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1 Datos técnicos

Datos

MLS 50-3IR160N

MLS 50-3HA160N

MLS 50-3HA250N

Tipo de radiador

Infrarrojo (1x400 W)

Haloégeno (1x400 W)

Haloégeno (1x400 W)

Alcance de temperatura 40°C - 160°C 40°C - 160°C 40°C - 250°C
Carga max. 50 g
Tiempo de calentamiento 2h
Minimo para secado 0,02 g
Legibilidad (d) con o
peso puesto<1,5g 0,0019/0,01 %
Legibilidad (d) con o
peso puesto >1,5g 0,0019/0,001 %
e Estandar
e Rapido

Métodos de
calentamiento

e Secado escalonado (escalones de tiempo/temperatura
libremente seleccionables)

e Delicado

Reproducibilidad del
pesaje 2 g

0,5 %

Reproducibilidad del
pesaje 10 g

0,02 %

Reproducibilidad en
modo de pesaje
(=desviacion estandar)

0,001g

Peso de ajuste
recomendado, no
adjunto (clase)

50g (F2)

Condiciones ambientales

e +15°C....+40°C temperatura ambiental

max. 80% de humedad del aire no condensado
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Criterio de desconexion

e Automatico 1 (desconexién al cambiar valor de pesaje
< 1mg dentro de 20s)

e Automatico 2 (desconexion al cambiar valor de pesaje
< 1mg dentro de 50s)

e Automatico 3 (desconexion al cambiar valor de pesaje
< 1mg dentro de 120s)

e Automatico 4 (desconexién al cambiar valor de pesaje
< 1mg dentro de 180s)

e Automatico 5 (desconexién al cambiar valor de pesaje
< 1mg dentro de 240s)

Definido por el usuario

Definido por el usuario 2

Ensayo

Manual

Mandado por tiempo (1 min — 9h 59 min)

Platillos de muestra
incluidos

10 (J 92 mm)

Indicacién segun secado
(*SG = peso inicial g)

Humedad [%] = Pérdida de peso (GV) del SG* 0-100 %
Masa al seco [%] = Peso residual (RG) del SG* 100-0 %
ATRO [%] [ (SG - RG) : RG] x 100% 0-999 %
Peso residual [g] (RG) Valor absoluto en [g]
Indicacién puede conmutarse cuando quiera

Interface/RS232

Impreso en el idioma selecionado

Dimensiones

Carcasa 210 x 335 x 158 mm

Compartimiento de secado disponible 120 x 120 x 20 mm

Peso neto

6 kg

Suministro de corriente

110-230VAC / 50-60Hz

1.1 Dimensiones
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2 Declaracion de conformidad

K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES -WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragdo de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

Tel: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

Postfach 4052
E-Mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaraciéon de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHMe o cOOTBeTCTBUM

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasSujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyk4, je v souladu
shode S niZze uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce € conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragdo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, Zze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3assneHue o Mbl 3asBnsiem, YTO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCHA OaHHas Aeknapauus,
COOTBETCTBMM COOTBETCTBYET NEPEYNCIEHHbIM HUXE HOpMaM.

Electronic Balance: KERN MLS...N

Mark applied EU Directive Standards
2004/108/EC EN 55022 : 2000
c € EMC EN 61326-1: 2006
2006/95/EC EN 61010-1:2004
Low Voltage

Date: 26.02.2008

Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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3 Indicaciones fundamentales (Generalidades)

3.1 Uso conforme a las normas

El equipo adquirido por usted le sirve para la definicién rapida y confiable de la
humedad del material en sustancias liquidas, porosas y so6lidas segun el
procedimiento de la termogravimetria

3.2 Uso inapropiado

También es sumamente importante evitar que el equipo sea expuesto a golpes y
sobrecargas superiores a la carga maxima permisible (max.) teniéndose en cuenta
una carga de tara eventualmente ya existente. Esto podria averiar la balanza.

Nunca utilizar el equipo en lugares potencialmente explosivos. Los modelos
fabricados en serie no estan protegidos contra explosién.

No esta permitido modificar la construccién de la balanza. Esto podria provocar
resultados de pesaje falsos, deficiencias en la seguridad de la balanza o la
destruccion de la misma.

La balanza sélo se debe utilizar en conformidad con las especificaciones descritas
aqui. Si se desea utilizar la balanza en otros campos de aplicacion, se requiere una
autorizacion escrita de parte de la empresa KERN.

3.3 Advertencias de peligro

Algunas partes de la carcasa (p.ej. reja de ventilacidbn) se pueden calentar
fuertemente durante el funcionamiento. Por eso agarre el equipo solo por las
empufnaduras previstas.

Los materiales de prueba que desarrollan vapores agresivos (p.ej. acidos), pueden
causar corrosion en algunas partes del equipo. El analizador de humedad deberia
utilizarse sobretodo para secar sustancias que contengan agua. Muestras con riesgo
de explosion o inflamables no se deben analizar con el analizador de humedad.

¢ No abrir ni tocar la camara de secar durante el proceso de secado ya que el

equipo alcanza muy altas temperaturas.

¢ No poner materiales inflamables sobre, debajo o al lado del equipo.

¢ Mantenga suficiente espacio libre en los alrededores del equipo para evitar la
acumulacion térmica (distancia del equipo 20 cm, hacia arriba 1m).

e Muestras con riesgo de explosién o facilmente inflamables no se deben
analizar con el analizador de humedad.

¢ No hacer funcionar el analizador de humedad en zonas con riesgo de
explosion.

e Los materiales de muestras que evaporan sustancias toxicas, se tienen que
secar debajo de un especial dispositivo de aspiracién. Hay que asegurarse
que no se puedan aspirar vapores nocivos a la salud.

e Tenga atencion que no llegue liquido al interior del equipo o a las conexiones
en el trasero del equipo. Después de verter liquidos en el equipo, se lo debera
separar inmediatamente de la red eléctrica. El analizador de humedad debe
volver a ponerse en funcionamiento sélo después de haberlo verificado un
vendedor especializado competente de la KERN.

MLS_N-BA-s-0820 7
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3.4 Garantia
El derecho de garantia queda excluido en los siguientes casos:

- Inobservancia de las especificaciones contenidas en estas instrucciones de servicio

- Utilizacion fuera de los campos de aplicacion descritos

- Modificacién o apertura del equipo

- Danos mecanicos y dafios causados por liquidos u otras sustancias
Desgaste y deterioro natural

- Emplazamiento e instalacién eléctrica realizados inadecuadamente

- Sobrecarga del mecanismo medidor

3.5 Control de medios de ensayo

En el marco de aseguramiento de calidad es necesario que se controlen con
regularidad las cualidades de medicién de la balanza asi como la aptitud de un
eventual peso de ensayo. El usuario responsable tiene que determinar el intervalo
adecuado asi como el tipo y las dimensiones de este control. Para mas informacion
sobre el control de medios de ensayo de balanzas asi como sobre las pesas de
calibracion requeridas para tal efecto, véase la pagina web de la empresa KERN
(www.kern-sohn.com). En el acreditado laboratorio de calibracion DKD de la
empresa KERN es posible calibrar balanzas y pesos de ensayo de una manera
rapida y rentable (aqui se realiza el ajuste a la medida normal valida a nivel
nacional).

4 Indicaciones de seguridad basicas

4.1 Observar las instrucciones de servicio

Lea las instrucciones de servicio detenidamente antes de proceder con el
emplazamiento y la puesta en marcha de la balanza, incluso si ya tiene cierta
experiencia con balanzas de la marca KERN.

4.2 Formacioén del personal
Sodlo personal debidamente capacitado debe manejar y cuidar estos equipos.

5 Transporte y almacenaje

5.1 Control en el momento de entrega del equipo

Por favor, controlar en el momento de entrega de la balanza si el embalaje o el
equipo muestran algun dafio externo visible.

5.2 Embalaje

Guarde todas las partes del embalaje original para el eventual caso de tener que
devolver el equipo. Sdlo utilizar el embalaje original para la devolucién del equipo.
Retire todos los cables conectados asi como todas las piezas sueltas o0 movibles
antes de enviar el equipo. Vuelva a montar los seguros de transporte. Asegure todas
las piezas, como p.ej. la platillo de pesaje o la fuente de alimentacion, contra
posibles movimientos y, por consiguiente, contra dafios.

8 MLS_N-BA-s-0820
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6 Desembalaje, emplazamiento y puesta en marcha

6.1 Lugar de emplazamiento, lugar de uso

El equipo esta construido de tal forma que siempre se obtendra resultados de pesaje
fiables, siempre y cuando el pesaje se realice bajo condiciones de uso habituales.
Usted podra trabajar con rapidez y exactitud si elige el lugar de emplazamiento ideal
para su balanza.

Por eso debe observar los siguientes puntos respecto al lugar de
emplazamiento:

Colocar el equipo sobre una superficie sélida y plana;

No colocarla junto a una calefaccion asi como fluctuacién de temperatura por
exponerla a la radiacion solar para evitar que se caliente demasiado

Proteger la balanza contra corrientes de aire dejando ventanas y puertas
cerradas,

Evitar sacudidas de la balanza durante el proceso de pesaje:
Proteger el equipo contra polvo, vapores y humedad de aire demasiado alta;

No exponer el equipo a una fuerte humedad por tiempo prolongado. Se
pueden formar gotas de rocio (condensacién de la humedad del aire en el
equipo), cuando se coloque un equipo frio en un entorno mucho mas caliente.
En este caso hay que dejar que el equipo se aclimatice a la temperatura
ambiente durante aprox. unas dos horas sin conectarlo a la red.

Evitar la carga electroestatica del material y del recipiente de pesaje asi como
del paraviento.

En caso de existir campos electromagnéticos o producirse corrientes de cargas
electroestaticas asi como alimentacion de corriente inestable pueden haber grandes
divergencias en los valores de medicidon indicados por la balanza (resultados de
pesaje falsos). En este caso se tiene que emplazar el equipo en otro lugar.

MLS_N-BA-s-0820 9
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6.2 Desembalary colocar

Extraer cuidadosamente el analizador de humedad del embalaje, sacar la funda de
plastico y colocarlo en su lugar de empleo previsto.

El analizador de humedad viene entregado en estado desarmado por partes. Mismo
después de desempacar todas las piezas, controle si el suministro esta completo y
arme los componentes segun la ilustracion.

© —  Platillo de muestra

—— Soporte del platillo

—— Ayuda de retirar

~_ Paraviento

— Paraviento del platillo base

Nivelar la balanza con ayuda de los tornillos nivelantes en los m
pies hasta que la burbuja de aire del nivel de burbuja se
encuentre dentro de las respectivas marcas. OK

10 MLS_N-BA-s-0820



6.2.1 Volumen de entrega
Componentes de serie:

e Balanza con analizador de humedad sobrepuesto
e Soporte del platillo

e Ayuda de retirar

e 10 platillos de muestra

e Cable dered

e Paraviento

e Instrucciones de servicio

6.3 Conexion alared

El equipo es alimentado con corriente a través del cable de red entregado.

Controle si el voltaje de la balanza esta correctamente ajustado. La balanza se
puede conectar a la red eléctrica sélo cuando los datos en la balanza (rétulo
adhesivo) y la tensién de red local son idénticos.

Importante:

¢ Los datos (220 V 50Hz) son iguales a los de la tension eléctrica local ?
iEn caso de voltajes diferentes, no conectar!
Si son idénticos, la balanza se puede conectar.

El analizador de humedad debe ser conectado sélo a un enchufe correctamente
instalado con puesta a tierra (PE). El efecto protector no debe anularse al intercalar
un cable de prolongacion sin conductor protector. Al conectar a redes sin conexion
de conductor protector, un especialista tendra que prover una proteccion equivalente
segun las reglas de instalacién validas.

6.3.1 Encender equipo

Apretar tecla ON/OFF. El equipo efectua un autotest. Luego que se indique el peso
0,000 g, el equipo esta listo para medir. Si el indicador ne se encuentra en cero,
apretar la tecla TARE.

6.4 Conexion de equipos periféricos

Antes de desconectar o conectar equipos suplementarios (impresora, ordenador) al
interfaz de datos, es necesario separar la balanza de la red eléctrica.

Utilice exclusivamente accesorios y equipo periférico de KERN, ya que éstos estan
adaptados optimamente a los requisitos su balanza.

6.5 Primera puesta en servicio

Para conseguir buenos resultados de pesaje con las balanzas electrénicas, la
balanza debe tener alcanzado su temperatura de servicio (ver tiempo de
calentamiento en cap. 1).

Durante este periodo de calentamiento, la balanza tiene que estar conectada al la
corriente (red, acumulador o bateria). La precisién de la balanza depende de la
aceleracion de caida o gravedad existente en ese punto geografico.

Leer obligatoriamente las indicaciones del capitulo "Ajuste".

MLS_N-BA-s-0820 11
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6.6 Vista general del teclado

Apretar tecla Funcioén

e Encender/apagar equipo

Cambiar la indicacion durante el proceso de
secado

HEEE

¢ |nicio / paro de un secado

e Interrupcion de una entrada

e Salir del menu

e Teclas flecha para la navegacion en el menu.

e Cambio del valor e un parametro

Emision de datos a un equipo externo

[ ] [ ]

Confirmar/ Salvar los reglajes

pr—
B
1}
m
[ ]

Tecla tara poner balanza en cero

e Llamada del menu de usuario (reglaje
parametros de secado)

e [lamada del menu del usuario

o &
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6.6.1 Manejo de la balanza con teclado PS
Mediante el uso de un teclado PS se pueden entrar mas rapidamente los numeros y

los textos.
START PRINT TARE Teclado de la
Syop @ ke E u ( balanza
F1 l F2 l F3 l F4 l F5 l Fé l Teclado PS

| PRINT I

Teclado de la balanza

7 Menu

El menu se subdivide en un menu de usuario y uno de aplicacion.

+—Enter

Teclado PS

Se activa el menu del usuario a través de la tecla F, el menu de aplicacion

a través de la tecla MENU.

En la tabla siguiente se ven todas las funciones del menu usuario.

Menu de usuario (tecla F)

P1 Calibracién
P1 01 Calibracion externa
P1 02 Usuario calibracion
P1 03 Prueba de calibracion

P1 04 Calibracion de
temperatura

P1 05 Impresién de protocolo
P2 GLP

P2 01 Usuario

P2 02 Proyecto

P2 03 Impreso tiempo

P2 04 Impreso fecha

P2 05 Impreso usuario

P2 06 Impreso proyecto

P2 07 Impreso Id

P2 08 Impreso cal

si/no

si/no
si/no
si/no
si/no
si/no
si/no

MLS_N-BA-s-0820
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P3

P4

P5

P6

P7

Fecha/ hora

P3 01 Formato de fecha
P3 02 Formato de la hora
P3 03 Hora

P3 04 Fecha

P3 05 Indicacién hora
P3 06 Indicacion fecha
Indicacion

P4 01 Filtro

P4 02 Autozero

P4 03 Temperatura

P4 04 Negativos
RS-232

P5 01 Velocidad Baud
P5 02 Paridad

P5 03 Databits

P5 04 Stop bits

P5 05 Handshake

P5 06 Impreso en estilo
P5 07 Impresora
Edicion

P6 01 Impresién n°

P6 02 Renglén cabeza n°®
P6 03.Renglén n°

P6 04 Renglén pie n°
P6 05 1. Impreso start
P6 06 1. Impreso stop
P6 13 1. Texto

P6 14 2. Texto

Otros

P7 01 Palabra ident.
P7 02 Bibl. programa
P7 03 Senal

P7 04 Idioma

P7 05 lluminacion

P7 06 Contraste

P7 07 Balanza n°

P7 08 Programa n°

P7 09 Parametro impr.
P7 10 Parametro recept.
P7 11 Reglar ID

P7 12 Auto. ID Impreso

M/D/A; D/M/A
12 hrs.; 24 hrs.

si/no
si/no

muy lento; lento; estandar; rapido, muy rapido
si/no
si/no
si/no

2400; 4800; 9600; 19200
ninguna, par, impar

7 bits; 8 bits

1 bits; 2 bits

ningun; XON/XOFF; RTS/CTS
si/no

Epson/estandar

Ninguno u 8 caracteres
0 -desc.; 1-con.

0 -desc.; 1-con.
Inglés, Aleman

0 —desc.; 1 - con.

si/no

14
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7.1 Navegacion en el menu

Manejo/display: Descripcion:
MENU Aparece la vista de conjunto del menu aplicacién

re

6
P7 02 Biblioteca de programas ,con.” (ver cap. 9.2.1)

Program llbrary
PO jProgram 1
'Program 2
(Program 3
IProgram 4
IFrugram!:
iProgram &

33233

El equipo ofrece la posibilidad de memorizar 100 diferentes procesos de secado. Los
procesos acabados se pueden llamar desde la biblioteca y de ahi iniciarse.
o

P7 02 Biblioteca de programas ,desc.” (ver cap. 9.1.1)

P

i"‘ P Profil
] Il

Mediante la tecla Esc se sale de la vista de conjunto sin cambiar los reglajes

[5)

&
_l

faules)
B

—
P1» Calibration . . ”, .
P2 GLP Aparece la vista de conjunto del menu usuario
P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

O apretar la tecla Esc 2 veces y salir de la vista de conjunto sin cambiar los reglajes

(0]

Ejecutar los reglajes en el menu como sigue.

Seleccidon menu a través de las teclas flecha:

J T Seleccionar el reglaje deseado con el cursor (»).
Mediante la tecla ¥ se mueve el cursor (») hacia
abajo, con la tecla A\ hacia arriba

MLS_N-BA-s-0820 15




P1»01 Ext. calibr.

| **kkkkkx | function

I %%xkkkkx function

| #%kkkkkk | function

1 %%*k%k%%*% Function
1'on

02 User calibr.
03 Calibr.test
04p Temp. Calibr.
05 Print report

Mediante la tecla = su reglaje seleccionado es
confirmado, en el display aparece el submenu

Modificaciéon de funciones y parametros
El movimiento y la entrada en el menu se hace con
las teclas flecha:

Mediante la tecla ¥ y A\ seleccion de parametros
dentro de una funcién o aumentar/reducir el valor
para la cifra / nUmero seleccionado.

Mediante la tecla € y = se va un punto de menu a
la derecha o a la izquierda.

Confirmar sus reglajes

Cambiar la indicacién durante el proceso de
secado
Hay cinco posibilidades para representar el resultado
de medicion, a los que se puede conmutar al apretar
la tecla M.

1. Tiempo de secado
Temperatura de la camara calentadora
Perfiles de calentamiento
Resultado en %M; %D; %R — diagrama
Peso perdido en [g]

18/09/03

g I =
fa3 @ 0:03:25 i 84%c 120c

Fi I:g‘s: B 2-57 %M ;
18/09/03

s [ A P
fa3 © 0:03:25§ 84 1'c

aw 0.235¢ &

49/09/03
g I =
fa3 @ 0:03:25 i 84%c 120c

10.54 4 =
a8

» | J.
f13. B 0:03:25 i 84% 120'c

2510 =
2

2
3.
4.
5.

1“2‘ 2.87%M 0:03:26 B4°'C

B e A
3l 120°C
B %M F
B 308 min e

16
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Las modificaciones hechas recién son salvadas después de haber regresado al modo de
pesaje con el subsiguiente proceso de salvaguardia.

ESC

Apretar otra vez la tecla Esc, viene una interrogacion, si
sus reglajes deberan ser salvados.

Save setup? [Enter/Esc]

6

Saveing...

BT Welghing BTN |

%E St program [ Start ]
B nMy —
> 308

+ 0.000 s —

Al apretar la tecla PRINT se memorizan las
modificaciones hechas por usted..

Si no desea salvar sus modificaciones hechas, apriete
la tecla Esc

MLS_N-BA-s-0820
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8 Menu de usuario
Al apretar la tecla F aparece el menu principal:

) @
[ ?

PP 1. Numero de menu (P1 - P9)

P1» Calibration

P2 GLP : . .

P3 Date/Time 2. Designacion de menu

P4 Readout

P5 RS-232 i

P& Printouts 3. El cursor (™) indica el actual punto
P7 Globals del menu

Seleccionar el reglaje deseado con el cursor (»).
Mediante la tecla ¥ se mueve el cursor (») hacia abajo, con la tecla A hacia arriba.
Apretar tecla =», aparece el submenu:

1. Numero de menu (P1 - P9)
e @ @ ® @ 2. Numero de submenu y designacion
\ t \ 3. Valor del parametro o
P1b01 Ext calibr. | #¥***ss*! function %k cuando este punto de menu esta
02 User calibr. | ¥%*%x%k*!function disponible como funcién
03 Calibrtest  *¥¥**¥*%% function 4. Descripcién del funcionamiento
04} Print report | Q. on 5. El cursor (») indica el actual
! ! punto del menu (p.ej. P1).
! ® | 6. El cursor (») indica la funcién
actual (p.ej. 06).
7. Estado

8. Modificar el valor del parametro a través de la
tecla flecha, el parametro actual centellea.
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8.1 P1 Calibracion (ajuste)

Como la aceleracion de la gravedad no es igual en todos los puntos de nuestro
planeta, es necesario ajustar la balanza a la aceleracion de la gravedad existente en
el respectivo lugar de emplazamiento teniéndose en consideracién el principio fisico
de pesaje en que se basea la misma (solo si la balanza aun no ha sido ajustada en
fabrica al respectivo lugar de emplazamiento). Este ajuste se tiene que efectuar en la
puesta en marcha inicial de la balanza asi como después de cada cambio del lugar
de emplazamiento y para fluctuaciones de temperature de los alrededores. Para
obtener valores de medicion exactos, también se recomienda ajustar la balanza de
vez en cuando durante el pesaje.

Procedimiento al ajustar:

El ajuste deberia hacerse con el peso de ajuste recomendado.

(ver cap. 1 ,Datos técnicos®).

Observar las condiciones de estabilidad ambiental. Un tiempo de calentamiento de
aprox. 2 horas para la estabilizacion es necesario.

jIndicacién!
El platillo de muestra debe hallarse puesto. Durante el proceso de ajuste no se debe
encontrar ningun objeto en el platillo de muestra.

Operacioén Indicacién
r - - r 113 ’77777
Llamar el punto de menu ,,P1 Calibracién P Calibration
(ver cap. 7.1) P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printout:
Apretar tecla = P7 Globals
I
=
01 Ajuste con peso externo — Ext. Cal 9
o
T
[ |
P1»01PExt. calibr. | %%**%%*%, function
02 User calibr. !%%x%%%x%%*%! function
03 Calibrtest | *%x%%%%%, function
Apretar teCIa 9 04 Print report : :on
Tenga atencidon que no se encuentre ningun objeto
en el platillo de muestras. - — —
] External Calibration
Clear the pan
[Enter]
(TERT0a T oz |
] External Calbration
Weight measuring
Apretar tecla PRINT, en la pantalla aparece el valor
del peso de ajuste
[T) Setup
. ] External Calibration
Load weight 50.0 g
[Enter]
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Ahora poner el peso de ajuste necesario en el centro
del platillo de muestras y apretar tecla PRINT.
Después del ajuste exitoso, se regresara
automaticamente al menu.

Mediante la tecla ESC se puede cancelar el ajuste.
En caso de un error de ajuste o un peso de ajuste
no apropiado aparece un mensaje de fallo. Repetir
ajuste.

Setip

S External Calbration
Weight measuring

I |

P1»01pExt. calibr. | *kxkkkkk | function
02 User calibr.  1%%*%%%%x*!function
03 Calibrtest |*#*#%%%% function
04 Printreport ! 1ion

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que
aparezca la interrogacién ,SAVE?“.

Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o
desechar con la tecla ESC.

| Cosiofos Setup A0:12:45 | |

@ Save setup? [Enter/Esc]

@ Saveing...

AR

%

‘W il iy Lok B ]

ah‘l Bet progiam [ Stari ]

0.000 s =

I
=
sl -

02 Ajuste externo con peso libremente escogible — usuario Cal

. . 10101 Setup 13:47:56
Mediante las teclas flecha (* A ) seleccionar ,02 PTPO1 Ex. calibr.  Lrwrierss unction
Usuario Cal.“ 03 g:‘t:r'.‘:::; i........&;:nxiiﬁﬂ

Apretar tecla = , en la pantalla aparece el valor del
peso de ajuste. La primera cifra del valor indicado
esta con luz intermitente. Este se puede modificar
ahora mediante las teclas flecha.

Mediante las teclas ¥ A\ se modifica el valor
numerico.

Mediante las teclas € =» se selecciona la cifra a
izquierda / derecha.

Confirmar el valor de peso entrado mediante la tecla
PRINT

User Calibration
ey in weight value [g]:
0.0000

20
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Tenga atencidn que no se encuentre ningun objeto en
el platillo de pesaje. Apretar tecla PRINT.

En la indicacion aparece el valor del peso de ajuste

User Calibration
Clear the pan
[Enter]

Satup

User Calibration
Weight measuring

User Calibration

I[.Eor;:r\;eight 50.0g
Ahora poner el peso de ajuste necesario en el centro -
del platillo de muestras y apretar tecla PRINT. User Calbraion
Después del ajuste exitoso, se regresara
automaticamente al menu.
Quitar el peso de ajuste,
Mediante la tecla ESC se puede cancelar el ajuste. To1R1 Sotup 13:47:56
En caso de un error de ajuste o un peso de ajuste no P e . s tereton
apropiado aparece un mensaje de fallo. ol reriti i e
Repetir ajuste.

[ TosmAns Setup. Az |

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que
aparezca la interrogacion ,SAVE?“.

Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o
desechar con la tecla ESC.

@ Save setup? [Enter/Esc]

@ Saveing...

13
B

St program [ Start ]

0.000 s —

b
08| -0

Recomendamos:

Realice el ajuste lo mas cerca posible a la carga maxima de la balanza. Se
encuentran informaciones sobre el peso de verficacion en el internet bajo

http://www.kern-sohn.com

MLS_N-BA-s-0820
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http://www.kern-sohn.com/

03 Test de calibracion
Aqui se averigua la divergencia con respecto al ultimo ajuste. Sélo se efectua un
control, quiere decir que no se modifican valores.

[ |
P1»01 Ext. calibr. | #kkdkkkkk | function

Mediante las tecls flecha selecionar (¥ A\) 03 Callbrtest | anmiises function

| *kdkkkkk® | function

,,03 Prueba cal_“ 04 Print report : 1:on

Calibration check
Cear the pan
[Enter]

Apretar tecla =

Tenga atenciéon que no se encuentre ningun objeto
en el platillo de pesaje.

Calibration check
Weight measuring

Apretar tecla PRINT, en la pantalla aparece el valor
del peso de ajuste necesario.

Calibration check
Load weight 50.0g
[Enter]

Ahora poner el peso de ajuste necesario en el centro
del platillo de muestras y apretar la tecla PRINT.

Calibration check
Weight measuring

Check results
Cal.: 180.1354
Act.: 180.1438

Se visualiza el resultado del test de calibracion.

| | | e |

Diff.: - 0.0084
Quitar el peso de ajuste. Al apretar repetidamente la Fiv01 Ext calior " emeamans|forction
tecla ESC se regresa al menu o al modo de pesaje. D3 Calbriost | xrserer | fnction
04 Print report ! ion

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que
aparezca la interrogacién ,SAVE?“. Confirmar la
interrogacién con la tecla PRINT o desechar con la
tecla ESC.
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04 Calibracion de temperatura

Recomendamos controlar a veces el valor de temperatura del equipo. Antes el equipo se

deberia haber enfriado por lo menos tres horas después de la ultima fase de calentamiento.

Introduzca el sensor medidor en el hueco previsto dentro del disco. Introduzca el sensor
medidor lo mas cerca posible al termosensor del MLS. La temperatura es medida en dos
puntos y puede ser corregida en estos dos puntos de temperaturas.

1. Ejecucidn con juego de calibraciéon de temperatura MLB-A11

Mediante las teclas flecha (¥ #q\) seleccionar
,04 Cal temp.”

Apretar tecla =
Se inicia la calibracién de temperatura.

P1»01 Ext. calibr.
02 User calibr.
03 Calibr.test
04» Temp. Calibr.
05 Print report ' 1ton

| *xk*kk*k | function
I kkkFddkkk | function
| #kkkkkkk | function
1 %%k%k%%%* Function

Temperature calibration
1 point 14:59

Después de 14.59 min la temp. calibracién del primer
punto es terminada y suena una senal acustica.

Mediante las teclas (¥ A\) se puede ahora corregir el
valor de temperatura si necesario (p.ej.25/24).

Temperature calibration
1 point 00:00

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
25

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
24

Para aceptar los valores de temperatura, apretar
tecla PRINT, después la temp. calibracion para el
segundo punto es iniciada.

Temperature calibration
2 point 14:59

Después de 14.59 min la temp. calibracion del
segundo punto es terminada y suena una senal
acustica.

Mediante las teclas (¥ A\) se puede ahora corregir el
valor de temperatura si necesario (p.ej.120/122).

Para aceptar los valores de temperatura apretar
tecla PRINT.

Temperature calibration
2 point 00:00

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
120

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
122

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.

Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.

MLS_N-BA-s-0820
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Espanol

2. Realizacién con el juego AUTO-calibrador de temperatura MLS-A02

e Calibracién de temperatura
Si se debiera medir sélo la temperatura presente en el MLS, el procedimiento
descrito bajo ,Ajuste de temperatura“ se debera realizar sin la vinculacion al
interface RS 232.

e Ajuste de temperatura
La temperatura es medida en dos puntos y puede ser automaticamente

corregida en estos dos puntos de temperaturas.

Para el ajuste de temperatura en el MLS-A02 los siguientes reglajes son

necesarios:

Encender el equipo con la tecla . El equipo
efectua un autotest. En el display aparecen todos

---_mm

uMM/|
los simbolos: L ':p::@su | Jm,
ch WaEpaes
o e
Nota:

La funcién de desconexidén automatica tiene que estar desactivada para la
calibracion de temperatura como sigue:

Apretar tecla hasta que aparezca el indicador

de la hora

N
M
|
I

.
"
)

o

L B
alarm time
\2
[ P
U Iy

H B
alarm temp

Apretar la tecla ' tantas veces hasta que

aparezca HOFF

y la hora actual de desconexion.

24
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Para desactivar con las teclas (& o (®) poner la

oMncCc
hora desconexion en - - - - UNCRUSCL I
' &
larm temp
oMncCc
renr
---- B
amemp
Apretar tecla La funcion Auto-OFF esta Y ] = )
desconectada. oo
Apretar la tecla tantas veces hasta que i vi
aparezca el indicador de temperatura. =
\
JC 2
I
O',: E
larm time
El el modo medidor de temperatura apretar la tecla 2455
y tenerla apretada hasta que aparezca el i
siguiente centelleante indicador. ’51.53
2e
i
n0. 16
Apretar tecla de nuevo, aparece ------ . -TT T
Apretar tecla GE- DFF
Apretar tecla Pt 0N
Apretar tecla ALy on
Apretar la tecla tantas veces hasta que -TTT
aparezca .-----
Apretar tecla , se indica la actual temperatura 24.55 °C

MLS_N-BA-s-0820
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Para el ajuste de temperatura en el analizador de humedad MLS los siguientes

reglajes son necesarios:

Al utilizar el juego calibrador de temperatura MLS-AQ2 la tasa Baud del MLS se

debe poner en 9600 como sigue:

Encender el analizador de humedad
Apretar la tecla F.

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el
punto de menu ,,P5 RS-232“

Apretar tecla =

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5) RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,01 Velocidad baud*

Apretar la tecla =, el punto actual de menu
centellea

Mediante las teclas flecha (¥ ) reglar la tasa baud
en 9600

P5»01» Baud rate
02 Parity
03 Data bits
04 Stop bits
05 Handshake
06 Print of stab

2,9600
O'none
2|8 bits
111 bit
0,none
o:none

Confirmar con la tecla PRINT

Apretar tecla ESC y la balanza regresa al menu

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,P1 Calibracién”

Apretar tecla =

T

P1» Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,04 Cal temp.”

P1»01 Ext. calibr.
02 User calibr.
03 Calibr.test
04» Temp. Calibr.
05 Print report

| **k*kxk* | function

| FRFFFIER function

| *xkkkkk%k function

1 %%%%%%x%% Function
1'on

Apretar tecla =
Inicia la calibracion de temperatura.

Temperature calibration

l 1 point

14:59

26
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Después de 14.59 min la calibracién de
temperatura del primer punto es terminada.

El valor de temperatura es automaticamente
corregido.

Temperature calibration
1 1 point 00:00

Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
25

A continuacion la calibracion de temperatura para el
segundo punto es automaticamente iniciada.

Temperature calibration
l 2 point 14:59

Después de 14.59 min la calibracion de
temperatura del segundo punto es terminada.

El valor de temperatura es automaticamente
corregido y memorizado.

La balanza retorna automaticamente al modo de
pesaje.

Temperature calibration
1 2 point 00:00

Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
120

@ Saveing...

gﬁ” """""b 005""; )
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05 Impreso informe

Bajo este punto de menu se puede activar la funcion para imprimir sus datos de
ajuste

Mediante las teclas flecha seleccionar (W A\) ‘ :

P1»01 Ext. calibr. | *%kkkkkk | function
= i 02 User calibr. I%%%%%%%%! function
,,05 Print report . 03 Calibr.test | %%%%%%%% function
04 Temp. Calibr. |*%%%%%%% Function
05P Print report ' 1'on

Apretar tecla =», el actual punto de menu centellea.

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar los
reglajes deseados

0 Impreso de informe desactivado
1 Impreso de informe activado

Confirmar con la tecla PRINT.

Regresar al modo de pesaje:
Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.

Con impreso informe activado usted recibe después de cada ajuste un protocolo de
sus datos de ajuste. El contenido del impreso depende de los datos definidos en P2
GLP (ver cap. 8.2)

***Protocolo de calibracion interna***

Calibr. : externo
Diff.. :  -0.0624 g
[Ny 1 1= T
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8.2 P2 GLP (buena practica de laboratorio)

En los sistemas de aseguramiento de calidad se piden impresos de los resultados de
pesaje asi como del ajuste correcto de la balanza indicando la fecha y la hora y
ademas la identificacion de la balanza. La mas facil posibilidad lo es mediante una
impresora conectada.

Determinacion de un protocolo estandar:

Operacion Indicacién
S—
Llamar el punto de menu ,,P1 Calibraciéon“ P1, Calibration
(Ver cap. 7_1) P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS_-232
Apretar tecla = Pe Printouts
01 Usuario

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar

,,01 Usuario” P2 »01»> User 'Nowak |
02 Project TWX/235 1
03 Time print : 10: off
04 Dat int ! 1 on
Apretar tecla = 05 User'ormt | 1 on
06 Pojekt print ! 0: off
’, . 07 Id print | 1,
Entrada del nombre o numero del usuario 08 Last Cal Print | 0! off
(max. 8 caracteres) a través de las teclas flecha (ver
cap. 7.1), el punto respectivo activado centellea
Confirmar con la tecla PRINT
02 Proyecto
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ‘
,02 Proyecto“ P2»01 User INowak |
02P Project IWX/235 1
03 Time print | 21 off
04 Dat int | 1 on
Apretar tecla e I 1
06 Pojekt print | 0! off
, 07 Id print | 1,
Entrada del nombre o nimero del proyecto (max. 8 08 Last Cal Print | 0! off

caracteres) a través de las teclas flecha (ver cap.
7.1), el punto respectivo activado centellea

Confirmar con la tecla PRINT

Todos los demas reglajes (03 — 08) iran analogicamente.
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Todos los reglajes que deberan ser imprimidos, tienen que activarse con ,1 / si”

Ejemplo 1:
Reglaje
P2 03
P2 04
P2 05
P2 06
P2 07
P2 08
Ejemplo 2:
Reglaje
P2 03
P2 04
P2 05
P2 06
P2 07
P2 08
30

Impreso hora
Impreso fecha
Usuario impreso
Proyecto impreso
ID Impreso

Cal. impreso

Impreso hora
Impreso fecha
Usuario impreso
Proyecto impreso
ID Impreso

Cal. impreso

[ N L (N N [ N

OO0 -0

si
si
si
si
si
si

no
si
si
no
si
no

Impreso
Fecha :18.01.05
Hora :10:41:05
Usuario : Hombre modelo
Proyecto : AB/007
Balanza n° : WL 041078
18.01.08 07:48
Calibracion
Desv. : 0.0001 g
130,0500 g
Impreso
Fecha: 22/10/2008
Usuario: Hombre
modelo
Balanza n° 10
13.0521 g
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8.2.1 P3 Fecha/ hora

Bajo este punto de menu usted puede ajustar la edicion y el formateo de la

fecha y la hora.

Operacion Indicacién
P
Llamar el punto de menu ,,P3 Fecha/hora* P1 Calibration
(ver cap. 7.1) P3) Date/Time
P4 Redout
P5 RS_-232
Apretar tecla 7 Giobals

01 Formato de fecha

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,01 Formato de fecha“

P3 » 01> Date format
02 Time format

0 DA/MO/YR
1124 Std.

03 Time i********: Function
04 D Idkkdkkkkkl F i
Apretar tecla > 05 Disp. time | Tion cten
06 Disp. Date ! 110n
Mediante las teclas flecha (¥ A\ se puede
seleccionar entre los reglajes siguientes:
1 Mes/Dia/Ano
0 Dia/Mes/Afo
Confirmar con la tecla PRINT
02 Formato de hora
Mediante las teclas flecha (¥ AN) seleccionar ‘ ‘
13 } 1
,02 Formato de la hora P> T o PN

Apretar tecla =

Mediante las teclas flecha (¥ ) se puede
seleccionar entre los reglajes siguientes:

0 24 horas
1 12 horas (PM/AM)

03 Time
04 Date
05 Disp. time
06 Disp. Date

*%kkkkk%x%l Function
110n

1

1

1

1 1 .

| k%kk%k%kk*% Function
I

I

I

! 110n

Confirmar con la tecla PRINT

MLS_N-BA-s-0820

31




03 Hora
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ‘ :
,03 Formato de la hora“ PEP 02 Pore fom | A
03» Time :********: Function
04 D_ate . :*******::Function
Apretar tecla = o0 Dihpme 1on
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar los
reglajes deseados: S
Minutes 47
Apretar tecla = Seconds 56
Mediante las teclas flecha (¥ A\) activar su
seleccién
Mediante la tecla =» su reglaje seleccionado (p.ej.
horas) es confirmado, el punto actual del menu esta
con luz intermitente
Mediante las teclas ¥ A\ se modifica el valor
numeérico. Mediante las teclas flecha € = se
selecciona la cifra a izquierda / derecha (el punto
actual centellea).
Confirmar la entrada mediante la tecla PRINT.
Para el cambio de los minutos y segundos se
procede analogicamente. P3b01 Date format | 0! DAMONR.
02 Time format ! 1124 Std.
03p Time :********: Function
Confirmar con la tecla PRINT, la balanza indica 05 Disp.time | tion "
. isp. Date ! 10n
ahora la hora ajustada por usted. 00 Piep. bt !
04 Fecha
[ ]
P3»01 Date format | 0} DAMOIYR
. . 02 T!me format ! 1:24 Std_.
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar oir Date i:::::::;;g:g;;g:
,04 Fecha“ % Diep. bate | 1ion
Apretar tecla = ‘ ‘
CmmaE ] Year b 2004
E Month 1"
Day 10
Todos los demas reglajes son analdgicos a la entrada de la hora (03 Hora).
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05/06 Aparicion de horal/fecha en el indicador

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,05/06 Ind. Selecionar hora/fecha“.

Apretar tecla =», el actual punto de menu centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede
seleccionar entre los reglajes siguientes:

0 Hora/fecha aparece en el rengldn de estado
1 Hora/fecha ya no aparece en la regleta de
estado

P3p01 Date format
02 Time format
03 Time
04 Date
05»Disp. time
06 Disp. Date

0| DA/MO/YR
1 : 24 Std.
*%%%x%%x%% Function
*%k%k*kkx%*| Function
1/0n
110n

Confirmar con la tecla PRINT

Regresar al modo de pesaje:

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.

8.2.2 P4 Indicacion
Operacion Indicacion
|
Llamar el punto de menu ,,P4 Indicacién* P1 Calibration
(Ver cap. 7_1) P3 Date/Time
P4» Readout
P5 RS_-232
Apretar tecla & P7 Globals
01 Filtro
Mediante las teclas flecha (W AN) seleccionar ‘ ‘
P4» 01» Filter 5,Slowest.

,01 Filtro*
Apretar tecla =», el actual punto de menu centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede
seleccionar entre los reglajes siguientes:

1 Ambiente muy tranquilo y estable
La balanza trabaja muy rapida, pero
esta mas sensible contra influencias externas

| |

5 Ambiente inquieto
La balanza trabaja mas lenta, sin embargo
esta menos sensible a influencias externas

02 Autozero
03 Temperature
04 Negative

110n
wxxxxxex |Function
O:disabled
1

Confirmar con la tecla PRINT

MLS_N-BA-s-0820

33

Espanol



02 Autocero

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar
,02 Autocero”

=>»Apretar tecla - , el actual punto de menu centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede
seleccionar entre los reglajes siguientes:

0 Las divergencias de la indicacion cero
no son automaticamente taradas.

1 Las divergencias de la indicacion cero
son automaticamente taradas.

[ |
P4b» 01 Filter 5, Slowest.
02p Autozero 110n

03 Temperature sersnnnx | Function

Confirmar con la tecla PRINT

03 Temperatura

[ |
. . P4»> 01 Filter ' 5,81 t.
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar 02 Autozero | ton
. 03p Temperature | sxxxxxxx |Function
,03 Temperatura 04 Negative 0'disabled
Apretar tecla =, se indica la actual temperatura del = 3:46:42
local de muestras
Chamber temperature
22°
[ |
) P4» 01 Filter ! 5 Slowest.
Con la tecla ESC se regresa al menu 92 putozero o | 1on
}Tempe_rature | #=xxxx+x  Function
04 Negative ! 0 'disabled
04 Negativo
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ; :
,04 Negativo* P> O} Morere | 31 Slowest.
Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea OdbNeghtve | T iumetion

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede invertir la
indicacion de colores del indicador

0 trancado

1 activo

Confirmar con la tecla PRINT

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la
interrogacion ,SAVE?“. Confirmar la interrogacion con la
tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.

o 0.0000¢

0% ]100%

4

Wiegen
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8.2.3 P5 RS-232
Bajo este punto de menu puede archivar sus reglajes para el interface.

Operacion Indicacion

P1 Calibration

Llamar el punto de menu ,,P5 RS-232" (vercap.7.1) || P2op
P4 Redout

» -
Apretar tecla = Po. Printouts
P7 Globals
01 -07
Mediante las teclas flecha (¥ #\) seleccionar sus ‘
reglajes (01 — 07). Py o ! 219600
03 Data bits ! 218 bits
, 04 Stop bit: 1 11 i
Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea 05 Handshake | olnone
06 Print of stab ! 0!none
07 Printer type \ 0 ,Stand

Mediante las teclas flecha (ver cap. 7.1) archive sus
reglajes

Confirmar con la tecla PRINT

Regresar al modo de pesaje
Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.
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8.2.4 P6 Edicioén

Bajo este punto de menu se puede seleccionar 5 tipos diferentes de edicion de

datos:

Operacion Indicacion
Llamar el punto de menu ,,P6 Edicion“ ‘

(Ver cap. 71) P1 Calibration

Apretar tecla =

P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6»Printouts
P7 Globals

01 Impresién n°

i i 81102 Setup 13:46:42 |
Mediante Ia‘a’? teclas flecha (¥ AN) seleccionar ,01 POPOI> PiOENO, | | e
Impreso n 02 Header No. ! 11 printout 1

03 Line No. : 1: printout 2
Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea 04 FooterNo. | bl Lanan
05 Pr.1stat 1

. 06 Pr. 1 stop : 1
Mediante las teclas flecha (¢ M) se puede o7 Pr2stat | 1
seleccionar entre los reglajes siguientes: 08 Pr.2stop | 1)

09 Pr.3stat 1]
0 estandar 10 Prastop ! 1!
1 1. impreso 1 Préswt "
12 Pr. 4 stop 1 11
v v 13 String 1 | :
I I I
4 4.impreso | : :
45 String 79 : :
46 Sstring 80 i ]

Confirmar con la tecla PRINT

8.2.4.1 Edicion de datos estandar (0 standard)

Edicion de datos al apretar la tecla PRINT.

Se determina la portada del protocolo en el punto de menu ,P2 GLP*.

Ejemplos en modo de pesaje

Fecha: 22/10/2004 Fecha: 22/10/2004
Hora: 13.04.23 Hora: 13.16.49
Usuario: Hombre modelo Usuario: Hombre modelo
Proyecto:  XW/456 Proyecto: XW/456
0.008 g Balanza: 10
? 62.685 g*

*. ? = valor de pesaje inestable
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Ejemplo en modo de secado:

------------------- Start drying-------------------

Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C

Switch off : Automatical 3 Renglén
Re.sult . : Moisture contents - %M cabezal
Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g

0:00:30 0.01 %M Val d
0:01:00 0.02 %M > a ores €
0:01:30 0.03 %M medicion
Final mass : 9.990 g

Dry time : 0:01:45 < :
Final result : 0.03 %M Renglon pie
--------- End of drying procedure ---------

8.2.4.2 Edicién de datos definida por el usuario (1. impreso < 4. impreso)

Aqui se pueden definir 4 tipos diferentes de edicion de datos.
= El contenido de la edicion de datos es definido asi a seguir:

Primer renglon 1. Impr. start --1, esto es, comienzo del texto en
renglon 1 (texto 1)

Ultimo renglén1. Impr. stop - 20, esto es, fin del texto en renglén 20
(texto 20)

= La entrada del texto por renglon se hace a través de las teclas flecha (ver cap.
7.1) en los renglones respectivos.

1. Texto Inicio de la entrada textos
20. Texto Fin de la entrada textos

En la entrada de textos los renglones se pueden también solapar, p.ej.:

1. Impreso start — 1

1. Impreso stop — 40
2. Impreso start — 20
2. Impreso stop — 40
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Entrada de textos:
e 640 caracteres max.
e 80 renglones
e 8 caracteres por renglon

= Confirmar su entrada de texto después de cada renglon con tecla PRINT.

= Después de completar la entrada de textos, apretar tecla ESC, viene una
interrogacion, si sus reglajes deberan ser salvados.

= Confirmar con la tecla PRINT (ver cap. 7.1).

Ademas de la entrada de texto corriente (caracteres, numeros y cifras) en el
menu estan archivados las siguientes variables:

Variables generales

Impresion de un caracter "%" (quiere decir para imprimir un caracter %,

040,
/% hay que entrar dos %%)

%N Peso neto

%d Fecha actual

%t Hora actual

%i Balanza N° Id.

%r N° programa

%P | N° de proyecto

%U N° usuario

%k Fecha y hora del ultimo ajuste

%K | Tipo del ultimo ajuste

%I Divergencia del ultimo ajuste

%1 Cddigo 1

%2 |Cédigo 2

%3 Cddigo 3

%4 | Cédigo 4

%5 Cddigo 5

%6 Caodigo 6
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Variables técnicas de imprenta
\ Impresion de un caracter "/" (quiere decir para imprimir un caracter /,
hay que entrar dos //)
c CRI.‘F (carriage' return line fe'ed) o
Inicio del renglon en el rengldn siguiente
" CR.(carriage rgturn)
Inicio de renglon
\n LF (line feed) siguiente renglén
t Tabulador
S Siguiente “texto”
\0 Fin de la edicién de datos
Variables en modo de secado
%C | Temperatura compartimento de muestra
%M | Resultado - humedo
%D |Resultado - seco
%R | Resultado - humedo/seco
%N | Resultado
%C | Tiempo de secado
%S | Valor inicial muestra
%E | Valor final muestra
%P |Parametros del proceso de secado

Se entran los variables a través de las teclas flecha.
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Ejemplos para la entrada texto en modo de pesaje:

Ejemplo 1: Max mass can not exceed 11.250 g!

N° parametro Texto
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8
20 Text 10 M |a |X mla |s |s
21 Text 11 c |a |n n |o |t
22 Text 12 e |x [c |e |e |d
23 Text 13 1 |1 2 |5 |0 g
24 Text 14 !
25 Text 15
Ejemplo 2: Kern & Sohn GmbH

Fecha:

Tiempo:

Peso:

HrrEirmac..........

*** Modo actual ***

N° parametro Texto
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8

26 Text 16 K le |r |n & S
27 Text 17 o |h |n G | m|b |H
28 Text 18 \ |[c |[D|a |t |u |m]|:
29 Text 19 % [d |\ |c |Z |e |i |t
30 Text 20 1% [t [\ |r |\ |In |G
31 Text 21 e |wi|i |c |h |t | |%
32 Text 22 N |\ |c |\ |c |* |* [|*
33 Text 23 * |* U |n |t |e |r |s
34 Text 24 c |h |r |i |f |t
35 Text 25 . ..
36 Text 26 ol |V e |* o * % |F
37 Text 27 ¥ ogx ox I\ e |\
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Ejemplos para la entrada texto en modo de secado
Seleccion de parametros:

Renglon cabezal - 2. Impreso (punto de menu P6 01 en n° renglon cabeza)
Valor de medicién — 3. Impreso (punto de menu P6 01 n° rengldn)

Renglon pie — 4. Impreso (punto de menu P6 01 n° renglon pie)
A1 1,57 E— Eaiup ANANAY |
POFOIF Printout No, | o/ standard
02 Hesder No. : !:prhtm.l. .|
03 Line No, I i prinbout 3
04 Footer Mo, | 4 printout 4|
0% Pr.istan | 1)
06 Pr. 1siop ' L
oF Pr. 2 stan : 101
0f Pr. 2stop i 20
08 Pr.3stam | 71;
10 Pr. Jstop : 2 :!:
11 Pr. 4 start : 2 3:
12 Pr. 4 stop I EE-T] |
2. Impreso 3. Impreso 4. Impreso
22 Sring 10 :n.—.,,.w_.[ 33 Siring 21 l%ﬂ%“'lcﬂ.u: 35 Swming 23 1Stop _wall
23 sring 11 "tard \cDal 3 string 22 Mveve____1 36 SEring M |gh|':'.\QN'|::
24 String 12 iei%d ieT ' ! 37 Swing 25 Time _dey!
25 Siring 13 lime:%t)e 3% Swing 3 ying:%Cic]
26 sringW (Drying_p W Swing 7 eFinal_t
37 saring 15 laramever! 40 Bwing 28 irenul i
28 Bring 18 Ta. V& leRpl 41 Swing 29 :“|I|:|,Eur1-“|
% BAng 17 :"*l"l's'.:_ 43 Sring 30 :Jng_ltup:
30 sringE gF 0 _weighy 41 Sering 11 fieteSign!
31 MAng ¥ :t:'I.H'uc‘-n:: d4 Emring X2 :-!url:..:
32 singz@ WO _____ ) 45 Suing 33 ' Al
4 BEing M ... . !
* string = texto 47 smring 35 Wegi o !
Impreso:
Start of the measurement
Date 1 27:11:2003
Time 1 11:27
Dryling parameters.
Program number :3
Name : Floar 100
Profile : Standard Renglén cabeza
Dry temperature 1120 °C
Switch off : Automatic 3
Result : Moisture contents %M
Printout int :30s
Target : none
T. coeficjent :0.00
Start weight 5.433 g } Valor de
0:00:30 0.53 %M 5031 g medicion
0:01:00 2.02 %M 4.636 g
0:01:30 3.18 %M 4254 g
Final mass : 4.090 g
Dry time: 0:01:45 Renglén pie
Final result: 4.01 %M
Finish measurement
Signature:...............
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8.2.5 P7 Funciones generales

Operacion

Indicacion

Llamar el punto de menu ,,P7 Otros“ (ver cap. 7.1) P2 GLP

Apretar tecla =

P1 Calibration

P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7»Globals

01 -12 Seleccion de parametros

P9 »01> Password | 1!0n
. * . 02 Prog.library ! 1:0n
03 Bee 1,0n
Medl.ante IaS teC|aS ﬂeCha ( ¢) SeleCC|Onar sus 04 Language :********: Function
reglajes (01 —12). 05 Backlight | 1,0n
06 Contrast | %%x%%%%k%% | Function
07 Balance Id I W104305 |
08 Software rev. | MXAO0.40 ! .
09 Par.printout | *%*%%%%% Function
10 Par.receive !%%%%%%x%xxI Function
11 D setting | %kkkkkk® Function
12 Id autoprint 1) 0n

01 Palabra ident.
02 Bibl. programas
03 Senal

04 Idioma

05 lluminacién

06 Contrast

07 Balanza n°

08 N° programa

09 Par.impreso

10 Par.receive

11 Ajustar ID

12 Auto ID impreso

Proteccion palabra de contrasefa
Vista de conjunto programas
Sonido de sefal encender/apagar

Guia del operador facultativamente en aleman, inglés o
espafol

lluminacién del fondo de la indicacidn encender/apagar
Contraste de la indicacion

N° de identificacién de la balanza

Estado del software

Se imprimen los parametros de la balanza

No documentado

Entrada de un cédigo de usuario

Se puede imprimir con el codigo del usuario

Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea

Mediante las teclas flecha (ver cap. 7.1) archive sus reglajes

Confirmar las selecciones mediante la tecla PRINT

Regresar al modo de pesaje
Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.
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9 Menu de aplicador — determinacién de humedad

Para aplicar porcesos de secado definidos por el aplicador, el equipo le ofrece la
posibilidad de memorizar 100 diferentes procesos de secado. Los procesos
terminados se pueden simplemente llamar desde la biblioteca y de ahi iniciarse (ver
cap. 9.2). En el siguiente capitulo se describe el reglaje de los parametros de secado
sin utilizar la biblioteca de programas.

9.1 Definiciéon de la humedad sin aplicacion de la biblioteca de programas

9.1.1 Desactivacion de la biblioteca de programas

Para la entrada libre de los parametros de secado, en el menu de usuario se
desactiva la biblioteca de programas como sigue:

Operacioén Indicacién
Apretar la tecla F. |
P1 Calibration
; P2 GLP
Mediante las teclas flecha (W A\) llamar el punto de || s patertime
’ « P4 Readout
menu ,,P7 Otros P5 RS-232
P6 Printouts
P7»Globals
Apretar tecla =
Mediante las teclas flecha (¥ ) i
. - . « 1 1
seleccionar ,02-Biblioteca de programas P by | ion
03 Beep X 1,0n
. 04 Language 1%%%%%x%%% | Function
Apretar tecla =», el reglaje actual centellea 05 Backlight | 1i0on
06 Contrast I ¥%%%%%%% | Function
07 Balance Id L W104305 |
Mediante las teclas flecha (¥ A\) desactivar la 05 Porprntout | wasasais| Function =
biblioteca de programas (0 = no) 10 par receive  xeaman Function =
. 12 Id autoprint | 1!0n %
Confirmar con la tecla PRINT . . T
Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar interrogacion con la tecla PRINT
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9.1.2 Ajustar parametros de secado

Para cada proceso de secado se pueden poner en el menu los siguientes
parametros:

e Perfiles de calentamiento (temperatura, hora)
e Criterio de desconexion
e Unidad del resultado de medicién

e |Intervalo de edicidn

Operacion Indicacién

Para activar el menu aplicador apretar tecla Menu.
Aparece el primer punto de menu ,Perfiles”.

Profil

BEIT

[

1. Perfiles de calentamiento

Aqui se selecciona un programa de calentamiento apropiado, asi como la
entrada de la temperatura de secado y el tiempo de secado

Apretar tecla =2 EWE Standard
(s 3h T T »120 °C
Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede escojer % %
entre los siguientes programas de calentamiento (ver
también cap. 11.8) miogam
, L T 0 » =
o estandar vy n .T : E”“m':g
e paso apaso B 29 [Clui ™ e
e delicado S
R
° répldo gﬁﬂ' _[:::;'“5' T 120
BT |
B 20 al
“rogam
g o
' "I'1 :"i‘llkm'lir:‘I
B M) !
B 20 11
Después de haber seleccionado un perfil de Program
. , b D*‘r ndar
calentamiento se entran los parametros deseados o 30 T |1 osm0ce
(temperatura/tiempo de secado). G ) | |
B 30s)
Apretar tecla =», el cursor (») marca los parametros
reglables
Apretar de nuevo tecla =, el reglaje actual centellea
Mediante las teclas flecha (¥ #\) seleccionar el
reglaje deseado %g«f"““"“’“—T =
Confirmar con la tecla PRINT B
Procedimiento analogo para los demas reglajes de
parametro
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Apretar tecla PRINT, se regresa al menu. Aqui se
pueden archivar mas parametros de secado.

(0]

Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que
aparezca la interrogacion ,SAVE?“. Confirmar la
interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la
tecla ESC.

4

ol

e
§=

_Profil

T

2. Criterio de desconexion

Aqui se seleccionan los criterios segun que se terminara el secado

Apretar tecla ¥, aparece el punto de menu
,conclusion*

Apretar tecla =

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede seleccionar
entre los siguientes criterios de Conclusion:

Program
b«
a3l
0. %M
[ 30s)

Profil

E—

. 4
4

EE

weiichi of |

= Criterio de desconexion mg por tiempo
El secado se desconecta luego que en el tiempo
seleccionado la reduccién de peso es menos que
el numero de digitos seleccionados (1 digito =
1mg)

Seleccion del reglaje deseado:

Apretar tecla =

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el reglaje
deseado

Automatico 1: Desconexion al cambiar el valor de
pesaje < 1mg dentro de 20s

Automatico 2: desconexién al cambiar valor de
pesaje < 1mg dentro de 50s

Automatico 3: Desconexion al cambiar el valor de
pesaje < 1mg dentro de 120s

Automatico 4: desconexion al cambiar el valor de
pesaje < 1mg dentro de 180s

Automatico 5: desconexion al cambiar el valor de
pesaje < 1mg dentro de 240s

Program

b *l- Automatic 1
BNy \ = 1mg

B %My
@ 30s)

20s

Program

Automatic 5
n DJ'
- A= 1mg

5h
% %M
& 30s|

T 240s
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= Definir
Puede seleccionarse el reglaje de 0 hasta 10 mg
en pasos de 0,1mg y de 5 segundos hasta 175 en
pasos de 5 segundos

Apretar tecla =, el cursor (») marca el parametro v dotien
(O ,
reglable AU woamg [ A7 0.3
% %M .
& 30s)

Apretar de nuevo tecla =, el reglaje actual centellea

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar el reglaje
deseado

Confirmar con la tecla PRINT

= Definir 2
El secado es desconectado luego que en 60 s la
reduccion de peso sea menor que el valor
porcentual seleccionado (reglable de 0.001%

hasta 9.999%).

Program

N D User defined o

Apretar tecla =», el cursor () marca el parametro -;Uﬁ a=ge | -
reglable A 30s)
Apretar de nuevo tecla =, el reglaje actual centellea
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el reglaje
deseado
Confirmar con la tecla PRINT
= Ensayo "';_"r':lj o

Desconexién al cambiar el valor de pesaje < 1mg %Tb'.‘.l aeina

en una distancia cronoldgica a libre definicion B 308

= Manual "‘;‘“r':l .
Desconexién manual del proceso de secado gsi.lj «
M) ;
i 208!

= Temporal E: T [med
El secado es desconectado cuando el tiempo > QJJ o e
seleccionado haya pasado, reglable de 1min hasta B 30s)
9h 59 min

Apretar tecla =», el cursor () marca el parametro
reglable

Apretar de nuevo tecla =, el reglaje actual centellea
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el reglaje
deseado

Confirmar con la tecla PRINT
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Apretar tecla PRINT, se regresa al menu. Aqui se
pueden archivar mas parametros de secado.

o
Regresar al modo de pesaje

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que
aparezca la interrogacion ,SAVE?“. Confirmar la
interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la
tecla ESC.

3. Unidad del resultado de medicion
Aqui se define la unidad del resultado de medcion

Apretar tecla ¥, aparece el punto de menu
,Resultado”

Apretar tecla =

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede seleccionar
entre los siguientes tipos de edicion:

o
8
L -

@‘F’E’G’
BV

(=]
=1
i

= Calculo segun porcentaje de humedad

= Calculo segun ATRO

= Calculo segun "g" humedad perdida

= Calculo segun porcentaje de material seco

= Calculo segun porcentaje de humedad,
representacion en diagrama

Apretar tecla PRINT, se regresa al menu. Aqui se
pueden archivar mas parametros de secado.

|

gEPT

|

[Fai e i
EEPD
—
E ;5

|

PR
EPD
(=
;

[

i |

[FL= P
BEPD

|

[l =t i
B0
—
g

[(E

{I
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4. Intervalo de emision
Aqui se selecciona el intervalo en el cual se imprimiran los resultados

intermedios.
Apretar tecla W, aparece el punto de menu ,Hora de E';“’EJ" Result
impreso* e N | O o 0
=D
Apretar tecla =
Program
Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede seleccionar EE 7
el intervalo de impreso de un segundo hasta cinco T M) L
minutos 6 ,ningno®, cuando no debera haber impreso. B
Confirmar con la tecla PRINT. EE s
[=a
Mk WM Mo e
B )
Apretar de nuevo la tecla PRINT, el equipo regresa al | [ sssios Welging 002830
modo de pesaje. EE Set program [Start]
o T T -
suyo  0.000 ¢ —

9.1.3 Realizar secado

Después de seleccionar los deseados parametros de secado para la muestra a
comprobar, se puede iniciar el secado.

Por supuesto se puede secar también con los parametros de secado reglados en
fabrica.

Vista de conjunto de la indicaciéon durante el secado:

El indicador del display durante es secado contiene todos los parametros
Informaciones:

|

19/09/03 Drying 09:28:30
©) %?ﬁ@0103!25i120°c 12&

Tm 0235 Wl

@
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1. Fecha
2. Hora

3. importantes de secado. Perfil de calentamiento / criterios de desconexion /
Unidad del resultado de medicién / Intervalo de emision

Tiempo de procesamiento
Temperatura destino
Temperatura de proceso

N o o &

Grafica para representar el estado activo

Operacion

Indicacion

Apretar tecla INICIO/PARO

Welghing Ol 3130

S 2770.000 =

[ Tarn]

Poner ayuda para retirar con un platillo de muestras
vacio en el soporte del platillo de muestras. Observe
que el platillo de muestras llegue a ponerse plano
en el soporte del platillo de muestras. Trabaje
siempre con el soporte de muestras, él permite un
trabajo seguro y evita quemaduras.

Para la estabilizacién cerrar la tapa

Apretar la tecla TARE, el equipo esta listo para
pesar la muestra

19/09/03 Preparing 09:28:30

()
sus 2.647 ¢ —
LTk Proparing O 30
§ Prepars the s ample [Close] .
axs  0.000 ¢ —
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Poner la muestra en el platillo de muestras

19/09/03 Preparing 09:28:30

bl

Prepare the sample [ Close ]

3 77 N\
B 30 5.041 s —

Cerrar la tapa, el equipo esta listo para la medicion

El secado comienza automaticamente luego que la
balanza se haya estabilizado.

Los parametros de secado se pueden leer en el
display.

19/09/03 Drying 09:28:30
gg@ 0:00:01 i 84c 1i|t;:
N i
o 30s) 000 %M L
19/09/03 Drying 09:28:30
L ® 0:03:25 1120% 130-c
% %M 7T s
o 0.235¢ &
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H
:

Mediante la tecla M se pueden conmutar la ,.E pg TN R MG g

indicacion en las diferentes unidades del resultado £y e

de medicion. » 208! min
— E— —

Cuando el secado ha terminado, suena una senal
acustica y la calefaccion es apagada.

El el display aparece el resultado de medicion en la
unidad reglada.

Abrir la tapa y quitar la muestra con la ayuda para
retitar.

Precaucioén: jEl platillo de muestras y todas las
piezas del compartimiento de muestras estan
calientes!

8.268g » 0:03:26 » 4. 2T78g

3o 2.57wm &

Al apretar la tecla PRINT se
emiten los datos a través del
interface RS 232:

---------------- Start drying----------------
Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C

Switch off : Automatical 3
Result : Moisture contents -
%M

Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g

Dry time 0:01:45
Final result : 0.03 %M
-------- End of drying procedure--------
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9.2 Definicion de la humedad sin aplicacion de la biblioteca de programas

iEl equipo tiene una memoria para procesos de secado! Esta memoria (biblioteca)
puede ocuparse con 99 procesos de secado. Los procesos acabados se pueden
llamar desde la biblioteca y de ahi iniciarse.

9.21 Activacion de la biblioteca de programas

Operacion Indicacion
[

Apretar la tecla F. P1 Calibration
P2 GLP

, P3 Date/Ti
Llamar el punto de ment ,,P7 Otros* (ver cap. 7.1) || pa Readout
P5 RS-232
P6 Printouts

Apretar tecla = P7>Globals

Mediante las teclas flecha (Vv ) \

i N H “ P9»01 P d ! 1!0n
seleccionar ,02-Biblioteca de programas 02bProglibrary | 1'on
03 Beep ' 1,0n
, 04 Language I%k%k%k**k*k*1 Function
Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea 05 Backlight | 1,0n
06 Contrast | ¥%%%%%%% | Function
07 Balanceld | W104305 |
Mediante las teclas flecha (¥ ) activar la D o | eaxawiixl Function
I H —_ 10 X i | 'F ti
biblioteca de programas (1 = si) B e e nion
12 Id autoprint ! 1 : On

Confirmar con la tecla PRINT | |

Apretar repetidamente la tecla ESC hasta que aparezca la interrogacion ,SAVE?*.
Confirmar la interrogacion con la tecla PRINT o desechar con la tecla ESC.

Al haber activado la biblioteca de programas, al inicio de cada secado se llegara
primero a la "Biblioteca de programas".

En la biblioteca se pueden archivar los siguientes parametros:
e Designacion, p.ej. nombre de la muestra (p. ej. talco)
o Perfil de calentamiento (p.ej. soft)
e Temperatura de secado
e Criterios de Conclusion
e Unidad del resultado de medicién
¢ Intervalo de edicion
e Tamano de la muestra (g)
e Factor de correccion
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9.2.2 Ajustar parametros de secado

Operacion Indicacién
Apretar tecla Menu, la biblioteca es abierta e s T
§E Bel program [ Star )

: aM) == -
Nota: .y e P B 308 -0 0-000  + J—
En POO se indica el programa utilizado como ultimo - -
Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar Poas. -

,Programa n°“ P02 IProgram 2
P03 ;Program 3
P04 IProgram 4
POS (Program &
P08 Program 8
Apretar tecla =», aparece la seleccion de parametros. | | Eaesissmmes,
. . | Hame i Program 1
Se seleccionan los parametros mediante las teclas P } Slinadn
Switz h off | Automatic 3
ﬂeCha (0 ¢) Result ! Hﬂ:llﬂ'l content - %M
Print Int v 30 %
Target ! Hane
T.conflicen v 0LOD
Default ;
Prim !
1. Nombre
Apretar tecla =, el actual punto de menu centellea T
Name 1 Frogram 1
Profile : Standard
Diry temp. i 120
Switz h off | Automatic 3
Result ! Molslure content - %M
Primt Int 308
Entrar designacion deseada: Tooeficknt 1000
Default ;

. . ’ Prim !
Mediante las teclas ¥ A\ se seleccionan los simbolos '

i i ¥ Prog
Mediante las teclas flecha € =¥ se selecciona segun | | EEERCEE™ Nebss ! FLOUR 100
izquierda / derecha (el punto actual centellea). Froe { i

Switch off ! Automatic 3

1 i Prog
Co’nflrma’r entrada mediante la tecla PRINT y entrar e orremeen ot CORNFLOUR 108
mas parametros como sigue: Profile | Standard

Dry temp. 1120 °C
Switch off ! Automatic 3

2. Perfil

Aqui se selecciona un programa de calentamiento apropiado, asi como la
entrada de la temperatura de secado y el tiempo de secado
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Mediante las teclas flecha (¥ #\) seleccionar ,Perfil
Apretar tecla =

Apretar de nuevo tecla =, el actual punto de menu
centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede seleccionar
entre los siguientes programas de calentamiento mas
los respectivos parametros

o Estandar

e Paso apaso
La temperatura puede aumentar en pasos
escalonados. Se puede seleccionar la cantidad y el
tamano de los escalones, ver cap. 11.8.

e Templado
La temperatura aumenta lentamente. Puede
reglarse la longitud de la rampa, ver cap. 11.8

e Rapido
La temperatura aumenta muy rapido y excede el
valor de temperatura reglado por un tiempo breve. A
continuacion la temperatura es bajada a la
temperatura de proceso y es mantenida hasta el fin
del proceso, ver cap. 11.8

Confirmar con la tecla PRINT

PO1» Name | FLOUR 100
Profile »! Standard
Dry temp. 1120 °C
Switch off

Program library » Program ] ‘

! Automatic 3

Program library  Program P Profile
PO1» Profile », Standard

Dry temp. 1120 °C
L ¥ P ¥ Profis
PO1F Profile *| Step
Temparature 1 150 "C
Time 1 i Amin
Temparsure 2 | 100 *C
Time 2 . A min
Dry temp 20 *C
Pre liarmry Py * Prafile
PO Profile * Gentle
Ramp time | & min
Dry temp. i 120 °C
Progrmm litiary  Progrem B Proliie
PO1¥ Prodile *} Rapid
Dry temp

:121] "

Después de haber seleccionado un programa de
calentamiento se entran los parametros respectivos
(temperatura/tiempo de secado)

Apretar tecla =», el cursor () marca el parametro
reglable

Apretar de nuevo tecla =, el reglaje actual centellea

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar el reglaje
deseado

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:

Después de seleccionar
.Estandar” o ,Rapido“ viene
después la entrada de la
temperatura

PO1» Profile », Standard
Dry temp. 120 °c

Program library  Program P Profile | ‘

PO1» Profile »| Rapid
Dry temp. 1120 °C

Program library  Program P Profile | ‘

Al seleccionar ,Templado® se
entra después la temperatura y
el tiempo de secado

Al seleccionar ,Paso a paso“ se
entra después la temperatura y
el tiempo de secado para fase
ATy 2

Program library  Program b Profile
PO1» Profile »| Step
Temperature 1
Time 1
Temperature 2
Time 2
Dry temp. 1120 °C
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3. Temperatura de secado
Aqui se puede volver a seleccionar la temperatura de secado. Mediante este
reglaje se sobreescribe la temperatura de secado en el punto de menu

,Perfil®.
Mediante las teclas flecha (¥ ) seleccionar POt Name .o FLOUR 100
»Temperatura de secado” Dry tovap. y Soamdard
Switch off »! Automatic 3

Apretar tecla =», la temperatura actualmente
seleccionado centellea

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar la
temperatura deseada.

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:

4. Conclusion / Criterio de desconexion
Aqui se seleccionan los criterios segun que se terminara el secado.

Automatico1 Desconexion al cambiar el valor de pesaje < 1mg dentro de 20s
Automatico 2 Desconexion al cambiar el valor de pesaje < 1mg dentro de 50s
Automatico 3 Desconexion al cambiar el valor de pesaje < 1mg dentro de 120s
Automatico4 Desconexion al cambiar el valor de pesaje < 1mg dentro de 180s
Automatico 5 Desconexion al cambiar el valor de pesaje < 1mg dentro de 240s
Definido por reglable (1 min — 9h 59 min)

tiempo

Manual después de apretar tecla

Definido/ Desconexién al modificar un valor de pesaje definido dentro del
Definido 2 tiempo definido (Am 0,1-9,9mg / At max 2,55 min.)

Ensayo Desconexién al cambiar el valor de pesaje < 1mg en una distancia

cronoldgica a libre definicidon
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Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar Program library b Program

PO1» Name | FLOUR 100
=z Profile ! Standard
,conclusion Dry temp. 1120 °C
Switch off »! Automatic 3

Apretar tecla =», aparece el reglaje actual:

Apretar de nuevo tecla =, el actual punto de menu
centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el
deseado criterio de Conclusion. Mas detalles ver cap.
9.1.2 ,Criterio de conclusion®.

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:

5. Unidad del resultado de medicion en el indicador o en el impreso
(conmutable en %M, %D, %R, g)

Mediante las teclas flecha (¥ A) seleccionar o S g
Resultado” s } Stmndary
” S:\r’;t:l?(:]flf E Automatic 3
. Re:sul_l ): Moisture content - %M
Apretar tecla =, el reglaje actual centellea g pams

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar el reglaje
deseado. Mas detalles ver cap. 9.1.2 ,Unidad del
resultado de medicion®.

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:

6. Intervalo de emision
Aqui se selecciona el intervalo en el cual se imprimiran los resultados
intermedios.

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ,Hora del o S g

im reSO“ Pl'OﬁLem E Standard
p [S]:v’;t‘ch (:]ff : :\?Jr:omitic 3
Resuit » | Moisture content - %M
Apretar tecla =, el reglaje actual centellea g ! Nome

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar el reglaje
deseado. Mas detalles ver cap. 9.1.2 ,Intervalo de
emision®.

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:
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7. Entrar peso destino de la muestra

El usuario puede entrar un peso de destino con margen de tolerancia de la
muestra. Gracias a esta entrada se permite utilizar los mismos tamanos de

muestra en cada peroceso de secado.

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ,Muestra“
Apretar tecla =», aparece el reglaje actual:

Apretar de nuevo tecla =, el actual punto de menu
centellea

Mediante las teclas flecha (¥ A\) se puede seleccionar
entre los siguientes reglajes

¢ Ninguno
Funcion desactivada
e Opcional

Viene la informacion si el peso de la muestra
se encuentra dentro de la tolerancia entrada.
Comienza el proceso de secado, mismo si el
peso de la muestra quede fuera de las
tolerancias definidas

e Obligatorio
Viene la informacion si el peso de la muestra
se encuentra dentro de la tolerancia entrada.
Comienza el proceso de secado, sélo si el
peso de la muestra queda dentro de las
tolerancias definidas

Confirmar las selecciones mediante la tecla PRINT

|

Program library b Program
PO1» Name ! FLOUR 100
Profile | Standard
Dry temp. 1120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target »! None

PO1» Target | None

1
1

{Program library » Program b Target | ‘

PO1P Target », Optional
Target weight 15.000 g

{Program library b Program b Target ‘
Tolerance 110 %

P01k Target >, Optional
Target weight | 5.000 g

{Program library » Program P Target ] I
Tolerance 110 %

Después de la seleccion opcional u obligatorio se
entra el peso destino y la margen de tolerancia

Mediante las teclas flecha (¥ A4\) seleccionar
parametros

Apretar tecla =, el reglaje actual centellea

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar el reglaje
deseado

Confirmar entrada mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:
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8. Averiguar y entrar factor de correccién

Ciertos materiales reflejan mas calor de lo que se les impone desde fuera. Por
ejemplo sustancias oscuras absorben el calor falsificando asi el resultado de
medicion.

Para obtener un resultado de medicion sin error, en tal caso es necesaria una
correccion.

El reglaje de un factor de correccidon permite al usuario corregir diferencias entre la
temperatura seleccionada del analizador de humedad y la temperatura realmente
medida en la muestra de prueba mediante un set calibrador de temperatura.

Averiguacién de factor de correccion:

e Hacer secado para la muestra

e Documentar el resultado de medicién

e Hacer secado de la segunda muestra. Entonces seleccionar la cantidad de la
muestra tal que el sensor medidor del set calibrador de temperatura se pueda
sumergir en la muestra.

e Documentar el resultado de medicién del analizador e humedad y del set
calibrador de temperatura

e Calcular el factor de correccion segun la férmula siguiente

T (medida) — T (ajustado)
Correccion =

T (ajustado)

Ejem.: La temperatura medida es 121°C, la temperatura seleccionada es 110°C, la
correccion es 0,11.

Materiales tipicos con alta reflexion de temperatura:

Material Temperatura Temperatura medida| Factor de correccién
ajustada

Harina 100°C 103,7°C 0,04

Polvo de carbén 100°C 122°C 0,22

Hojas de té humedas 100°C 120,5°C 0,20

Hojas de té secas 100°C 108,5°C 0,08

Cemento 100°C 121°C 0,21
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Entrada del factor de correccion calculado:
Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar ,Factor
de correccion”

Apretar tecla =», el reglaje actual centellea

Mediante las teclas flecha entrar el factor de correccién
calculado

Mediante las teclas ¥ A\ se selecciona la cifra
Mediante las teclas € = se selecciona segun izquierda
/ derecha (el punto actual centellea).

Confirmar el reglaje mediante la tecla PRINT y entrar
mas parametros como sigue:

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient b: 0.00

Default
Print

9. Reglaje estandar

Mediante este reglaje todos los parametros de secado son puestos en reglaje

de fabrica.

Mediante las teclas flecha (¥ #A\) seleccionar ,Segun
estandar®

Apretar tecla = hasta que aparezca la interrogacion
“‘Reglaje estandar?”

Confirmar con la tecla PRINT, los parametros de
secado son puestos al reglaje de fabrica.

El equipo regresa al menu.

Si los parametros de secado no deben reponerse al
reglaje de fabrica, apretar tecla ESC.

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00

Default >
Print '

@ Set defaults?

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D

Default >
Print '
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10.Imprimir parametros de secado
Si el equipo esta conectado a una impresora opcional, los parametros de
secado reglados podran imprimirse

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar ,Imprimir* R T —

Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ! Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00
Default )
Print L
Apretar tecla = hasta que aparezca la interrogacion IS

“¢ Imprimir programa?”
@ Print program?

Confirmar con la tecla PRINT, viene un impreso de los
parametros de secado.

Ejempilo:
------- Program parameters ------

Program no. 1

Name : FLOUR 100

Profile : Standard

Dry temp. :120 °C

Switch off : Automatic 3

Result : Moisture content %M

Print int. :30s

Target : None

T. coeficient :0.00 v e ey
Profile 1 Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ! Moisture content - %M
Print int. 1 30s
Target | None
T. coeficient 1 0.00
Default ]
Print L

El equipo regresa al menu.

Si los parametros de secado no necesitan ser impresos,
apretar tecla ESC.
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9.2.3 Memorizar parametros de secado

Después del reglaje, apretar tecla ESC

Aparece la interrogacion ,,;, Memorizar programa?”

Confirmar con la tecla PRINT, los parametros de
secado del programa son memorizados.

El equipo regresa a la biblioteca de programas.

Si los parametros de secado no necesitan ser
memorizados, apretar tecla ESC.

Program library  Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ! Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D
Default 1
Print L

_Program library » Program

@ Save program?
Program library

P01 Flour 100
P02 :Program 2
P03 ,Program 3
P04 'Program 4
P05 :Program 5
P06 'Program 6

Program library
P01 »Program 1
P02 :Program 2
P03 ,Program 3
P04 'Program 4
P05 :Program 5
P06 'Program 6

9.2.4 Llamar parametros de secado/realizar secado
Con biblioteca de programas activada (ver cap. 9.2.1) llamar el programa de secado

deseado asi:

Operacion Indicacion
190E03 Weighing Ol 30
§ St o gram [Stit]
g o
B 308 -0 0-000 8 =
Apretar tecla Menu, aparece la biblioteca de
programas —

PO1 |Flour 100
P02 :Prcgramz
P03 |Program 3
P04 'Program 4
P05 |Program 5
P06 'Program 6

Mediante las teclas flecha (¥ A) seleccionar el
deseado programa de secado

Confirmar con la tecla PRINT.

El equipo esta listo para arrancar, para realizar un
secado con los parametros de secado llamados

Program library
FO1 b\Flour 100
P2 :Prngrami
P03 Program 3
POL 'Program 4
POS iF‘mgmm 5
P08 Program 6

19/09/03 Weighing 09:28:30
rn PO1: FLOUR 100

w 3N Set program [ Start ]

w o 0.000 ¢ —

o~ 30s -0-
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Apretar tecla INICIO/PARO

AR Welghing Ok 030
Set program [ Start]
SET0.000 s
AR Praparing O W0

S:_t.th pan [ Tars] e
aas e 0.000 ¢ —

Poner ayuda para retirar con un platillo de muestras
vacio en el soporte del platillo de muestras. Observe
que el platillo de muestras llegue a ponerse plano
en el soporte del platillo de muestras. Trabaje
siempre con el soporte de muestras, él permite un
trabajo seguro y evita quemaduras.

Para la estabilizacion cerrar la tapa

Apretar la tecla TARE, el equipo esta listo para
pesar la muestra

19/09/03 Preparing 09:28:30
Set the pan [ Tare ] \
sus  2.647 o —
@ 30s) . 9
Rl-hoilind Praparing O 830

B 20

§ E Propare the samgle [Close] .
5My = .

0.000 s —
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Poner la muestra en el platillo de muestras

19/09/03 Preparing 09:28:30

bl

Prepare the sample [ Close ]

B3y P N\
B 30 5.041 s —

Cerrar la tapa, el equipo esta listo para la medicién

El secado comienza automaticamente luego que la
balanza se haya estabilizado.

Los parametros de proceso (temperatura
destinatoria, temperatura de proceso, tiempo de
proceso, tipo de calculo etc.) se pueden leer del
display.

19/09/03 Drying 09:28:30
gg@ 0:00:01 i 84c 1i|t;:
% %M 7T i
o 30s) 000 %M L
19/09/03 Drying 09:28:30
b © 0:03:25 1120°% 130c
% %M 7T s
o 0.235¢ &
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Mediante la tecla M se pueden conmutar la b

m . 25T ChON 2% B C
indicacién en las diferentes unidades del resultado 1315:-1_” e
de medicion. - 30s) .
——

Cuando el secado ha terminado, suena una senal

acustica y la calefaccion es apagada. g' 5.2000 ) 00020 2ANTRG:
. .. ‘t ﬁ 2-5 %M 12-
El el display aparece el resultado de medicion en la
unidad reglada. [ Start drying=—remm-eems
Programnb :1
Abrir la tapa y quitar la muestra con la ayuda para Name : Floar 100
retitar. Profile : Standard
Dry temp. : 120 °C
.z . Switch off : Automatical 3
Precaucioén: jEl platillo de muestras y todas las Result : Moisture contents -
piezas del compartimiento de muestras estan %M
calientes! Printoutint :30s

Target : None

) T. coeficjent : 0.00
Al apretar la tecla PRINT se emiten los datos a )

través del interface RS 232: Start weight : 9.9939
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g
Dry time : 0:01:45
Final result : 0.03 %M
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10 Memorizar los resultados de medicion

El equipo es capaz de memorizar las mediciones ultimamente hechas (max. 100
mediciones). Ademas del resultado de medicion se memorizan tambén todos los
parametros de secado.

Si la memoria esta ocupada con 100 mediciones, la siguiente medicion (101) es
archivada bajo la posicién 99. Entonces toda la lista de los puestos de memoria es
desplazada una posicion mas arriba.

19/09/03 Weighing 09:28:30

Set program [ Start ]

3 St _
aus o 0.000 ¢ —

En modo de pesaje apretar tecla M, se abre la lista de los puestos de
memoria

00» : 28/06/05 10:19:26
01 ,28/06/05 11:15:30
02 129/06/05 09:45:30 Tea
03 129/06/05 09:56:45 Tea

i ]?

Mediante las teclas flecha (¥ A\) seleccionar la medicién deseada

o1» : 2B/06/05 11:15:30
02 |29/06/05 09:45:30 Tea

R
‘ 00 '28/06/05 10:19:26 ‘
03 !29/06/05 09:56:45 Tea

Apretar tecla =, todos los parametros relevantes para esta medicidén son

indicados
| Results 29/06/05  09:45:30 |
02p Name | Tea
Profile ) Standard
Dry temp. 1 160°C
Total time 1 0:43:20
Start weight | 5.6783 g
Final weight 153218 g
Final result | 5.26%M

Mediante la tecla PRINT pueden imprimirse los datos.
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11 Generalidades para la medicién de la humedad

11.1 Utilizacion

Doquiera en la fabricacion se les extrae o se afiade humedad a los productos, la
medicion rapida del contenido de humedad es de enorme importancia. En
muchisimos productos, el contenido de la humedad es una caracteristica de calidad,
asi como un factor importante de costos. Al negociar con productos industriales o
agricolas, asi como con productos quimicos o del sector de viveres, en muchas
ocasiones se han establecido valores limite fijos del contenido de humedad que son
definidos mediante contratos de proveedores y normas.

11.2 Aspectos fundamentales

Bajo ,humedad’ no se entiende solo agua, sino todos las sustancias que se evaporan
cuando son calentados. Ademas de agua, esto incluye

Grasas

Aceites

Alcohol

Disolventes

etc...
Para poder definir la humedad de un material, hay diferentes métodos.
El método utilizado por el KERN MLS es la termogravimetria. En este método, la
muestra se pesa antes y después de calentarla, para calcular la humedad del
material desde la diferencia.
El método corriente de armario a secas trabaja segun el mismo principio, a no ser
que en este método la duracién de medicidn es un multiple del otro. En el método de
armario a secas, la muestra es calentada desde fuera para dentro por una corriente
de aire caliente para asi sacar la humedad. La radiacion utilizada en el KERN MLS
se infiltra sobre todo en la muestra para alla cambiarse en energia térmica,
calentamiento desde dentro para fuera. Una pequena parte de la radiacion es
reflejada de la muestra, esta reaccién es en muestras oscuras menor que en la
claras. La profundidad de infiltracion de la radiacion depende de la permeabilidad de
la muestra. En muestras con poca permeabilidad, la radiacion se infiltra sélo en las
capas superiores de la muestra, lo que puede llevar a secado incompleto, formacién
de costras o quemaduras. Por esta razon la preparacion de la muestra es muy
importante.

11.3 Compensacion con procedimiento de medicién existente

Muchas veces el KERN MLS reemplaza otro procedimiento de secado (p.gj. el

armario de secado), ya que el KERN MLS alcanza periodos de medicion mas breves
con manejo mas simple. Por esta razén se tiene que compensar el procedimiento de
medicion corriente con el KERN MLS para poder conseguir resultados comparables.

e Realizar medicién paralela
Reglaje de temperatura menor en el KERN MLS que en el método de armario a
secas

e El resultado del KERN MLS no concuerda con la referencia
Repetir la medicion con reglaje de temperatura cambiado
Variar el critero de desconexion
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11.4 Preparacion de la muestra

Sélo preparar una unica muestra para la medicion. Asi se evita que la muestra
pueda intercambiar humedad con el ambiente. Si se tienen que retirar varias
muestras al mismo tiempo, éstas se deberian empaquetar en recipientes herméticos
al aire para que no cambien durante el almacenaje.

Distribuir la muestra delgada e igualmente sobre el platillo de muestra para recibir
resultados reproducibles.

Debido a una aplicacion desigual puede haber una distribucion inhomogenea de
calor en la muestra que se va a secar, lo que tendria como consecuencia un secado
desigual o la prolongacién del tempo de medicién. Sila muestra es amontonada,
sucede un calentamiento mas fuerte en las capas superiores, lo que tendra como
consecuencia quemaduras o formacién de costra. El gran espesor de la capa o la
costra que se haya formado no deja escapar la humedad de la muestra. Esta
humedad residual tiene como consecuencia que los resultados de medicién asi
averiguados ya no se pueden entender ni reproducir.

Preparacion de muestras para material suelto:

En caso de material suelto no se necesita preparacion
especial de la muestra.

Correct " Incorrect Distribuir homogeneamente las muestras polvorosas y
granosas en el platillo de muestra.

Frangollar las muestras de granos gruesos (moler,
pulverizar con mortero)

Preparacion de muestras para liquidos:
Aqui tampoco se necesita una preparacion especial de la
muestra.

Aplicar las muestras viscosas y pegajosas en capa fina. Se
recomienda utilizar un filtro de fibra de vidrio.

Se pueden impedir pérdidas de peso por salpicones al
cubrir la muestra con un filtro de fibra de vidrio. Al utilizar
filtros de fibra de vidrio, el peso de ellos tiene sustrarse
como tara.

Preparacion de muestras para materiales solidos:
Aqui se recomienda una preparacion especial de la
[ BE BN muestra. Ya que el secado, especialmente el tiempo de
1 — secado dependen de la superficie y del espesor de la
muestra.

Thick sample

\'IIII’II
I ——

Sample with correct
thickness

Dried sub
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11.5 Material de muestra

Segun la regla se pueden definir bien las muestras con las caracteristicas siguientes:
- Materiales solidos granosos suceptibles de correr
- Materiales termicamente estables que emiten ligeramente la humedad a
definir sin que otras sustancias se volaticen.
- Liquidos que evaporizan hasta la sustancia seca sin dejar pelicula.

Puede resultar dificil la medicién de muestras que
- son viscosas/pegajosas
- se encostran facilmente al secar o tienden a formar pelicula
- tienden a la facil descomposicion quimica bajo el efecto del calor o que
desprenden diferentes componentes

11.6 Tamano de la muestra / pieza para pesaje

El tiempo de secado asi como la exactitud obtenible son bastante influenciados por
la distribucion de las muestras. De esto resultan dos requisitos contrarios.

Cuanto mas ligero la pieza para pesaje, tanto mas breves seran los tiempos de
secado.

The precision of result

High

Sample weight

05g
The measurement time

Long |-

Short
Sample weight

05g

Pero cuanto mas pesado la pieza para pesaje, tanto mas exacto saldra el resultado
(ejemplo de una muestra con caracteristicas ideales):

Pesaje Reproducibilidad
0,5g 1+0,6%
19 10,3%
29 10,15%
59 1+0,06%
10g 10,03%
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11.7 Temperatura de secado

Los siguientes factores de influencia deberian respectarse al ajustar la temperatura
de secado:

Superficie de la muestra:

Las muestras liquidas y aplicables con pincel tienen, al contrario de las muestras
polvorosas y granosas una superficie menor que es capaz de transmitir energia
térmica

Al utilizar un filtro de fibra de vidrio se mejora el calentamiento.

Color de la muestra:
Las muestras claras reflejan mas irradiacion térmica que las oscuras y por eso
necesitan una temperatura de secado mas alta.

Disponibilidad de sustancias volatiles

Cuanto mejor y mas rapido el agua u otras sustancias volatiles estan disponibles,
tanto mas bajo se puede reglar la temperatura de secado. Si el agua esta muy mal
disponible (p.ej. en materiales plasticos), el agua debe evaporarse a altas
temperaturas (cuanto mas alta la temperatura, tanto mas alta la presion del vapor de
agua).

Los mismos resultados como los demas métodos para determinar humedad (p.e;j.
armario de secado) se pueden obtener al optimizar mediante experimentos los
parametros de reglaje como temperatura, grado de calentamiento y criterios de
desconexion.

11.7.1 Temperaturas de secado superiores a 160 °C (sé6lo MLS 50-3HA250N)

Para mediciones en la gama de temperaturas de 161°C hasta 250°C, el periodo de
calentamiento esta limitado, 1 hora hasta 161°C y 20 minutos a 250°C.

La temperatura max. de 250°C es mantenida por 20 minutos, después la
temperatura es automaticamente bajada a 160°C dentro de 20 minutos (el proceso
de secado no es interrumpido).
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11.8 Descripcion de los perfiles de calentamiento

Estan disponibles los siguientes cuatro perfiles de calentamiento:

Estandar

Rapido

Soft (templado)
Secado en escalones

Secado estandar

El seacdo estandar es el proceso de secado mas
comun. Este tipo de método de calefaccion esta
apropiado para una gran parte de las sustancias.

Secado al soft

El método de calentamiento al soft es apropiado
para sustancias que no soportan un calentamiento
rapido por los radiadores. Hay también sustancias
que en caso de calentamiento rapido se cubren de
una pelicula, esta pelicula entonces tendra
influencia al evaporar el liquido encerrado. Para
estas sustancias el tipo soft de calentamiento es
también apropiado.

Secado rapido

El perfil calentador rapido se puede utilizar para
muestras con un contenido de humedad entre los
5% y los 15%. La temperatura es muy rapidamente
aumentada y sube por un breve momento mas alla
de la temperatura de secado ajustada. Después la
temperatura es nivelada al valor reglado. La
muestra debe contener suficiente humedad.

Secado en escalones

El secado por escalones se puede utilizar para
sustancias que muestran un comportamiento
especial durante el calentamiento. Se pueden
seleccionar libremente la duracién y la fase de
calentamiento de los escalones individuales. Las
muestras deberian tener por lo menos un contenido
de humedad de 15%.
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Temp. profile
3
Final Standard
temp.
Ambient |
temp.
Start Time
Temp. profile
Final Ramp dryin
temp.
Ambient
temp.
Start Time
Temp. profile

Final I Fastd 2&:13

temp.

Ambient

temp. —

Start Time
Temp. profile
Final Step dryi
temp.
Ambient
temp.
Start Time
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11.9 Recomendaciones / valores directivos

Preparar muestra estandar:

Triturar la muestra cuando necesario y distribuirla homogeneamente en el

platillo de aluminio.

Preparar muestras especiales:

En caso de materiales de prueba sensibles o dificilmente distribuibles (p.e;.

mercurio) se puede utilizar un filtro de fibra de vidrio.
Aplicar la muestra homogeneamente en el filtro de fibra de vidrio y cubrirla
con un segundo filtro de fibra de vidrio.
El filtro de la fibra de vidrio se puede también utilizar como proteccién de

materiales salpicantes (cada salpicdn estraga el resultado final).

MATERIAL Peso del Temperatur | Intervaloenla | % Humedad % Tiempo de
specimen | a de secado | interrogacion cuerpo soélido secado
de datos .
(9) (°C) (min)
(s)
Pedazo seco | 5 g 100 10 76.5 10-15
de manzana
Manzana 5.8 100 10 75 5-10
humeda
Mantequilla 2-5 138 15 16.3 4.5
Mostaza 2-3 130 20 76.4 10
Café molido 2-3 106 5 2.8 4
Cornflakes 2-4 120 15 9.7 5-7
Yogurt 2-3 110 15 86.5 4.5-6.5
Polvo de 23 106 20 0.1 2
cacao
Margarina 3-4 138 20 16 10
Leche en 24 90 15 5 6
polvo
Vino tinto 3-5 100 15 97.4 15-20
Aceite de 10-14 138 20 0.1 2
girasol
Azucar 4-5 138 15 11.9 10
Leche 2-3 120 15 88 6-8
Harina 8-10 130 10 12.5 4-5
Cemento 8-12 138 15 0.8 4-5
Papel 2-4 106 20 6.4 10
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12 Salida de datos

Dotacién de los pines del conector salida de la balanza (vista frontal):

5

O O 000

ORONON®

9 6

Cable de interface:

= Balanza - Impresora

3 (TxD) 1 (RxD)
5 (GND) 3 (GND)
7 - 8 clench

= Balanza - PC 9 polos

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 2 (RxD)

5 (GND) 5 (GND)

4 - 6 clench 4 - 6 clench
7 - 8 clench 7 - 8 clench

= Balanza - PC 25 polos

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 7 (GND)

5 (GND) 4 -5 clench
7 - 8 clench 6 - 20 clench
2 (RxD)
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Pin 2: Receive data
Pin 3:  Transmit data
Pin 5:  Signal ground
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12.1 Ordenes de control remoto

Ordenes Funcion

RCRLF Reponer al reglaje de fabrica - reset

PC CRLF | Orden para llamar valores de la balanza

S CRLF Transferencia de valores estables de pesaje en la unidad de pesaje
estandar

SICRLF Transferencia de valores inestables de pesaje en la unidad de pesaje
estandar

SU CRLF | Ultimo valor de pesaje estable

SUI CR LF | Valor actual de pesaje

ZCRLF Posicion cero valor estable

ZICRLF Posicidn cero valor inestable

TCRLF Tarar valor estable

TICRLF Tarar valor inestable

COCRLF Cancelacion de la edicion permanente de datos

C1CRLF Inicio edicion permanente de datos

NB CRLF | N° serie de la balanza

FS CRLF Gama de pesaje max.

RV CR LF | Estado del software

PD CRLF Indicacion de la fecha

PD CRLF Indicacién de la hora

PMCR LF Modo operativo

PS CRLF Se imprimen los parametros de la balanza

B CRLF Sonido de sefal

ER CRLF Llamar mensaje de fallo

DH CR LF | Display check regleta de estado

CH CR LF | Borrar Display check regleta de estado

DF CRLF Display check indicacion de capacidad

CF CRLF Display check indicacion de capacidad

CLCRLF Inicio ajuste interno desde fuera

KL CRLF Bloqueo de teclado

KU CR LF | Anular bloqueo de teclado

EO CRLF Sonido de sefal presion de tecla desactivado

E1 CRLF Sonido de sefal presion de tecla activado

O0 CRLF Balanza apagada

O1 CRLF Balanza encendida

A0 CRLF Auto zero desactivado

A1 CRLF Auto zero activado

PP n CR LF | N° de la edicidén de dados definida por el usuario
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13 Mantenimiento, conservacion, eliminacion

13.1 Limpieza
Antes de la limpieza hay que separar el equipo de la red eléctrica.

© —  Platillo de muestra

—— Soporte del platillo

—— Ayuda de retirar

~_ Paraviento

— Paraviento del platillo base

Para la limpieza quitar los accesorios segun el orden (ver ilustracion).

No utilice detergentes agresivos (disolventes o cosas por el estilo), sino solamente
un paio humedecido con una lejia de jabon suave. Preste atencion de que ningun
liquido entre al interior del equipo. Seque las superficies con un pafio seco, suave y
limpio.

Elimine restos de pruebas o polvos con cuidado utilizando un pincel o una aspiradora
de mano.

Eliminar de inmediato material de pesaje derramado.
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Limpieza del sensor de temperatura:

Sensor de temperatura

También limpiar como antes descrito. Tenga atencion que los radiadores no se
toquen o incluso se estropeen.

13.2 Mantenimiento, conservacion

Solo técnicos de servicio capacitados y autorizados por la empresa KERN deben
abrir el equipo. Separar el equipo de la red eléctrica antes de abrirlo.

13.3 Eliminacion

El explotador debe eliminar el embalaje y/o la balanza conforme a las leyes
nacionales o regionales vigentes en el lugar de uso del equipo.
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14 Pequeno servicio de auxilio

En caso de averia en la secuencia de programa, se tiene que apagar la balanza y
desconectarla de la red por unos segundos. Esto significa que se tiene que volver a
efectuar el proceso de pesaje desde el principio.

Ayuda:
Fallo posible

La indicacion de peso no
aparece.

La medicion demora
demasiado

La medicién no es
reproducible

La indicacion del peso cambia
siempre

Aparentemente el resultado de
pesaje es equivocado
0 no reproducible

76

Causa posible

La balanza no esta encendida.

La conexion entre balanza y red eléctrica esta
interrumpida (cable de la red no enchufado o
defectuoso).

Ha habido un apagon.
Criterio de desconexion incorrecto seleccionado

Muestra inhomogenea

Tiempo de secado demasiado corto
Temperatura de secado demasiado alta (p.e;.
oxidacion del material de la muestra, punto de
ebulicion de la muestra ultrapasado)

Sensor de temperatura sucio o averiado
Corriente de aire / circulacion de aire

Vibraciones de la mesa / del suelo

El platillo de pesaje tiene contacto con cuerpos
ajenos.

Campos electromagnéticos / carga
electroestatica (elegir otro lugar de
emplazamiento; si es posible, desconectar el
equipo causante de las perturbaciones)

La indicacion de la balanza no se encuentra en
el punto cero.

El ajuste ya no esta correcto.

Existen fuertes oscilaciones de temperatura.
Campos electromagnéticos / carga
electroestatica (elegir otro lugar de

emplazamiento; si es posible, desconectar el
equipo causante de las perturbaciones)
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Avisos de fallo N° Descripcion

Error of control sum 1.1 Fallo transferencia de datos
Error A/D 1.2 Fallo convertidor A/D

Exceed range 2.1 Fuera de gama de pesaje

A/D cero 2.3 Fallo convertidor A/D

A/D Full 24 Fallo convertidor A/D
Tara/Zero outside the range 2.5 Fuera de gama de pesaje

Tara outside the range 2.6 Fuera de gama de tarado
Result > 10% Max 2.7 Resultado > 10%

Result > 4% Max 28 Carga excesiva en el platillo de

pesaje

Diferencia peso cal. al peso cal.

ML G 2.9 momentaneo/memorizado > 1%
The sample mass < 1g 210 Muestra < 1g

;ler:?]g]eple mass outsider 2.1 Muestra fuera de la gama ajustada
Outside range 3.1 Valor del parametro fuera

Faulty value 3.2 Valor del parametro fuera
Incorrect password 3.4 Contrasena equivocada

Record error 4.1

Parity error 4.2

Table error 4.3

Fallo transferencia de datos

Suspended transmission CTS 4.4

Suspended 45

transmissionXOFF '

Incorrect date 51 Fecha incorrecta
Overcrossed time 6.1 Tiempo excedido

En caso de que aparezcan otros avisos de error, desconectar la balanza y volverla a
conectar. Si el aviso de error no desaparece, informar al fabricante de la balanza.
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