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11 Introduccién

1.1 Precauciones de seguridad

&

> B b

JATENCION!
iNo utilice el KME-TM / KMN-TM en zonas peligrosas!

Nuestra gama de productos incluye dispositivos especiales para las zonas
peligrosas.

JATENCION!
Utilice terminales de pesada con clase de proteccién IP65 Unicamente si:

e ¢l ferminal de pesada se emplea en zonas humedas
e 65 necesario una limpieza en himedo
¢ ¢l ferminal de pesada se emplea en un entorno polvoriento

Incluso con clase de proteccion IP65, el terminal de pesada no deberd
ufilizarse en entornos con riesgo de corrosion.

A Nunca inunde o sumerja el ferminal de pesada en liquidos.

iPELIGRO!
iDescarga eléctrica peligrosal

A Desenchufe siempre la clavija de red anfes de dar comienzo a cualquier
frabajo en el terminal de pesada.

iPELIGRO!
iPeligro de descarga eléctrica si el cable de red esta dafiado!

A Compruebe periddicamente si el cable de red presenta dafios. Apague
inmediatamente el ferminal de pesada si el cable de red estd dafiado.

A Mantenga al menos 3 ¢cm despejada la parte trasera del ferminal de
pesada para impedir que el cable de red se doble demasiado.

JATENCION!
iNo abra el ferminal de pesada por cualquier circunstancial

La garantia se anula si se ignora esta estipulacion. El terminal de pesada
puede ser abierfo sélo por el personal autorizado.
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Eliminacién

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre Desecho de
Equipos Eléciricos y Elecirénicos (DEEE), este dispositivo no debe ser
desechado junto con la basura doméstica. Esfo se aplica a los paises fuera
de los EE.UU. como fambién a sus normas especificas.

=> Rogamos desechar este producto de conformidad con sus disposiciones locales en el
centro colector especificado para equipos eléctricos y electronicos.

Si tiene preguntas, pongase por favor en contacto con la auforidad responsable o con el
distribuidor donde adquiri este dispositivo.

Si este dispositivo es fransferido a terceros (para uso privado o profesional), deberd también
relacionarse el contenido de esta disposicion.

Le agradecemos por su contribucion a la proteccion del medio ambiente.

Si el terminal de pesada tiene una bateria recargable:
La bateria contiene metales pesados.

=>» Observe las disposiciones locales respecto al desecho de materiales peligrosos para el
medio ambiente.

Display

GKERN ey 1 Display de peso 6 digitos
2 Indicadores de estado
3 Teclado

2 = T +|F~ JNET sitie slle b kg 2
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Indicadores de estado

LED Significado
Under / OK / Over | Indicadores para confrol de peso
alternativa
Count / PCS / APW | Indicadores para computo
- Indicador de movimiento
Net El valor de pesada mostrado es un valor de pesada neto
>l1l< / >l21< Display de la gama de pesada actual de la plataforma de pesada
conectada
Ib/kg Unidad de medida actualmente elegida
Estado de la bateria recargable
Teclas
Tecla Modo Menu Tecla Modo Mend
operativo operativo
Encendido/ |- Tecla de funcion | Refroceso ala opcion
ON . .
orFF || Apagado; F de menu superior
cancelar
Puesta a Desplazar Tecla Borrar Refroceso a la opcion
2>0<||cero en retroceso Cc de menu anterior
Tara Desplazar Tecla Transfer Activar opcion de
TARE enavance | \PRINTII Anrjete menu
prolongado: Aceptar ajuste
Llamar el mend | seleccionado
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12 Poner en funcionamiento

2.1 Apertura del terminal de pesada

JATENCION!
A A Antes de abrir el ferminal de pesada, apaguelo y desconecte la unidad

de alimentacion.

Apertura del KME-TM
=» Desenrosque 4 fornillos y levante la tapa.

Apertura del KMN-TM
La tapa del KMN-TM estd sujetada por 4 presillas.

1. Introduzca la punta de un destornillador para tornillos ranurados en una de las dos
ranuras situadas al fondo de la tapa, y empuje con cuidado hacia la caja, hasta que se
escuche un "pop" emitido.

2. Levante la tapa.

2.2 Conexion de la plataforma de pesada
1. Pase el cable de plataforma de pesada al terminal de pesada a fravés del prensaestopas.

2. Conecte el cable de plafaforma de pesada a la reglefa de terminales J2 de 7 patillas
conforme a la siguiente tabla.

Terminal 1 2 3 4 5 6 7
Asignacion +EXC +SEN +SIG Blindaje -SIG -SEN -EXC

=» Con células de carga a 4-hilos hacer puentes con: +ECS y +SEN, —EXC y —SEN.

2.3 Conexion de la interfase serie

KME-TM
Con KME-TM, la conexion de interfase se lleva a cabo como un conector D-sub de 9 patillas.
-» Enchufe la toma D-sub de 9 patillas en el conector del ferminal de pesada.

KMN-TM
Con KMN-TM, la inferfase serie debe conectarse deniro del terminal de pesada.
1. Pase el cable de interfase al terminal de pesada a fravés del prensaestopas.

2. Conecte el cable de interfase a la reglefa de terminales J3 de 3 patillas conforme a la
siguiente fabla.

Terminal 1 2 3
Asignacion TXD RXD GND
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2.4 Cerrar el terminal

Cerrar el KME-TM
=» Coloque la tapa y apriete los 4 fornillos.

Cerrar el KMN-TM
=» Coloque la tapa y apriefe el fondo de la carcasa, hasta que las presillas encastren.

2.5 Conexion de la unidad de alimentacion

JATENCION!
Anfes de conectar el ferminal a la red eléctrica, compruebe si el voligje
indicado en la placa de caracteristicas coincide con el voltaje de la red local.

A No conecte por cualquier circunstancia el ferminal de pesada si el voltaje
indicado en la placa de caracteristicas no coincide con el voltaje de la
red local.

=>» Enchufe la clavija de red en la toma.
Después de la conexidn, el terminal de pesada ejecuta una autocomprobacion.
Si el display muestra cero, el ferminal de pesada estd listo para funcionar.

-» Ajuste la plataforma de pesada para obtener la mdxima precision posible (véase el
Manual de servicio).

2.6 Colocacion/Cambio de bateria
Bateria recargable de NiMH
1. Abra el cajefin de baferia en la parte inferior del terminal.

2. Libere la bateria recargable usada de la fira de velcro, y desconecte la foma si es
necesario.

3. Conecte la (nueva) bateria recargable al terminal, y coldquela en el cajetin de bateria.
4. Cierre el cajetin de bateria.
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2.7 Notas respecto a los sistemas de pesada certificados

En los sistemas de pesada certificados, la conexién de la plataforma de pesada al terminal
de pesada debe estar sellada con un alambre o una pegatina de precintado.

Péngase por favor en contacto con el vendedor o con las autoridades encargadas con asun-
tos de pesos y medidas de su localidad

KME-TM

Precintado de papel

Precintado de cordel

KMN-TM

Precintado
de papel

Precintado

de cordel
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|3 Funciones bésicas

3.1 Encendido y apagado
Encendido

- Pulse :
El display se ilumina y muestra la version del software.
Si el display muestra el peso, el ferminal de pesada estd listo para funcionar.

Apagado
=» Pulse y mantenga pulsado hasta que se muestre —OFF—.

3.2 Puesta a cero
La puesta a cero corrige la influencia que la suciedad leve ejerce sobre el plato de carga.

Ajuste manual a cero
1. Refire la carga de la plataforma de pesada.

2. Pulse .

El display muestra cero.

Puesta a cero automdtica

En el caso de plataformas de pesada no cerfificadas, la correccion automdtica del punto cero
puede desactivarse en el mend supervisor (F1.4.1).

De manera estandar, el punto cero de la plataforma de pesada se corrige automaticamente
cuando ésta es descargada.

3.3 Pesada simple

1. Coloque la muestra pesada sobre la plafaforma de pesada.
2. Espere hasta que el indicador de movimiento se apague.
3. Lea el resultado de la pesada.

3.4 Pesada con tara

Tara

=» Coloque el envase vacio sobre la plataforma de pesada y pulse .
En el display aparece el cero y el indicador Net.
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Borrado de la tara

- Pulse .

El indicador Neto se apaga, y el peso bruto aparece en el display.

e Si el menu supervisor se ha configurado para borrado de tara automdtico (F1. 5, 2=0n),
la tara se borra automdticamente tan pronto como la plataforma de pesada estd
descargada.

e Si el mena supervisor se ha configurado para interbloqueo de tara (F1. 5. 3=0n), la tara
puede borrarse sélo cuando la plataforma de pesada esta descargada.

Tarado automdtico
Esta funcién debe ser activada en el menu supervisor (F1. 5, 1=0n).

=» Coloque el envase vacio sobre la plataforma de pesada.
El peso aplicado sobre la plataforma de pesada se guarda automaticamente como la
tara. En el display aparecen cero y Net.

Impresion/Transferencia de datos

-> Pulse .

Los datos confenidos en el display son impresos o fransferidos a un ordenador.

3.5 Notas respecto al funcionamiento a bateria
Una bateria recargable nueva le proporcionard aprox. 35 horas de servicio.
El indicador muesira el estado de la bateria recargable.

K continuamente rojo aprox. 10 % del voligje total
- parpadeando lentamente, rojo aprox 5 % del voltaje total
Gl parpadeando rdpidamente, rojo menos de 5 % del voltgje total,

la bateria tiene que cargarse inmediatamente
K verde bateria cargada.
La carga tiene tan pronto lugar, como el terminal se conecta a la red eléctrica.

3.6 Limpieza

iPELIGRO!
iPeligro de descarga eléctrica debido a penetracién de humedad!

A Antes de limpiar el terminal de pesada, desenchufe la clavija de red para
desconectar el equipo de la unidad de alimentacion.
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Mads notas respecto a la limpieza
e Use un frapo humedo.
¢ No ufilice dcidos, dlcalis o disolventes fuertes.

KME-TM

¢ Para la limpieza del ferminal de pesada no utilice equipos para limpiar a alta presion o
con agua corriente.

¢ Siga todas las instrucciones pertinentes respecto a los infervalos y los agentes de limpieza.

KMN-TM
e Para la limpieza del ferminal de pesada no utilice equipos para limpiar a alta presion.

|4 Aplicaciones

Dependiendo del ajuste del pardmetro F2.1 en el menu de operador, pueden activarse
diferenfes aplicaciones empleando la tecla .

4.1 Visualizacion de valores de pesada con mds alta resolucion
Para este fin F2. 1=MULt debe estar asignado en el menu de operador (ajuste de fabrica).
]

J 02 J0n 3rc
U I T F NG I T N X |
VYVVVYVVYVYVYVY VYVVYVVYVYVYVY

- Pulse .

El valor de pesada se visualiza con mads alta resolucion durante unos 20 segundos.
Nota
El valor de pesada en mds alta resolucién no puede imprimirse.

-,

4.2 Conmutacion de la unidad de medida
Para este fin F2. 1=Uni t debe estar asignado en el menu de operador.

o0 Cotnort
R N B B I | F i1 111 11
m ¢ @my  Emy sy =y § N sy
VVVVVYVVVVYV VVVVYVYVVVYVYV

- Pulse (<] .

El valor de pesada se visualiza en la segunda unidad de medida.
Nota
La unidad de medida permanece visualizada hasta que se conmuta de nuevo.
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4.3 Control del peso

Para este fin, F2. 1=0OVEr y F2. 2, 1=CHECh (ajuste de fdbrica) deben estar asignados
en el menU de operador. En el ajuste de fabrica, la funcién control del peso opera con
tolerancias superior e inferior de 10 d. Con parametros F2.2.3 y F2.2.4, estas tolerancias
pueden modificarse por usuario.

Ajuste del peso tedrico
1. Pulse para activar la funcion control del peso.

2. Pulse y mantenga pulsada E] hasta que aparezcan t Ar GEt y los 3 indicadores

Under, OK y Over.
Si F2. 2. 2=WEI GHt (ajuste de fabrica) esta asignado en el menu de operador, aparece el
display de peso.

3. Coloque el peso tedrico sobre la plataforma de pesada y guarde con @ .

El indicador OK se ilumina.
Si F2. 2. 2=MAnUAL (ajuste de fdbrica) estd asignado en el menu de operador, el display
de peso aparece con el Ultimo digito parpadeando.

3. Entre el peso tedrico con las teclas , y , ¥ confirme con (véase
pdgina 100).

4. Guarde el valor de pesada como peso tedrico empleando la tecla E] .

Control del peso
Ejemplo: Peso fedrico = 1.000 kg

nn e Menos peso que el peso fedrico y por
L oot o1 debajo de la tolerancia inferior.
VVV v-v° v-v-v V-v El indicador Under se ilumina.
.’ ,!i' ,’: : ¢ Peso dentro de tolerancia.
VYVYVYVYVVYVYVY El indicador OK se ilumina.
( JnrC , .
L LI L * Mds peso que el peso tedrico y por
VVVVVVVVVY encima de la tolerancia superior.

El indicador Over se ilumina.
Conmutacion entre control de peso y pesada normal

-» Pulse E] para conmutar entre control de peso y pesada normal.
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4.4 Clasificacion

Para este fin, F2. 1=0OVEr y F2. 1. 1=CLASS (ajuste de fabrica) deben estar asignados
en el menu de operador. En el gjuste de fdbrica, la funcién clasificacion opera con folerancias
superior e inferior de 10 d. Con parametros F2.2.3 y F2.2.4, estas folerancias pueden
modificarse por usuario.

Ajuste del peso tedrico
1. Pulse (=] para activar la funcién clasificacion.

2. Pulse y mantenga pulsada hasta que aparezcan t Ar GEt y los 3 indicadores

Under, OK y Over.
Si F2. 2. 2=WEI GHt (ajuste de fabrica) esta asignado en el menu de operador, aparece el
display de peso.

3. Coloque el peso tedrico sobre la plataforma de pesada y guarde con .

El indicador OK se ilumina.
Si F2. 2. 2=MAnUAL (ajuste de fabrica) estd asignado en el menu de operador, el display
de peso aparece con el Ultimo digito parpadeando.

3. Enire el peso fedrico con las teclas , y E] , ¥ confirme con (véase
pagina 100).

4. Guarde el valor de pesada como peso tedrico empleando la tecla .
Clasificacion
Ejemplo: Peso teorico = 1.000 kg

e Menos peso que el peso fedrico y por

TN IN I debajo de la folerancia inferior.
VYVVYVVVVVYVVVYV El indicador Under se ilumina.
- e e e e = e Peso dentro de tolerancia.

VYUYV VYVYVUYY VY El indicador OK se ilumina.

Lot g og oo . .
e Mas peso que el peso tedrico y por
VVVVYVVVVVYV encima de la tolerancia superior.
El indicador Over se ilumina.

Conmutacion entre clasificacién y pesada normal

-> Pulse para conmutar entre clasificacion y pesada normal.
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4.5 Computo
Para este fin F2. 1=Count debe estar asignado en el menu de operador.

Si el terminal de pesada se utiliza de mayormente para operaciones de computo, KERN &
Sohn recomienda pegar la efiqueta suminisirada (Count, APW, PCS) encima de los 3
indicadores a izquierda (Under, OK, Over).

Determinacion del peso y computo de piezas

1. Pulse (¢ ] para activar la funcién computo.
Los indicadores Count y PCS se iluminan.

2. Pulse y mantenga pulsada E] hasta que PCS ... aparece.

3. Pulse E] repetidamente hasta que el nimero de piezas deseado (5, 10, 20, 50)
aparezca, para la determinacion del peso de piezas.

4. Cologue el namero de piezas visualizado sobre la plataforma de pesada y confirme con

PRINT[

Se visualiza el numero de piezas y el indicador PCS se ilumina.

5. Coloque piezas adicionales sobre la plataforma de pesada.
Se visualiza el actual nimero de piezas.

Conmutacion entre niimero de piezas y peso
Empleando la fecla puede conmutar entre los siguientes valores:

) ‘ o Digplgy del nimero Qe pigzos.
- El indicador PCS se ilumina.

My

< omm,

NN

VvV VvV VvV

<
<
<
<

¢ Display del peso de piezas.
El indicador APW se ilumina.
YVVYVV

¢ Display del peso total.
Ninguno de los 3 indicadores de
cémputo se ilumina.

N

N4
-

"
4-“

| M ' | M ' | M '
£
L
<
4-4-
2 I
)

N

-

<
<

<] 4-‘
<

<

VVVVV
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5 Meni de operador

El menu de operador consta de los siguientes blogques:
F2 — Ajustes menu de fecla F

F3 — Ajustes menu de ferminal

F4 — Ajustes menu de comunicacion

F6 — Exit menu

5.1 Entrada al menid de operador

=» En modo Bruto, pulse y mantenga pulsada hasta que MASt Er aparezca.

- Entre la contrasefia y confirme con (] .

SEt UP aparece.

= Pulse :

F2 aparece.

5.2 Manejo del mend

Las teclas y su funcién en el meni

Seleccion del siguiente parametro.

>0 Refroceso al pardmetro anferior.
Confirmar la seleccion.

Retroceso a la opcidon de mend anterior.
E] Retroceso a la opcidn de mend superior.

Entrada numérica

1. Pulse para modificar el valor visualizado.
El (Ultimo) digito parpadea.

2. Incremente el digito visualizado empleando la tecla .
— O —

Disminuya el digito visualizado empleando la fecla .
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3. Cuando entre numeros mulii digitos, emplee la fecla para mover el cursor una
posicién a la izquierda.

4. Modifique el digito como se describe en el paso 2.

5. Repita los pasos 3 y 4 si es necesario.

6. Una vez que ha enfrado todos los digitos, emplee la fecla para confirmar Ia
enfrada.

Nota
Con puede borrar la enfrada.

5.3 F2 - Menii de tecla F
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lefra negrita.

F2.1 - Funcién de la tecla F
A la tecla F pueden asignarse 4 funciones distintas:

MUL10 Pulsando la tecla F, el valor de pesada se visualiza con resolucion 10 veces mds
alta

Uni t Pulsando la fecla F, la unidad de peso conmuta entre kg v Ib.

OVEr Pesada Mds/Menos
Ajustes adicionales, véase F20.2

Count  Computo
Ajustes adicionales, véase F2.3

F2.2 - Pesada Mds/Menos
Estos pardmetros aparecen solamente si F2. 1=OVEr estd asignado.

F2.2.1 - Modo operativo
CHECh  Control del peso
CLASS Clasificacién

F2.2.2 - Ajuste del peso teérico
VEI GHt  Por pesada en
MANUAL Por entrada numérica
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F2.2.3 - Tolerancia superior
Una vez seleccionado el pardmetro, aparece la tolerancia superior asignada.

1. Si es necesario, emplee la fecla para activar la modificacion.
2. Modifique la tolerancia empleando las teclas ) y .

Ajuste de fabrica 10d
Ajustes posibles 0 ... plena carga

F2.2.4 - Tolerancia inferior
Una vez seleccionado el pardmetro, aparece la tolerancia inferior asignada.

1. Si es necesario, emplee la tecla para activar la modificacion.

2. Modifique la tolerancia empleando las teclas ) y .
Ajuste de fabrica 10d
Ajustes posibles 0 ... plena carga

F2.3 - Optimizacién referencia
Este pardmetro aparece sélo si F2. 1=Count esta asignado.

OFF Sin optimizacién referencia

N Optimizacion referencia  activada. El  terminal de pesada determina
automdticamente el peso de piezas de nuevo, si se ha incrementado el nimero de
componentes.

F2.10 - Reset ajustes tecla F
Restaure todos los pardmetros F2.x(.x) al ajuste de fabrica.

5.4 F3 - Meni terminal
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lefra negrita.

F3.1 - Ajustes de display

F3.1.1 - Timeout

El ferminal de pesada conmuta de vuelta a modo de pesada si durante el tiempo asignado
no se realiz6 ninguna accioén en el mend.

Ajuste de fdabrica 60 (segundos)
Funcion desactivada 0
Ajustes posibles 10 ... 999 (segundos)
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F3.1.2 - Brillo funcionamiento a bateria

Lo Brillo reducido

MEd Brillo infenso

Para conservar la bateria recomendamos el ajuste Lo.

F3.2 — Auto apagado

El terminal de pesada se apaga si durante el tiempo asignado no se realizd ninguna accion
en el ferminal o en la plataforma de pesada.

Ajuste de fdbrica 5 (minutos)
Funcion desactivada 0
Ajustes posibles 0,5 ... 60 (minutos)

F3.3 - Tipo de bateria

Esfa opcion de menu estd sélo disponible en los terminales de pesada con funcionamiento
a bateria.

dry Bateria seca
ni - MH Bateria recargable de NiMH
LEAd- A Baferia recargable de plomo dcido

F3.10 - Reset ajustes terminal
Restaura todos los parametros F3.x(.x) al ajuste de fabrica.

5.5 F4 - Meni comunicacion
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lefra negrita.

F4.1 - Conexion

Print Cuando se pulsa , el display actual se imprime

APri nt Los valores de pesada estabilizados se imprimen automdticamente
Ajustes adicionales: F4.2.5y F4.2.6

SI CS Via de comunicacion METTLER TOLEDO Standard Interface Command Set
Cont i n Modo Toledo Continuous

F4.2 — Formato

F4.2.1 — Formato linea
MULti  Multi linea
Si nGLE Linea simple
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F4.2.2 — Formato imprimir

St Andr  Estdndar (display actual)
OVEr Superior / bueno / inferior
Count  NUmero de piezas

F4.2,3 - Idioma imprimir
EnG Inglés
CHn Chino

F4.2.4 - Ahadir avance linea
Ajuste de fdbrica 3 (lineas)
Ajustes posibles 0 ... 9 (lineas)

F4.2.5 — Auto tolerancia imprimir
Esta opcion de mena estd sélo disponible si F4. 1=APr i nt esta asignado.

Un valor de pesada estabilizado que estd por encima del valor asignado, se imprime
automdticamente.

Ajuste de fdbrica 10 (d)
Ajustes posibles 0 ... max. carga

F4.2.6 — Auto imprimir reset tolerancia
Esta opcion de menu estd sélo disponible si F4. 1=APr i nt esia asignado.

La balanza debe descargarse hasta por debajo del valor de ajuste, antes de poder imprimir
automdticamente un nuevo valor de pesada.

Ajuste de fdabrica 10 (d)
Ajustes posibles 0 ... max. carga

F4.3 - Pardmetros

F4.3.1 — Velocidad en baudios
1200

2400

4800

9600

19200
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F4.3.2 - Datos bits / paridad
7-odd 7 bits, paridad impar
7-odd 7 bits, paridad par
8- nonE 8 bits, no paridad

F4.3.3 - Xon/Xoff
(0] Xon/Xoff activado
OFF Xon/Xoff desactivado

F4.3.4 — Suma de control
On Suma de control activada
OFF Suma de control desactivada

F4.10 - Reset ajustes de comunicacion
Restaura todos los parametros F4.x(.x) al ajuste de fabrica.

5.6 F6 — Mend finalizar
1. Pulse (] .

F6 aparece.

2. Para guardar las modificaciones: Pulse .
SAVE ? aparece.

Luego pulse de nuevo.
— O —

Para rechazar las modificaciones: Pulse .
AbOr t aparece.

Pulse .
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6 Menu supervisor

El men( supervisor consta de los siguientes bloques:
F1 — Ajustes de balanza

F5 — Ajustes de terminal

F6 — Exit menu

6.1 Introduccion del menu supervisor

=»> En modo Bruto, pulse y mantenga pulsada hasta que MASt Er aparezca en el
display.

= Enfre la confrasefia (o] y confirme con (] .

SEt UP aparece en el display.

-> Pulse . F1 aparece en el display, y todos los pardmetros pueden modificarse.

Nota respecto a los sistemas de pesada certificados (OIML o NTEP)

En los sistemas de pesada certificados los pardmetros F1, F5.1 y F5.4 estan bloqueados.
Para modificar estos pardmetros proceda como sigue:

1. Apague el terminal de pesada y abralo.

2. Pulse el botdn S1 en la placa principal y encienda el ferminal de pesada.
SEt Up aparece en el display, y todos los pardmetros pueden modificarse.

3. Una vez terminada la configuracion, precinte el terminal de pesada.

6.2 Manejo del mend supervisor

El manejo del menu supervisor implica lo mismo como el manejo del mena de operador,
véase pagina 100.

6.3 Bloque F1 - Balanza
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lefra negrita.

F1.1 - Aprobacién

no sin aprobacion

a M aprobacion de acuerdo a OIML
nt EP  aprobacion de acuerdo a NTEP
ot HEr  para otras aprobaciones
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F1.2.1 - Unidades de medida

1 Unidad de medida: kg

2 Unidad de medida: Ib 1 1b ~ 0,454 kg
F1.2.2 - Gamas de pesada

1r Para plataformas de pesada gama simple
2r Para plataformas de pesada gama doble

F1.2.3 - Capacidad de la primera gama de pesada (gama aproximada)

Las capacidades posibles y los ajustes de fabrica dependen de la plataforma de pesada
conectada.

=» Si es necesario, modifique el valor visualizado.

F1.2.4 - Resolucion de la primera gama de pesada (gama aproximada)

Las resoluciones posibles y los ajustes de fabrica dependen de la plataforma de pesada
conectada.

=» Si es necesario, modifique el valor visualizado.

F1.2.5 - Capacidad de la segunda gama de pesada (gama fina)

Las capacidades posibles y los ajustes de fabrica dependen de la plataforma de pesada
conectada.

Este pardmetro aparece sélo si F1. 2. 2=2r estd asignado.
-» Si es necesario, modifique el valor visualizado.

F1.2.6 - Resolucion de la segunda gama de pesada (gama fina)

Las resoluciones posibles y los ajustes de fabrica dependen de la plataforma de pesada
conectada.

Este pardmetro aparece solo si F1. 2. 2=2r estd asignado.
=» Si es necesario, modifique el valor visualizado.

F1.3.1 - Valor Geo
Adaptacién de la plataforma de pesada a la ubicacién geogrdfica, véase tabla en el anexo.
Ajustes posibles 0...31

F1.3.2 - Linealizacién durante el ajuste
Li nOFF Linealizacion desactivada
Li nOn Linealizacion activada
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F1.3.3 — Ajuste

Estos pasos sobre fondo gris aparecen solamente si el pardmetro F1. 3. 2=Li nOn estd
asignado.

Display Tecla Descripcién

E SCL Retirar la carga de la plataforma de pesada
Confirmar plataforma de pesada vacia

10 CAL El terminal de pesada cuenta afrds de 10 a O

b' bAL Cero estd deferminado

Add Ld Media carga de la carga maxima
Confirmar media carga

000000 Entrar valor de pesada para media carga maxima
@ Entrar valor de pesada

003000 Valor de pesada para media carga méxima entrado
Confirmar valor de pesada

10 CAL El terminal de pesada cuenta atrds de 10 a 0

5oc La media carga maxima estd ajustada

0 CAL

FULL Ld Cargar carga maxima
Confirmar carga maxima

000000 Entrar valor de pesada de carga méaxima
Entrar valor de pesada

006000 Valor de pesada para carga maxima entrado
Confirmar valor de pesada

10 CAL El terminal de pesada cuenta aifrds de 10 a 0.

L La carga maxima esta ajustada

0 CAL g J

donE Ajuste concluido. Este mensaje permanece en el

display durante unos 2 segundos
F1.4 Siguiente blogue en el mena supervisor
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F1.4.1 - Ajuste de cero automdtico

OFF Ajuste de cero automdfico desactivado (no disponible en modo NTEP)

0.5 d Ajuste de cero automdtico deniro de +/-0,5 d

1d Ajuste de cero automdtico dentro de +/-1,0 d (no disponible en modo OIML)
3d Ajuste de cero automdtico dentro de +/-3 d (no disponible en modo OIML)

F1.4.2 - Energizar cero

OFF Energizar cero desactivado
2 Energizar cero deniro de +/-2 %
10 Energizar cero dentro de +/-10 %
20 Energizar cero dentro de +/-20 % (no disponible en modos OIML y NTEP)
F1.4.3 - Pulsador cero
0 Pulsador cero desactivado
2 Pulsador cero con +/~2 % gama de ajuste cero
10 Pulsador cero con +/~10 % gama de ajuste cero
(no disponible en modos OIML y NTEP)
20 Pulsador cero con +/~20 % gama de ajuste cero

(no disponible en modos OIML y NTEP)
F1.5.1 - Tarado automdtico

(0] Tarado automdtico activado

OFF Tarado automatico desactivado
F1.5.2 - Borrado tara automdtico

On Borrar tara autfomaticamente activado
OFF Borrar tara automdticamente desactivado

F1.5.3 - Interbloqueo tara

On La plataforma de pesada debe descargarse a cero antes de poder borrar el peso
de tara.
OFF Funcion desactivada

F1.5.4 — Auto tolerancia tara
Esta opcion de menu estd sélo disponible si F1. 5. 1=0n estd asignado.

La plataforma de pesada debe cargarse al valor de ajuste, antes de tarar automdticamente el
valor de pesada.

Ajustes de fabrica  10d
Ajustes posibles 0 ... carga maxima
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F1.5.5 — Auto borrar tolerancia tara
Esta opcion de menu estd sélo disponible si F1. 5. 1=0n estd asignado.

La plataforma de pesada debe descargarse hasta por debajo del valor de ajuste, antes de
poder farar aufomaticamente un nuevo valor de pesada.

Si F1. 5. 2=0n esfd asignado, la plataforma de pesada debe descargarse al valor de ajuste
antes de borrar automaticamente el valor de tara.

Ajuste de fdbrica 10d
Ajustes posibles 0 ... carga maxima

F1.6.1 - Filtro digital

El filtro digital estabiliza el display de peso cuando la carga estd en movimiento o vibra.
Lo Filtro bajo

MEd Filtro medio

H GH  Filtro alto

F1.6.2 — Deteccion de movimiento

0.5 d Deteccion de movimiento dentro de +/-0,5 d

1d Deteccion de movimiento dentro de +/~1 d (no disponible en modos OIML y NTEP)
3d Deteccion de movimiento dentro de +/-3 d (no disponible en modos OIML y NTEP)

F1.10 — Restaurar pardmetros 1.x(.x) al ajuste de fdbrica

Restaurar parametros F1 al ajuste de fabrica, excepfo los valores de ajuste.
En modos OIML y NTEP el valor Geo no estd restaurado.
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6.4 Bloque F5 — Mantenimiento
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lefra negrita.

F5.1 — Valores de calibracion

F5.1.1 — Muestra contador cero

F5.1.2 - Muestra valor de pesada media carga

F5.1.3 — Muestra contador media carga

F5.1.4 — Muestra valor de pesada plena carga

F5.1.5 — Muestra contador valor de pesada plena carga

F5.2- Prueba del teclado
El terminal muestra Pr ESS.

= Puse (o] (=] (<) (<) () .

- Pulse para salir de prueba del teclado.

F5.3 — Prueba del display
Todos los segmentos del display se iluminan.

F5.4 — Resolucion interna del display

F5.5 — Prueba de COM1
Para este fin el ferminal debe estar conectado a un ordenador.

F5.6 — Ajuste impresora
Imprime todos los pardmetros ajustados.

F5.10 — Reset general
Resfaura todos los parametros de grupos F1 — F4 a los ajustes de fabrica.
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7 Mensajes de error

Codigo de error

Error

Solucion

Err 3

Error de EEPROM

=» Apague y vuelva a encender la
terminal de pesada

Err 4 NUmero de componentes de =» Agregue componentes de
referencia demasiado pequefio referencia adicionales
Err 6 Error de lectura/escritura de =» Péngase en contacto con el
EEPROM vendedor o distribuidor.
Err 35 Plataforma de pesada en =» Asegurese que la plataforma de
movimiento durante la pesada esté quieta
calibracion
Err 70 Error de teclado =» Péngase en contacto con el
vendedor o distribuidor.
Loao o d Carga insuficiente =» Refire la carga de la plataforma
de pesada
=» Pulse
-» Si vuelve a aparecer el
mensaje, pongase en contacto
con el vendedor o distribuidor.
F----1 Sobrecarga =» Disminuya la carga
A I Ajuste de cero fuera de la gama | =» Refire la carga de la plataforma

Ll

de ajuste cero

de pesada

El terminal de pesada

e Apagado automatico

=» Encienda el terminal de pesada

se apaga activado
aufomaticamente | o \joltaje de bateria demasiado | =» Carga de bateria
bajo
No se puede Fusible fundido -» Péngase en contacto con el
encender el ferminal vendedor o distribuidor.
de pesada
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|8 Datos técnicos

8.1 Datos técnicos generales

Display ¢ Valor de pesada: display 7 digitos, 6 nimeros, 30 mm altura
e Indicador de estado: 10 indicadores

Temp. de funcionam. | e —-10 ... +40 °C

Temp. de almacenam.| e —-20 ... +60 °C

Humedad relativa e 10 ... 85 %, sin condensacion

Peso (incl. embalaje) | ¢ KME-TM: aprox. 1,3 kg /2,9 Ib
e KMN-TM: aprox. 2,9kg/ 6,4 Ib

Dimensiones
KME-TM
JKERN «vetm
150 =
alalalalala
220
KMN-TM

h
0
0
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8.2 Aplicaciones

Funciones de pesada

Ajuste de cero, tarado, borrar tara
Unidad de conmutacion

Display de alta resolucién

Control del peso/Clasificacion simple
Coémputo

Funciones adicionales

Imprimir

Auto impresion

Formatos de impresion elegibles: en inglés o en chino
Soporte de impresora de cinfa PQ16

Tecnologia de ahorro energético, indicador de bateria
Apagado automdtico

8.3 Datos técnicos de convertidores A/D

Alimentacion

e +5VCC

Conexion de células de
pesada

e Max 4 células de pesada de 350 (Q)

Resolucion e Mdax. 30.000d
e |nterno méx. 1.000.000 d
Actualizar margen e 30/s

Sefial enfrada

0 ... 5mV (cero)
1 ... 10 mV (abertura)

Asignacion del terminal para conexion de células de carga

Terminal 1

2 3 4 5 6 7

Asignacion +EXC

+SEN +3IG Blindaje -SIG —-SEN —-EXC

8.4 Interfase serie de datos

Asignacion de la
12345
I I I |

la conexion de interfase serie (KME-TM)

Patilla 1 2 3 4 5 6 7

Asignacion - RXD | TXD - GND | - -

Para KMN-TM, consulte la pagina 91.
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Comandos de interfase SICS

El terminal de pesada soporta el conjunto de comandos MT-SICS (METTLER TOLEDO Standard
Interface Command Set). Con los comandos SICS es posible configurar, consultar y manejar
el terminal desde un ordenador. Los comandos SICS estan divididos en varios niveles.

Mayor informacion sobre el conjunto de comandos MT-SICS, véase Manual MT-SICS (Pedido
No. 22 011 459) o pdngase en contacto con el servicio posventa KERN & Sohn.

Comando | Significado

LEVEL O @ Restfaurar la balanza
10 Consultar fodos los comandos SICS
I Consultar el nivel SICS y la version SICS
12 Consultar datos de balanza
13 Consultar version de software de balanza
14 Consultar nimero de fabricacion
S Enviar valor de pesada estabilizado
S| Enviar valor de pesada inmediatamente
SIR Enviar valor de pesada inmediata y repetidamente
Z Poner a cero la balanza
Zl Poner a cero inmediatamente

LEVEL 1 T Tarar
TAC Borrar fara
Tl Tarar inmediatamente

Comandos Toledo Continuous

Comando Significado

P Imprimir el resultado actual

T Tarar la balanza

Z Poner a cero el display

c Borrar el valor actual

S Definir nimero de piezas de referencia
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WAAGEN  GIWICHTE

EC-Konformitatserkldrung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade

EC-Deklaracja zgodnosci

RN

BALANTES WHGHTS

KERN & Sohn GmbH

Ziegelei 1 Tel: +49-[0]7433- 9933-0
D-72336 Balingen Fax: +49-[0]7433-9933-149
E-Mail: info@kern-sohn.com Internet: www.kern-sohn.com

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity

EC-Declaracion de Conformidad

EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode

EC-3asiBneHne o cooTBeTCTBUMU

D Konformitats- ~ Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung
erklarung bezieht, mit den nachstehenden Normen Ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers
conformity conforms with the following standards.

Ccz ProhlaSenio  Timto prohladujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je
shode v souladu s nize uvedenymi normami.

E Declaracién Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
de declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes.
conformidad

F Déclaration de Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se
conformité rapporte la présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-

apres.

| Dichiarazione Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione
di conformita  si riferisce & conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit-  Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring
verklaring betrekking heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere
conformidade  esta declaragéo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt, ktérego niniejsze o$wiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3assneHve o Mol 3agBnsiem, 4TO NpogyKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHas

COOTBETCTBUU

Aeknapauma, COoTBeTCTBYET NepeyncrnieHHbIM HUXXe HopMaMm.




Scale Series:

KERN NTEP, NTNN, UTEP, UTNN, STB_N_M

Terminals: KME-TM, KMN-TM
Approval/
Mark applied EU Directive Standards Test-certificate
NO
2006/95/EC EN 60950-1 : 2006

ce

Low Voltage Directive

ce

2004/108/EC
EMC Directive

EN61326: 1997+A1+A2
(Class B)

EN61000-3-2 / 3-3
EN61000-4-2 / 4-4 [ 4-5 ] 4-11
EN61000-4-3 (10 V/m)
EN61000-4-6 (3 V/m)

C € year M

1259

90/384/EEC
Non-automatic
Weighing Instruments
Directive

EN45501 1), 2)

T7092 1), 2)
TC7091 1), 2)




Date: 17.09.2009

gilt nur fir geeichte Waagen

valable uniquement pour les balances
vérifiees

la dichiarazione vale solo per le bilance
omologate

vale so para balangas com aferigéo
dotyczy tylko wag legalizowanych

nur gultig fur KME-TM/KMN-TM Terminals
in Verbindung mit zugelassenen Lastzellen

valable uniquement pour les terminaux
KME-TM/KMN-TM en liaison avec des
cellules de charge homologuées

valido solo per terminali KME-TM/KMN-TM
in collegamento con celle di carico
approvate

s6 valido para os terminais KME-TM/KMN-
TM em unido com as células de carga
admissiveis

wazny tylko dla terminali KME-TM/KMN-TM
w potaczeniu z dopuszczalnymi ogniwami
obcigznikowymi

Signature:

applies only to certified balances

sélo aplicable a balanzas verficadas

Geldt uitsluitend voor geijkte weegschalen

plati jen pro cejchované vahy
,D,eIZCTByeT TONbKO AN1A NOBEPEHHbIX BECOB

valid only for KME-TM/KMN-TM terminals
in connection with approved load cells

sélo valido para terminales KME-TM/KMN-
TM en combinacion con células de carga
aprobadas

uitsluitend geldig voor KME-TM/KMN-TM
terminals in verbinding met toegestane
drukdozen

Plati pouze pro terminaly KME-TM/KMN-
TM ve spoijitosti s pfipustnymi zatézovymi
bufikami.

OEeNCTBUTENBbHO TOMbKO ANsi TEPMUHANoOB
KME-TM/KMN-TM, cBsI3aHHbIX C
AonyLeHHbIMU rPy30BbIMU SiHerKamum

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Ziegelei 1

D-72336 Balingen

Tel. +49-[0]7433/9933-0
Fax +49-[0]7433/9933-149



English Important notice for verified weighing instruments

Weighing instruments verified at the place of manufacture bear the preceding
M mark on the packing label and a green M-sticker on the descriptive plate. They
may be set to work immediately.

Weighing instruments which are verified in two steps has no green "M" on the
M descriptive plate, bear the aforementioned identification on the packing label.
The second step of the verification must be carried out by the W&M authorities

The first step of the verification has been carried out at the manufacturing plant. It
comprises all tests according to EN 45501-8.2.2. If national regulations in individual
countries limit the period of validity of the certification, the operator of such a scale is
himself responsible for its timely re-certification.

Deutsch  Wichtiger Vermerk fiir geeichte Waagen in EU-Ladndern

Werksgeeichte Waagen tragen vorstehendes Kennzeichen auf dem
M Packetikett und eine griinen M-Kleber. auf dem Eichschild. Sie diirfen sofort in
Betrieb genommen werden.

Waagen die in zwei Schritten geeicht werden und kein griines "M" auf dem
M Eichschild haben, tragen vorstehendes Kennzeichen auf dem Packetikett.
Der zweite Schritt der Eichung ist durch den Eichbeamten durchzufiihren.

Der erste Schritt der Eichung wurde im Herstellerwerk durchgefiihrt. Er umfasst alle
Prifungen gemal EN45501-8.2.2. Sofern gemaR den nationalen Vorschriften in den
einzelnen Staaten die Giiltigkeitsdauer der Eichung beschrankt ist, ist der Betreiber einer
solchen Waage fir die rechtzeitige Nacheichung Selbst verantwortlich.

Remarque Importante pour les Instruments de pesage vérifiées dans les

Francais pays membre de I’'Union Européenne

Les instruments de pesage vérifiés en usine sont identifiés par un M sur leur
M emballage et par un sticker M vert sur la plaque d'identification.
lls peuvent étre utilisés aprés leur installation.

Les instruments de pesage vérifiés en deux étapes portent l'identification M
M barré sur leur emballage. La seconde étape de la vérification doit étre
effectuée par I'assistant technique de I'administration des poids et mesures.

La premiére étape de la vérification a été effectuée en usine. Cela comprend tous les
essais suivant la norme EN45501-8.2.2. Dans la mesure ou la durée de la vérification est
limitée en fonction des prescriptions nationales dans les différents pays, I’ utilisateur dune
telle balance est lui-méme responsable de la vérification ultérieure dans les délais.

Espaiiol Nota importante para balanzas verificadas en paises de la UE

Las balanzas verificadas en origen llevan esta indicacion en la etiqueta del
M embalaje y con la etiqueta M sobre fondo verde en la placa de caracteristicas
pueden ser utilizadas inmediatamente.

Balanzas cuya verificacion se realiza en dos fases llevan esta indicacién en la
M etiqueta del embalaje. La segunda fase de la verificacion debe ser realizada
por el asistente técnico de la oficina de contraste.

La primera fase de la verificacion ha sido realizada en origen. Incluye todos los ensayos
segun lo norma EN45501-8.2.2. Si el plazo de validez de la verificacion esta limitado por
las normas nacionales de cada estado, el usuario sera responsable de las verificaciones
posteriores reglamentarias de su balanza.




Italiano Nota Importante per la bilance approvate nei paesi UE

Le bilance verificate in fabbrica portano questo contrassegno sull'etichetta
M dell'imballo e con il sigillo M su sfondo verde sulla targhetta metrologica
pPOSSONo essere messe in uso immediatamente.

Le bilance che vengono verificate in due fasi, portano questo

A2 contrassegno sull'etichetta dell'imballo. La seconda fase della verifica
VI deve essere eseguita dal servizio assistenza tecnica dell'ufficio di pesi e
misure.

La prima fase della verifica & stata eseguita dal produttore e comprende tutte le prove
previste dalla norma EN 45501-8.2.2. Se la durata di validita della verifica & limitata in
accordo con le prescrizioni nazionali vigenti nei singoli paesi, I'utente stesso di una bilancia
di tale tipa sara responsabile dell’esecuzione, entro le date di scadenza previste, delle
verifiche periodiche.

Netherlands Belangrijke aanmerking voor geijkte weegschalen in EG-landen

In de fabriek geijkte weegschalen dragen dit kenteken op het emballage-
M etiket en een groene M-sticker op het ijklabel. Deze kunnen meteen in
gebruik genomen worden.

Bij weegschalen die in twee stappen geijkt moeten worden en geen

a1 groene “M” op het ijklabel hebben, staat dit kenteken op het emballage-
A etiket.

De tweede stap van de ijking moet door het ijkwezen uitgevoerd worden.

De eerste stap van de ijking werd in de fabriek doorgevoerd. Deze omvat alle inspecties
conform EN45501-8.2.2. Voor zover in overeenstemming met de nationale voorschriften in
de individuele staten de geldigheidsduur van de ijking beperkt is, is de exploitant van een
dergelijke weegschaal voor een tijdige herijking zelf verantwoordelijk.

De eerste stap van de ijking werd in de fabriek uitgevoerd. Deze stap omvat alle tests
overeenkomstig EN45501-8.2.2. Bij weegschalen met een analoge
weegbruggenaansluiting moet aanvullend de nauwkeurigheid overeenkomstig EN45501-
3.5.3.3 getest worden. Deze controle is niet nodig als de terminal het serienummer van de
weegbrug heeft.

Portugués Nota importante para as balangas aferidas em paises EU
As balangas aferidas pela fabrica levam o cartaz identificador sobre a
M etiqueta de pacote e um adhesivo M verde sobre a placa de aferi¢ao.

Tém que colocar-se em funcionamento sem demora.

As balangas que foram aferidas em dois passos e que ndo tenham um
"M" verde sobre a placa de afericdo, tém o rétulo antecedente na etiqueta
de pacote.

O segundo passo da aferigdo tem que ser feito por um empregado
publico de aferigéo.

>
—

=

A primeira fase da aferi¢ao foi feita na fabrica do produtor. Abrange todas as inspecg¢des
segundo EN45501-8.2.2. Logo que segundo as normas nacionais nos estados individuais
a duragao de validez da aferigéo esteja limitada, o usuario-proprietario duma tal balanga é
mesmo responsavel pela afericdo posterior a tempo.




Cesky Dulezity pokyn pro cejchované vahy v zemich EU

Vahy ocejchované ve vyrobnim zavodé jsou opatfeny vyse uvedenou
M znackou na etiketé baleni a zelenou nalepkou M na cejchovacim stitku.
Takze se mohou okamzité uvést do provozu.

Vahy se cejchuji ve dvou etapach, a jestlize nemaiji zelené M na
cejchovacim Stitku, maji na etiketé baleni vySe uvedenou znacku.
Druhou etapu cejchovani provadi cejchovni ufad.

>
—
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Prvni faze cejchovani byla provedena ve vyrobnim zavodé. Zahrnuje v3echny testy podle
EN45501-8.2.2. Pokud je podle narodnich predpisu v jednotlivych statech omezena ¢asova
platnost cejchovani, je provozovatel takovych vah sam odpovédny za véasné
pfecejchovani.

Polski Adnotacje dotyczace legalizowanych wag w panstwach UE

Legalizowane u producenta wagi majg wystajace oznaczenie na
M opakowaniu i zielong nalepke M na znaku legalizacji. Takie wagi mozna
natychmiast eksploatowac.

Wagi, ktore sg legalizowane w dwdch etapach i nie majg zielonego ,M* na
a1 znaku legalizacji, majg wystajace oznaczenie na etykiecie opakowania.
VI Drugi etap legalizowania musi przeprowadzi¢ pracownik urzedu miar i
wag.

Pierwszy etap legalizowania przeprowadzono w zaktadzie producenta. Obejmuje
wszystkie kontrole wedtug EN45501-8.2.2. Jesli okres waznosci legalizacji wagi jest
ograniczony zgodnie z narodowymi przepisami obowigzujacymi w poszczegodlnych
panstwach, uzytkownik ponosi wytacznag odpowiedzialnos¢ za przeprowadzenie w
odpowiednim czasie ponownej legalizacji wagi.

Pyccku MpumMeyaHue AnNs NnoBepeHHbIX BeCoB B cTpaHax E3C

MNMoBepeHHble Ha 3aBoAe BeCbl MOMEYalTCs BbllLeyKa3aHHbIM CMMBOJIOM
Ha yYNaKOBOYHOW 3TUKETKEe W 3eneHou Haknenkon "M" Ha Tabnuuke
M MOBEPKM.

OHM MOryT HEMEANEHHO NPUHMMATLCH B 3KCMyaTaumio.

Becbl, kKOTOpblE NOBEPAIOTCA B [iBa 3Tana M HE UMEIOT 3eTIEHON HaKIenkn
2 "M" Ha Tabnuuyke NOBEpKM, NOMEYATCH BbllLEYKa3aHHbIM CUMBOSIOM Ha
VI YNakoBOYHOW 3TMKeTKe. BTOpol aTanm MOBEpPKM LOMKEH NPOU3BOAUTLCS
NoBepPOYHbIM BEJOMCTBOM.

MepBbii Wwar noeepku ObiN BbINONMHEH Ha 3aBoge-u3rotoBuTene. OH BKMNOYaeT Bce
nposepkn cornacHo EN45501-8.2.2. Ecnn B COOTBETCTBUM C HaUMOHAambHbIMU
npeanucaHnsiMM  OTAenNbHbIX  FOCYAapCTB  CPOK  OEWCTBUS  MOBEPKU  OrpaHUYeH,
3KCNNyaTupyloLwas opraHuM3aums cama HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a CBOEBPEMEHHYIO
NOBTOPHYK NOBEPKY TaKnx BECOB.




Notice

Certified balances and balances used for legal applications have the EU type approval. The
year of the initial verification is shown next to the CE mark. Such balances are verified in the
factory and carry the ,M“ mark on the actual balance and the packaging. The year of initial
verification is shown next to the CE mark. The GEO value of verified balances explains for
which location of use the balance has been verified. This GEO value is shown on the balance
itself and on the packing. Further details see GEO value table.

Hinweise

Fir geeichte/eichpflichtige Waagen liegt eine EU Bauartzulassung vor. Das Jahr der ersten
Eichung ist neben dem CE Zeichen aufgefiihrt. Solche Waagen sind ab Werk geeicht und
tragen die Kennzeichnung ,M* auf dem Gerét selbst und auf der Verpackung. Der GEO-Wert
gibt bei vom Hersteller geeichten Waagen an, fir welchen Aufstellungsort die Waage geeicht
ist. Dieser GEO-Wert befindet sich auf der Waage sowie der Verpackung. Genaueres ist der
GEO-Wert-Tabelle zu entnehmen.

Remarques

Les balances vérifiées/admissibles a la vérification font I'objet d’'une approbation de modéle
UE. L’année de la vérification primitive est indiqués a c6té de la marque CE. Ces balances
sont vérifiées d’origine et portent la marque ,M* sur 'appareil lui-méme et sur 'emballage. Le
valeur GEO indique le lieu d’utilisation pour lequel la balance été vérifiée. Ce valeur GEO se
trouve sur la balance ainsi que sur 'emballage. Veuillez trouver plus de détails dans le tableau
GEO.

Notas

Las balanzas verificadas/verificables cuentan con una aprobaciéon de modelo UE. El afio de la
primera verificacion esta indicado al lado del distintivo CE. Estas balanzas estan verificadas en
fabrica y llevan la designacion ,M* sobre el propio aparato y sobre el embalaje. El valor GEO
indica el lugar de ubicacién por lo cual la balanza esta verificado. El valor se encuentra sobre
la balanza asi como sobre el embalaje. Por favor tomen los demés detalles de la tabla GEO.

Avvertenza

Per le bilance approvate esiste un’approvazione CE del tipo. L'anno della prima verifica &
indicato a fianco della marcatura CE. | tipi marcati con un contrassegno ,M“ su sfondo verde
possono essere impiegati da subito. Il coefficiente GEO di bilance omologate indica per quale
luogo la bilancia € stata omologata. Questo coefficiente GEO si trova sulla bilancia e
sull'imballo. Ulteriori informazioni vedi tabella coefficiente GEO

Opmerkingen

Voor geijkte weegschalen/weegschalen, die verplicht geijkt moeten worden, ligt er een EG-
modelgoedkeuring ter inzage. Het jaar van de eerste ijking werd naast het EG-
conformiteitsteken vermeld. Dergelijke weegschalen werden in de fabriek geijkt en dragen het
identificatielabel ,M“ op het apparaat zelf en op de verpakking. De GEO-waarde geeft bij door
de fabrikant geijkte weegschalen aan, voor welke plaats van opstelling de weegschaal geijkt is.
Deze GEO-waarde bevindt zich op de weegschaal en ook op de verpakking. Meer details kan
er uit de tabel met de GEO-waarde afgeleid worden.



Instrugées

Para as balangas aferidas / obrigadas a afericao existe uma homologacéo de tipo construtivo
da EU. O ano da primeira aferigéo fica ao lado do simbolo CE. Tais balangas foram aferidas na
fabrica e levam o rétulo ,M*“ no mesmo aparelho e na embalagem. O valor GEO indica nas
balangas aferidas pelo produtor para qual lugar de colocagéo a balanga foi aferida. Este valor
GEO encontra-se na balanga assim como na embalagem. Mais pormenores podem ver-se na
tablela dos valores GEO.

Poznamky

Pro ocejchované a cejchovani podléhajici vahy existuje povoleni EU podle typu konstrukce.
Rok prvniho cejchovani se uvadi vedle znacky CE. Takové vahy se cejchuji ve vyrobnim
zavodé, a jsou oznaceny znakem ,M“ na vlastnim pfistroji, i na obalu. Hodnota GEO udava u
vyrobcem cejchovanych vah, pro jaké misto instalace je vaha ocejchovéna. Tato hodnota GEO
se nachazi na vaze, jakoz i na obalu. Pfesnégjsi je odecist hodnotu GEO z tabulky.

Wskazowki

Dla wag legalizowanych/podlegajacych obowigzkowi legalizowania istnieje dokument
dopuszczenia rodzaju konstrukcji UE. Rok pierwszej legalizacji jest podany obok
znaku CE. Takie wagi sg legalizowane w zaktadzie producenta i majg oznaczenie ,M*
na sobie i na opakowaniu. W przypadku wag legalizowanych u producenta warto$é
geograficzna podaje, dla jakich miejsc ustawienia waga zostata legalizowana. Ta
wartos¢ geograficzna znajduje sie zarébwno na wadze jak i na opakowaniu. Doktadne
informacje znajduja sie w tabeli wartosci geograficznych.

Yka3aHus

KanubpoBaHHble/nognexaiyne noBepke BeChbl NOy4aoT JOMYCK HA KOHCTpyKumio EC.
"og nepBol noBepku npuBedeH psgom ¢ cumeonom CE. Takve Becbl NOBEPEHbI Ha
3aBoge M MMEKT MapKMpoBKy ,M“ Ha camMOM YCTPOWCTBE M Ha ynakoBke. 3HayeHue
GEO Ha oTkanubpoBaHHbIX W3roTOBMTENEM Becax YKasblBaeT, OJI Kakoro mecta
YCTaAHOBKM MNpou3BedeHa kanmbpoBka BecoB. JTO 3HadveHne GEO HaxoguTcst Ha
Becax M Ha ynakoBke. bonee nogpobHas uHopmaums copgepxuTcs B Tabnuue
3HaveHnn GEO



GEO-WERT-Tabelle / GEO-value table

geographische Hohe liber Meer in Metern / altitude

Breite /

geographical 0-650 |650-1300 |1300-1950 |1950-2600 |2600-3250
latitude

0°| of- 9°| 52:(4/5 3/4 2/3 1/2 0/1
9°| 52¢- 15°| 6|5/6 [4/5 3/4 2/3 172
15°| 6|- 19°| 2¢|6/7 5/6 4/5 3/4 2/3
19°| 2¢f- 22°| 22¢|7/8 |6/7 5/6 4/5 3/4
22° | 22¢|- 25°| 21¢|8/9 7/8 6/7 5/6 415
25°| 21¢] - 28°| 6|9/10 |8/9 7/8 6/7 5/6
28°| 6|- 30°| 41¢|10/11 |9/10 8/9 7/8 6/7
30° | 41¢|- 33°| 9|11/12 |10/ 11 9/10 8/9 718
33°| 9- 35°| 31¢|12/13 |11/12 10/ 11 9/10 8/9
35°| 31¢|- 37°| 50¢|13/14 | 12/13 11712 10/ 11 9/10
37°| 50°|- 40°| 5°|14/15 |13/14 12/13 11/12 10/ 11
40°| 5¢- 42°| 19| 15/16 [14/15 13/14 12/13 11/12
42°| 19| - 44°| 32°|16/17 |15/ 16 14 /15 13/ 14 12/13
44°| 32¢|- 46°| 45°|17/18 |16/17 15/16 14 /15 13/14
46° | 45¢ |- 48°| 58| 18/19 [17/18 16/17 15/16 14 /15
48° | 58| - 51°| 13| 19/20 | 18/19 17118 16/17 15/16
51°| 13| - 53°| 31¢|20/21 | 19/20 18/19 17718 16 /17
53° | 31| - 55° | 52¢|21/22 |20/ 21 19/20 18/19 17/18
55°| 52¢ |- 58°| 17¢|22/23 |21/22 20/ 21 19/20 18/19
58° | 17| - 60° | 49| 23/24 |22/23 21/22 20/ 21 19/20
60° | 49¢|- 63°| 30¢|24/25 | 23/24 22/23 21/22 20/ 21
63° | 30°|- 66° | 24| 25/26 |24/25 23/24 22/23 21/22
66° | 24¢ |- 69° | 35¢|26/27 |25/26 24/25 23/ 24 22/23
69° | 35| - 73°| 16| 27/28 |26/27 25/26 2425 23/24
73°| 16| - 77°| 52¢|28/29 |27/28 26 /27 25/26 2425
77° | 52¢|- 85°| 45¢|29/30 |28/29 27128 26 /27 25/26
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