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1 TexHuyeckune pgaHHbIe

KERN ALJ 160-4NM ALJ 220-4NM
Jluana3oH e3sewugaHusi (Makc.) 160 e 220 e
ToyHocmb 838ewusaHus (T) 0,1 me 0,1 me
MuHumansHas 3agpy3ka 10 me 10 me
lNapamemp nosepku 1 me 1 m2
Knacc rnosepku / /
Bocrnipouzsodumocmap 0,2 me 0,2 me
JluHeliHocmb + 0,2 me t+ 0,2 M2
Bpewms HapacmaHusi cueHana 4c 4c
(munuyHbIt)

Z]Léf#g//zzf;i/a eec yacmu npu > 0.5 me > 0.5 me
Bpems HaepesaHusi 8 yacos
KanubposoyHnblil eec 8HymMpeHHuU

Kornuyecmeo KOHmMpOrsibHbIX
wmyk npu cyéme wmyk

10, 20, 50, npouseosibHbIU 8b160pP

EduHuupkl usmepeHus eeca

me, e, ct

lNumaHue enekmpu4yeckoe

230 V /50 Hz (Euro) 11 V AC

Temniepamypa aKcriiyamayuu

+18°C .... +30°C

BnaxHocmb 8030yxa

makc. 80% (omcymcmeue KoHOeHcayuu)

OcHauweHue 01151 83sewiugaHusi ¢
HUXXHel CMOpPOHbI 8€CO8

Kproyok 0ns nodsewugaHusi, cepuliHbIt

Kopnyc (S x G x W) mm

206 x 335 x 335

Pasmepbi cmekrisHou
gempo3sauwjumHou 8UMmMpUHbI

168 x 160 x 225 (kamepa 05151 838ewusaHusl)

lnamcopma eecos (U3

- 85 mm
Hepxasetowielti cmarnu) MM
[MonHbIt 8ec k2 (Hemmo) 6,3 k2
Unmeppelic RS 232C
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KERN ALJ 220-5 DNM ALJ 310-4N
Jluana3oH e3sewugaHusi (Makc.) 602/2202 310e
ToyHocmb 838ewusaHus (T) 0,01 m2/0,1 me 0,1 me
MuHumanbHas 3agpy3ka 1 me -
lNapamemp nosepku 1 me -
Knacc rnosepku / -
Bocrnipouzsodumocmap 0,02 m2 /0,1 me 0,1 me
JluHetHOCMB +0,1me/0,2 m2 + 0,3 me
Z]Léf#g//zzf;i/a eec yacmu npu > 0.1 me > 0,5 me
Bpems HazpeesaHusi 8 yacos
KanubposouyHsbil sec 8HYMpPEeHHUU

Konuyecmeo KOHMpPOsibHbIX WMyK
npu cyéme wmyk

10, 20, 50, npouseosnbHbIl 8b160p

EduHuupkl usmepeHus eeca

me, e, ct

Bpems HapacmaHus cueHana
(munuyHbIt)

13¢c/5¢c

4c

lNumaHue anekmpu4yeckoe

230 V /50 Hz (Euro) 11 V AC

Temnepamypa akcrinyamayuu

+18°C .... + 30°C

BnaxHocmb 8030yxa

makc. 80% (omcymcmeue KoHOeHcayuu)

OcHauweHue 05151 83gewiusaHuUs1 ¢
HUXHeU CmMOopPOHbI 8eCO8

Kprouok 0nsi nodsewusaHusi, cepuliHbit

Kopnyc (S x G x W) mm

206 x 335 x 335

Pa3smepbi cmeknisHou
8empo3awumHol 8UMpPUHbI

168 x 160 x 225 (kamepa 0151 838ewu8aHus)

lnamgopma eecos (u3
Hepxxasetowelt cmarnu) MM

70 Mm

85 mm

[MonHbIt 8ec k2 (Hemmo)

6,3 ke

WHmepbelic

RS 232C
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KERN ALS 120-4N ALS 220-4N
Jluana3oH e3sewugaHusi (Makc.) 120 e 220 e
ToyHocmb 838ewusaHus (T) 0,1 me
Bocnipouzsodumocmab 0,2 m2

JluHetiHocmb + 0,2 me

Bpems HazpeesaHusi 8 yacos
PekomeHOyembIl Kany6poequb/u 100 2 (E2) 200 2 (E2)
gec,HeripubasrieHHnbll (Knacc)

MuHumarnbHbIl 8ec Yacmu npu > 0.5 m2

cyéme wmyk

Konuyecmeo KoHMpPOrbHbIX WMyK
npu cyéme wmyk

10, 20, 50, npouseorsbHbIl 8b160p

EduHuuybl usmepeHus seca

me, e, ct, oz, ozt, GN, mom, dwt, teal

Bpems HapacmaHusi cueHana
(munuyHbIt)

4c

lNumaHue 3rieKmpu4yeckoe

230 V/ 50 Hz (Euro) 11 VAC

Temnepamypa akcrinyamayuu

+18°C .... + 30°C

BnaxHocmb 8030yxa

maks. 80% (omcymcmeue KoHOeHcayuu)

OcHauweHue 0151 83gewiusaHusi ¢
HUXXHeU CmOopPOHbI 8eCO8

Kproyok 0ns nodsewusaHusi, cepuliHbil

Kopnyc (S x G x W) mm

206 x 335 x 335

Pasmepbi cmekrisHou
gempo3auwumHou 8UMpUHbI

168 x 160 x 225 (kamepa 0151 838ewugaHusl)

lMnamgopma eecos (U3

- 85 mm
Hepxasetowet cmarnu) MM
[MonHbIt 8ec k2 (Hemmo) 6,3 k2
Unmeppelic RS 232C
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2 [eknapauusi COOTBETCTBUSA

K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES - WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

Ten.: 0049-[0]7433- 9933-0
®Pakc: 0049-[0]7433-9933-149
Caiim: www.kern-sohn.de

Postfach (skr. poczt.) 4052
E-mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaraciéon de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHne o cooTBeTCTBUM

D Konformitats- Wir erkldren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen lbereinstimmt.

GB  Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlaSujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je v souladu
shode S niZe uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion estéd de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferi-
conformita sce & conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragao, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, Zze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3agasneHue o Mbl 3asBnsieM, 4TO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCS OaHHas Aeknapauus,
COOTBETCTBUM COOTBETCTBYET NEPEYNCIIEHHBIM HMKE HOPMaM.

Electronic Balance:

KERN ALS...N, ALJ...NM, ALJ...N

Mark applied

EU Directive Standards

ce

89/336EEC EMC EN 61000-4-2 :1999
EN 61000-4-3 :1996
EN 61000-4-4 : 1999
EN 61000-4-5 : 1998
EN 61000-4-6 : 1999
EN 61000-4-11 : 1997

EN 55022 :2000

Date: 27.02.2007

Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES - WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

Tel: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

Postfach 4052
E-Mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaracion de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asBneHne o cOOTBETCTBUM

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den
erklarung nachstehenden Normen Ubereinstimmt. Diese Erklarung gilt nur in Verbindung mit
der Konformitédtsbescheinigung einer benannten Stelle.
GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms with the
conformity following standards. This declaration is only valid with the certificate of conformity
by a notified body.
CZ Prohlaseni o Timto prohlasujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je v souladu s nize
shode uvedenymi normami. Toto prohlaseni plati pouze ve spojitosti s deklaraci o
souladu uvedeného pracovisté se smérnicemi EU.
E Declaracion de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta declaracién esta de
conformidad acuerdo con las normas siguientes. Esta declaracién solo sera valida acompaiada
del certificado de conformidad de una institucion renombrada.
F Déclaration de Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la présente
conformité déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres. Cette déclaration est valide
seulement avec un certificat de conformité d’'un organisme notifié.
| Dichiarazione di Dichiariamo con ciod che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferisce e
conformita conforme alle norme di seguito citate. Questa dichiarazione sara valida solo se
accompagnata dal certificato di conformita della parte nominale.
NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking heeft, met
verklaring de hierna vermelde normen overeenstemt. Deze verklaring geldt uitsluitend in
verbinding met het certificaat van overeenstemming vanwege een daarmee
belaste instantie.
P Declaragao de Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta declaragéo,
conformidade corresponde as normas seguintes. Esta declaragao vale s6 em combinagao com
um certificado de conformidade duma instituicio nomeada.
PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktdérego niniejsze oswiadczenie dotyczy, jest
zgodnosci zgodny z ponizszymi normami. Niniejsze oswiadczenie obowiazuje wytacznie w
potaczeniu z oswiadczeniem o zgodnosci danego miejsca.
RUS 3assnenue o Mbl  3asiBNsieM, 4TO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCMTCS [JaHHas [Jeknapauus,

COOTBETCTBUU

COOTBETCTBYeT MNepevYUCrneHHbiM HWxXe HopMaM. OTa Aeknapauus .qeﬁcnayeT
COBMEeCTHO C yaoCTOoBepeHuemM CoOoTBeTCTBuUA Ha3BaHHOWM na6opaTopVM.

Electronic Balance: KERN ALS...N, ALJ...NM

EU Directive | Standards EC-type-approval |lIssued by Modell
certificate no.
90/384/EEC | EN 45501 TCM 128/07 - 4519 | CMI ALJ..NM
Date: 27.02.2007 Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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3 basoBble yka3zaHusa (o6wme nHdopmaumn)

3.1 lNMpumeHeHNe B COOTBETCTBUU C Ha3HaYeHUEM

MprnobpeTéHHbIE Bamu BeCbl MPUMEHAIOTLCA ANA onpeneneHns Beca (BENMYNHDI
B3BELUMBaHWS) B3BeLLMBAEMOro npoaykra. lNpegycMoTpeHbl OHM AN NPUMEHEHMS
KaK «BEeCbl HE CaMOCTOSITENbHbIE», TOECTb B3BELUMBAEMbIA MPOAYKT crieqyeT
BPYYHY OCTOPOXHO pa3MeCcTUTb Ha cepeanHe nnatdopmMbl BecoB. PesynbTaT
B3BELUMBAHUSA MOXHa OTYUTATb NOCHe AOCTUXKEHUSA CTAabUITbHOrO COCTOSHUA.

3.2 lMpumeHeHMe He COOTBETCTBEHHO C Ha3Ha4YeHueMm

He B3BelwwwmBaTbh Ha Becax AUHaMMYHO. Ecnn KonnuyecTBoO B3BELLUMBAEMOro NPOAyKTa
OyneTr He3HauMTenbHO YMEHbLUEHO WM YyBENWYEHO, TOrda UMEKLWMNCH B Becax
«KOMMNECaLUNOHHO-CTabNN3NPYIOLNNY  MEXaHM3M MOXET BbI3blBaTb MOKa3aHue
OoWwKnbOoYHbIX pesynbtatoB B3BewwuBaHus! (Mpumep: MeaneHHoe BbITEKaHME
XNOKOCTU C YNAKOBKU HaxogsLwencs Ha Becax).

He ponyckatb, 4To Obl nnatgopma BecoB ANUTENbHOE Bpems Obina 3arpyxeHa.
MoxeT 3TO NPUBECTU K MOBPEXOEHUIO N3MEPUTENBHOrO MexaHn3ma.

KaTteropnyeckn wu3sberaTb yaapeHWn U B3BELWMBAHWUS  NPOOYKTOB  BECOM
NpPeBbILALWMM MakcMManbHO (Makc.) AoNyCTUMbIN Npefen B3BelBaHus, ¢ y4ETOM
Beca Tapbl. OTO MOXET ObITb NPUYNHON NOBPEXAEHNSA BECOB.

Hwukorga He nonb3oBaTbCA BeCamMu B MOMELLEHMU, B KOTOPOM €CTb yrpo3a B3pbiBa.
Becbl cepurHbIX MapoK He MMEIOT NPOTUBOB3PLIBHOM 3aLUUTHI.

3anpellaeTcsa nNpou3BOAUTb U3MEHEHUE KOHCTPYKUMM BeCOB. IOTO MOXeT ObITb
MPUYUHON OLIMOOYHBIX pPe3ynbTaTOB B3BELUMBAHUS, HapyLleHMe TEeXHUYECKUX
ycrnoBui 6e3onacHOCTU, a Takke NOBpeXaeHNs BECOB.

Becbl Moryt OblTb 9KChnyaTMpoOBaHbl TOMbKO B COOTBETCTBUM C OMUCAHHBIMU
ykazaHnamu. MHon pguanasoH ynotpebneHuns / obnactb npumeHeHus, TpebytoT
nnceMeHHoro cornacusa ompmel KERN.

3.3 lapaHTuA
FapaHTvm He D,eVICTBMTeﬂbHa B Cliy4ae:

e HecobONoAeHUs HaLLMX yKasaHui, CoAePXKaLLMXCs B MHCTPYKLUMKN 0BCcnyXnsaHums
e MPUMEHEHNS HE COOTBETCTBYHOLLETO C ONMUCAHHbLIM Ha3Ha4YeHNeM

e OCYLLECTBIEHNE U3MEHEHUI NMMBO OTKPbITUS 060pYyAOBaHUS

e MEeXaHW4YecKoro NoBPEXAEeHMs 1 NOBPEXAEHUS B pedynbTaTe AesATeNbHOCTU

e 3NEKTPOCETU, XKMUAKOCTU, HATypanbHOro M3HOCa

e HenpasBWITbHOW YCTAHOBKWN UMK HE COOTBETCTBYIOLLEN SMEKTPOCETH

e neperpysku M3MepuTenbHOro ycTponcTea
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3.4 Hapsop Hapg KOHTPOSibHbLIMU CpeacTBamMMm

B npegenax cuctembl obecneyeHusi kadecTBa, criegyeT B perynspHbiX OTpeskax
BPEMEHN MNPOBEPATb TEXHUYECKME OaHHble U3MEepPUTENbHOW CNOCOBHOCTM BECOB a
Takke No BO3MOXHOCTWU LOCTynHoro, obpasua rmpu. C 3TOM Uernbio OTBETCTBEHHbIN
nonb3oBaTeNb AOMKEH OnpedenuTb COOTBETCTBYIOLLMI Npefen BpeMeHu, a Takke
BMA M NEpUOANYHOCTb MPOBELEHMS KOHTPOSIbHOrO ocmoTpa. WHdopmauus
OTHOCUTENbHO Haa3opa Hag KOHTPOSIbHbIMW  CPeaCTBaMu, KOTOPbIMU SABMASIOTbCS
BeCbl, Kak M Heobxoaumble obpasubl rMpb, OOCTYMHbl Ha cante ¢upmbl KERN
(www.kern-sohn.com). O6pasubl rMpb M BeCbl MOXHa ObICTPO W [ELeBO
KanubposaTb B akpuaMTUpoOBaHHOM DKD (Deutsche Kalibrierdienst)
KanubpaunoHHon nabopatopum cdmpmbl KERN (BocTaHOBMNeHne B COOTBETCTBUU C
HOpMamu 06513bIBaOLLMMKN B JAHHOW CTpaHe).

4 ba3oBble yKazaHusa 6e30nacHOCTHU

4.1 CobGnroaeHue ykazaHun, coaepxawmxca B UHCTPYKLIMK
o6cnyXuBaHus

lMepen Tem Kak yCTaHOBUTb W 3anyCTUTb BECbl, CriefyeT BHMMATENbHO Npo4vvTaThb
OaHHYI0 MHCTYKUMIO 0BCnyXuBaHus, faxe torga, korga y Bac ectb onbiT paboTthbl €
Becamu cpupmbl KERN.

4.2 OOGyyeHue obcnyxuBaroLlero nepcoHana

OGopyaoBaHme MoXeT 06CcnyknBaTb U KOHCEPBUPOBATL TOSNbKO OOYYEHHbIN
nepcoHarn.

5 TpaHcnopTUpOBKa U CKnagupoBaHue

5.1 KoHTponb npu npuémke

HemepnneHHo nocne nony4vyeHuna nadky crneayeTt npoBepuTb, HET JIM Ha HEN 3aMETHbIX
nospewquMﬁ, M 3TO Xe KacaeTcsA O60py}J,OBaHVIFI, nocrne CHATUA yrnakoBKN.

5.2 YnakoBka

Bce yactun opurmHanbHOM ynakoBKM CrieayeT COXpaHsTb Ha cnyyan obpaTtHom
TPaHCNOPTUPOBKW.

B cnyyae obpaTHOM TpaHCNOPTUPOBKM CrieayeT Nonb30BaTCA TONIbKO OPUTMHAITbHON
YNaKOBKOM.

[Mepen TeM Kak BbICnaTb, CrieAyeT OTKMYMTb BCE NOAKMOYEHHbIE kabens u
cBOb6OgHbIE/ABMXKYLLMECH HYaCTu.

Ecnu B Hanmuum cyecTByOT ykpennaLwme (Ha BpeMsa TpaHCNOPTMPOBKX) AeTanwu,
cnegyet ux 3akpenutb. Bce getanu, Hanpymep nnatgopmy BeCoB, CETEBOM
agjanTep u T.n. crniegyeT 3adumkeMpoBaTb YTO Obl HE COCKarnb3blBanuCh U He
noBpeaununce.
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6 PacnakoBka, ycTaHOBKa U 3anyck

6.1 MecTo ycTaHOBKMX, MeCTO 3KCcnsyaTauum

Becbl CKOHCTpyMpoBaHbl Taknm 06pasoM, 4To Obl B HOPMaIbHbIX YCIOBUSAX
aKcnnyaTauum 6biny NosnyyYeHbl JOCTOBEPHbIE pe3ynbTaThl B3BELLMBAHMS.
MpaBwnbHbIM BIOOP MeCTa YCTaHOBKM BECOB 0D6ECneynBaeT nx TOYHOCTb U
ObIcTpOTY paboThl.

Moamomy ebIbupasi Mecmo ycmaHoeku, criedyem cobnrodamsb
Hwkecnedyrowue rnpaesusna:

e BeChl yCTaHaBNMBaTb Ha CTabUIbHOW, MNNOCKON NMOBEPXHOCTY;

e u3beratb OKCTpeMarnbHbIX TemnepaTtyp, Kak W pPe3kux WU3MEHEHUN
TemnepaTypbl, Hanpumep B Cliydae YCTaHOBKW BO3Me Kanopudgepos unv B
MecTax, NOABEPXEHHbIX Ha HEMOCPEACTBEHHYK AEATENbHOCTb COJTHEYHbIX
nyyen;

® pPeaoxpaHsTb OT CKBO3HSAKOB, KOTOPbIE NMOABUINCE B CNEACTBUN OTKPbITUA
OKOH 1 BEpeWn;

e un3beraTb COTPSAACEHUI BO BpeMsl B3BELLMBAHMS;
e NpenoxpaHsiTb BeCbl OT 6OMbLLON BNAXHOCTU BO3AyXa, ornapamMu 1 Nbinbio;

e He noggaBaTb 060pyaOBaHUA ONNTENTbHOMY BIIMSIHMIO BbICOKOW BNAXXHOCTW,
He >xernaemoe ocefaHve Bnaru (KoHgeHcaunsa BNaXXHOCTU, coaepallencs B
BO3yxe, Ha 00opyLoBaHME) MOXET NOSABUTLCSA, KOrga XonoaHoe
obopyaoBaHMe NOMECTUTb B MOMELLLEHMUM CO 3HAYUTESBHO BbICLLEN
TemnepaTypon. B Takom cnyyae OTKITIO4YEHHOE OT 3NeKTPOoCceTuU
obopyaoBaHue, cnegyeT oK. 2 YacoB aknMMaTu3MpoBaTb B COOTBETCTBUN C
TemMnepaTypon oKpyxaroLen cpeapl.

e u3beraTb CTaTUYECKOrO Ha3NEKTPU3OBAHWUSA, UCXOAALIEro CO B3BELUMBaEMbIX
NPOAYKTOB, EMKOCTU AN B3BELUMBAHUSA N BETPO3aLUUTHON BETPUHBI.

B cnyyae HasBHOCTW anekTpoMarHeTu4eckoro nonst (Hanp. OT MOGUNbHbIX
TenedOHOB NN paamoobopynoBaHMS), CTaTUCTUYECKMNX HAMNPSDKEHWUIA, KaK U
HeCTabuNbHOro 3MeKTPONUTaHMSA, BO3MOXHbI 60NbLUME OTKNOHEHNS pe3ynbTaToB
B3BeLLMBaHUA (OWMBOYHbBIN pe3yrnbTaT B3BelnBaHus). B Takom cnyyae cneagyet
N3MEHUTb MECTO YCTaHOBKN BECOB WU yOpaTb NCTOYHMK NOMEX.

6.2 PaccnakoBka

OCTOpPOXHO BbIHYTb BECbI C YNAKOBKW, CHATb YNaKOBOYHbIA MaTepuan u yCTaHOBUTb
BECbl B MpeayCMOTPEHHOM Aflsi HUX MEeCTe 3KCcriyaTauum.
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6.2.1 YctaHOBKa

MoHTax BecoB:

ALJ 220-5 DNM
4

YCcTaHoBUTbL BECHI B rOPU3OHTasIbHOM NOJNOXEHNN C NOMOLLBH PErynmpyemMbiX HOXEK

ny3blpE€K BOo3ayxa B cchepmyeckom ypoBHe (ykasaTerb YPOBHS) AOIMKEH HAXOAUTCSH B
0003Ha4YeHHONM 30He.

6.2.2 O61BLEM NocTaBKMU
CepuliHble npuHadnexHocmu:

e Bechbl (cmoTpyu pa3n.6.2.1)
e CeTeBou agantep
e VIHCTpyKUumMsa obcnyxmBaHns
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6.3 CeTeBOM pa3bém

AnekTponMTaHme NponcxoguT ¢ NOMOLLbIO BHELLHEro CeTeBoro agantepa.
YKasaHHbIN nokasaTternb HanpsXXeHUss AOSMKEeH COOTBETCTBOBATb JIOKanbHOMY
HaNPSXKEHUIO 3IEKTPOCETH.

CnenyeT nonb3oBaTbCs TOMLKO OpUrMHaNbHbIMU CETEBbIMU aganTepamn upmbl
KERN. lNpumeHeHne nHbIX npoayktoB TpebyeT cornacust ompmbl KERN.

6.4 lMopkntouyeHue nepudepmmnHoro o6opyaosaHus

lMepea Tem Kak MOAKMYUTL WKW OTKMIOYMTL [ONOSNHUTENbHOe obopyaoBaHue
(MpuHTEpP, KOMMbKOTEP) K WHTEPMENCY [AaHHbIX, Becbl cnegyet oba3aTtefnibHO
OLKITOYUTB OT CETMW.

BmecTe ¢ Becamu crnegyeTt NpUMEHsATbL OCHaLLEeHne 1 nepudepunHoe obopyaoBaHmne
dupmbl KERN, KoTOpOEe onTMmaribHO NpUCnocobeHo K Becam.

6.5 lepBbIn 3anyck

C uenblo NoNyyYeHUs1 TOYHbIX Pe3yNbTaToB B3BELUMBAHUS C MOMOLLLIO SNEKTPOHHbIX
BECOB, cnegyet obecneynTb COOTBETCTBYIOLLYIO TemMnepaTypy aKkcnnyataumm (CMm.
pasg. «Bpems HarpeBaHusa», pasa. 1).

Bo Bpemsa HarpeBaHua BecCbl cnegyeT MOAKIOYUTD K CETU NMUTaHUA (CeTEBON
pasbEeM, KOMMMEKT aKyKyMynAaTOPOB, aKKyMySATOPbI).

ToyHOCTb B3BELUMBAHMSA 3aBUCUT OT JIOKANbHOrO YCKOPEHUst 3eMIu.

BesycrnoBHo crnegyeT cobntogaTh ykaszaHusa cogepxalumecs B pasgene
«KOcTupoBkay.

6.5.1 [lNokasatenb cTabunusauum

Ecnun Ha gncnnee BbicBEYMBaETCA NoKasaTenb cTabnnuaaumm [ ma ], BECbI
HaxoaAaTcs B CTabunbHOM cocTosiHMK. B HecTabunbHOM COCTOSAHUM NoKasaTesb

[t ] CHesaET.

6.5.2 [lokasaTtenb BecoOB - HOJb

Ecnu yawka BecoB He 3arpyxeHa, a Ha MHANKaTope He BbICBEYNBAETCSH BENMYNHA
Honb, cnegyet Haxatb knasvwy TARE v npouec ycTaHOBKM Ha HyneBoOW YPOBEHb

6yneT npuBenéH B aevictene [ >0¢ 1.
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7 Kctunposka

B cBs3M ¢ Tem, 4TO yCKOpeHWe 3eMnn ecTb MHOE B pa3HbIX MecTax 3eMHOro Lwapa,
Ka)kable BECbI crieflyeT HacTpOMTb — B COOTBETCTBUM C NpaBunaMu B3BeLLNBaHNS,
NCXOASILLMMU C OCHOB hU3MKM — K COOTBETCTBYHOLLEMY YCKOPEHMIO 3EMHOrO Lwapa,
Ha TeppPUTOPUN, rae oHM ByayT SKCMyaTMpoBaHbl (TONBKO B CIlyYae ecrin BECbl He
ObInW CTUPOBaHbI NPOM3BOAMTENEM Ha MECTE 3KCMyaTauun).

Takol npouecc kanMbpoBKn CrieayeT BbINOMHUTL BO BPEMS IEPBOro 3anycka,
Kaxxablii pa3 B cny4ae N3MeHeHMs1 MECTOHAXOXAEHUS!, KaK U B Crlydae U3MeHeHus
TemrnepaTypbl OKpy»Katowen cpefbl. [Ins Toro, 4to 6bl NonyYaTb TOYHbIV pe3ynbTaTt
B3BELUMBaHUS, AOMNOMHUTENBHO CreayeT ICTUPOBaThb BEChI LIMKITMYHO, Takke BO
BpEMS B3BELLUNBAHUSI.

7.1.1 ABTOMaTMYeCcKas HOCTUPOBKA C BHYTPeHHUM BecoM (Tonbko ALJ)

C nomowbio BCTPOEHHOTO KanMBpOBOYHOrO rpy3a MOXHa B KaXAoe Bpems
NPOBEPUTbL M HAHOBO YCTAHOBUTb TOYHOCTb BECOB.

®PyHKUMS aBTOMaTMYECKOW HOCTUPOBKM Bcerda aktuBHad. HOCTUMPOBKY MOXHa
npvBeCTU B AeNCTBME B Ntoboe Bpems, Haxkumas 3 pasa knasuwy F.

ABTOMaTUYeECKas OCTMPOBKa OyaeT npuBeaeHa B AeNCTBUE:
e B Clny4ae OTKIII0OYEHMS BECOB U3 CETH,
e MpV U3MEHEHUN TemnepaTypbl,
e 10 UCTEYEHUN MHTEpPBANa BPEMEHMW.

lNMpoTekaHue OCTUPOBKU, NPOM3BOAUMOMN B pe3yribTaTe U3SMEeHEeHUs!
TemMnepartypbi/MCTE4HEHUN UHTEPBara BpeMeHMU:

5 MUHYT nepen BKNIOYEHEM aBTOMATUYECKON IOCTUPOBKN ByaeT oHa
CUrHanu3MpoBaHa C NOMOLLbIO BbICBEYMBaHUA Ha gucnree cumsona ,,°C”
(M3meHeHune TemnepaTypbl) unu , B (MICTeYeHne nHTepBana BpeMeHM).

. - e
23icH -

B TeueHunn atoro BpeMeHN noJjib3oBaTesib 00s13aH 3aKOHYMTbL B3BeLLMBaHMeE. 1o

NCTEeYEeHUN 5 MUHYT Ha aucnnee BbicBeTUTCA NokasaTens [ LAL 30

LAL_30

Bynet npueenéH B aenctamne 30-cekyHOHbIA ,0TcUeT BHM3” [ AL 30 1 = [LAL T].
Bo Bpems aTux 30 cekyH eCTb BO3MOXHOCTb OCTaHOBUTb KOCTUPOBKY C MOMOLLIbIO
knasuwun TARE. B pesynbTate aT0ro, BeCbl BO3BpaLLalOTCA B PEXNM B3BELLNBAHUS,
Hanp. C Lenbio OKOHYaHNA TEKYLLEero u3aMepeHus.

o ncreveHun o4yepenHbIX 5 MUHYT aBTOMaTn4eCkaa roCTUPOBKa 6y,u,eT npuBeaeHa B

[elicTBMe HaHOBO, BbiCBeYMBaeTcsa nokasatens [ LAL 30 .
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Bo3MOXHOCTb BbIOOpa BHYTPEHHEN FOCTUPOBKMU:
1. KOcTupoBKa 3aBUCMMaA OT UI3MEHEeHUs TeMnepaTypbl

B cnyyae nameHeHus Temnepatypsbl Ha 0,8°C 0 BHyTpeHHeNn IoCTUPOBKE BECOB
coobLlaeT HMKeyKasaHHbIN nokasaTesb:

©ognyge <

2. KOcTMpoBKa 3aBUCUMa OT MHTepBana BpeMeHun

Mo ncreyeHun nHtepsana Bpemenu (1 - 12 yac) yctaHoBneHHoro B MmeHio (P1.5
CALt) BHYTpeHHsIA OCTUPOBKa BECOB CUrHaNM3NpyeTcs C MOMOLLbIO
HWXecrneayoLero nokasaHus:

© 804062 : L

3. BbizoB meHw ,,P1.1iCAL”, cmoTpum pa3a. 6.5.4

4. Haxatb 3-kpaTHO Knasuuwy F

ALJ_N/ALS_N-BA-ru-0722
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7.1.2 ®yHKUMKM rocTMpoBku ,,P1 CAL”
MeHr ,,P1 CAL” [HOcTtuposka]

P1.1 iCAL | ‘ [BHYTpeHHss1 tocTupoBka] Tonbko ALJ

P1.2 ECAL | [BHewwHsis1 tocTupoBka] *

P1.3 tCAL | [TecT tocTnpoBKM]

P14 ACAL | both/nonE/tenno/tinnE [ABTOMaTU4eckas toctmpoBka] Tonbko ALJ *

P1.5 CALt | 1Th+12h [YcTtaHoBKa Bpemsi aBTOM. OCTUPOBKK] Tonbko ALJ *
P16 CALr | YES/no [PacneyaTka npoTokona HCTUPOBKN]

* = doyHKUMA 3abnokupoBaHa Ans nosepsiemoro obopyaosaHus [Er 9 lock].

1. ®PyHkuusa iCAL: Py4yHoe npuBeaeHue B AeCTBME BHYTPEHHEN FOCTUPOBKU

(Tonbko ALJ)

O6cnyxuBaHue: MokasaHue:
= BknouyunTb Bechl knasuwienn ON/OFF 0,0000r
= Haxatb knasuuly F P1 CAL
= OnaTb HaxaTb knasuuy F.

Cneayet npu 3ToMm o6pallaTte BHUMaHWe, YTo bbl P1.1iCAL
nnaTcopma BecoB Obina He 3arpyxeHa.
= [logTBepanTb ¢ NomMoLlbio knaesuwu F, toctnposka byaet CAL
npousBedeHa aBTomaTtuyecku. MNocne ycnewHo U
NpoBeaeHHOro npoLieca CTUPOBKN BECHI aBTOMATUYCKM
NepeknioYaTcsa 06paTHO B PEXMM B3BELUMBAHWA. 0.0000 r
L

YkasaHue:
CHATb KannMBpOBOYHbLIN BEC, BECbl aBTOMATUYECKM
nepeknyarTcs 0bpaTHO B PEXMM B3BELLMBAHMS.

= HKOCTUPOBKY MOXXHa MPMOCTAHOBUTL C NoMoLbto knasvwm TARE
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2. ®yHKkuua ECAL: BHelwHAA 1OCTUPOBKA

KOcTnpoBKy criegyeT NPOM3BECTM C MOMOLLBIO PEKOMEHYEMOro KOHTPONbHOro Beca

(cmoTpun pasg. 1 ,TexHuyeckme aaHHbIE”).

lNMpouenypa BoO BpeMsi OCTUPOBKMU:

[Mo3aboTuTbesa 0 cTabunbHbIX OKpyxatoLwmx yerosuax. Obecneunts Tpebyemoe
Bpems HarpeBaHus (CMoTpu pasa. 1) ¢ uenbto ctabmunuaawumm BeCoB.

BbI30B MeHI0:

[

"

|

"

|

-
-

Fid ELALl = Fil ELAL =
Mopenu ALJ Mopenu ALS
Mopenu ALS:
O6cnyxuBaHue: MNoka3saHue:
= BknounTtb Beckl knasuwen ON/OFF 0,0000 r
= Haxatb knasuwy F P1 CAL
= OnaTb HaxaTb knasuwy F P1.1 ECAL

= Haxatb knasuwy F.
Cneayet npu 3Tom 06paLlaTb BHUMaHue, YTo bbl unload
nnaTgopma BecoB Obifia He 3arpyxeHa.

CAL
U
= HaxaTb knasuwy TARE, nogoxgaTb 4O BbICBETNEHUA load
BENUYMNHBI Tpebyemoro kanmbpoBOYHOro Beca. I
200,0000 r
= OCTOPOXHO pa3mMecTnTb Tpebyembln KanMbpoBOYHbLIN BEC CAL
Ha cepeguHe nNnaTgopMbl BECOB M HaXaTb KnaBuLly
PRINT. U
Ha guncnnee BbicBeTuTCA cumBon CAL, rocTupoBka
npvBefeHa B enNCTBMe. unload
MNopoxpnaTtb ao BbicBeTneHusa cumsona UNLOAD,
FOCTUPOBKA 3aKOHYEHa.
= CHATb KaNMOPOBOYHbIV BEC, BECbl aBTOMATUYECKM | e e e - = ===
nepeknyarTcs 0bpaTHO B PEXMM B3BELLMBAHMS. I
YkasaHue:
0,0000 r

B cnyyae owumnbo4HOM HOCTUPOBKN 3BYHUT aKyCTUYECKNI
CUrHan n Ha nHgukKaTope BbiCBeYMBaETCs coobLueHne
ownbkun. Haxxatb knaemwy TARE 1 noBTopuTth Npouecc
FOCTUPOBKM.
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3. ®yHKumsa tCAL: TecT HOCTUPOBKMU

34ecb onpeaenseTcs OTKINOHEHNE OTHOCUTENBHO NocrnegHen CTUPOBKU.
[MponcxoguT 3TO TOMBKO B KAYECTBE MPOBEPKU, TOECTb HUKAKUE BESTMYUHBI HE
N3MEHSIOTCA.

Bbi3oB MeHI0:

-
"
-

|

-
-
-
-
-

Fld ELHL = Al ELHL =
Mopenun ALJ Mopenu ALS
Mopenu ALJ:
O6cnyxuBaHue: MNMoka3saHue:
= Bknountb Beckl knasuwen ON/OFF 0,0000 r
= Haxatb knasuuly F P1 CAL
= OnaTb HaxaTb knasuuuy F. P1.1iCAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BbicBeTneHns P1.3 tCAL
cumsona ,P1.3 tCAL”
CAL
U
= Haxatb knaBuwy F, TECT HOCTMPOBKM NPOM3BOAUTCS diff
aBToMaTu4eckn. PesynbTaT BbiCBEUMBAETCS. I
d 0,0042r
= Haxatb knasuwy PRINT, Becbl BO3BpaLLAOTCH B MEHIO P1.3 tCAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBETNEHUSA SAVE?
cumona ,SAVE”? U
HaxaTue knasmwun PRINT npousBoauTt 3anomuHaHue
BBeAEHHbIX M3meHeHun. C uenbto cbpoca nameHeHun, 0,0000 r
HaxaTb knasuwy TARE. 3atem nponcxoant
aBTOMaTU4YECKOE BO3BPALLEHNE B PEXMM B3BELLUMBAHMS.
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Moaenu ALS:

O6cnyxuBaHue: MNMoka3saHue:
Bkntountb Beckl knasuwein ON/OFF 0,0000 r
Haxatb knasuiwy F P1 CAL
OnATb HaxaTk knasuwy F. P1.1 ECAL
CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BbicBeTneHus P1.2 tCAL
cumsona ,P1.2 tCAL”
Haxatb knasuiuy F unload
CAL
U
HaxaTb knasuwy TARE, nogoxaaTb 4O BbICBETNEHUS load
BENUYMNHBI TpebByemoro kannbpoBO4HOro Beca. I
200,0000 r
OCTOpOXHO pasmecTuTb Tpebyembln KannMbpPOBOYHbIN BEC CAL
Ha cepeaunHe nNnaTtOpMbl BECOB M HaXaTb KnaBuLLy
PRINT. L
TecT 0CTUPOBKM ByeT Npoun3BeaéH. diff
PesynbtaTt 6yaeT BbICBETIIEH. 1
d 0,0042r
Haxatb knasuwy PRINT, Becbl BO3BpaLLAOTCA B MEHIO P1.2 tCAL
CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBETNEHUSA SAVE?
cumsona ,,SAVE”? U
HaxaTtne knasuwm PRINT nponssoguTt 3anomMmmHaHne
b 0,0000 r

BBeAEHHbIX n3meHeHun. C uenbto cbpoca nameHeHumn
HaxaTb knasuwy TARE. 3atem nponcxoant
aBTOMaTU4YECKOE BO3BPALLEHNE B PEXMM B3BELLUMBAHMS.
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4. ®dyHkuua ACAL: ABTomaTuyeckass BHyTPEHHSAA IOCTUPOBKa (Tonbko ALJ)
B 9TOM NyHKTE MOXHa yCTaHOBUTb KpUTEPUN BBOLA B ENCTBUE NpoLecca

aBTOMaTU4YECKOW HOCTUPOBKN.

O6cnyxuBaHue: MNoka3saHue:
= BknounTtb Beckl knasuwen ON/OFF 0,0000 r
= Haxatb knasuwy F P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuiuy F. P1.1 ECAL
= CHoBa Haxatb knasuwy UNIT, oo BbICBETNEHMA OYHKUUN
ACAL’ P1.4 ACAL
= HaxaTb knaesuvwy F, akTyanbHaa ycTaHOBKa Muraet nonE
= Knasuwa UNIT gaét BO3MOXHOCTb BbibOpa mexay
cnegyrowmnMn yCTaHOBKaMU:
nonE ABTOMaTu4eckas yCcTaHOBKa Je3aKTUBUMpPOBaHa
tEmp BBopa B gencreme npouecca aBToMaTu4eckomn
FOCTUPOBKM MOCIE U3MEHEHUSA TEeMMNepaTypbl timE
timE BBoa B gencreme npouecca aBToMmaTU4eCKON
IOCTMPOBKM B 3aBUCUMOCTN OT yCTaHOBOK doyHKLmM P1.5 CALt
both BBoa B AencrTeme npouecca aBToMaTU4eCKon
IOCTUPOBKM, 3aBMCUMON OT TeMnepaTypbl U BpeMs
= [loaTBepanTb YCTaHOBKY, Haxkumas krasuwy PRINT. Becebl P1.4 ACAL
BO3BpALLAIOTCS B PEXMM B3BELLMBAHWS. .
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBeTNneHUa cumsona ,SA- SAVE ?
VE"?. ;
= HaxaTtue knasnwu PRINT npon3sBoanT 3anomMmHaHue
BBEAEHHbIX M3MeHeHUN. C uenbio copoca M3AMEHEHUIN HaXaTb
0,0000r

knasuwy TARE. 3atem nponcxoant aBToMatmuyeckoe
BO3BpaLLEHVE B PEXMM B3BELUNBaAHUS.
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5. ®yHkuna CAL t:
YcTtaHOBKa BpeMeHu npuBeaeHns B AeNCTBME aBTOMaTU4eCKOWU BHYTPEHHeN
toctupoBku (tylko ALJ)

WHTepBan BpeMeHu NpuBeaeHns B 4eNCTBNE aBTOMATUYECKOW BHYTPEHHEN
IOCTUPOBKM, YCTAHABNNBAETCSH B 3TOM MYHKTE MEHI0, CrieyoLwmnm obpasom:

O6cnyxuBaHue: MokasaHwe:
= Bknountb Beckl knasuwen ON/OFF 0,0000 r
= Haxatb knasuuly F P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuuuy F. P1.1 ECAL

= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BbicBeTneHns yHkuum ,P1.5
CALt” P1.5 CALt

= HaxaTb knaesuvwy F, akTyanbHaa ycTaHOBKa Muraet 1 yac
= WHTepBan BpemeHu B npegene 1 - 12 yac. MoxHa BbIbpaTh C 12 yac
nomouybto knasmwmn UNIT
= [loaTBepanTb YCTaHOBKY, Haxkumas krasvwy PRINT. Becebl P1.5 CALt
BO3BpALLAOTCS B PEXMM B3BELLMBAHWS. :
= Onatb HaxaTb knasuwy TARE, go sbicBeTneHnsa cumsona ,SA-
) » ’?
VE"?. SAVE “
= HaxaTtue knasuwu PRINT nponssBoanT 3anomMmHaHue
BBEAEHHbIX M3MeHeHUN. C uenbto copoca M3AMEHEHUIN HaXaTb 0.0000 r
’

knasuwy TARE. 3atem nponcxoant aBToMatmuyeckoe
BO3BpaLLEHVE B PEXMM B3BELUNBaAHUS.
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6. ®yHkuma CALr: ,,PacneyaTtka npoToKosna KOCTUPOBKN”
OTOT NYHKT MEHI0 AaéT BO3MOXHOCTb aKTUBUPOBAHNSA (PYHKUMM pacnedaTkm gaHHbIX
FOCTUPOBKM.

BbI30B MeHI0:

T o I | - or
[ e = [ et =

Mopenu ALJ Mopenu ALS

AkTnBauuns/nesakTtuBaumua PyHKUUK:

O6cnyxuBaHue: lNMoka3aHue:
= BkntounTtb Beckl knasuwwer ON/OFF 0,0000r
= HaxaTb knasuwy F P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuuy F. P1.1 ECAL

P1.6 CALr
= CHoBa HaxaTb knasuiy UNIT, 0o BbiCBETNEHUS (yHKLMK ~ Mogemm ALJ |
,CALr”
P1.3 CALr
Mopenun ALS
= HaxaTb knaesuvwy F, akTyanbHaa ycTaHOBKa Muraet no
= Knasuwa UNIT gaét Bo3MOXHOCTb BbibOpa mexay
cnegywmMMmn yCTaHOBKaMM:
YES
no Bbixog AaHHbIX 4e3aKTUBMPOBaH
yes Bbixog AaHHbIX akTMBMpPOBaH
P1.6 CALr
= [MoaTBEpPAUTL YCTAHOBKY, Haxumas knaeuwy PRINT. Becel Mopenm ALJ
BO3BpaLLaOTCA B PEXNM B3BELUMBAHMS.
batl P P1.3 CALr
Mogenun ALS
= OnaTb HaxaTb knasuwy TARE, fo BbicBETNEHNA cumBoria
’ ?
”SAVE”?, SAVE H
= HaxaTtue knasuwm PRINT npousBoguT 3anoMmmHaHue
BBeAEHHbIX M3MeHeHnn. C Lenbto copoca U3MEHEHUIN HaXXaTb 0.0000 r
knasuwy TARE. 3atem npoucxoant aBTomaTmyeckoe ’
BO3BpaLLlEeH/E B PEXMM B3BELLUMBAHUS.
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Bbligaya gaHHbIX NMPOTOKOJ1a NCTUPOBKN:

CopepxaHue BbIxoasLWwmMx aHHbIX onpegenseTtca B MmeHio P2 GLP. Bce napameTpsl
yCTaHoBMeHHble Kak ,YES” 6yayT BbiCnaHbI.

MNpumep:
P2 GLP
P21 uSr | *** Automatic calibration report ***
pP2.2 PrJ | Date . 09/02/2007
Time :11:21:39
P2.3 Ptin | YES User Id : 12345678
Project Id: 87654321
Ezg Edgt : iE: Balance Id: 114493
. u
Calibr. : Automatic
P26 PPrl : YEE Difference: - 0.0002 g
P2.7 PId YE
P28 PErm | YES Name ........cccceeriiireiennnns
7.2 TloBepka

O6wume nHopmaumu:

B cootBetctBUM c ampektmBon WE 90/384/EWG Becbl O0/MKHbI ObITb NOBEPEHDI
COOTBETCTBYIOLMUM rOCYAapCTBEHHbIM OpraHoM, ecrnv NPUMEHSINTCA CreayoLwmnm
obpasom (npegen onpenenéH 3akKoHOM):

a) B TOProBmnu, ecrnu LieHa ToBapa onpeaenseTcs Ha OCHOBaHUK ero Beca,

b) BO Bpems npon3BoACTBa NeKkapcTB B anTekax, a Takke BO BPEMS BbINOJSTHEHUSA

aHanu3oB B MeULMHCKMX U bapMoKorormyeckux naboparopsx,

C) AN uenewn rocyaAapCTBEHHbIX BEJOMCTB,

d) BO Bpems Npou3BOACTBaA MOTOBbLIX YNAKOBOK.
B comHuTenbHbIX cniyyasx cregyeT obpatutcs B pervoHanbHyko [lanaty Mep u
Becos.

YKasaHnst OTHOCUTESTbHO NOBEPKU

Becbl 0603Ha4YeHHbIE B TEXHUYECKUX AAHHbBIX KaK NoBepsieMble, UMEIT paspeLleHne
TMna, obssbiBalowme Ha Teputopum EBpocoto3a. Ecnu Becbl OyayT npuMeHsiTca
BblLleyka3aHHbIM 00pa3omM, TO MOBepKa OOfKHA NPOM3BOAUTCA COOTBETCTBYHOLLMM
rocyaapCTBEHHbIM OPraHoOM M NOCTOSAHHO BO30OHOBNATLCA.

BosobHoBMNeHHaa noBepka BeCOB MPOU3BOOUTCA B COOTBETCTBMM C YKas3aHUSMU
obsa3biBalOWMMN B AaHHOW cTpaHe. Hanpumep B F'epmaHumn Cpok rogqHOCTU NOBEPKM
Kak npasuno 2 roga.

Cnepyet npuaepxumBaTbCca naparpadoB 3akoHa o00s3biBaloWero B CTpaHe
nosnb3osarens!

[Mocne noBepku BeCbl NIOMOMPYOTCA B 0003HAYEHHbIX MO3ULMAX.

NMoBepka BecoB 6e3 ,,NNOMObLI” ABNAETCA HeAeUCTBUTENTLHOWN.
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MonoxeHune ,,MNOMOBLI”:

iif
q

=
=&

i

MonoxeHne nnNomo6

HoaepﬂeMble BecCbl crieayeT U3bATb C IKCcnnyaTtauyuu, ecnu:

- pe3ynbTaT B3BELUMBaHUS BECOB HAXOAMTCHA N03a AONYCTUMbIM
npeagenom norpewHocTu. [oaTomy, BeCbl crnegyeT perynsipHo 3arpyxatb
obpasLom rmpu 3HaHoro Beca (oK. 1/3 MakcumansHoOW 3arpyskum) un
BbICBEYMBAEMYHO BEMWYMHY CpaBHUBATb C BECOM-00pa3LoM.

- WNCTEK CPOK HOBOW NOBEPKM.
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8 O6cnyxuBarouwme aneMeHTbl

8.1 TlNMoacBeuuBaemMbIin gucnneun
KoHTpacTHbIN gucnnen, KOTOpbIN MOXHO CYUTbIBaTbL TakKe B TEMHOTE.

v/

8.2 T[lpocmoTp KnaBuaTypbl

KnaBuwa | ®yHKUmMA

BkntoyeHue/BbikntovYeHue

q)yH KUMoHarnbHa4a Knasuila

KnaBuwa nepeknioyYeHns pexxmmon
(bYHKUMOHMPOBaHNMSA

MepeknoyeHne eauHNL, U3MepeHus

SRCU BRI

Bblgava BenuumHbl Beca Ha BHeLLHee obopygoBaHue
(MpuHTEP Unn KomnboTEP)

MoaTeepxaeHne/3anoMmMHaHMe yCTaHOBOK

TapupoBaHue
Bbixog ¢ MeHo
YcTaHOBKa nokasaTens Beca Ha HyfieBOM ypOBHE
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9 MeHI0 Nnonb3oBaTens

MeHto nonb3oBaTenst COCTOUT U3 CEMU rnaBHbIX MeHto (P1 - P7), koTopble noaeneHsbl
Ha criegyoLime NoAMEHHO:

P1 CAL [OcTupoBka]
P1.1 iCAL | [OcTnpoBka BHYTpeHHsIs] Tonbko ALJ
P1.2 ECAL | [fOctnposka BHeLHAS] *
P1.3 tCAL | [TecT tocTnpoBKM]
P14 ACAL | both/nonE/tenno/tinnE [FOcTupoBka aBTomaTnyeckas)] Tonbko ALJ *
P1.5 CALt | 1yac + 12 vyac [YcTaHoBka BpeMsi aBTOMaT. HOCTUPOBKM] Tonbko ALJ *
P1.6 CALr | YES/no [PacneuaTka npoTokona HCTUPOBKN]

* = dyHKUMA 3abnokupoBaHa Ans nosepsemoro obopyaosaHns

P2 GLP [Gute Laborpraxis — xopoluasa nabopaTtopHas npakrtukal
P2.1 USr | _ [Monb3oBaTtensb]
P22 PrJ | _ [MpoekT]
P2.3 Ptin | YES/no [PacnevaTtka Bpems]
P2.4 PdAt | YES/no [PacnevaTtka paTtbl]
P25 PUSr | YES/no [PacnevaTtka nonb3oBaTtensi]
P2.6 PPrJ | YES/no [PacneuaTtka npoekra])
P2.7 PId | YES/no [PacnevaTtka cepuiiHoro Homepa BecoB]
P2.8 PFr | YES/no [Pacneuatka o6pamneHus]
P3 rEAd [O6wune dbyHKUMU]
P3.1 AuE | Stand/Slouu/FASt [YcTraHoBka pmnbTpa]
P3.2 ConF | FASt_rEL/Fast/rEL [MokasaTenb KoHTpoNnsA cTabunusauumn]
P3.3 Auto | On/OFF [Auto-Zero]
P3.4 Ldi9 | ALUuAYS/neper/uu_StAb [BbluépkrBaHMe NocnegHero Mecta nocrne 3ansitoun]
P4 Print [MapameTpbl pssgoBoro uHtepdenca RS 232]
P4.1 bAud | 2400/4800/9600/19200 [CkopocTb nepeaauv]
P4.2 CntA | YES/no [HenpepbiBHas nepefava gaHHbIX B CTaHAAPTHOM eauHnLe
n3MmepeHusi]
P4.3 Cntb | YES/no [HenpepbiBHas nepefava gaHHbIX B akTyanbHOW eanHuLe
n3mepeHusi]
P44 rEPL | YES/no [PyyHas (nocne HaxaTusa KnaBuLLM) UK aBTOMaTMYecKas

nepepava faHbix]

P45 PStb | YES/no [Mepenava cTabunbHON/HECTAOUIBLHON BENMYMHBLI B3BELLN
BaHwus]
P46 Lo | 000.0000 [BBOO MunHUM. BECa ANs aBTOMaTWY. nepegayn AaHHbIX]
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P5 Unit

[EAMHMLbI 13MepeHns Beca]

P5.1 StUn | r/mr/ct/oz/ozt/dwt/t/mom/G [CTtanpapTHasa eamMHuua nsmepeHnst Beca, Hanp. ,r’]
P52 wr | YES/no [Mr - munnurpamm]
P5.3 Ct | YES/no [ct — kapaT]
P54 oz | YES/no [oz — yHUWS]
P5.5 ozt | YES/no [0zt — yHUMA Tpolickas]
P5.6 dwt | YES/no [dwt — neHnBenT]
P57 t | YES/no [t — tael]
P5.8 nno | YES/no [mom - momm]
P59 Gr | YES/no [gr — rpavH]
P6 Func [Pexxnmbl yHKLMOHUpOBaHUA]
P6.1 FFun | ALL/PcS/HiLo/PrcA/Prcb/d_Co/d_Li  [BbiGOp aKkTUBHBLIX PEXUMOB (DYHKLNMOHUPOBaHWS]
P6.2 PcS | YES/no [CuéT wTyK]
P6.3 HilLo | YES/no [BaBelwumBaHme ¢ KOHTporiemM AONYyCTUMbIX Npeaenos]
P6.4 PrcA | YES/no [MpoueHTHOE B3BELLMBAHME, OnpeaeneHe KOHTPOMbHOro
Beca ,,C NOMOLLbIO B3BELUMBAHNS"]
P6.5 Prcb | YES/no [MpoueHTHOE B3BELLMBAHUE, ,MUCENbHOE” onpeaeneHve
KOHTPONBHOro Beca)
P6.6 d_Co | YES/no [Onpenenenne nnotHocTu , TBEPABLIX TEN”]
P6.7 d_Li | YES/no [OnpeneneHne NNOTHOCTU ,)KNMOKOCTMK”]
P7 othEr [OcTanbHbIe ucnonb3yemble hyHKLUU]
P7.1 bL [ On/Aut/OFF [MoaceeumBaHme nHankaTopal
P7.2 Beep | On/OFF [3Byk knaBwuL]
P7.3 PmnS | [PacnevaTtka ,napameTpoB BeCOB”]
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9.1 Hasurauusi B MeHIO

MpocMOTp KNaBuaTtypbl B MEHHO:

KnaBuwa | ®yHkuua

e BbI30B rmaBHOro MeHio

b

Bbi3oB nepBoro napameTpa yHKLMK

e BbiGop undpbl, KOTOPYIO HY>KHO U3MEHUTL (BNpPaBo)

e Bbibop napameTpa (BHU3)

e YMeHbLUeHMEe BENUYMHBI BbIOpaHHOM LUdpbl UK Yucna

e Bbibop napameTtpa (BBEPX)

e YBenunyeHue BblOpaHHOW BENNYUHBLI LMdPbl UK Yncna

Bo3BpalleHne B rmaBHOE MEHIO

e Bbibop umdpbl, KOTOPYIO HYXXHO U3MEHUTbL (BI1EBO)

e [loaTBepanTb/3anoMMHaHNE YCTaHOBOK

IAEHTNE

e Bbixog c MeHto, 6e3 3anoMmHaHus

3anomuHaHue / BO3BpalleHue B peXXUM B3BELUMBAHUS

BBeaeHHblE N3MeHEHUS 6yp,yT 3anncaHbl B NaMAT BECOB TOJ1IbKO BO BPpEMHA
npouecca 3anoMmHaHunA.

C aToM Uernbio MHOMOKpaTHO HaXXMMaTb KnaBuLly - [0 BbICBETNEHUA HA gucnnee
cumBona ,SAVE”?.

HaxaTtne knasuwimn . npmBOoANT K 3aNOMMUHAHNIO BBEOEHHbIX N3MEHEHUI.

C uenbto cbpoca N3MEHEHUIN HaXxaTb KNaBuLly -
3artem nponcxoguT aBToOMaTU4ECKOE BO3BpPALLEHME B PEXUM B3BELLMBAHUS.
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10 ®dyHKUummM B3BewmnBaHusa P6 Func

O6cnyxuBaHue: MNMokasaHue:

= BkntounTb Bechl knasuwen ON/OFF. NMponcxoaut
camonpoBepKa BECOB.

= Becbl roToBbl K B3BELLUMBAHUIO Cpa3y nocne 0.00 1
BbICBETNEHMA HA aucnnee nokasartens seca ,0.00” ’

= Pa3mMecTuTb B3BeLLMBAEMbI MaTepuan Ha BECHI,
BblCBEYMBAETCHA BennymHa Beca. lNogoxaatb Ao 19.68
BbICBETNEHMSA NOoKa3aTenst CTabUnNbHOCTY . ’ r
CuntaTtb B3BELUMBAEMYIO BESTUHUHY.

= Y70 Bbl BbIKNIOYNTL BECHI, HAXaTb KNaBuLly
ON/OFF.

10.1 TapupoBaHue

CoGCTBEHHbIN BEC MPOU3BOSIbHON EMKOCTU, UCMOSb3YEMON NpY B3BELLNBaHNY,
MO)XHa BbITapupoBaTb HaXumasi Knaeuwly, 6narogapsi 4emy Bo BpeEMS NOCNEAYOLLMNX
NpoLLeCccoB B3BeLUVBaAHWS, ByaeT BbiCBEUNBATLCSA BEC HETTO, B3BELLUMBAEMOrO
martepvana.

O6cnyxuBaHue: MokasaHue:

= BknounTb Bechbl knasuwenn ON/OFF

= Becbl roToBbI K B3BELUMBAHWNIO Cpa3y nocne 0.00 r
BbICBETNEHMs nokasartens seca ,,0,00” ’

= PasmecTutb EMKOCTb BECOB, BbICBETUTCS 19.68 r
BeNM4nHa Beca. ’

= C uenblo NpuBeaeHUs B oelcTBME npoLecca
TapupoBaHusi HaxaTb knasvwy TARE. 0,00 r
Bec émkoctn byaet 3anncaH B NnaMAT BECOB.

= BaBelwwnBaemblt MaTepuan pasmMecTuTb B
€MKOCTU Tapbl.
53,25 r
3aTtem cunTaTh Ha nHOuKaTope Bec
B3BELUMBAEMOro matepuana.

Mpouecc TapupoBaHUS MOXHa MOBTOPSATb MPOM3BOMBHOE KOMWYECTBO  pas,
Hanpumep Npu B3BELUNBAHUN HECKOMNBbKMX KOMMOHEHTOB CMecH (00B3BeLUMBaHNE).
Mpenen goctTuraeTcs BO BPEMS MCYEPMaHus NOMHOro AvanasoHa B3BelUMBaHUS.
Mocne CHATUS EMKOCTM Tapbl, NOMHbIN BEC BLICBEUYMBAETCH KakK OTpuLaTenbHoe
nokasaHue.
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10.2 CtaHgapTHasa eguHMUA U3MepeHUs Beca

Bbl6paHHaF| eanHnua namepeHmna seca OCTaéTCsa B NaMATU BECOB TakxKe nocne
OTKINKYEHNA BECOB OT CETU NMUTAaHNA.

O6cnyxuBaHue: lNMoka3aHue:
= BknounTb Becbl knasuweinn ON/OFF 0,00r
= HaxaTb knasuwy F P1 CAL
= MHorokpaTHO HaxxumaTtb knasuwy UNIT, 0o BeicBeTNEHUS P5 Unit

cumsona ,,P5 Unit”
= HaxaTb knasuwy F P5.1 StUn
= CHoBa HaxaTb Knasuwly F, akTyanbHO BbiOpaHHas o o
eavH1La N3MepeHnsi Beca Muraet (npumep)

= Haxumatb knasuwy UNIT, oo BeicBeTneHus Tpebyemon
eJUHULbI N3MepeHUs
[r] — [mr] — [ct] — [0z] — [ozt] — [dwt] —
[t] - [mom]— [G] — [r] Mr
YKkasaHwe: (npumep)
B noeepsieMbIx Mofenax MoXHa BblbpaTb TONBKO MexXay
eAvHMLaMn n3mepeHns
[r] — [mr] — [ct]

= [loaTBepamTb ycTaHOBKY, Haxxumas knasuwy PRINT. P5.1 StUn
Becbl Bo3BpaLLaloTCs B pexvM B3BELUNBaAHUS. )

= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBETNEHUSA “«
cumBona ,,SAVE”? »OAVE

BBegeHHble n3MeHeHus ByayT 3anmcaHbl B NnaMsTy nocre
HakaTtua knasmwun PRINT.

Becbl BO3BpaLaloTCsa B pEXMM B3BELUMBAHUS, HA
MHOMKaTOpE BbiCBEYMBAETCS BblOpaHHan eanHuua 0,0 mr
namepeHna Beca. BoibpaHHasa eguHmua namepeHns
OCTaEéTCcH B NaMSATU BECOB MOCIIE OTKIIOYEHUS OT CETU
NUTaHKUS.

10.3 lNepekno4vyaHne eguHUL, U3MEepPEHUA Beca

MHnorokpaTHoe HaxaTtue knasuwm UNIT faét BO3MOXHOCTb NepeknioyaHms eguHnLbI
n3mepeHuns Beca:

[r] — [mr] — [ct] — [0z] — [0zt] — [dwt] — [t] > [mom]— [G] — [r]
Yka3aHue:
B noBepsieMbix MOAENSAX MOXHa BbiOepaTb TOMNbKO MeXAy eanHnuaMmm n3amepeHns
[r] — [mr] — [ct]
PasHble mogenv BeCoB MMEKOT BBEAEHHbIE pa3Hble YyXXMe eANHULbI UBMEPEHUS.
[leTanbHble MHpopMaLmm MoXXHa HanTu B pa3a. 1 ,TexHnyeckne aaHHble”.
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10.4 B3BewmnBaHMe C HNXKHEN CTOPOHbLI BECOB

B3BelunBaHme ¢ HUXKHEN CTOPOHbI BECOB AaéT BO3MOXHOCTb B3BELUMBAHMS
NpeaMeToB, KOTOPbIX C TOYKU 3peHNst Ha UX rabaputbl Unn opmMy Henb3s
PacnonoXuTb B YallKe BECOB.

CnepnyeT Npou3BeCTy crepyoLimne 4encTBus:

° BkntounTtb BeChI.
. BbIHYTb 3arnyLiKy B OCHOBaHUM BECOB.
. Kptouok ons B3BeLUMBaAHUSA C HMXKHEN CTOPOHbI BECOB OCTOPOXKHO U
NOJSIHOCTbLIO MOJBECUTb.
. PaamecTuTb BECbl HAZ4 OTBEPCTUEM.
° MoaBecuTb B3BELLMBAEMbI MaTepuan Ha Kpovke N Npomn3BeECTU
B3BELUMBAHME.

Puc. 1: PasmelleHne BecoB BO BpeMsi B3BELUMBAHUA C HUXHEN CTOPOHbI BECOB

A ocToPoxHO

e ObGs3saTenbHO cnepgyeTt obpawaTb BHUMaHMe Ha TO, YTO Obl BCe BeluaHHble
npeamMeThbl ObININ 4OCTAaTOYHO CTabunbHbIEe, a B3BeLWMBaeMbI NPOAYKT Obin
XOpPOLLO 3aKpensnéH (yrposa cpbiBa).

Hukorga He BewaTb NnpeaAMeToOB, NPeBbIWAKLWLKUX MaKCUManbLHO (Makc.)
AOoNyCTUMbIN Npeaesn B3BeLNBaHUA.
(yrpo3sa cpbiBa).

Bcé Bpemsa cnepyet obpawatb BHUMaHMe, YTO Obl NoA B3BeLUMBaeMbiM npeaMeToM
He HaXOAUJTUCb XUBble OPraHM3Mbl U NpeaMeTbl, KOTOPbie MOrNU Obl ObITb PaHeHbl
W1 NOBPEXOEHbI.

0 NMOAOCKA3KA

Mocne okoH4YaHUA B3BeLWMBaHUSA C HUXKHEWN CTOPOHLI BeCOB, 06si3aTeNnbHO cneayeT
3aKpbITb OTBepcTMe B OCHOBaHUM BeCOB (NpeAoXpaHeHue OT Nbisu).
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10.5 Bbi6op pexuma pyHKLMOHUPOBaAHUA

B meHto ,P6 Func” moxHa akTMBMpoBaTb Unn ge3akTuBMpoBaTh (PyHKUNKN, KOTOPbIE
3atemM ByayT AOCTYMHbI Ans nonb3oBaTtend 6e3 HeobXo4MMOCTU BXOXKAEHNSA KaXObIn
pa3 B MeHI0. Bce akTMBMpoBaHHbIE peXnMMbl YHKLMOHUPOBAHMS MOXHA Bbl3bIBaTb

HenocpeaCcrtBeHHO C NOMOLLbIO KIlaBULLN \ 4.

O6cnyxuBaHue: NokasaHue OnucaHue:
= BKNIOYMTb BECHI KITaBULLEN
ON/OFF 0,00r
= Haxatb knasuwy F P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo
BbICBETNEeHus cumsona ,P6 Func” P6 Func
= MoATBepauTb, HaXnmas P6.1
knasuwy F Ffun
Bce pexumbl
OYHKLMOHNPOBAHNA
= CHoBa HaxaTb knasuwy F ALL Bbl3BaHHbIE C MOMOLLbHO
KnaBuLLUW s OOCTYMNHbI B
MeHto oT P6.2 no P6.7
= Haxatb knasuwy UNIT PcS CuéT WTYyK
> Haxarb knasuiwy UNIT HiLo B3ewmnBaHme ¢ 4onycTMmbiM
npeaenom
= Haxatb knasuwy UNIT PrcA MokasaTenb B NpoLeHTax
[MokasaTenb B NpoLeHTax ¢
= HaxaTb knasuwy UNIT Prcb NMOMOLLILIO PYYHOIO
npuBeaeHns B AencTemne
= HaxaTb knasuwy UNIT d Co On?eueneHme,, froTHOCTH
- ,TBEPAbIX Ten
= HaxaTb knasuwy UNIT d LI Onpenene’ljme rnoTHoCTH
- »KNOKOCTU

MoaoTBepauMTb CBOK  YCTaHOBKY, Haxumas knasuwy PRINT. [pouncxogut
Bo3BpaLleHune kK nogmeHto 6.1.Ffun.

Ecnu B meHo 6.1.Ffun napameTp yctaHoBneH kak ALL, To ¢ nOMOLLbIO KnaBuLLn
MOXHa MMeTb AO0CTYN K (PyHKUMAM, KOTopble B MeHo P6 Func yctaHoBneHbl Kak
YES.

(cmoTpu pasg. 10.5.1)

3ato ecnu B meHto 6.1.Ffun 6yaeT BbiGpaH 0anH 13 BbileyKa3aHHbIX NapaMeTpos,

Hanp. PcS, T0 ¢ noMoLbio KnasuLu - MO>XHa Bbl3BaTb TOJIbKO 3TOT MYHKT MEHIO.
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10.5.1 YcrtaHoBkuM B nyHKkTe MeHto P6.1 Ffun kak ,,ALL”

3aecb nponcxoanT BbIGOp NYHKTOB MEHI0, KOTOPbIe 3aTeM MOXHa BblbpaTh C

NOMOLLIbIO KNaBuULLW &, Onuwus no — PYHKUNA HEQOCTYMNHA.

YES - dyHKuma gocrynHa.

O6cnyxuBaHue: MNMokasaHue:
= BblOGop nyHKTa MeHI0 P6 Func
= [loaTBepauTb, Haxumas knasuwy F P6.1 Ffun
= HaxaTb knasuvwy UNIT, BbicBeUnBaeTca pexmm P6.2 PcS
dPYHKUNOHUPOBaAHUSA ,CYET WITYK "

= HaxaTb knasuwy F, BbicBeUnBaeTCs akTyanbHas
yCTaHoOBKa: no
,»NO” = Ne3aKkTMBMpPOBaHa, ,,yes”’ = akTuBMpoBaHa

= YCTaHOBKa U3MEHUTCA NOCNe HaXaTus KNnaBuLLm YES
UNIT

= YcTaHoBKa ByaeT npuHATa Nocre HaxaTus KnasuLu

yAeT P P6.2 PcS

PRINT

= HaxaTb knasuvwy UNIT, BbicBeUnBaeTca pexmm
PYHKUMOHUPOBaHUs ,B3BelumBaHne ¢ 4ONyCTUMbIMU P6.3 HiLo
npeaenamun’. AKTuBaumsa NpoucxoauT Taknm xe )
CrnocoboM Kak Npu CHETE LUTYK.

lMpouecc aTOT crnegyeT MNOBTOPUTbL AN KaXZoro  OOCTYMHOMO  pexuma

PYHKLMOHUPOBAHUA.

Pbd Hilo
PeY Prch
PBS Prch
Pbb d.lo
PoT d. L

MHorokpaTHo HaxumaTtb knasuwy TARE, 0o BbiCBeTneHus Ha gucnnee cumBona
SavE ?. BBegeHHble u3MeHeHuWss GyaoyT 3anoOMHEeHbl MOCfe HaXaTus KhaBuLlu

PRINT.
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11 O6wme cpyHkuum ,,P3 rEAd”

11

.1 YcraHoBKa ¢punbTpa

B 3TOM nyHKTE MOXXHa NpUCNocobuTb BECHI K ONpeaenéHHbIM OKpYXKatoLLmMM
YCIOBUSIM U LIENSIM U3MEPEHUIA.

O6cnyxuBaHue: MNMokasaHue:
0,0000 r
= Bbi3BaTb MeH0 ,,P3 rEAd”: ’ U
HaxaTtb knasuwy F
P1 CAL
= CHoBa Haxatb knasuwy UNIT, oo BeicBeTneHmsa cumsona ,P3
rEAd” P3 rEAd
= [loaTBepauTb, Haxnmas knasuwy F, BbicBeunBaeTca pyHKUnS
,P3.1 AuE” P3.1 AuE
= CHoBa HaxaTb knasuwy F, akTyanbHasa ycTaHOBKa MUraer. FASt
= Knasuwa UNIT gaét BO3MOXHOCTb BbibOpa Mexay crieayowmmm
yCTaHOBKamMu ounbTpa:
FASt=  YyscTBUTENbLHBLIN M OLICTPLIN
(0YeHb crnokorMHOe MecTo pa3MeLLeHns) StAnd
n
StAnd = CranpgapTt
Slouu = He 4yBCcTBUTENBHbLINA, HO MEANEHHbIN
(04€eHb HECNOKOMHOE MECTO pa3MeLLEHNS)
= [loaTBepauTb ycTaHOBKY, Haxxumas knasuwy PRINT. Bechl P3.1 AuE
BO3BpaLLaOTCA B PEXUM B3BELUMBAHMS. )
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbiCBETNEHUSA cMMBONa SAVE ?
»SAVE”?. ;
= C nomoubto HaxxaTtusa knasuwm PRINT npoucxoant 3anomuHaHue
BBEAEHHbIX NU3BMEHEHUN.
C uenbto cbpoca nameHeHuin Haxatb knasuwy TARE. 0,0000r

3aTem nponcxoanT aBTOMaTUYECKOE BO3BPALLEHNE B PEXUM
B3BELUMBAHUSA.
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11.2 lMNMoka3saTenb KOHTPONA cTabunusauum

O6cnyxuBaHue: MNokasaHue:
= BbI30B nyHKTa MeHio ,,P3 rEAd”: 0,0(}100 r
HaxaTb knasuwy F
y P1 CAL
= CHoBa Haxatb knasuwy UNIT, oo BeicBeTneHmsa cumsona ,P3
rEAd’ P3 rEAd
= HaxaTb knasuwy F P3.1 AuE
= Haxartb knasuwy UNIT, go BbicBeTneHust cumsona ,P3. 2 ConF” P3.2 ConF
= Haxatb knasuwy F, akTyanbHasa yctaHoBKa muraeT FASt_rEL
= Knasuwa UNIT gaét Bo3MOXHOCTb BblbOpa Mexay creayroLwmmm
ycTaHoBKamMu punbTpa:
FASt rEL = BbICTpbIN CTabUNBbHBIN KOHTPONb, FASt
FASt = BbICTpbIN CTaBUIMBbHbBIN KOHTPOSb + TOYHbIN,
rEL = CTtabunbHbIN TOYHbIA KOHTPOSb.
= [loaTsepauTb ycTaHoBKy, Haxxumas knasuwy PRINT. Bechl
BO3BpALLAOTCS B PEXMM B3BELLMBAHWS. P3.2 ConF
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, fo BbiCBETNEHUSA CMMBOSa SAVE ?
»SAVE”?. ’
C nomouwbto Haxkatma knasuwm PRINT npoucxogut 3anoMuHaHme
BBEAEHHbIX U3BMEHEHUN.
C uenbto cbpoca nameHeHuin Haxatb knasuwy TARE. 0,0000r
3aTtem npomcxoanT aBTOMaTMYeCKOe BO3BpaLLEHNE B PEXUM
B3BELUMBaHUS.
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11.3 Auto-Zero

(DyHKLI,I/IFI 3Ta AaéT BO3MOXHOCTb aBTOMAaTUYECKOro TapnpoBaHUA MalrieHbKUX

norpeLLHoCcTen Beca.

Ecnu konnyecTBO B3BELLMBAEMOrO mMaTtepuana He3Ha4nTelibHO YMEeHbLUaeTCcAa Unmn

yBeJIN4YMBaAETCA, TO BMOHTVIpOBaHHbIIZ B Becax ,KoOMNeHCaunoOHHO-

CTabunmsnpyrowmin’ mexaHmsam MoXxeT NPOM3BOAUTL BbiCBEYMBAHUE OLUMOOYHbIX
pe3ynbTaTtoB B3BeLMBaHUA! (Hanp. MeaneHHoe BblITEKAHNE XXUAKOCTU C EMKOCTH

HaxogsLencs Ha nnachopme BECOB, NnpoLuecchbl I/ICI'IapeHI/IFI).

Bo BpemMA 0O3NPOBKN C MaJ1IEHBKUMW OTKITOHEHUAMK BECA, peKOMEHOYEeTCA

BbIKIIOUYNTb 3TY PYHKLMIO.

O6cnyxunBaHue: NMokasaHue:
0,0000r
= BbI30B nyHKkTa MeHio ,,P3 rEAd”: ’ U
HaxaTtb knasuwy F
P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BbicBeTneHnsa cumsona ,P3
; y A P3 rEAd
rEAd
= Haxatb knasuwy F P3.1 AuE
= HaxaTtb knasuwwy UNIT, oo BeicBeTneHuns cumsona ,P3.3 Auto” P3.3 Auto
= Haxatb knaBuwy F, akTyanbHasi ycTaHOBKa Muraet On
= Knasuwa UNIT gaét Bo3MOXHOCTb BblbOpa Mexay creayowmmm
ycTaHoBKamMu punbTpa:
on = ®OyHkums Auto-Zero (aBToMaTuyeckas yCTaHOBKA Ha HOMb)
BKINOYEHa OFF
off = dyHkuma Auto-Zero (aBToMaTU4ecKasi yCTaHOBKa Ha HOIMb)
BbIKITHOYEHA
= [logTBepanTb yCcTaHOBKY, Haxumas knasvwy PRINT. Bechl P3.3 Auto
BO3BPAaLLaOTCA B PEXNM B3BELLUMBAHUS. )
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbiCBETNEHUSA CMMBOa SAVE ?
»SAVE”?. )
C nomouwbto Haxkatma knasmwm PRINT npoucxogut 3anoMuHaHme
BBEEHHbIX U3BMEHEHUN.
C uenbto cbpoca nameHeHuin Haxatb knasuwy TARE. 0,0000r

3aTtem nponcxoanT aBToMaTU4eCKoe BO3BpaLLEHNE B PEXNM
B3BELLUMBAHUA.
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11.4 N3MeHeHMne TOYHOCTU NOKa3aHUN — NO3ULIUA Nocre 3ansaTon

Bo BpeMs B3BeLUMBAHMS MOXET NOSABUTLCA HEOOXOANMOCTb YMEHbLLEHUSI TOYHOCTU
nokasaHui Ha oaHy no3uuuto. B Takom crniyyae nocrneaHss AecaTuyHasi No3nums

6y,qu 3a0KpyrrieHa u c6p0LueHa C nokKazartersns.

O6cnyxunBaHue: NMokasaHue:
0,0000 r
= BbI30B nyHkTa MeHio ,,P3 rEAd”: ’ U
HaxaTtb knasuwy F
P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BbiceeTneHnsa cumsona ,P3
; y A P3 rEAd
rEAd
= Haxatb knasuwy F P3.1 AuE
= Haxatb knasuwy UNIT, 1o BbicBeTneHus cumsona ,P3.4 Ldi9” P3.4 Ldi9
= Haxatb knaBuwy F, akTyanbHasi ycTaHOBKa Muraet AIwWAYS
= Knasuwa UNIT gaét Bo3MOXHOCTb BblbOpa Mexay creayowmmm
ycTaHoBKamMu punbTpa:
AIWAYS = nocnegHsasa no3vuusa nocne 3anaTon
BbICBEYMBAETCH
nEuEr = nocrneaHsaa no3nums nocre 3anaTon He nEuEr
BbICBEYNBAETCS
uu_StAb = nocnegHss no3unumsa Nocne 3ansTomn
BbICBEYMBAETCH TOSbKO MpW CTabunbHbIX B3BELLMBAEMbIX BENMYMHAX
= [loaTBepanTb YCTaHOBKY, Haxkumas krasuvwy PRINT. Becebl P3.4 Ldi9
BO3BpALLAIOTCS B PEXMM B3BELLMBAHUS. .
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBeTNeHus cumsona ,,SA- SAVE ?
VE”?. ;
= C nomouwbto Haxatna knasnwm PRINT nponcxoant 3anoMmmHaHmne
BBEJEHHbIX U3MEHEHUN.
C uenbto copoca nsmeHeHuit Haxatb knaeuwy TARE. 0,0000 r

3aTeM nponcxoanT aBTOMaTM4eCcKoe BO3BpaLLEHNE B PEXUM
B3BELUVBAHUS.

ALJ_N/ALS_N-BA-ru-0722

37




12 OctanbHble ucnonb3yemoblie ¢pyHkuum ,,P7 othEr”

34ecb MoXHa yCTaHOBMTb MapaMeTpbl, KOTOpble BNUSOT Ha obcnyxuBaHne BeECOB,
Kak Hanpumep noAcBeTka hoHa U 3BYK KNaBULL.

12.1 NMoAacsBeTKa UHAUKaTOpa

O6cnyxuBaHue: Moka3aHue:
0,0000 r

= Bbl30B NyHkTa MeHio ,,P7 othEr”: ’ U

Haxatb knasuwy F

P1 CAL
= CHoBa HaxaTtb knasuwy UNIT, oo BbicBeTnenmsa cumsona ,P7
. y A P7 othEr

othEr
= Haxatb knasuwy F P7.1 bl
= Haxatb knaBuwy F, akTyanbHasi ycTaHOBKa Muraet On
= Knasuwa UNIT gaét Bo3MOXHOCTb BblbOpa Mexay creayowmmm

ycTaHoBKamMu punbTpa:

ON = noacseTka BKOYEHA

OFF = noacseTka BblKkNtoYeHa OFF

Aut = noaceeTka BbikO4YaeTca aBToMmaTmyeckun yepes 10

CeKyHA nocne nonyyeHns ctabunbHOM BENUYUHBI
B3BELLUMBAHUA

= [logTBepanTb yCTaHOBKY, Haxkumas knasvwy PRINT. Bechl P7.1 bl

BO3BPaLLaOTCA B PEXNM B3BELLUMBAHUS. :
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBETNEHUA cumBona ,,SA- SAVE ?

VE”?. )
= C nomouwbto HaxxaTusa knasvwm PRINT npoucxoant 3anomuHaHue

BBEEHHbIX U3BMEHEHUN.

C uenbto cbpoca nameHeHuin Haxatb knasuwy TARE. 0,0000 r

3aTeM npomcxoauT aBToMaTUYeCKOe BO3BPALLEHNE B PEXUM

B3BELUMBAHUS.
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12.2 AKyCTU4YeCKUM curHan oocnyxumBaHus KnaBuul

O6cnyxunBaHue: MNMokasaHue:
r
= Bbl30B NyHkTa MeHio ,,P7 othEr”: 0’0%00
Haxatb knasuwy F
P1 CAL
= NIT P7 o-
CHoea HaxaTb knasuwy U , 4O BbIiCcBeTNeHnst cumsona ,P7 o P7 othEr
thEr
= Haxatb knasuwy F P7.1 bl
= Haxatb knasuwy UNIT P7.2 bEEP
= HaxaTb knaesuvwy F, akTyanbHaa ycTaHOBKa Muraet On
= Knasuwa UNIT gaét BO3MOXHOCTb BbibOpa Mexay creayowmmm
yCTaHOBKamMu (punbTpa:
ON = aKyCTUYECKUM CUrHar BKITOYEH OFF
OFF = aKyCTUYECKUIN CUrHar BbIKIMOYEH
= [loaTBepanTb YCTaHOBKY, Haxkumas krasuvwy PRINT. Becebl P7.2 bEEP
BO3BPALLAITCSA B PEXMM B3BELLMBAHUS. :
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBeTNneHus cumona ,,SA- SAVE ?
VE”?. ;
= C nomouwbto Haxatna knasnwm PRINT nponcxoant 3anommHaHmne
BBEAEHHbIX U3MEHEHUN.
C uenbto copoca nsmeHeHuit Haxatb knaeuwy TARE. 0,0000 r
3atem npovcxoguT aBTOMaTU4ECKOE BO3BPALLEHME B PEXUM
B3BELUMBaHUS.
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12.3 Pacne4yaTkB napameTpoB BeCcOB

O6cnyxuBaHue: MNokasaHue:

= BbI30B NyHKTa MeHio ,,P7 othEr”: 0,0(}100 r

HaxaTtb knasuwy F P1 CAL
= CHoBa HaxaTb knasuwy UNIT, oo BeicBeTneHus cumsona ,P7 o-

thEr’ P7 othEr
= Haxatb knasuuly F P7.1 bl
= Haxartb knasuwy UNIT, go BbicBeTneHust cumsona ,P7.3 PrnS” P7.3 PrnS
= Haxatb knasuwy F, nponcxoamT Bbigada napaMeTpoB BECOB C

nomMoLlbto MHTepdenca RS 232 P7.3 PrnS
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBETNEHUA cMmBona ,,SA- SAVE ?

VE”?. )
= C nomouwbto HaxxaTtunsa knasuwm PRINT npoucxoant 3anomuHaHue

BBELEHHbIX NU3BMEHEHUN.

C uenbto cbpoca nameHeHuin Haxatb knasuwy TARE. 0,0000r

3aTtem nponcxoanT aBToMaTU4eCKoe BO3BpaLLEHNE B PEXNM
B3BELLUMBAHUA.
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13 MNpoTtokonuposaHne DPL/ISO ,,P2 GLP*

B cucutemax obecnedeHuns kavyecTtsa, TpebytOTCs pacnevaTkm pesynbTaTtoB
B3€eLUMBaHMWS M NPaBUibHOM IOCTUPOBKU BECOB, C YKa3daHMeM AaTbl, BpeMsS U
naeHTMMKaUMOHHOro HoMepa BecoB. lpoLle Bcero nonyyYnTb 3T AaHHbIE C
NMOMOLLIbIO MOAKITIOYEHOTO NMPUHTEpPa.
CopepxaHune BbIXoasLWMX AaHHbIX onpegensieTca B meHto ,P2 GLP”. Bece

napamMeTpbl yCTaHOBMEHHbIe KaK ,YES” BbiCcbinatoTcs.

Mpumepsi:
P2 GLP
P2.1  uSr | Makc. 8 nos3muumn
P22 Prd | Makc. 8 nosmuui Date : 09/02/2007
. Time :11:21:39
P23 Ptin | YES UserId : 12345678
P2.4 PdAt | YES Project I1d: 87654321
P25 PuS | YES Balance Id: 114493
P2.6 PPrJ | YES 100.0216 g
P2.7 Pid | YES
P2.8 PFm | YES
P2.8 PFrn: YES P2.8 PFrn: no
Jara :20.03.07 [ata :20.03.07
Bpems :11.31.07 Bpems :11.31.07
ID nonb3oBaTens ID nonb3oBatena :MycTepmaHH
:MycTtepmaHH ID Becos :180151
ID BecoB :180151 19,3406 r
19,3406 r
OnpepeneHne cTaHAAPTHOrO NPOTOKONa:
O6cnyxuBaHue: MNMoka3aHue:
0,0000 r
= BbI30B nyHkTa MeHto ,,P2 GLP”: ’ U
Haxatb knasuwy F
P1 CAL
= MHorokpaTHO HaxxumaTtb knasuwy UNIT, 0o BeicBeTNEHUS P2 GLP
cumeona ,P2 GLP”
= HaxaTb knaesuvwy F. BeicBeunBaeTcs NyHKT meHio ,,P2.1 Usr” c P2.1 Usr
Llenblo BBEAEHNS HAa3BaHUA NONbL30BaTENS. ’
= HaxaTb knaesvwy F, nepsasa nosanumna muraet _
Mpumep BBOAA
AaHHbIX:
LCrn
= C NOMOLLbIO KNaBuL CTPENOK BBECTN Ha3BaHME UM HOMEP [ B
nonb3osarens (makc. 8 nosuymna). |ty
Bbixo AaHHbIX:
KERN
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HaBurauus ¢ nomMoLbI0 KnaBuLl CO cTpenkKamMu:

e YBenuueHue BENUYMHbI BbIOpaHHOW Lmdpbl Unn Yncna

Bbi6op undpsl, kKoTopas
[JOMmKHa OblTb
N3MeHeHa, BIeBO
(akTyanbHO akTnBHas

4

e Bbibop undpsl, koTopas

JOMmKHa OblTb
N3MeHeHa, BnpaBo
(akTyanbHo akTuBHas
no3nuus Muraer)

no3nuuna Ml/ll'aeT)

v

e YMeHbLUEeHWe BENUYMHBI BbIGpaHHON LUMdpbl UK Yncha

npOCMOTp BBeAeHusA/Bblaavya AaHHbIX:

=)

NI AR AR AR ARE]
=] L0]J 1) (2] (3] 4] L&) (6] L7] L8J (9]
A [e] ([ ] ] F D B R Y
Al |B] ([C] D] LEJ [F] G] (H] U K] [L] M
Al (o] [(P][8] ] 8] Ce] o] o] (] 2] 9] 2
N O] [PJ Q] [R]LS] LT) WU V] W IXJ LY | Z
4] [&] [] [o] (2] [E] 3] [ [ [ ] ] o
al(bllc)ld/le] Uf]9)(h] i) LL]LkSLI]IM
(o] [o] [P] [8] o] [&] [E] ] [w] [ [ (2] [0
n) o [P] Q) [r)Lls]t](u]lv]wlilx]lY]lz]
= [loaTsepauTb ycTaHoBKY, Haxxumas knasuwy PRINT. Bechl P2.1 Usr
BO3BpaLLaOTCA B PEXUM B3BELUMBAHMS. )
= HaxaTb knasuwy UNIT, BoicBeunBaeTca odepeiHON MYyHKT MEHIO P2.2 PrJ
»P2.2 Prd” c uenbto BBe4EHNSA Ha3BaHNA NpoeKTa. ’
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= HaxaTb knaesuvwy F, nepsasa nosuumna muraet

= C NOMOLLbIO KNaBULL CO CTPerkamy BBECTU Ha3BaHWe Unu Homep
npoekTa (Makc 8 nos3ununin)

= [loaTBepanTb YCTaHOBKY, Haxkumas krnasuvwy PRINT. Becebl P2.2 PrJ
BO3BpALLAIOTCSA B PEXMM B3BELLMBAHUS. :

= HaxaTb knasuwy UNIT, BbicBeUMBaeTCA o4epegHON MYHKT MEHIO

»P2.3 Ptin” c uenblo Bblgaum BpeMs. P2.3 Ptin
= HaxaTb knaesuvwy F, akTyanbHaa ycTaHOBKa Muraet no
= Knasuwa UNIT gaét BO3MOXHOCTb BbibOpa Mexay crieayowmmm
yCTaHOBKaMu:
no = OTCYTCTBWE Bbla4n BpeMs YES
YES = Bblgaya Bpems
= [logTBepanTb yCTaHOBKY, Haxumas knasvwy PRINT. Bechl P2.3 Ptin
BO3BpaLLaTCA B PEXUM B3BELUMBAHMS. )
= HaxaTb knasuwy UNIT, BbicBeunBaeTca odepeiHON MYyHKT MEHIO P2.4 PdAt

,»P2.4 PdAt” c uenbto Bbigadun gathl.

BeeneHue onsa oyepegHblx napameTtpoB DPL npoucxoauTt aHanorn4yHo.

MpocMOoTp MeHIo:

P2.1  Usr | _ [Monb3oBatens]
P22 PrJ | _ [MpoekT]
P2.3 Ptin | YES/no [PacnevaTtka Bpewms]
P2.4 PdAt | YES/no [PacnevaTtka gatbl]
P25 PUSr | YES/no [PacnevaTka nonb3oBarens]
P2.6 PPrJ | YES/no [PacnevaTka npoekTal
P2.7 Pid | YES/no [PacnevaTka cepumnHoro Homepa BeCOB]
P2.8 PFr | YES/no [PacnevyaTtka obpamneHus]
= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBeTNneHus cumona ,,SA- SAVE ?
VE”?. ’

= C nomouwbto HaxaTna knasuwm PRINT npovcxoant sanoMmvHaHue
BBEAEHHbIX U3BMEHEHUN.
C uenbto copoca nsmeHeHuit Haxatb knasuwy TARE. 0,0000 r
3artemM npovcxoguT aBTOMaTU4ECKOE BO3BPALLEHME B PEXUM
B3BeLUMBaHUS.
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14 Pexxumbl ¢pyHKuMoHnpoBanusa ,,P6 Func”

OTOT NYHKT 4aéT BO3MOXHOCTb akTuBaLun/ge3akTnBaumm cneayowmin pexmmon
hbYHKLUNOHMPOBAHMS:

o CuYérT wTryK

e BasBelumBaHne ¢ gONyCTUMbIM Npeaenom B3BeLUMBaHUS
e OnpepgeneHus npoueHTa

e OnpegeneHus NNOTHOCTU TeN TBEPAbIXKUAKOCTU

Bbi30oB pexxnmoB (pyHKLMOHUPOBaHUA (CMOTpM Takxke pa3a. 10.5):

. BbicBeuMBaeTcs nepsasi pyHkums ,F1 basic”

0.0000 -

F1 bAS ¢

F2 Pcs

OuepeaHble dyHKLMM BbiGepatoTcs ¢

rovouso krasny &8 w28

F3 Hlo

FY Prch

F5 Prcb

F6 d.lo
F1 d_L.

I —
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14.1 CyéeT wryK

[1ns BO3MOXHOCTM NOACYETA KONM4YecTBa Nopuumn ¢ NOMOLLbIO BECOB, crieayeT
onpenenuTb CpeaHUn BEC NOPLUUN (Tak Ha3bIBaEMOE KONMYECTBO KOHTPOSbHbIX
WwTykK). C 3TON Lenbto cregyeTt HaNnoOXnTb onpeaeniéHHoe KONMMYeCTBO CYMTAEMBbIX
nopuumi. MNMpouncxoguT onpegeneHne NonHOro Beca 1 pasaeneHne ero Ha Kosimy4ecTso
nopuun (Tak Ha3blBaemMoe KONMYEeCTBO KOHTPOSIbHbIX LUTYK). 3aTeM Ha OCHOBaHUN
onpeaenéHHoro cpeaHero Beca LWTYKN NponcxogmTt o6cyéeT.

O643biBaeT Npu 3TOM NpaBuno:

YeM Bblille KONMMYECTBO KOHTPOJSbHbIX LWTYK, TEM Bbille TOYHOCTb OOCYETA.

Bbi30oB cyéTa WTYK

- BbicBeTUTCA aKTyanbHas
iU ycTaHoBKa

C nomouwbto knaesvwm UNIT BeibpaTb Tpebyemoe KonmyecTBO KOHTPOSbHbIX
LUTYK.

KonnyecTBO KOHTpONbHbIX WTYK 10, 20 unu 50

/0

20

50
FrEE

nOD,TBep,D,VITb Bbl6paHH08 KONMMYECTBO KOHTPOJIbHbIX LUTYK, HAXXUMasA KraBuLly

PRINT,
(Hanp. 20)
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o q)OpMVIpOBaHVIe KOHTPOJIbHbLIX BEJTIUYUH
Pasmectutb Tpe6yeM0e, B COOTBETCTBUN C YCTAHOBJIEHHbLIM KOJTMHECTBOM
KOHTPOJ1bHbIX LUTYK, KOJTM4ECTBO NMOCHUTAHHbIX yacTen.

0| - (a
20 | (s

=¥

10.5480 5 = M B cnyyae

2N HeobxoaumocTu
1 - *| BbITapupoBaTb
- 0.0000 -
"
5.6500 ¢
PRINT
y pos SET
> =

CHATb KOHTPONbHbIV BeC. BeCbl HAXOAATCA B JaHHOE BPEMS B PeXUME CYETA LUTYK U

CUMTaloT BCE YacCTU, KOTOPblE HAXOOATCA Ha nNnaTgopme BECOB.

e nNpu BbIOMpaHUM ,,MPOU3BOSILHO BbIOUPaEeMOro KOfin4ecTBa KOHTPOSIbHbIX
wTyk” FrEE

| 50 | -l
| FrEE =l

—_
—

ANnnNnnn
‘uuu.i L ‘ 3-

s

iz
iz

— C nomouwbto knasuwm F BeiBpaTb n3ameHseMyro no3mumio

nonNnnsInn |,
‘uuuu,pf’ﬂu‘ -

B = 8

— C nomouwbto knasuwmn UNIT BeiBpaTtb undpy
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— DBBepeHHOE KONMMYECTBO KOHTPOSbHLIX LUTYK MNOATBEPAMTb C MOMOLLLHO
knaBsuwn PRINT
— Ha gucnnee BbicBeTUTCA cumBon ,LoAd”

" LoRd |

— Pa3smecTnTb Ha Becax Takoe KONMMYeCcTBO CYMTaeMbIX YacTen, kakoe
TpebyeTca cornacHo € yCTaHOBMEHHbIM KONMMYECTBOM KOHTPOSbHbIX LWTYK U
nogTeepauTb, Haxnmas knasvwy PRINT.

YkasaHue:

Ecnu Bo Bpems HaxnmaHus knasvw PRINT Ha nnatdopme BeCcoB HET Hu
O[HOM 4YacTun, Ha Anucnnee Ha MrHOBEHWE BbICBETUTCA cumBon ,,Er5 outr”, a
BECbl aBTOMAaTUYECKN BEPHYTCS B PEXUM B3BELUMBAHUS.

- 200 ~ |

— CHSTb KOHTPONbHbIV BeC. Becbl HaxoasTcs B JaHHOE BPEMS B peXume
CYETA LUTYK M CYMTAIOT BCE YaCTU, KOTOPbIE HAXOAATCS Ha nnaTdopme
BECOB

Bo3BpalleHne B peXxXmMm B3BeLUMBaHUS
; o "
F2 PeS |

=

F1 8RS e | (&

b &

- 0.0000
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14.2 B3BewwuBaHue ¢ AONYCTUMbIMU Npeaenamm

Mpn B3BELLIMBAHUM C JOMYCTUMbIM NpeaenomM, MHAMBUAYaNbHO NporpaMmmMmmpyeTcs
BEPXHUM U HWXXHUW Npeaen B3BelwvBaHus. Bo Bpems KOHTpons JonyCTUMOro
npegena, Kak npy 4o3npoBKe U COPTUPOBKE, BEChI BbICBEYMBAIOT NPeEBbLILLEHNE
BEPXHEN UMW HWXKHEN rpaHuLbl 4OMYCTUMOrO npeaernia BMecTe CO 3HaKOM (A).

TpeyronbHbIN 3HaK JONYCTUMOro npeaena (A) B BEpXHEN YacTu nHamkaTopa
NnokasblBaeT, HAXOOAMUTCA NiM B3BELUMBAEMbIM MaTepuan B AnanasoHe Mexay ABYMS
A0NyCTUMbIMKU NpeaenamMu.

3HaK JonycTUMOro npegena Ucnosb3yeTcs TONbKO B peXMMe B3BELLUMBAHUS C
AO0NYyCTUMbIM NpeaerioM, B MHbIX peXxXumMmax HeBuamm.

3Hak aAonyctumMmoro npegena VIHq.)OpMVIpyeT O cnegywoLwem:

Lo
ok

Hi

BaBewmnBaembIn MmaTepuan MMeeT BEC MEHbLUNA OT HUXHEro
AonycTuMoro npegerna

ok BasBelwwuvBaembin MaTepuan B 4OMNYCTUMbIX Npeaenax

Hi BsBelwwvBaembin MaTepuan npesbillaeT BEPXHUIA AONYCTUMbIN npeaern

lo

e Bbi3oB hyHKUUMN

FIoRs e | ~(a

Fe ;P:S -

F3_Hilo

Lo

0000000
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e yCTaHOBKa HUXHero gonyctumoro npegena ,Lo”

alaaalal MMNooO0nM,
IR RN (RN W pu AN

— C nomouwpbto knaemwn F BeiGpaTb N3MeHAEMY0 NO3MLMI0, KOTOPas Kaxablv
pa3 muraeT

— C nomouwbto knasuwmn UNIT BeibpaTtb undpy

— C nomouwpbto knasuwm PRINT noatBepanTb BBELEHHbIA 3HAK  HUXKHErO
AonycTMMOro npegena

e Wnun ycrtaHoBKa BepxHero gonyctumoro npegena ,,Hi”

— C nomouwpbto knaevwn F BeIOpaTb n3aMeHAeMyo NO3nLMI0, KOTOpasa Kaxablv
pa3 muraet
— C nomouwpto kaasuwm UNIT BeiGpaTb undpy
— C nomowpto knaevwmn PRINT noatBepauTb BBEAEHHbLIM BEPXHUM 3HAK
AonycTMMoro npegena
Becbl HaxogaTca Tenepb B peXnmMe KOHTPOSbHOro B3BelunBaHus. Pasmectutb
B3BelUMBaeMbl Matepuan, byaeTt npuBedéH B AeNCTBUE NPOLIECC KOHTPONSA
A0NyCTMMbIX NPeAenos.
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YkasaHue:

B cnyyae owmnbo4HOro BBEAEHNS AaHHBIX, HAnp. HUWXKHEro JoNycTMMoro npeaena
BblLLE BEPXHEro AONYCTUMOro nNpeaena, BeCbl reHepupyoT coobLLEeHNE OLLNBKN
BecoB ,,Er8 outr”, a Becbl aBTOMaTU4eCKM BO3BPALLAOTCA B PEXMM B3BELLUMBAHUS.

e BO3BpaLlleHue B peXXum B3BelLlMBaHUA

- “nooon .| -&
Fi Hilo | o

. Ped | =

i) & &

Fl bA%c | =

- 0.0000 -

-0

14.3 OnpepeneHue npoueHTa

Onpep,eneHme BeJIM4YnHbI B nNpoueHTax AAET BO3MOXXHOCTb BbICBEYMBaHWA Beca B
npoueHTax, OTHOCUTEJIbHO K KOHTPOJIbHOMY BECYy.

14.3.1 OnpepeneHne KOHTPOSILHOrO Beca C NOMOLL LI B3BELUMBaHUA
(dbyHKumnsa F4 PrcA)

e Bbi3oB ¢yHKUUN

- p.0000 - -
Fl bAS c |- a

FYy Pred (o

LoAD |

aonnnn Y
u.uugu g

L
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e OOpa3oBaHWe KOHTPOJIbHON BENIMYUHDI

— Pa3mecTuTb KOHTPOISbHbLIN BEC
— TlloatBepanTtb, Haxnmasa knasuwy PRINT

.

— Bec bygeT NpUHAT Kak KoHTporibHasa BenuyuHa (100%).

CHATb KOHTpOJ'IbeIIZ Bec. Becbl HaxogaTcs Ternepb B peXxunme onpenerneHna
npoueHTa. Pa3mecTnTb B3BELLMBAEMbIN mMaTtepuan, Ha gucrnree BbICBETUTCA

n ann
u.oog

>
1
kg

25.0000

W
»
(AR}
9 =

~ 100.000 7

npoueHTHaAaA BeJindinHa OTHOCUTESIbHO KOHTPOJ1bHOIO Beca:

14.3.2 OnpepeneHne KOHTPOSILHOrO Beca C NOMOLLbLI YUCENTbHOIO

- 6506

BBeaeHus (cpyHkumua F4 Prcb)

e Bbi3oB ¢yHKUUN

0.0000 -
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F5 F;rcb
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=
1
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e OOGpa3oBaHMe KOHTPOJNIbHOW BeJINYUHbI

— BBeAeHMe KOHTPONbHON BENUYMHBLI MPOUCXOAUT C MOMOLLBI MUratoLLEero
nokasarens

]
2

ANnnn
vuuuL

0] -(a

— C nomouwpto knaeuwm F BbiIbpaTb N3MeHSieMy0 NO3NLINIO, KOTopasi KaXabii
pas muraer.

p2oo000 - _(a

— C nomouwbto knasuwmn UNIT BeiBpaTtb undpy

— C nomouwbto knasuwmn PRINT nogteepanTb BBEAEHHbLIM KOHTPOSbHbLIN BEC

S booo”

3atem MOXHa pasmeLlaTb Ha NnaTtgopme BECOB UCCreQyeEMble NPeaMETHI, Ha
avcnnee 0yaeT BbiCBeYMBATLCS BENUYMHA B NPOLIEHTAX OTHOCUTENbHO
KOHTPONbHOro obpasua:

- 6506

e BO3BpalleHue B peXxnm B3BellnBaHUA

@
FS Pr c b ‘ j— CHOBaA HaXaTb

Fl 685 c | =&
0.0000 -

14.4 OnpepeneHne NNOTHOCTU - hyHKuuUn ,,d_Co” n ,,d_Li"

OnpepgeneHne NOTHOCTM TBEPABIX TEN M XXUAKOCTU — CMOTPU MHCTPYKLMS
obcnyxuBaHus ,OnpegeneHne nnoTHOCTH”
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15 Bbixop paHHbIX RS 232C ,,P4 Print”

15.1 TexHun4yeckue gaHHbIe

8-6uTtoBbin kog ASCII

8 6uToB AaHHbIX, 1 GUT cTOoNa, OTCYTCTBYET OUT YETHOCTU

CkopocTb nepegayn Bbidbepaetcs: 2400 - 19200 6oaoB

dyHKUMOHMpPOBaHNE uHTepdenca 6e3 nomex obecnevyeHa TONMbKO C
COOTBETCTBYHOLLMM Kabenem nHtepdenca ovpmsl KERN (Makc. 2 m)

B0o3MOXHbI pasHble pexnmbl nepegaym:
e PyyHon, nocne Haxatuna knasmwm PRINT
e HenpepbiBHLIN, B COOTBETCTBUN C YCTAHOBKOW
e ABTOMaTMYECKUI, B COOTBETCTBUN C NMokasaTenem ctabunbHOCTH
e [lo TpeboBaHUo, C NMHOrO obopyaoBaHMsS (KOMaHObl AanbHEro ynpasBreHus,
cMmoTpu pasg.15.5.)

15.2 HasHa4yeHue NMHOB BbIXoAsLero pasbeéma BecoB (BMA

cnepeam)
5 1
MyH 2:npuém aaHHbIX (Re-
ORORORORG ceive gaTta)
MK 3:nepecbinka gaHHbIX
0000 (Transmit gata)
MuH 5:Bec (Signal ground)
9 6
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15.3 MpoBoa nHTepdenca

PC 25-nuHoBas

"
f—"'f_..——"_-'-_-\\
OO
o)
O

O
O

o)
.
.
20
( © 5 7
Oo 6
o)

0
O

)
go 3
14 02 2
\\-t‘:___'—-JJ

PC 9-nuHoBas

MpuHTEpLI

. 1T

2

O 3

Becbl
2 (RxD)
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15.4 MapameTpbl UHTepenca RS 232C

15.4.1 HaBurauus B MeHIo

= BkntouunTtb Becbl knasuwen ON/OFF
= HaxaTb knasuwy F, BbicBe4YnBaeTcsa nepsbln NyHKT MeHto ,,P1 CAL”
= MHorokpaTHo HaxaTb knasuwy UNIT, go BeicBeTneHus cumsona ,P4 Print”

= [loaTBepauTb, Haxnmas knasuwy F, BbICBETUTCS NepBOE NOAMEHIO AN
YyCTaHOBKW CKOpOCTU nepefayu ,,P4.1 b Aud”

= Haxumatb knasuwy UNIT, oo BeicBeTneHms Tpebyemoro Bbibopa
P4.1 b Aud —P4.2 b CntA —P4.3 b Cntb — P4.4 rEPL —P4.5 PStb —
P4.6 Lo—P4.1 b Aud

= CHoBa HaxaTb knaeuwy F, akTyanbHasi yctaHoBKa Muraet

= YacTto HaxumaTb knasuwy UNIT, oo BbicBeTneHus Tpebyemon yCTaHOBKM
(cmoTpu pasg. 15.4.2)

= [loaTsepauTb ycTaHoBKy, Haxxumas knasuwy PRINT. Beckl Bo3Bpaliatotcs B
pexvM B3BewwmnBaHua. B cnyvyae HagobHOCTU paHee onnmcaHHbIM Crnocobom
BBECTUN TpebyeMble YCTaHOBKU B OMepPeaHbIX MYHKTaX MEHIO.

= CHoBa HaxaTb knasuwy TARE, 0o BbicBeTneHus cumsona ,,SAVE”?

C nomouwbto Haxkatma knasmwm PRINT nponcxogut 3anoMmHaHne BBEAEHHbIX
N3MEHEHUN.

C uenbio cbpoca nsameHeHun Haxatb knasuwy TARE.

3aTemM npomMcxoauT aBToMaTU4YeCcKoe BO3BpPaLLEHNE B PEXMM B3BELUMBAHUA.

15.4.2 MpocMoTp MeHIo

DyHKUMA Bbibop | OnucaHne BO3MOXHOCTEN
BblOOpa
KnaBuwa F KnaBuwa
UNIT
4800 4800 bps
9600 9600 bps
19200 19200 bps
no HenpepbiBHasa Bblgaya AaHHbIX B CTaHO4APTHOW
eAnH1LEe U3MEPEHNS Ae3aKTUBMPOBAHa,
P4.2 b CntA BblJa4va AaHHbIX TOMbKO NOCSIE HaXaTusa KrnaBuLLU
yes HenpepbiBHas Bblgaya AaHHbIX B CTaHOAPTHON
eAnH1LE U3MEepeHns
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P4.3 b Cntb

no

HenpepbiBHaga Bblgaya AaHHbIX B akTyasribHOM
eANHNLE U3MEePEeHUs Oe3aKTMBMPOBaHa,
BblJaya JaHHbIX TOIbKO NOCAE HaXaTus KnasuLLm

yes

HenpepbiBHas Bblaaya AaHHbIX B aKTyanbHON
eQVHULIE N3MEPEHUs]

P4.4 rEPL

Tonbko mogenu B
yCTaHoBKe
HeroBepsieMbIX

no

PyyHas Bblgaya AaHHbIX NOCNe HaxaTua Knasum
PRINT

yes

ABTOMaTMYECKas Bblgaya NnepBon cTabunbHOM

BENNYNHbI B3BELLNBAHUA

Mpouenypa:

1. TapwupoBaHue

2. PasmecTtuTb Bec, aBToMaTnyeckas Bblgada nepsom
CTabunbHOW BENNYNHBLI B3BELLUMBAHUS.

3. lNoBTOpHas Bblgaya AaHHbIX TOSbKO NOCE CHATUS
Beca. [peaBaputensHoe ycrnosue: [NokasaHue +/-
50 geneHnn OT HyNeBoro NyHKTa:

4. PasmecTtuTb cnegyroLwmnmn sec

P4.5 PStb

no

Bbligava Takke npy HeCTabunbHOW BENUYNHE
B3BELUMBAHUA

yes

Bbligaya Tonbko npu ctabunbHoW BeENNYMHE
B3BELUMBAHUA

P4.6 Lo

000,005

BBegeHne mmHMManbHOro Beca arnsd asToMmaTn4eckomn
BblAa4M AaHHbIX

e C nomouubto knaemwn F BbIGpaTb MU3MEHAEMYHO NO3NLNIO

O :l f _ l UNIT I
L Iy L g

=28,
% 7

._
2
2

i |

C

e C nomoubto knasmwn UNIT BbIGpaTh Ldpy

e [loaTBepaunTb, Haxnmas knasuwy PRINT

BenuunHa B3BelwwmBaHna 6yget BbibpaHa
aBTOMaTUYECKM, ECNN aKTyarnbHasa BeNMYnHa
B3BELUNBAHUS MeHbLUE YeM BBEAEHHbIN MUHMMATbHbIN
Bec. Cneaytowias BennymMHa B3BeLllnBaHus byaer
BblJaHa TONbKO TOrAa, Korga BenuynuHa B3BeLLUVBAHUS
OyaeT yMeHbLUEeHa HUXe BENUYMHBLI BEca.
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15.5 KOMMYHMKaLMOHHbIA NPOTOKON / KOMaHAbI fanbHero

ynpasneHusi
UHCcTpyKuMA: | 3Ha4YeHUe NHCTPYKLUUU:
Z YcTaHoBKa nokasaTensi Beca Ha HOJMb
T TapupoBaHue
S MrHoBeHHas nepechifika BENMYMHbI BECa
SI [Mepechbinka cTabunbHOM BENNYMHBLI BECA
SuU [Mepecbinka cTabunbHOM BENNYMHBI BECA B aKTyarbHOW €ANHULE
n3mepeHuns
SuUl MrHoBeHHas nepechbifika BeNnYmHbl Beca B akTyanbHOW eauHuLe
n3MepeHns
C1 BkntoyeHne HenpepbIBHOM Nepeaaydn B CTaH4APTHOW eguHuLe
n3mepeHuns
Cco BbiknoveHne HenpepbIBHOM Nepegayn B CTaH4apTHOWM eguHuue
n3mMepeHns
CuU1 BkroyeHne HenpepbIBHOM Nepeaaydn B akTyarbHOW eguHuLe
n3mepeHuns
CO1 BblkntoyeHne HenpepbiBHOW Nepegayn B akTyanbHOW eanHuue
n3mMepeHns
PC [Mepecbinika BCEX UMMNNEMEHTUPOBAHHBIX NHCTPYKLUN

Kaxagyto MHCTpykuuio cnegyeT 3aBepwnTb MHCTpykumnen CR LF.

15.5.1 PyyHas Bbigaya

[Monb3oBaTenb MOXeT NPUBECTU B AENCTBME PYYHYIO Bblaady, HaXnUMas KnasuLly
PRINT (yctaHoBka, cmoTpu pasg. 15.4.2).

tDopmaT KoMnneKTa AaHHbIX:

11 [2 ]3] 4-12 113 [14-16 |17 |18 |
s I

23| |2 g g

52 | 5| o = g I

35 |82 z | Es

£8 |88 5 8| 3% | «x

cC5 |C|& = = o 2 O Y
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MNokasaTtenb cTtabunusaumu: Mpoben — ecnu cTabunbHbIN,
? — ecnun He cTabunbHbIN
A - npu nepesece
vV — Npn HegoBece

3HaK BENUYNHbI: Mpoben — ecnv NONOXUTENbHbIN
MUHYC — €CIN1 OTpULaTENbHbIN

Bec: 9 3HaKoB, BblpaBHMBaHWeE crpasa

EovHuua nam.: 3 3Haka, BblpaBHMBaHWNE crieBa

15.5.2 Bblgaya gaHHbIX yripaBrisiemasi C MOMOLbIO KOMMbIOTEpPa

O6paTtHoe coobLeHne BECOB NOCE BbICHISIKM KOMaHAbl AanbHEro yrnpaBneHns:
XX NHCcTpyKums

XX_A CR LF NHCTpyKums 3aakuentupoBaHa u ByaeT BbiNOSHEHA

XX_ | CR LF MHCTPYKUMS NonyyeHa, HO He MOXET ObITb BbINOSIHEHA

XX M CR LF NHCTpyKums nonyyeHa, Ho npousoLuna owmnbka time overflow
(NpeBbILWEHNE BPEMEHW)

XX_v CR LF MHCTpyKUMS nonyyeHa, HO CyLecTByeT HeloBeC

XX E CR LF Ownbka BO BpeMs BbIMOMHEHUS, NPEBLILLEHNE BPEMEHUN ASS

cTabunbHON BENUYMHLI B3BELLMBAHUSA

tDopmaT KoMnneKTa AaHHbIX:

1-3] 4567 8-16 17 [ 18-20 [ 21 [ 22
oy 2 8 x
© O S E © Q o =
953 3|22 8|« - s | 23
T 55 Q|® S (e} @ = (e} T o o L
g O |® [ O I o o (&) —
558 8(88 8|9 z 8| &9
~og F|5E E 5 C | oa
> C o C s
WHCTpyKumA: 1. 0o 3 3HakoB
NokasaTtenb cTabunusaumu: Mpoben — ecnu cTabunbHbIN,
? - ecnu He cTabunbHbIN
A - npu nepeBece
V - Npu HegoBece
3HaK BENUYNHbI: Mpoben — ecny NONOXUTENbHbIN
MUHYC — €CI1 OTpULaTENbHbIN
Bec: 9 3HaKoB, BblpaBHMBaHWeE crpasa
EanHuua nam.: 3 3Haka, BblpaBHUBaAHWNE CreBa

15.5.3 Bblaaya patbi/Bpems

Bblgaya gatbl 1 Bpemsi akTUBMPOBAHO B MyHKTe MeHto ,,P2 GLP”:
. PdAt-yes

. Ptin -yes
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16 CoobOuwieHus ownbok

Er1 Hi Owmnbka HavyanbHOro Beca

Er2 nuLL BenuunHa Huxe ponyctumoro npegerna

Er3 Ful1 BenuuuHa npesbiwaeT gonycTuMbln npegen

Er4 FulL2 [MpeyBenuyeHne gnanasoHa B3BeLUNBAHUSA

BenununHa Bbixoaut nosa D,OI'IyCTl/IMbII71 npeaen

Er5 rout
Hanp. BenuynHa tapbl <=0,
KOHTPOSbHbIN BeC = 0
Er7 tout OuyeHb KOpOTKOE BpeEMS BbIKNHOYEHUSA
BBeneHHble AaHHbIe BbIXOAAT No3a npegenbl, Hanp. npu

KOHTOpIe AnanasoHa: BBeeHNe BepPXHEN rpaHnLibl < HUXKHEN
rpaHuLpl

Er9 Lock dyHKUMS 3ab6nokmpoBaHa

Er10 cal OwwnboyHas tocTnpoBKa (Hanp. ownBOYHbIN KannbpoBOYHbIN BEC)

17 TeKyu.l.ee cogepxaHue, yaepxmBaHne B UCrnpaBHOM
COCTOAHUNU, YTUITN3aALUUA

17.1 OyuweHue

Mepea Hayanom ouncTkmn, obopyaoBaHmne creagyeT OTKIIOYNTbL OT UCTOYHMKA
nuTaHus.

He cnegyeTt npyMeHsATb arpecUBHbBIX YACTALLMX CpeacTs (pacTBopuTenb, U T.4.),
TONbKO YNCTUTb 060pyAOBaHME TPAMNKOW HAaNMTaHHOM MSATKUM MbINTbHbIM LLENOKOM.
CnepyeT npu 3ToM, obGpallaTb BHUMAHME Ha TO, Y4TO Obl XMAKOCTb He nonana Bo
BHYTpb 060pYyA0BaHUs, @ NOCe 3TOro BbITEPETb BECHI HA CYXO MSATKON TPSIMKOWA.
OcTaTku B3BeLUMBAEMbIX NPOAYKTOB / MOPOLLIOK MOXHa OCTOPOXXHO yaanuTb ¢
MOMOLLIbIO KUCTOYKM UIN PYYHOTO Mblfiecoca.

PaccbinaBwumnncs B3BelMBaeMbin npoAyKT HemMeAasrneHHoO yaarinThb.

17.2 Tekyuwee cogepxaHue B UICNIPAaBHOM COCTOSIHUU

O6opynoBaHne MOXeT obcnyxuBaTb W KOHCEPBMPOBATb TOSbKO OOYYEHHbIN W
ceptuduumposaHHbin upmon KERN nepconann.
lMepen BCKpbITUEM, BECHI CrieayeT OTKMIOYUTb OT CETU NUTAHWUS.

17.3YTnnusauumn

YTunusaumio ynakoBkum U obopyaoBaHust crieqyeT npous3BoauTb B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHMAMN COOTBETCTBYIOLLMX FOCYAApPCTBEHHbIX UMW pPerroHanbHblX HOpM W
npaswun, 06s3bIBaOLLMX MO MECTY 3KCMyaTaumm obopynoBaHus.

ALJ_N/ALS_N-BA-ru-0722 59



18 NMomoLb B criyyae Menkux Henosrnaaok

B cnyyae nomex B (oyHKLMOHMPOBaHUM NPOrpaMmbl, BECbl CrieyeT Ha KOPOTKOe
BPEMS BbIKIIOYUTL U OTKMOYNUTL OT NUTaHKSA. 3aTeM NpoLecc B3BELLNBAHNS HayaTb C
Havana.

Momolb:

lMomexu Bo3moxXHasi npu4uHa

lNokaszamernb geca He e Bechbl He 8KITHOYEHBDI.

ceemumcs. o [IpepsaHo rnoodkoYyeHue K ar1. cemu (numarowud

kaberib He NMoOKIMoYeH/o8pex9oéH).
e Hem HanpsixeHusi 8 cemu.

e HenpasuribHO 8r10XeHbl Unu ucyeprnaHbl bamapeu
/ aKKymMynsmopbi
e  Omcymcmeue 6amapel / akKymyrismopos.

lNoka3aHue seca

HOCTIOSHHO LU3MEHSemes o CKe03HsIK/O8UXeHuUe 8030yxa

e Bubpauusi cmona/ocHogaHusi

e [Inamgbopma 8ecos rnpumpaaugaemcs K
UHOPOOHbIM meri

»  OrnekmpomazHemuyeckoe
rose/anekmpocmamuyecKoe HarnpsixxeHue (8bibpameb
UHOE Mecmo ycmaHO8KU 8ecos/ecsiu 9mo

B803MOXXHO, 8bIK/TIOYUMb 060pyd08aHUe Komopoe
serisemcs npu4yuHoU paccmpolcmea 8ecos).

Owu6oyHbili  pesynbmam ® [lokazamens eecos He ycmaHoeneH Ha Hyneeom
836eLUBAHUST yposHe.

e He ripaesursibHas rocmuposkKa.

[Mpoucxo0sm peskue usmMeHeHUss memrepamypsbl.

e He 8bi0epxxaHO pekoMeHOyemoe 8pemMsi
HazpeesaHus 8eCo8

o OrniekmpomasHemu4eckue
MOJI5I/371EKMPOCMamu4YeCcKoe Harnpsi>XKeHue
(8b16pampb UHOE MeCmo ycmaHOB8KU 8eco8, ecrlu
3MO 803MOXHO, 8bIKIHOHUMb 060pydosaHue
Komopoe si85i5iemcs npu4yuHoU paccmpolcmea
eecos)

B cnyyae ykasaHWsi MHOTO COOOLLEHWUsI OWNOOK, BbIKIIOYUTL M HAHOBO BKIOYUTH
Becbl. Ecnn coobLueHne nosiensieTcs onsitb, NOMHOPMUPOBATL NPON3BOAUTENS.
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Технические данные


		KERN

		ALJ 160-4NM

		ALJ 220-4NM



		Диапазон взвешивания (макс.)

		160 г

		220 г



		Точность взвешивания  (т)

		0,1 мг

		0,1 мг



		Минимальная загрузка

		10 мг

		10 мг



		Параметр поверки

		1 мг

		1 мг



		Класс поверки

		I

		I



		Воспроизводимость

		0,2 мг

		0,2 мг



		Линейность

		± 0,2 мг

		± 0,2 мг



		Время нарастания сигнала (типичный)

		4 с

		4 с



		Минимальный вес части при счёте штук 

		> 0,5 мг

		> 0,5 мг



		Время нагревания

		8 часов



		Калибровочный вес 

		внутренний



		Количество контрольных штук при счёте штук

		10, 20, 50, произвольный выбор



		Единицы измерения веса

		мг, г, ct



		Питание електрическое

		230 V / 50 Hz (Euro) 11 V AC



		Температура эксплуатации

		+ 18°C …. + 30°C



		Влажность воздуха

		макс. 80% (отсутствие конденсации)



		Оснащение для взвешивания с нижней стороны весов

		Крючок для подвешивания, серийный



		Корпус (S x G x W) мм

		206 x 335 x 335



		Размеры стекляной ветрозащитной витрины

		168 x 160 x 225 (камера для взвешивания)



		Платформа весов (из нержавеющей стали) мм

		85 мм



		Полный вес кг (нетто)

		6,3 кг



		Интерфейс

		RS 232C





		KERN

		ALJ 220-5 DNM

		ALJ 310-4N



		Диапазон взвешивания (макс.)

		60 г / 220 г

		310 г



		Точность взвешивания  (т)

		0,01 мг / 0,1 мг

		0,1 мг



		Минимальная загрузка

		1 мг

		-



		Параметр поверки

		1 мг

		-



		Класс поверки

		I

		-



		Воспроизводимость 

		0,02 мг / 0,1 мг

		0,1 мг



		Линейность

		± 0,1 мг / 0,2 мг

		± 0,3 мг



		Минимальный вес части при счёте штук 

		> 0,1 мг

		> 0,5 мг



		Время нагревания

		8 часов



		Калибровочный вес 

		внутренний 



		Количество контрольных штук при счёте штук

		10, 20, 50, произвольный выбор 



		Единицы измерения веса

		мг, г, ct



		Время нарастания сигнала (типичный)

		13 с / 5 с

		4 с



		Питание электрическое

		230 V / 50 Hz (Euro) 11 V AC



		Температура эксплуатации

		+ 18°C …. + 30°C



		Влажность воздуха

		макс. 80% (отсутствие конденсации)



		Оснащение для взвешивания с нижней стороны весов

		Крючок для подвешивания, серийный



		Корпус (S x G x W) мм

		206 x 335 x 335



		Размеры стекляной ветрозащитной витрины

		168 x 160 x 225 (камера для взвешивания)



		Платформа весов (из нержавеющей стали) мм

		70 мм

		85 мм



		Полный вес кг (нетто)

		6,3 кг



		Интерфейс

		RS 232C





		KERN

		ALS 120-4N

		ALS 220-4N



		Диапазон взвешивания (макс.)

		120 г

		220 г



		Точность взвешивания  (т)

		0,1 мг



		Воспроизводимость

		0,2 мг



		Линейность

		± 0,2 мг



		Время нагревания 

		8 часов



		Рекомендуемый калибровочный вес,неприбавленный (класс)

		100 г (E2)

		200 г (E2)



		Минимальный вес части при счёте штук 

		> 0,5 мг



		Количество контрольных штук при счёте штук

		10, 20, 50, произвольный выбор 



		Единицы измерения веса

		мг, г, ct, oz, ozt, GN, mom, dwt, teal



		Время нарастания сигнала (типичный)

		4 с



		Питание электрическое

		230 V / 50 Hz (Euro) 11 V AC



		Температура эксплуатации

		+ 18°C …. + 30°C



		Влажность воздуха

		maks. 80% (отсутствие конденсации)



		Оснащение для взвешивания с нижней стороны весов

		Крючок для подвешивания, серийный



		Корпус (S x G x W) мм

		206 x 335 x 335



		Размеры стекляной ветрозащитной витрины

		168 x 160 x 225 (камера для взвешивания)



		Платформа весов (из нержавеющей стали) мм

		85 мм



		Полный вес кг (нетто)

		6,3 кг



		Интерфейс

		RS 232C
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Konformitätserklärung


EC-Konformitätserklärung



EC-Declaration of -Conformity


EC- Déclaration de conformité



EC-Declaración de Conformidad


EC-Dichiarazione di conformità



EC-Conformiteitverklaring

EC- Declaração de conformidade



EC- Prohlášení o shode

EC-Deklaracja zgodności



EC-Заявление о соответствии

		D

		Konformitäts-erklärung

		Wir erklären hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklärung bezieht, mit den nachstehenden Normen übereinstimmt.



		GB

		Declaration of conformity

		We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms with the following standards. 



		CZ

		Prohlášení o shode

		Tímto prohlašujeme, že výrobek, kterého se toto prohlášení týká, je v souladu s níže uvedenými normami.



		E

		Declaración de conformidad

		Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta declaración está de acuerdo con las normas siguientes



		F

		Déclaration de conformité

		Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-après.



		I

		Dichiarazione di conformitá

		Dichiariamo con ciò che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferisce è conforme alle norme di seguito citate.



		NL

		Conformiteit-verklaring

		Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.



		P

		Declaração de conformidade

		Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta declaração, corresponde às normas seguintes.



		PL

		Deklaracja zgodności

		Niniejszym oświadczamy, że produkt, którego niniejsze oświadczenie dotyczy, jest zgodny z poniższymi normami.



		RUS

		Заявление о соответствии

		Мы заявляем, что продукт, к которому относится данная декларация, соответствует перечисленным ниже нормам.
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Konformitätserklärung


EC-Konformitätserklärung



EC-Declaration of -Conformity


EC- Déclaration de conformité



EC-Declaración de Conformidad


EC-Dichiarazione di conformità



EC-Conformiteitverklaring

EC- Declaração de conformidade



EC- Prohlášení o shode

EC-Deklaracja zgodności



EC-Заявление о соответствии

		D

		Konformitäts-erklärung

		Wir erklären hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklärung bezieht, mit den nachstehenden Normen übereinstimmt. Diese Erklärung gilt nur in Verbindung mit der Konformitätsbescheinigung einer benannten Stelle.



		GB

		Declaration of conformity

		We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms with the following standards. This declaration is only valid with the certificate of conformity by a notified body.



		CZ

		Prohlášení o shode

		Tímto prohlašujeme, že výrobek, kterého se toto prohlášení týká, je v souladu s níže uvedenými normami. Toto prohlášení platí pouze ve spojitosti s deklarací o souladu uvedeného pracoviště se směrnicemi EU.



		E

		Declaración de conformidad

		Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta declaración está de acuerdo con las normas siguientes. Esta declaración solo será válida acompañada del certificado de conformidad de una institución renombrada.



		F

		Déclaration de conformité

		Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-après. Cette déclaration est valide seulement avec un certificat de conformité d’un organisme notifié.



		I

		Dichiarazione di conformitá

		Dichiariamo con ciò che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferisce è conforme alle norme di seguito citate. Questa dichiarazione sarà valida solo se accompagnata dal certificato di conformità della parte nominale.



		NL

		Conformiteit-verklaring

		Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt. Deze verklaring geldt uitsluitend in verbinding met het certificaat van overeenstemming vanwege een daarmee belaste instantie.



		P

		Declaração de conformidade

		Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta declaração, corresponde às normas seguintes. Esta declaração vale só em combinação com um certificado de conformidade duma instituição nomeada.



		PL

		Deklaracja zgodności

		Niniejszym oświadczamy, że produkt, którego niniejsze oświadczenie dotyczy, jest zgodny z poniższymi normami. Niniejsze oświadczenie obowiązuje wyłącznie w połączeniu z oświadczeniem o zgodności danego miejsca. 



		RUS

		Заявление о соответствии

		Мы заявляем, что продукт, к которому относится данная декларация, соответствует перечисленным ниже нормам. Эта декларация действует совместно с удостоверением соответствия названной лаборатории.
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1 Базовые указания (общие информации)


1.1 Применение в соответствии с назначением 


Приобретённые Вами весы применяються для определения веса (величины взвешивания) взвешиваемого продукта. Предусмотрены они для применения как «весы не самостоятельные», тоесть взвешиваемый продукт следует вручную осторожно разместить на середине платформы весов. Результат взвешивания можна отчитать после достижения стабильного состояния.


1.2 Применение не соответственно с назначением 


Не взвешивать на весах динамично. Если количество взвешиваемого продукта будет незначительно уменьшено или увеличено, тогда имеющийся в весах «компесационно-стабилизирующий» механизм может вызывать показание ошибочных результатов взвешивания! (Пример: Медленное вытекание жидкости с упаковки находящейся на весах). 


Не допускать, что бы платформа весов длительное время была загружена. Может это привести к повреждению измерительного механизма. 


Категорически избегать ударений и взвешивания продуктов весом превышающим максимально (макс.) допустимый предел взвешивания, с учётом веса тары. Это может быть причиной повреждения весов.     


Никогда не пользоваться весами в помещении, в котором есть угроза взрыва. Весы серийных марок не имеют противовзрывной защиты.


Запрещается производить изменение конструкции весов. Это может быть причиной ошибочных результатов взвешивания, нарушение технических условий безопасности, а также повреждения весов. 


Весы могут быть эксплуатированы только в соответствии с описанными указаниями. Иной диапазон употребления / область применения, требуют письменного согласия фирмы KERN. 


1.3 Гарантия 


Гарантия не действительна в случае:  



· несоблюдения наших указаний, содержащихся в инструкции обслуживания 


· применения не соответствующего с описанным назначением


· осуществление изменений либо открытия оборудования


· механического повреждения и повреждения в результате деятельности      


· электросети, жидкости, натурального износа


· неправильной установки или не соответствующей электросети


· перегрузки измерительного устройства


Надзор над контрольными средствами


В пределах системы обеспечения качества, следует в регулярных отрезках времени проверять технические данные измерительной способности весов а также по возможности доступного, образца гири. С этой целью ответственный пользователь должен определить соответствующий предел времени, а также вид и периодичность проведения контрольного осмотра. Информация относительно надзора над контрольными  средствами, которыми являються весы, как и необходимые образцы гирь, доступны на сайте фирмы KERN (www.kern-sohn.com). Образцы гирь и весы можна быстро и дёшево калибровать в акридитированной DKD (Deutsche Kalibrierdienst) калибрационной лаборатории фирмы KERN (востановление в соответствии с нормами обязывающими в данной стране).


2 Базовые указания безопасности 


2.1 Соблюдение указаний, содержащихся в инструкции обслуживания


Перед тем как установить и запустить весы, следует внимательно прочитать данную инстукцию обслуживания,  даже тогда, когда у Вас есть опыт работы с весами фирмы KERN. 


2.2 Обучение обслуживающего персонала


Оборудование может обслуживать и консервировать только обученный персонал.


3 Транспортировка и складирование


3.1 Контроль при приёмке


Немедленно после получения пачки следует проверить, нет ли на ней заметных повреждений, и это же касается оборудования, после снятия упаковки. 

3.2 Упаковка


Все части оригинальной упаковки следует сохранять на случай обратной транспортировки. 


В случае обратной транспортировки следует пользоватся только оригинальной упаковкой.


Перед тем как выслать, следует отключить все подключенные кабеля и свободные/движущиеся части. 


Если в наличии существуют укрепляющие (на время транспортировки) детали, следует их закрепить. Все детали, например платформу весов, сетевой адаптер и т.п. следует зафиксировать что бы не соскальзывались и не повредились. 


Распаковка, установка и запуск 


3.3 Место установки, место эксплуатации


Весы сконструированы таким образом, что бы в нормальных условиях эксплуатации были получены достоверные результаты взвешивания.  


Правильный выбор места установки весов обеспечивает их точность и быстроту работы. 


Поэтому выбирая место установки, следует соблюдать нижеследующие правила:


· весы устанавливать на стабильной, плоской поверхности; 

· избегать экстремальных температур, как и резких изменений температуры, например в случае установки возле калориферов или в местах, подверженных на непосредственную деятельность солнечных лучей;


· предохранять от сквозняков, которые появились в следствии открытия  окон и дверей;


· избегать сотрясений во время взвешивания; 

· предохранять весы от большой влажности воздуха, опарами и пылью;


· не поддавать оборудования длительному влиянию высокой влажности,  не желаемое оседание влаги (конденсация влажности, содержащейся в воздухе, на оборудование) может появиться, когда холодное оборудование поместить в помещении со значительно высшей температурой. В таком случае отключенное от электросети оборудование, следует ок. 2 часов аклиматизировать в соответствии с температурой окружающей среды. 


· избегать статического наэлектризования, исходящего со взвешиваемых продуктов, ёмкости для взвешивания и ветрозащитной ветрины.


В случае наявности электромагнетического поля (напр. от мобильных телефонов или радиооборудования), статистических напряжений, как и нестабильного  электропитания, возможны большие отклонения результатов взвешивания (ошибочный результат взвешивания). В таком случае следует изменить место установки весов или убрать источник помех.  

3.4 Расспаковка 


Осторожно вынуть весы с упаковки, снять упаковочный материал и установить      весы в предусмотренном для них месте эксплуатации.

Установка  


Монтаж весов:
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		ALJ 220-5 DNM
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Установить весы в горизонтальном положении с помощью регулируемых ножек пузырёк воздуха в сферическом уровне (указатель уровня) должен находится в обозначенной зоне.  


3.4.1 Объём поставки   


Серийные принадлежности:


		· Весы (смотри разд.6.2.1)

· Сетевой адаптер


· Инструкция обслуживания 







3.5 Сетевой разъём


Электропитание происходит с помощью внешнего сетевого адаптера. Указанный показатель напряжения должен соответствовать локальному напряжению электросети.  


Следует пользоваться только оригинальными сетевыми адаптерами фирмы KERN. Применение иных продуктов требует согласия фирмы KERN. 


3.6 Подключение периферийного оборудования  


Перед тем как подключить или отключить дополнительное оборудование (принтер, компьютер) к интерфейсу данных, весы следует обязательно одключить от сети. 


Вместе с весами следует применять оснащение и периферийное оборудование фирмы KERN, которое оптимально приспособлено к весам.


3.7 Первый запуск


С целью получения точных результатов взвешивания с помощью электронных весов, следует обеспечить соответствующую температуру эксплуатации (см. разд. «Время нагревания», разд. 1). 


Во время нагревания весы следует   подключить к сети питания (сетевой разъём, комплект акукумуляторов, аккумуляторы).


Точность взвешивания зависит от локального ускорения Земли. 


Безусловно следует соблюдать указания содержащиеся в разделе «Юстировка». 


3.7.1 Показатель стабилизации


Если на дисплее высвечивается показатель стабилизации [ [image: image10.jpg]



 ], весы находятся в стабильном состоянии. В нестабильном состоянии показатель 
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 ] исчезает.


3.7.2 Показатель весов - ноль 


Если чашка весов не загружена, а на индикаторе не высвечивается величина ноль, следует нажать клавишу TARE и процес установки на нулевой уровень будет приведён в действие [ a ].


Юстировка


В связи с тем, что ускорение земли есть иное в разных местах Земного шара, каждые весы следует настроить – в соответствии с  правилами взвешивания, исходящими с основ физики – к соответствующему ускорению Земного шара, на территории, где они будут эксплуатированы (только в случае если весы не были юстированы производителем на месте эксплуатации). 


Такой процесс калибровки следует выполнить во время первого запуска, каждый раз в случае изменения местонахождения, как и в случае изменения температуры окружающей среды. Для того, что бы получать точный результат взвешивания, дополнительно следует юстировать весы циклично, также во время взвешивания. 


3.7.3 Автоматическая юстировка с внутренним весом (только ALJ)


С помощью встроенного калибровочного груза можна в каждое время проверить и наново установить точность весов.

Функция автоматической юстировки всегда активная. Юстировку можна привести в действие в любое время, нажимая 3 раза клавишу F.

Автоматическая юстировка будет приведена в действие:  

· в случае отключения весов из сети,

· при изменении температуры,

· по истечении интервала времени.

Протекание юстировки, производимой в результате изменения температуры/истечении интервала времени:

5 минут перед включением автоматической юстировки будет она сигнализирована с помощью высвечивания на дисплее символа „°C” (изменение температуры) или „►” (истечение интервала времени). 
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В течении этого времени пользователь обязан закончить взвешивание. По истечении 5 минут на дисплее высветится показатель [ CAL 30 ].  
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Будет приведён в действие 30-секундный „отсчёт вниз” [ CAL 30 ] ( [ CAL 0 ].  Во время этих 30 секунд есть возможность остановить юстировку с помощью клавиши TARE. В результате этого, весы возвращаются в режим взвешивания, напр. с целью окончания текущего измерения. 

По истечении очередных 5 минут автоматическая юстировка будет приведена в действие наново, высвечивается показатель [ CAL 30 ].

Возможность выбора внутренней юстировки:


1. Юстировка зависима от изменения температуры


В случае изменения температуры на 0,8°C о внутренней юстировке весов сообщает нижеуказанный показатель:
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2. Юстировка зависима от интервала времени 


По истечении интервала времени (1 - 12 час) установленного в меню (P1.5 CALt) внутренняя юстировка весов сигнализируется с помощью нижеследующего показания:
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3. Вызов меню „P1.1 iCAL”, смотри разд. 6.5.4


4. Нажать 3-кратно клавишу F

Функции юстировки „P1  CAL”


Меню „P1  CAL”
[Юстировка]

P1.1
iCAL
|



[Внутренняя юстировка] только ALJ

P1.2
ECAL
|



[Внешняя юстировка] *


P1.3
tCAL
|



[Тест юстировки] 


P1.4
ACAL
|
both/nonE/tenno/tinnE
[Автоматическая юстировка] только ALJ *


P1.5
CALt
|
1 h ÷ 12 h

[Установка время автом. юстировки] только ALJ *


P1.6
CALr
|
YES/no


[Распечатка протокола юстировки]


* = функция заблокирована для поверяемого оборудования [Er 9 lock].


1. Функция iCAL: Ручное приведение в действие внутренней юстировки (только ALJ)

		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Опять нажать клавишу F. 
Следует при этом обращать внимание, что бы платформа весов была не загружена.

		P1.1 iCAL



		· Подтвердить с помощью клавиши F, юстировка будет произведена автоматически. После успешно проведенного процеса юстировки весы автоматичски переключаются обратно в режим взвешивания. 

Указание:
Снять калибровочный вес, весы автоматически переключаются обратно в режим взвешивания.

		CAL


(

0,0000 г



		· Юстировку можна приостановить с помощью клавиши TARE





2. Функция ECAL: Внешняя юстировка


Юстировку следует произвести с помощью рекомендуемого контрольного веса  (смотри разд. 1 „Технические данные”).

Процедура во время юстировки:


Позаботиться о стабильных окружающих условиях. Обеспечить требуемое время нагревания (смотри разд. 1) с целью стабилизации весов.

Вызов меню:
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		Модели ALJ

		

		Модели ALS

		





Модели ALS:


		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Опять нажать клавишу F

		P1.1 ECAL





		· Нажать клавишу F. 
Следует при этом обращать внимание, что бы платформа весов была не загружена.

		unload



		· Нажать клавишу TARE, подождать до высветления величины требуемого калибровочного веса.

		CAL


(

load


(

200,0000 г



		· Осторожно разместить требуемый калибровочный вес на середине платформы весов и нажать клавишу PRINT.
На дисплее высветится символ CAL, юстировка приведена в действие.
Подождать до высветления символа UNLOAD, юстировка закончена.

		CAL


(

unload



		· Снять калибровочный вес, весы автоматически переключаются обратно в режим взвешивания. 

Указание:
В случае ошибочной юстировки звучит акустический сигнал и на индикаторе высвечивается сообщение ошибки. Нажать клавишу TARE и повторить процесс юстировки.

		- - - - - - - -


(

0,0000 г





3. Функция tCAL: Тест юстировки


Здесь определяется отклонение относительно последней юстировки. Происходит это только в качестве проверки, тоесть никакие величины не изменяются.

Вызов меню:
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		Модели ALJ

		

		Модели ALS

		





Модели ALJ:


		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Опять нажать клавишу F.

		P1.1 iCAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P1.3 tCAL” 

		P1.3 tCAL



		· Нажать клавишу F, тест юстировки производится автоматически. Результат высвечивается.

		CAL


(

diff


(

d  0,0042 г



		· Нажать клавишу PRINT, весы возвращаются в меню

		P1.3 tCAL



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?

Нажатие клавиши PRINT производит запоминание введенных изменений. С целью сброса изменений, нажать клавишу TARE. Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		SAVE?


(

0,0000 г





Модели ALS:


		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Опять нажать клавишу F.

		P1.1 ECAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P1.2 tCAL” 

		P1.2 tCAL



		· Нажать клавишу F

		unload



		· Нажать клавишу TARE, подождать до высветления величины требуемого калибровочного веса.

		CAL


(

load


(

200,0000 г



		· Осторожно разместить требуемый калибровочный вес на середине платформы весов и нажать клавишу PRINT. 
Тест юстировки будет произведён. 
Результат будет высветлен.

		CAL


(

diff


(

d  0,0042 г



		· Нажать клавишу PRINT, весы возвращаются в меню 

		P1.2 tCAL



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?

Нажатие клавиши PRINT производит запоминание введенных изменений. С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		SAVE?


(

0,0000 г





4. Функция ACAL: Автоматическая внутренняя юстировка (только ALJ)


В этом пункте можна установить критерии ввода в действие процесса  автоматической юстировки.

		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Снова нажать клавишу F.

		P1.1 ECAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления функции  „ACAL” 

		P1.4 ACAL



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает

		nonE



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками:

nonE
Автоматическая установка дезактивирована


tEmp
Ввод в действие процесса автоматической юстировки после изменения температуры


timE
Ввод в действие процесса автоматической юстировки в зависимости от установок функции P1.5 CALt

both
Ввод в действие процесса автоматической юстировки, зависимой от температуры и время


		timE



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P1.4 ACAL



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?.

		SAVE ?



		· Нажатие клавиши PRINT производит запоминание введенных изменений. С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		0,0000 г





5. Функция CAL t: 
Установка времени приведения в действие автоматической внутренней юстировки (tylko ALJ)


Интервал времени приведения в действие автоматической внутренней юстировки, устанавливается в этом пункте меню, следующим образом:

		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Снова нажать клавишу F.

		P1.1 ECAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления функции „P1.5 CALt” 

		P1.5 CALt



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает

		1 час



		· Интервал времени в пределе 1 - 12 час. Можна выбрать с помощью клавиши UNIT

		12 час



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P1.5 CALt



		· Опять нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?.

		SAVE ?



		· Нажатие клавиши PRINT производит запоминание введенных изменений. С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





6. Функция CALr: „Распечатка протокола юстировки”


Этот пункт меню даёт возможность активирования функции распечатки данных юстировки.

Вызов меню:
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		Модели ALJ

		

		Модели ALS

		





Активация/дезактивация функции:


		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,0000 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Снова нажать клавишу F.

		P1.1 ECAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления функции „CALr” 

		P1.6 CALr
Модели ALJ



		· 

		P1.3 CALr
Модели ALS



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает 

		no



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками:

no
Выход данных дезактивирован


yes
Выход данных активирован

		YES



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P1.6 CALr
Модели ALJ



		· 

		P1.3 CALr
Модели ALS



		· Опять нажать клавишу TARE, до высветления символа        „SAVE”?. 

		SAVE ?



		· Нажатие клавиши PRINT производит запоминание введенных изменений. С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





Выдача данных протокола юстировки:


Содержание выходящих данных определяется в меню P2 GLP. Все параметры установленные как „YES” будут высланы.

Пример:

[image: image89.png]



P2  GLP

P2.1
uSr

|


P2.2
PrJ

|


P2.3
Ptin

|
YES

P2.4
PdAt

|
YES

P2.5
PuS

|
YES


P2.6
PPrJ

|
YES


P2.7
PId

|
YES


P2.8
PFrn

|
YES

3.8 Поверка 


Общие информации:


В соответствии с директивой WE 90/384/EWG весы должны быть поверены соответствующим государственным органом, если применяются следующим образом (предел определён законом):


a) в торговли, если цена товара определяется на основании его веса,


b) во время производства лекарств в аптеках, а также во время выполнения анализов в медицинских и фармокологических лабораторях,


c) для целей государственных ведомств,


d) во время производства готовых упаковок.


В сомнительных случаях следует обратится в региональную Палату Мер и Весов. 


Указания относительно поверки


Весы обозначенные в технических данных как поверяемые, имеют разрешение типа, обязывающие на територии Евросоюза. Если весы будут применятся вышеуказанным образом, то поверка должна производится соответствующим государственным органом и постоянно возобновляться.

Возобновленная поверка весов производится в соответствии с указаниями обязывающими в данной стране. Например в Германии срок годности поверки как правило 2 года.  


Следует придерживаться параграфов закона обязывающего в стране пользователя!


После поверки весы пломбируются в обозначенных позициях.


Поверка весов без „пломбы” является недействительной. 


Положение „пломбы”:
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		Поверяемые весы следует изъять с эксплуатации, если: 

· результат взвешивания весов находится поза допустимым пределом погрешности. Поэтому, весы следует регулярно загружать образцом гири знаного веса (ок. 1/3 максимальной загрузки) и высвечиваемую величину сравнивать с весом-образцом. 


· истёк срок новой поверки.







Обслуживающие элементы


3.9 Подсвечиваемый дисплей


Контрастный дисплей, который можно считывать также в темноте. 
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3.10 Просмотр клавиатуры


		Клавиша

		Функция



		[image: image30.png]&«






		· Включение/выключение
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		· Функциональная клавиша 
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		· Клавиша переключения режимов функционирования 
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		· Переключение единиц измерения
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		· Выдача величины веса на внешнее оборудование

(принтер или компьютер)

· Подтверждение/запоминание установок



		[image: image35.png]ESC






		· Тарирование

· Выход с меню

· Установка показателя веса на нулевом уровне





Меню пользователя


Меню пользователя состоит из семи главных меню (P1 - P7), которые поделены на следующие подменю:

P1  CAL


[Юстировка]

P1.1
iCAL
|



[Юстировка внутренняя] только ALJ

P1.2
ECAL
|



[Юстировка внешняя] *


P1.3
tCAL
|



[Тест юстировки] 


P1.4
ACAL
|
both/nonE/tenno/tinnE
[Юстировка автоматическая] только ALJ *


P1.5
CALt
|
1 час ÷ 12 час

[Установка время автомат. юстировки] только ALJ *


P1.6
CALr
|
YES/no


[Распечатка протокола юстировки]


* = функция заблокирована для поверяемого оборудования
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P2  GLP

[Gute Laborpraxis – хорошая лабораторная практика]

P2.1
USr
|
_


[Пользователь]


P2.2
PrJ
|
_


[Проект]


P2.3
Ptin
|
YES/no


[Распечатка время]


P2.4
PdAt
|
YES/no


[Распечатка даты]


P2.5
PUSr
|
YES/no


[Распечатка пользователя]


P2.6
PPrJ
|
YES/no


[Распечатка проекта]


P2.7
PId
|
YES/no


[Распечатка серийного номера весов]


P2.8
PFr
|
YES/no


[Распечатка обрамления]
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P3 rEAd


[Общие функции]

P3.1
AuE
|
Stand/Slouu/FASt
[Установка фильтра]


P3.2
ConF
|
 FASt_rEL/Fast/rEL
[Показатель контроля стабилизации]


P3.3
Auto
|
On/OFF


[Auto-Zero]


P3.4
Ldi9
|
ALuuAYS/neper/uu_StAb
[Вычёркивание последнего места после запятой]
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P4  Print

[Параметры рядового интерфейса RS 232] 


P4.1
bAud
| 2400/4800/9600/19200

[Скорость передачи]


P4.2
CntA
|
YES/no


[Непрерывная передача данных в стандартной единице  


измерения]


P4.3
Cntb
|
YES/no


[Непрерывная передача данных в актуальной единице 


измерения]


P4.4
rEPL
|
YES/no


[Ручная (после нажатия клавиши) или автоматическая 


передача даных]


P4.5
PStb
|
YES/no


[Передача стабильной/нестабильной величины взвеши


вания]


P4.6
Lo
|
000.0000

[Ввод миним. веса для автоматич. передачи данных]
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P5  Unit


[Единицы измерения веса]

P5.1
StUn
| г/мг/ct/oz/ozt/dwt/t/mom/G 
[Стандартная единица измерения веса, напр. „г”]


P5.2
мг
|
YES/no


[мг - миллиграмм]


P5.3
Ct
|
YES/no


[ct – карат]


P5.4
oZ
|
YES/no


[oz – унция]


P5.5
oZt
|
YES/no


[ozt – унция тройская]


P5.6
dwt
|
YES/no


[dwt – пенивейт]


P5.7
t
|
YES/no


[t – tael]


P5.8
nno
|
YES/no


[mom - момм]


P5.9
Gr
|
YES/no


[gr – граин]
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P6  Func


[Режимы функционирования]


P6.1
FFun
| ALL/PcS/HiLo/PrcA/Prcb/d_Co/d_Li
[Выбор активных режимов функционирования]


P6.2
PcS
|
YES/no


[Счёт штук]


P6.3
HiLo
|
YES/no


[Взвешивание с контролем допустимых пределов]


P6.4
PrcA
|
YES/no


[Процентное взвешивание, определение контрольного  








веса „с помощью взвешивания”]


P6.5
Prcb
| 
YES/no


[Процентное взвешивание, „чисельное” определение 








контрольного  веса]


P6.6
d_Co
| 
YES/no


[Определение плотности „твёрдых тел”]


P6.7
d_Li
|
YES/no


[Определение плотности „жидкости”]
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P7  othEr


[Остальные используемые функции]

P7.1
bL
|
On/Aut/OFF

[Подсвечивание индикатора]


P7.2
Beep
|
On/OFF


[Звук клавиш]


P7.3
PrnS
|



[Распечатка „параметров весов”]


Навигация в меню


Просмотр клавиатуры в меню:


		Клавиша

		Функция



		[image: image36.png]





		· Вызов главного меню

· Вызов первого параметра функции

· Выбор цифры, которую нужно изменить (вправо)
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		· Выбор параметра (вниз)

· Уменьшение величины выбранной цифры или числа
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		· Выбор параметра (вверх)

· Увеличение выбранной величины цифры или числа
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		· Возвращение в главное меню

· Выбор цифры, которую нужно изменить (влево)
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		· Подтвердить/запоминание установок
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		· Выход с меню, без запоминания





Запоминание / возвращение в режим взвешивания


Введенные изменения будут записаны в памяти весов только во время процесса запоминания.

С этой целью многократно нажимать клавишу [image: image42.png]ESC




, до высветления на дисплее символа „SAVE”?. 

Нажатие клавиши [image: image43.png]



 приводит к запоминанию введенных изменений.

С целью сброса изменений нажать клавишу [image: image44.png]ESC




.

Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

Функции взвешивания P6  Func

		Обслуживание: 

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF. Происходит самопроверка весов.

		



		· Весы готовы к взвешиванию сразу после высветления на дисплее показателя веса „0.00”

		0,00 г



		· Разместить взвешиваемый материал на весы, высвечивается величина веса. Подождать до высветления показателя стабильности [image: image45.jpg]



. Считать взвешиваемую величину.

		19,68  г



		· Что бы выключить весы, нажать клавишу ON/OFF.

		





3.11 Тарирование


Собственный вес произвольной ёмкости, используемой при взвешивании, можна вытарировать нажимая клавишу, благодаря чему во время последующих процессов взвешивания, будет высвечиваться вес нетто, взвешиваемого материала.  

		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF


		



		· Весы готовы к взвешиванию сразу после высветления показателя веса „0,00”

		0,00  г



		· Разместить ёмкость весов, высветится величина веса.

		19,68 г



		· С целью приведения в действие процесса тарирования нажать клавишу TARE. 
Вес ёмкости будет записан в памяти весов. 

		0,00  г



		· Взвешиваемый материал разместить в ёмкости тары. 
Затем считать на индикаторе вес взвешиваемого материала. 

		53,25  г





Процесс тарирования можна повторять произвольное количество раз, например при взвешивании нескольких компонентов смеси (довзвешивание).

Предел достигается во время исчерпания полного диапазона взвешивания. 

После снятия ёмкости тары, полный вес высвечивается как отрицательное показание. 

Стандартная единица измерения веса


Выбранная единица измерения веса остаётся в памяти весов также после отключения весов от сети питания. 


		Обслуживание:

		Показание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,00 г



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL



		· Многократно нажимать клавишу UNIT, до высветления символа „P5 Unit” 

		P5 Unit



		· Нажать клавишу F

		P5.1 StUn



		· Снова нажать клавишу F, актуально выбранная единица измерения веса мигает

		„г”
(пример)



		· Нажимать клавишу  UNIT, до высветления требуемой единицы измерения 
[г] ( [мг] ( [ct] ( [oz] ( [ozt] ( [dwt] ( 
[t] ( [mom]( [G] ( [г]
Указание:
В поверяемых моделях можна выбрать только между единицами измерения 
[г] ( [мг] ( [ct]

		мг
(пример)



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P5.1 StUn



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?

		„SAVE“



		Введенные изменения будут записаны в памяти после нажатия клавиши PRINT. 
Весы возвращаются в режим взвешивания, на индикаторе высвечивается выбранная единица измерения веса. Выбранная единица измерения остаётся в памяти весов после отключения от сети питания.

		0,0 мг





3.12 Переключание единиц измерения веса


Многократное нажатие клавиши UNIT даёт возможность переключания единицы измерения веса:

[г] ( [мг] ( [ct] ( [oz] ( [ozt] ( [dwt] ( [t] ( [mom]( [G] ( [г]

Указание:
В поверяемых моделях можна выберать только между единицами измерения [г] ( [мг] ( [ct]

Разные модели весов имеют введенные разные чужие единицы измерения.


Детальные информации можна найти в разд. 1 „Технические данные”.


Взвешивание с нижней стороны весов


Взвешивание с нижней стороны весов даёт возможность взвешивания предметов, которых с точки зрения на их габариты или форму нельзя расположить в чашке весов. 

Следует произвести следующие действия:

· Включить весы.

· Вынуть заглушку в основании весов.


· Крючок для взвешивания с нижней стороны весов осторожно и полностью подвесить.


· Разместить весы над отверстием.


· Подвесить взвешиваемый материал на крючке и произвести взвешивание. 


[image: image99.png]
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Рис. 1: Размещение весов во время взвешивания с нижней стороны весов


		[image: image101.png]




ОСТОРОЖНО



		· Обязательно следует обращать внимание на то, что бы все вешанные предметы были достаточно стабильные, а взвешиваемый продукт был хорошо закреплён (угроза срыва).    


Никогда не вешать предметов, превышающих максимально (макс.) допустимый предел взвешивания.
(угроза срыва). 



		Всё время следует обращать внимание, что бы под взвешиваемым предметом не находились живые организмы и предметы, которые могли бы быть ранены или повреждены. 



		ПОДСКАЗКА[image: image102.png]







		После окончания взвешивания с нижней стороны весов, обязательно следует закрыть отверстие в основании весов (предохранение от пыли). 





Выбор режима функционирования


В меню „P6 Func” можна активировать или дезактивировать функции, которые затем будут доступны для пользователя без необходимости вхождения каждый раз в меню. Все активированные режимы функционирования можна вызывать непосредственно с помощью клавиши [image: image46.png]



. 

		Обслуживание:

		Показание:

		Описание:



		· Включить весы клавишей ON/OFF

		0,00 г

		



		· Нажать клавишу F

		P1 CAL

		



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P6 Func”

		P6 Func

		



		· Подтвердить, нажимая 
клавишу F

		P6.1 Ffun

		



		· Снова нажать клавишу F

		ALL

		Все режимы функционирования вызванные с помощью клавиши [image: image47.png]



 доступны в меню от P6.2 до P6.7



		· Нажать клавишу UNIT

		PcS

		Счёт штук



		· Нажать клавишу UNIT

		HiLo

		Взвешивание с допустимым пределом 



		· Нажать клавишу UNIT

		PrcA

		Показатель в процентах



		· Нажать клавишу UNIT

		Prcb

		Показатель в процентах с помощью ручного приведения в действие



		· Нажать клавишу UNIT

		d_Co

		Определение плотности „твёрдых тел”



		· Нажать клавишу UNIT

		d_LI

		Определение плотности „жидкости”





Подтвердить свою установку, нажимая клавишу PRINT. Происходит возвращение к подменю 6.1.Ffun.

Если в меню 6.1.Ffun параметр установлен как ALL, то с помощью клавиши [image: image48.png]



 можна иметь доступ к функциям, которые в меню P6 Func установлены как YES. 

(смотри разд. 10.5.1)

Зато если в меню 6.1.Ffun будет выбран один из вышеуказанных параметров, напр. PcS, то с помощью клавиши [image: image49.png]



 можна вызвать только этот пункт меню. 


Установки в пункте меню P6.1 Ffun как „ALL”


Здесь происходит выбор пунктов меню, которые затем можна выбрать с помощью клавиши [image: image50.png]



.
Опция no – 
функция недоступна.




YES – 
функция доступна.


		Обслуживание:

		Показание:



		· Выбор пункта меню

		P6 Func



		· Подтвердить, нажимая клавишу F

		P6.1 Ffun



		· Нажать клавишу UNIT, высвечивается режим функционирования „Счёт штук”

		P6.2 PcS



		· Нажать клавишу F, высвечивается актуальная установка: 
„no” = дезактивирована, „yes” = активирована

		no



		· Установка изменится после нажатия клавиши UNIT

		YES



		· Установка будет принята после нажатия клавиши PRINT

		P6.2 PcS



		· Нажать клавишу UNIT, высвечивается режим функционирования „Взвешивание с допустимыми пределами”. Активация происходит таким же способом как при счёте штук.

		P6.3 HiLo





Процесс этот следует повторить для каждого доступного режима функционирования.
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Многократно нажимать клавишу TARE, до высветления на дисплее символа SavE ?. Введенные изменения будут запомнены после нажатия клавиши PRINT.

Общие функции „P3 rEAd”

3.13 Установка фильтра


В этом пункте можна приспособить весы к определённым окружающим условиям и целям измерений. 

		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызвать меню „P3  rEAd”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3  rEAd”

		P3  rEAd



		· Подтвердить, нажимая клавишу F, высвечивается функция „P3.1 AuE”

		P3.1 AuE



		· Снова нажать клавишу F, актуальная установка мигает.

		FASt



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

FASt =
 Чувствительный и быстрый 


(очень спокойное место размещения)

StAnd =
 Стандарт

FASt =
 Не чувствительный, но медленный 


(очень неспокойное место размещения)



		StAnd



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P3.1 AuE



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?.

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		0,0000 г





Показатель контроля стабилизации


		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P3  rEAd”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3  rEAd”

		P3  rEAd



		· Нажать клавишу F

		P3.1 AuE



		· Нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3. 2 ConF”

		P3. 2 ConF



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает

		FASt_rEL



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

FASt_rEL
= Быстрый стабильный контроль,

FASt 

= Быстрый стабильный контроль + точный,

rEL 

= Стабильный точный контроль. 



		FASt



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P3. 2 ConF



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?.

		SAVE ?



		С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		0,0000 г





Auto-Zero

Функция эта даёт возможность автоматического тарирования маленьких погрешностей веса. 

Если количество взвешиваемого материала незначительно уменьшается или увеличивается, то вмонтированный в весах „компенсационно-стабилизирующий” механизм может производить высвечивание ошибочных результатов взвешивания! (напр. медленное вытекание жидкости с ёмкости находящейся на платформе весов, процессы испарения).  


Во время дозировки с маленькими отклонениями веса, рекомендуется выключить эту функцию. 

		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P3  rEAd”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3  rEAd”

		P3  rEAd



		· Нажать клавишу F

		P3.1 AuE



		· Нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3.3 Auto”

		P3.3 Auto



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает 

		On



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

on = Функция Auto-Zero (автоматическая установка на ноль) включена

off = Функция Auto-Zero (автоматическая установка на ноль) выключена



		OFF



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P3.3 Auto



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?.

		SAVE ?



		С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		0,0000 г





Изменение точности показаний – позиция после запятой


Во время взвешивания может появиться необходимость уменьшения точности показаний на одну позицию. В таком случае последняя десятичная позиция будет заокруглена и сброшена с показателя. 


		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P3  rEAd”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3  rEAd”

		P3  rEAd



		· Нажать клавишу F

		P3.1 AuE



		· Нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P3.4 Ldi9”

		P3.4 Ldi9



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает 

		AlwAYS



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

AlwAYS
= последняя позиция после запятой 


                     высвечивается

nEuEr
= последняя позиция после запятой не 


                      высвечивается

uu_StAb
= последняя позиция после запятой высвечивается только при стабильных взвешиваемых величинах 



		nEuEr



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P3.4 Ldi9



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?.

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





Остальные используемые функции „P7 othEr”


Здесь можна установить параметры, которые влияют на обслуживание весов, как например подсветка фона и звук клавиш. 

3.14 Подсветка индикатора


		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P7 othEr”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P7 othEr”

		P7 othEr



		· Нажать клавишу F

		P7.1 bl



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает  

		On



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

ON
= подсветка включена

OFF
= подсветка выключена

Aut
= подсветка выключается автоматически через 10 секунд после получения стабильной величины взвешивания



		OFF



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P7.1 bl



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?. 

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





Акустический сигнал обслуживания клавиш


		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P7 othEr”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P7 othEr”

		P7 othEr



		· Нажать клавишу F

		P7.1 bl



		· Нажать клавишу UNIT

		P7.2 bEEP



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает 

		On



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками фильтра:

ON
= акустический сигнал включен

OFF
= акустический сигнал выключен



		OFF



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P7.2 bEEP



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?. 

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





Распечаткв параметров весов


		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P7 othEr”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Снова нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P7 othEr”

		P7 othEr



		· Нажать клавишу F

		P7.1 bl



		· Нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P7.3 PrnS”

		P7.3 PrnS



		· Нажать клавишу F, происходит выдача параметров весов с помощью интерфейса RS 232

		P7.3 PrnS



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?. 

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания. 

		0,0000 г





Протоколирование DPL/ISO „P2 GLP“


В сиситемах обеспечения качества, требуются распечатки результатов взешивания и правильной юстировки весов, с указанием даты, время и идентификационного номера весов. Проще всего получить эти данные с помощью подключеного принтера.

Содержание выходящих данных определяется в меню „P2 GLP”. Все параметры установленные как „YES” высылаются.

Примеры:

[image: image103.png]



P2  GLP

P2.1
uSr

|
макс. 8 позиций


P2.2
PrJ

| 
макс. 8 позиций


P2.3
Ptin

|
YES

P2.4
PdAt

|
YES


P2.5
PuS

|
YES


P2.6
PPrJ

|
YES


P2.7
Pid

|
YES


P2.8
PFrn

|
YES


		P2.8  PFrn: YES

		

		P2.8  PFrn: no



		---------------------------------------


Дата

:20.03.07
Время

:11.31.07
ID пользователя

:Мустерманн
ID весов
:180151



19,3406 г


----------------------------------------

		

		Дата

:20.03.07
Время

:11.31.07
ID пользователя
:Мустерманн
ID весов
:180151



19,3406 г








Определение стандартного протокола:

		Обслуживание:

		Показание:



		· Вызов пункта меню „P2 GLP”:
Нажать клавишу F

		0,0000 г


(

P1 CAL



		· Многократно нажимать клавишу UNIT, до высветления символа „P2 GLP”

		P2 GLP



		· Нажать клавишу F. Высвечивается пункт меню „P2.1 Usr” с целью введения названия пользователя.

		P2.1 Usr



		· Нажать клавишу F, первая позиция мигает

		_



		· С помощью клавиш стрелок ввести название или номер пользователя (макс. 8 позиций).

		Пример ввода данных:
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		· 

		Выход данных:
KERN





		Навигация с помощью клавиш со стрелками:
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		Просмотр введения/выдача данных:
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		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания.

		P2.1 Usr



		· Нажать клавишу UNIT, высвечивается очередной пункт меню „P2.2 PrJ” с целью введения названия проекта.  

		P2.2 PrJ





		· Нажать клавишу F, первая позиция мигает 

		_



		· С помощью клавиш со стрелками ввести название или номер проекта (макс 8 позиций)

		



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P2.2 PrJ



		· Нажать клавишу UNIT, высвечивается очередной пункт меню „P2.3 Ptin” с целью выдачи время. 

		P2.3 Ptin



		· Нажать клавишу F, актуальная установка мигает

		no



		· Клавиша UNIT даёт возможность выбора между следующими установками:

no
= отсутствие выдачи время

YES
= выдача время



		YES



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. 

		P2.3 Ptin



		· Нажать клавишу UNIT, высвечивается очередной пункт меню „P2.4 PdAt” с целью выдачи даты. 

		P2.4 PdAt



		Введение для очередных параметров DPL происходит аналогично.


Просмотр меню:


P2.1
Usr
|
_


[Пользователь]


P2.2
PrJ
|
_


[Проект]


P2.3
Ptin
|
YES/no


[Распечатка время]


P2.4
PdAt
|
YES/no


[Распечатка даты]


P2.5
PUSr
|
YES/no


[Распечатка пользователя]


P2.6
PPrJ
|
YES/no


[Распечатка проекта]


P2.7
Pid
|
YES/no


[Распечатка серийного номера весов]


P2.8
PFr
|
YES/no


[Распечатка обрамления]



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа  „SAVE”?. 

		SAVE ?



		· С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.

		0,0000 г





Режимы функционирования „P6 Func”


Этот пункт даёт возможность активации/дезактивации следующий режимов функционирования:

· Счёт штук


· Взвешивание с допустимым пределом взвешивания


· Определения процента


· Определения плотности тел твёрдых/жидкости


Вызов режимов функционирования (смотри также разд. 10.5):
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Счёт штук


Для возможности подсчёта количества порций с помощью весов, следует определить средний вес порции (так называемое количество контрольных штук). С этой целью следует наложить определённое количество считаемых порций. Происходит определение полного веса и разделение его на количество порций (так называемое количество контрольных штук). Затем на основании определённого среднего веса штуки происходит обсчёт.  

Обязывает при этом правило:


Чем выше количество контрольных штук, тем выше точность обсчёта. 


· Вызов счёта штук
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С помощью клавиши UNIT выбрать требуемое количество контрольных штук.

· Количество контрольных штук 10, 20 или 50
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Подтвердить выбранное количество контрольных штук, нажимая клавишу PRINT,
(напр. 20)

· Формирование контрольных величин 


Разместить требуемое, в соответствии с установленным количеством контрольных штук, количество посчитанных частей.
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Снять контрольный вес. Весы находятся в данное время в режиме счёта штук и считают все части, которые находятся на платформе весов.


· при выбирании „произвольно выбираемого количества контрольных штук” FrEE
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· С помощью клавиши F выбрать изменяемую позицию
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· С помощью клавиши UNIT выбрать цифру


· Введенное количество контрольных штук подтвердить с помощью клавиши PRINT

· На дисплее высветится символ „LoAd”
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· Разместить на весах такое количество считаемых частей, какое требуется согласно с установленным количеством контрольных штук и подтвердить, нажимая клавишу PRINT. 
Указание: 
Если во время нажимания клавиши PRINT на платформе весов нет ни одной части, на дисплее на мгновение высветится символ „Er5 outr”, а весы автоматически вернутся в режим взвешивания. 
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· Снять контрольный вес. Весы находятся в данное время в режиме счёта штук и считают все части, которые находятся на платформе весов


· Возвращение в режим взвешивания 
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Взвешивание с допустимыми пределами

При взвешивании с допустимым пределом, индивидуально программируется верхний и нижний предел взвешивания. Во время контроля допустимого предела, как при дозировке или сортировке, весы высвечивают превышение верхней или нижней границы допустимого предела вместе со знаком (().

Треугольный знак допустимого предела (() в верхней части индикатора показывает, находится ли взвешиваемый материал в диапазоне между двумя допустимыми пределами. 

Знак допустимого предела используется только в режиме взвешивания с допустимым пределом, в иных режимах невидим. 

Знак допустимого предела информирует о следующем:
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		lo

		Взвешиваемый материал имеет вес меньший от нижнего допустимого предела



		ok

		Взвешиваемый материал в допустимых пределах 



		Hi

		Взвешиваемый материал превышает верхний допустимый предел
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Вызов функции
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· установка нижнего допустимого предела „Lo”
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· С помощью клавиши F выбрать изменяемую позицию, которая каждый раз мигает


· С помощью клавиши UNIT выбрать цифру


· С помощью клавиши PRINT подтвердить введенный знак  нижнего допустимого предела


· Или установка верхнего допустимого предела „Hi”
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· С помощью клавиши F выбрать изменяемую позицию, которая каждый раз мигает


· С помощью кдавиши UNIT выбрать цифру


· С помощью клавиши PRINT подтвердить введенный верхний знак допустимого предела


Весы находятся теперь в режиме контрольного взвешивания. Разместить взвешиваемый материал, будет приведён в действие процесс контроля допустимых пределов.

Указание:


В случае ошибочного введения данных, напр. нижнего допустимого предела выше верхнего допустимого предела, весы генерируют сообщение ошибки весов „Er8 outr”, а весы автоматически возвращаются в режим взвешивания.
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возвращение в режим взвешивания
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3.15 Определение процента


Определение величины в процентах даёт возможность высвечивания веса в процентах, относительно к контрольному весу.


3.15.1 Определение контрольного веса с помощью взвешивания (функция F4 PrcA)
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Вызов функции
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· Образование контрольной величины


· Разместить контрольный вес


· Подтвердить, нажимая клавишу PRINT

[image: image131.jpg]*** Automatic calibration report ***
Date  :09/02/2007

Time  :11:21:39

UserId : 12345678

Project Id: 87654321

Balance Id: 114493

Calibr. : Automatic
Difference: - 0.0002 g
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· вес будет принят как контрольная величина (100%).


Снять контрольный вес. Весы находятся теперь в режиме определения процента. Разместить взвешиваемый материал, на дисплее высветится процентная величина относительно контрольного веса:
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3.15.2 Определение контрольного веса с помощью чисельного введения (функция F4 Prcb)


· [image: image132.png]



Вызов функции
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· Образование контрольной величины


· Введение контрольной величины происходит с помощью мигающего показателя
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· С помощью клавиши F выбрать изменяемую позицию, которая каждый раз мигает.




[image: image78.wmf]

· С помощью клавиши UNIT выбрать цифру


· С помощью клавиши PRINT подтвердить введенный контрольный вес
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Затем можна размещать на платформе весов исследуемые предметы, на дисплее будет высвечиваться величина в процентах относительно контрольного образца:
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· возвращение в режим взвешивания
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3.16 Определение плотности - функции „d_Co” и „d_Li”


Определение плотности твёрдых тел и жидкости – смотри инструкция обслуживания „Определение плотности”

Выход данных RS 232C „P4 Print”


3.17 Технические данные


· 8-битовый код ASCII

· 8 битов данных, 1 бит стопа, отсутствует бит чётности

· Скорость передачи выберается: 2400 - 19200 бодов 

· Функционирование интерфейса без помех обеспечена только с соответствующим кабелем интерфейса фирмы KERN (макс. 2 m)

Возможны разные режимы передачи:

· Ручной, после нажатия клавиши PRINT

· Непрерывный, в соответствии с установкой

· Автоматический, в соответствии с показателем стабильности

· По требованию, с иного оборудования (команды дальнего управления, смотри разд.15.5.)

3.18 Назначение пинов выходящего разъёма весов (вид спереди)


		5

      1
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		Пин 2:
приём данных (Receive дата)

Пин 3:
пересылка данных (Transmit дата)

Пин 5:
вес (Signal ground)





Провод интерфейса
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		Весы



		2 (RxD)



		3 (TxD)



		4 (DTR)



		5 (GND)



		6 (DSR)





Параметры интерфейса RS 232C

3.18.1 Навигация в меню


		· Включить весы клавишей ON/OFF



		· Нажать клавишу F, высвечивается первый пункт меню „P1 CAL”



		· Многократно нажать клавишу UNIT, до высветления символа „P4 Print” 



		· Подтвердить, нажимая клавишу F, высветится первое подменю для установки скорости передачи „P4.1 b Aud”

· Нажимать клавишу UNIT, до высветления требуемого выбора
P4.1 b Aud (P4.2 b CntA (P4.3 b Cntb ( P4.4 rEPL (P4.5 PStb (
P4.6 Lo(P4.1 b Aud



		· Снова нажать клавишу F, актуальная установка мигает



		· Часто нажимать клавишу UNIT, до высветления требуемой установки (смотри разд. 15.4.2)



		· Подтвердить установку, нажимая клавишу PRINT. Весы возвращаются в режим взвешивания. В случае надобности ранее описанным способом ввести требуемые установки в очередных пунктах меню.



		· Снова нажать клавишу TARE, до высветления символа „SAVE”?

С помощью нажатия клавиши PRINT происходит запоминание введенных изменений. 
С целью сброса изменений нажать клавишу TARE. 
Затем происходит автоматическое возвращение в режим взвешивания.





3.18.2 Просмотр меню


		Функция


Клавиша F

		Выбор


Клавиша UNIT


		Описание возможностей
выбора



		P4.1 b Aud

		2400

		2400 bps



		

		4800

		4800 bps



		

		9600

		9600 bps



		

		19200

		19200 bps



		P4.2 b CntA

		no

		Непрерывная выдача данных в стандартной единице измерения дезактивирована,
выдача данных только после нажатия клавиши



		

		yes

		Непрерывная выдача данных в стандартной единице измерения 





		P4.3 b Cntb

		no

		Непрерывная выдача данных в актуальной единице измерения дезактивирована,
выдача данных только после нажатия клавиши 



		

		yes

		Непрерывная выдача данных в актуальной единице измерения 



		P4.4 rEPL
Только модели в установке неповеряемых

		no

		Ручная выдача данных после нажатия клавиши PRINT



		

		yes

		Автоматическая выдача первой стабильной величины взвешивания

Процедура:


1. Тарирование

2. Разместить вес, автоматическая выдача первой стабильной величины взвешивания.

3. Повторная выдача данных только после снятия веса. Предварительное условие: Показание +/- 50 делений от нулевого пункта:

4. Разместить следующий вес



		P4.5 PStb

		no

		Выдача также при нестабильной величине взвешивания



		

		yes

		Выдача только при стабильной величине взвешивания



		P4.6 Lo

		000,005

		Введение минимального веса для автоматической выдачи данных
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· С помощью клавиши F выбрать изменяемую позицию



[image: image85.wmf]

· С помощью клавиши UNIT выбрать цифру


· Подтвердить, нажимая клавишу PRINT

Величина взвешивания будет выбрана автоматически, если актуальная величина взвешивания меньше чем введенный минимальный вес. Следующая величина взвешивания будет выдана только тогда, когда величина взвешивания будет уменьшена ниже величины веса. 





Коммуникационный протокол / команды дальнего управления


		Инструкция: 

		Значение инструкции:



		Z

		Установка показателя веса на ноль 



		T

		Тарирование



		S

		Мгновенная пересылка величины веса



		SI

		Пересылка стабильной величины веса



		SU

		Пересылка стабильной величины веса в актуальной единице измерения



		SUI

		Мгновенная пересылка величины веса в актуальной единице измерения



		C1

		Включение непрерывной передачи в стандартной единице измерения



		C0

		Выключение непрерывной передачи в стандартной единице измерения 



		CU1

		Включение непрерывной передачи в актуальной единице измерения 



		CO1

		Выключение непрерывной передачи в актуальной единице измерения 



		PC

		Пересылка всех имплементированных инструкций





Каждую инструкцию следует завершить инструкцией CR LF.

3.18.3 Ручная выдача


Пользователь может привести в действие ручную выдачу, нажимая клавишу PRINT (установка, смотри разд. 15.4.2).

Формат комплекта данных:

		1

		2

		3

		4 - 12

		13

		14 - 16

		17

		18



		Показатель стабилизации

		Пробел

		Знак величины

		Полный вес

		Пробел

		Единица измерения

		CR

		LF





Показатель стабилизации: 
Пробел – если стабильный,  





? – если не стабильный





^ - при перевесе





v – при недовесе

Знак величины:


Пробел – если положительный





минус – если отрицательный

Вес:


9 знаков, выравнивание справа

Единица изм.:



3 знака, выравнивание слева

3.18.4 Выдача данных управляемая с помощью компьютера 


 Обратное сообщение весов после высылки команды дальнего управления:

XX_ 


Инструкция

XX_A  CR  LF
Инструкция заакцептирована и будет выполнена

XX_ I   CR  LF
Инструкция получена, но не может быть выполнена

XX_^   CR  LF
Инструкция получена, но произошла ошибка time overflow (превышение времени)

XX_v   CR  LF
Инструкция получена, но существует недовес

XX_E  CR  LF
Ошибка во время выполнения, превышение времени для стабильной величины взвешивания

Формат комплекта данных:

		1 - 3

		4

		5

		6

		7

		8 - 16

		17

		18 - 20

		21

		22



		Команда дальнего управления

		Пробел

		Показатель стабилизац

		Пробел

		Знак

		Полный вес

		Пробел

		Единица измерения

		CR

		LF





Инструкция: 


1. до 3 знаков

Показатель стабилизации: 
Пробел – если стабильный,  





? - если не стабильный 





^ - при перевесе 





v - при недовесе 

Знак величины:


Пробел – если положительный 





минус – если отрицательный 

Вес:


9 знаков, выравнивание справа

Единица изм.:



3 знака, выравнивание слева

3.18.5 Выдача даты/время


Выдача даты и время активировано в пункте меню „P2 GLP”:

· PdAt – yes


· Ptin - yes

4 Сообщения ошибок


		Er1 Hi

		Ошибка начального веса 



		Er2 nuLL

		Величина ниже допустимого предела



		Er3 FuL1

		Величина превышает допустимый предел



		Er4 FuL2

		Преувеличение диапазона взвешивания 



		Er5 rout

		Величина выходит поза допустимый предел
напр. величина тары <=0,

контрольный вес = 0



		Er7 tout

		Очень короткое время выключения



		Er8 outr

		Введенные данные выходят поза пределы, напр. при конторле диапазона: введение верхней границы < нижней границы



		Er9 Lock

		Функция заблокирована



		Er10 cal

		Ошибочная юстировка (напр. ошибочный калибровочный вес)





5 Текущее содержание, удерживание  в исправном состояниии, утилизация


5.1 Очищение 


Перед началом очистки, оборудование следует отключить от источника питания.


Не следует применять агресивных чистящих средств (растворитель, и т.д.), только чистить оборудование тряпкой напитанной мягким мыльным щёлоком. Следует при этом, обращать внимание на то, что бы жидкость не попала во внутрь оборудования, а после этого вытереть весы на сухо мягкой тряпкой.


Остатки взвешиваемых продуктов / порошок можна осторожно удалить с помощью кисточки или ручного пылесоса.


Рассыпавшийся взвешиваемый продукт немедленно удалить.

5.2 Текущее содержание в исправном состоянии 


Оборудование может обслуживать и консервировать только обученный и сертифицированный фирмой KERN персонал.


Перед вскрытием, весы следует отключить от сети питания.


5.3 Утилизация


Утилизацию упаковки и оборудования следует производить в соответствии с требованиями соответствующих государственных или региональных норм и правил, обязывающих по месту эксплуатации оборудования. 


Помощь в случае мелких  неполадок    


В случае помех в функционировании программы, весы следует на короткое время выключить и отключить от питания. Затем процесс взвешивания начать с начала. 


Помощь:

		Помехи 

		Возможная причина 



		

		



		Показатель веса не светится.

		· Весы не включены.



		

		· Прервано подключение к эл. сети (питающий кабель не подключен/повреждён).



		

		· Нет напряжения в сети.



		

		· Неправильно вложены или исчерпаны батареи / аккумуляторы



		

		· Отсутствие батарей  / аккумуляторов.



		

		



		Показание веса постоянно изменяется 

		· Сквозняк/движение воздуха 



		

		· Вибрация стола/основания



		

		· Платформа весов притрагивается к инородным тел


•    Электромагнетическое поле/электростатическое напряжение (выбрать иное место установки весов/если это возможно,выключить оборудование которое является причиной расстройства весов).



		

		



		Ошибочный результат взвешивания




		· Показатель весов не установлен  на нулевом уровне. 



		

		· Не правильная юстировка.



		

		· Происходят резкие изменения температуры.


· Не выдержано рекомендуемое время нагревания весов 


· Электромагнетические поля/электростатическое напряжение (выбрать иное место установки весов, если это возможно, выключить оборудование которое является причиной расстройства весов)





В случае указания иного сообщения ошибок, выключить и наново включить весы. Если сообщение появляется опять, поинформировать производителя.[image: image86.png]
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Очередные функции выбераются с помощью клавиш  �  или �































!







!











� высвечивается первая функция „F1 basic”











Увеличение величины выбранной цифры или числа
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( �  в случае необходимости вытарировать
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Высветится актуальная установка
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