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1 Dane techniczne

Dane MLS 50-3IR160N | MLS 50-3HA160N | MLS 50-3HA250N
Promienniki podczerwone halogenowe halogenowe
(1 x 400 W) (1 x 400 W) (1 x 400 W)
Zakres temperatury 40°C - 160°C 40°C - 160°C 40°C - 250°C
Maksymalne obcigzenie
(Max) 50g
Czas nagrzewania 2h
Minimum dla suszenia 0,029
Dokiadnos_c odczytu (d) 0,001g /0,01 %
przy nawazce<1,5g
Dokiadnos_c odczytu (d) 0,001g /0,001 %
przy nawazce >1,5¢g
e Standardzie
e Szybko
Metody grzejne e Stopniowo (dowolne, do wyboru stopnie czasowe/
stopnie temperatury)
e tagodnie
Powta_urzalnosc przy 0.5 %
nawazce 2 g
Powta_urzalnos’é przy 0,02 %
nawazce 10 g
Powtarzalnosé w trybie
wazenia (=odchylenie 0,001g
standardowe)
Zalecany odwaznik do
justowania, nie 50g (F2)

zataczony (Klasa)

Warunki otoczenia

e +15°C....+40°C temperatury otoczenia
e max. 80% wilgotnosci powietrza nie kondensujace
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Kryterium wylaczania

e Automatyczny 1 (Wytgczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 20s)

e Automatyczny 2 (Wytaczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 50s)

e Automatyczny 3 (Wytaczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 120s)

e Automatyczny 4 (Wytgczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 180s)

e Automatyczny 5 (Wytgczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 240s)

e Definiowane przez uzytkownika

e Definiowane przez uzytkownika 2

e Testujgcy

e Recznie

e Sterowane czasowo (1 min — 9 h 59 min)
Lacznie z szalkami na 10 (@ 92 mm)

probki

Wskazanie po suszeniu
(*SG = masa poczatkowa

g)

Wilgotnos¢ [%] = strata masy (GV)z SG* 0-100 %

Sucha masa [%] = masa koncowa (RG) z SG* 100-0%
ATRO [%] [ (SG - RG) : RG] x 100% 0-999 %
Masa koncowa [g] (RG) Wartosé bezwzgledna w [g]
Wskazanie przetgczalne o kazdym czasie

Interfejs /IRS232 Wydruk nastgpi w wybranym jezyku

Wymiary Obudowa 210 x 335 x 158 mm
Dyspozycyjna komora suszarnicza 120 x 120 x 20 mm

Masa netto 6 kg

Zasilanie 110-230VAC / 50-60Hz

1.1 Wymiary

MLS_N-BA-pl-0820




2 Deklaracja zgodnosci

KERN

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES -WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragdo de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern
Postfach 4052

E-Mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaraciéon de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHMe o cOOTBeTCTBUM

Tel: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasSujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyk4, je v souladu
shode S niZze uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce € conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragdo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, Zze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3assneHue o Mbl 3asBnsiem, YTO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCHA OaHHas Aeknapauus,
COOTBETCTBMM COOTBETCTBYET NEPEYNCIEHHbIM HUXE HOpMaM.

Electronic Balance: KERN MLS...N

Mark applied EU Directive Standards
2004/108/EC EN 55022 : 2000
c € EMC EN 61326-1: 2006
2006/95/EC EN 61010-1:2004
Low Voltage

Date: 26.02.2008

Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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3 Podstawowe wskazéwki (informacje ogdline)

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zakupione przez Panstwa urzadzenie stuzy do szybkiego i niezawodnego oznaczenia
wilgotnosci substancji ciektych, porowatych oraz statych za pomoca metody termograwimetrii.

3.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Koniecznie unika¢ uderzeh i przecigzen urzadzenie ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odliczajac ewent. juz istniejacy ciezar tary.

Mogtoby to uszkodzi¢ wage. Nigdy nie uzywacC urzgdzenie w pomieszczeniach, w
ktorych istnieje ryzyko eksplozji. Niniejsza wersja nie posiada ochrony
przeciwwybuchowej. Zabrania sie przeprowadzania zmian konstrukcyjnych wagi.
Moze to prowadzi¢ do nieprawidtowych wynikbw wazenia, do powstania wad
technicznych i wad zabezpieczen, jak tez do zniszczenia wagi.

Wage mozna uzywac tylko zgodnie z opisanym przeznaczeniem.

Zakres uzytkowania i stosowania wagi odbiegajacy od zakresu okreslonego przez
producenta, musi pisemnie potwierdzi¢ i zezwoli¢ firma KERN.

3.3 Wskazéwki dotyczace zagrozen

Podczas eksploatacji poszczegolne elementy obudowy (np. siatka filtracyjna) moga
sie mocno nagrzewaé. Z tego wzgledu nalezy chwyta¢ urzgdzenie wytgcznie w
miejscach do tego przeznaczonych.

Materiaty probne, ktére wytwarzajg agresywne opary (np. kwasy), moga byé
przyczyng powstania korozji na niektorych czesciach obudowy. Przyrzad do
oznaczania wilgotnosci nalezy wykorzystywac¢ przewaznie do suszenia substancji
zawierajgcych wode. Zabrania sie analizowania za pomocg przyrzadu do oznaczania
wilgotnosci prébek zapalnych, zagrozonych wybuchem.

e Zabrania sie otwierania albo dotykania komory suszarniczej w takcie trwania

procesu suszenia, poniewaz urzgdzenie osigga bardzo wysokg temperature.

e Na urzadzeniu, pod nim albo obok niego nie wolno umieszczac zadnych
materiatéw tatwopalnych.

e Wokot urzadzenia nalezy zachowaé wystarczajgco duzo wolnego miejsca, aby
zapobiec kumulacji ciepta (odstep miedzy urzadzeniem 20 cm, do géry 1m).

e Zabrania sie analizowania za pomocg przyrzadu do oznaczania wilgotnosci
probek tatwopalnych, zagrozonych wybuchem.

e Zabrania sie uzytkowania przyrzgadu do oznaczania wilgotnosci w miejscach,
w ktorych istnieje ryzyko eksplozji.

e Materiaty prébne, ktére uwalniajg substancje trujgce, nalezy suszy¢ pod
specjalnym urzadzeniem ssgcym. Nalezy wykluczy¢ mozliwosé wdychania
oparow stanowigcych zagrozenie dla zdrowia.

e Prosimy uwazac, aby do wnetrza wzgl. do ztgczy znajdujgcych sie tylne;
stronie urzadzenia nie przedostaty sie zadne ptyny. W przypadku wylania
cieczy na urzadzenie, nalezy bezzwtocznie odtgczyc je od sieci elektryczne;.
Przyrzad do oznaczania wilgotnosci mozna ponownie uzytkowac dopiero po
jego kontroli przeprowadzonej przez kompetentnego dystrybutora firmy KERN.
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3.4 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku

- nieprzestrzeganie naszych zaleceh podanych w instrukcji eksploatacji

- zastosowanie wykraczajgce poza zakres opisanego uzytkowania

- wykonane zmian w urzadzeniu albo otwarcie przyrzadu

- mechaniczne uszkodzenie, uszkodzenie przez nosniki, srodki, ciecze,
naturalnego zuzycia

- nieprawidtowe ustawienie (montaz) albo instalacja elektryczna

- przecigzenie mechanizmu pomiarowego

3.5 Kontrola przyrzadéw mierniczych

W ramach zabezpieczenia jakosci nalezy regularnie kontrolowac techniczno-
pomiarowe wtasciwosci wagi i ewentualnie istniejgcego odwaznika wzorcowego.
Stosowny odstep czasu miedzy poszczegdlnymi kontrolami, jak réwniez sposob i
zakres tej kontroli, musi zdefiniowa¢ uzytkownik wagi. Informacje dotyczace kontroli
przyrzagdodw mierniczych wag jak rowniez potrzebnych w tym celu odwaznikdéw
wzorcowych znajdujg sie na stronie internetowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).
KERN w swoim akredytowanym laboratorium wzorcowania DKD moze szybko i
korzystnie cenowo przeprowadzi¢ kalibracje wag i odwaznikow wzorcowych
(odwotujgc sie do wzorca narodowego).

4 Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

4.1 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem (montazem) oraz uruchomieniem nalezy doktadnie przeczytaé
niniejsza instrukcje eksploatacji, nawet wtedy, gdy posiadajg juz Panstwo
doswiadczenie z obstugg wag firmy KERN.

4.2 Wyszkolenie personelu
Urzadzenie moga obstugiwaé i mogg dbac o nie wytacznie wyszkoleni pracownicy.

5 Transport i magazynowanie

5.1 Kontrola przy odbiorze

Prosimy natychmiast po dostarczeniu urzgdzenia skontrolowaé opakowanie, jak
réwniez w trakcie rozpakowywania skontrolowac urzgdzenie, czy nie ma widocznych
zewnetrznych uszkodzen.

5.2 Opakowanie

Prosimy zachowac oryginalne czesci opakowania w celach ewentualnego transportu
zwrotnego. Do transportu zwrotnego nalezy uzy¢ tylko oryginalnego opakowania.
Przed transportem nalezy odtaczy¢ wszystkie podtgczone kable i luzne/ruchome
czesci. Prosimy zatozy¢ ewent. przewidziane zabezpieczenia transportu. Prosimy
zabezpieczy¢ wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowg, ptyte wagi,
czesc sieciowg itd. przed wyslizgnieciem sie albo uszkodzeniem.
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6 Rozpakowanie, montaz i uruchomienie

6.1 Miejsce ustawienia, miejsce uzytkowania

Urzadzenie zostato skonstruowane w taki sposéb, aby w zwyczajnych warunkach
uzytkowania osiggna¢ niezawodne wyniki pomiarowe.

Moga Panstwo pracowac doktadnie i szybko, pod warunkiem, ze wybiorg Panstwo
wiasciwe miejsce ustawienia wagi.

W miejscu ustawienia nalezy uwzgledni¢ nastepujace zalecenia:
Postawi¢ urzadzenie na stabilnej, réwnej powierzchni;

Unika¢ ekstremalnie wysokich temperatur jak réwniez wahan temperatury,
spowodowanych np. ustawieniem wagi obok ogrzewania albo bezposrednio w
zasiegu dziatania promieni stonecznych;

Chroni¢ urzadzenie przed bezposrednim przeciggiem spowodowanym
otwartymi oknami albo drzwiami;

Unikac wstrzgséw podczas wazenia,;
Chroni¢ urzadzenie przed duzg wilgotnoscig powietrza, oparami i kurzem;

Nie wystawiaC urzadzenia przez diuzszy czas na dziatanie duzej wilgotnosci.
Moze wystgpi¢ niepozadane obroszenie (kondensacja wilgoci powietrza na
urzadzeniu), jesli zimne urzadzenie zostato umieszczone w relatywnie cieptym
otoczeniu. W takim wypadku nalezy aklimatyzowa¢ wytaczone z sieci
urzadzenie Srednio przez 2 godziny w temperaturze pokojowe;j.

Unika¢ statycznego zatadowywania przedmiotow wazonych, pojemnikow
wagowych oraz ostony przed wiatrem.

W przypadku wystgpienia pdl elektromagnetycznych (np. wywotanych telefonami
komorkowymi albo urzadzeniami radiowymi), statycznych zatadowan, jak réwniez
niestabilnego zasilania sg mozliwe duze odchylenia wyswietlonych wartosci (zte
wyniki pomiarowe). Nalezy wowczas zmieni¢ miejsce ustawienia wagi.
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6.2 Rozpakowanie i ustawienie

Ostroznie wyja¢ przyrzad do oznaczania wilgotnosci z opakowania, usungé¢
plastikowg ostone i ustawi¢ urzadzenie w przeznaczonym dla niego miejscu.
Przyrzad dostarczamy rozmontowany. Natychmiast po rozpakowaniu nalezy
skontrolowac wszystkie czesci, sprawdzi¢, czy towar jest kompletny i zgodnie z
ilustracjg zmontowaé poszczegdlne elementy.

© ——— Szalka na proébki
.

— Uchwyt szalki

Przyrzad pomocniczy do
wyjmowania probek

—— Ostona przeciwwiatrowa

K _— Ostona przeciwwiatrowa
ptyta podstawowa

Zniwelowaé wage $srubami od noézek, az pecherzyk powietrza w m
poziomicy znajdzie sie w okreslonym punkcie
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6.2.1 Zawarte w dostawie
Akcesoria stosownie do serii:

e Waga z nasadkg na przyrzad do oznaczania wilgotnosci
e Uchwyt szalki

e Przyrzad pomocniczy do wyjmowania probek

e 10 szalek na probki

o Kabel sieciowy

e Osfona przeciwwiatrowa

¢ Instrukcja obstugi

6.3 Podiaczenie do sieci

Urzadzenie jest zasilane przez dostarczony kabel sieciowy.

Prosimy skontrolowac, czy pobieranie przez wage napiecie jest ustawione prawidiowo. Wage
mozna podigczy¢ do sieci elektrycznej wytacznie wéwczas, gdy dane umieszczone na wadze
(nalepka) sg identyczne z miejscowym napieciem sieciowym.

Wazne:

Czy oznaczenie (220 V 50Hz jest zgodne z miejscowym napieciem sieciowym?
Jesli napiecie sieciowe rozni sie od napiecia podanego na przyrzadzie, nie
nalezy podtgczac urzadzenia!

Jesli napiecia sie zgadzajg, mozna podtaczy¢ wage.

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci mozna podtgczyé wytacznie do prawidtowo
zainstalowanego gniazdka wtykowego ze ztgczem przewodu ochronnego (PE). Nie
wolno anulowacC dziatania ochronnego za pomocg przedtuznika bez przewodu
ochronnego. W przypadku zasilania z sieci bez ztacza przewodu ochronnego nalezy
zwroci¢ sie do specjalisty o utworzenie réwnowartosciowej ochrony zgodnie z
obowigzujacymi przepisami dotyczacymi instalacii.

6.3.1 Wiaczy¢ urzadzenie

Przycisna¢ przycisk ON/OFF. Urzadzenie przeprowadza samotest. Gdy tylko pojawi
sie wskaznik masy 0,000 g, urzadzenie jest gotowe do pomiaru. Jesli wskazanie
rézni sie od zera, nalezy wcisnaé¢ przycisk TARE.

6.4 Podlaczenie urzadzen peryferyjnych

Przed poditgczeniem albo odigczeniem urzadzen peryferyjnych (drukarka, PC) do
interfejsu danych nalezy koniecznie odtgczy¢ wage od sieci.

Prosimy uzywa¢ z wagq wytacznie osprzetu i urzgdzen dodatkowych firmy KERN,
poniewaz sg one optymalnie dopasowane do danej wagi.

6.5 Pierwsze uruchomienie

Aby w przypadku wag elektronicznych osiggna¢ doktadne wyniki pomiarowe, wagi
muszg 0siggnac swojg temperature pracy (patrz: Czas osiggania odpowiedniej
temperatury, rozdz.1).

Na czas nagrzewania nalezy podtaczy¢ wage do zasilania (ztacze sieciowe,
akumulator albo baterie). Doktadnos$¢ wagi zalezy od miejscowego przyspieszenia
ziemskiego. Koniecznie uwzgledni¢ wskazéwki zawarte w rozdziale ,Justowanie®.

MLS_N-BA-pl-0820 11



6.6 Przeglad klawiatur

Przycisk Funkcjonowanie
% e Wigczanie/wylgczanie urzadzenia
E' e Zmiana wskazania podczas procesu suszenia
% e Uruchomienie/ zatrzymanie suszenia
o e Przerwanie wprowadzania danych

e Wyjscie z menu

o Klawisze strzatkowe do nawigacji w menu

T
0 e Zmiana wartosci parametru
e Wyprowadzenie danych do urzadzenia
zewnetrznego
Fa

e Potwierdzenie/ zapisanie ustawien

[TA“E o Klawisz Tara Zerowanie wagi

o Wywotanie menu uzytkowego (Ustawianie

MENU \ ;
parametréw suszenia)

- &

Wywotanie menu uzytkownika

12 MLS_N-BA-pl-0820



6.6.1 Obstuga wagi za pomoca klawiatury PS
Korzystajac z klawiatury PS mozna szybciej i tatwiej wprowadzac liczby i teksty.

MEHU'

[5)

| PRINT I

TARE

-

Klawiatura wagi

F1 l F2

T
F5l

-
o

' PRINT I

TARE

Klawiatura PS

Klawiatura wagi

7 Menu

Menu dzieli sie na menu uzytkowe oraz na menu uzytkownika.
Menu uzytkownika aktywuje sie klawiszem F, menu uzytkowe- klawiszem MENU.

Ponizsza tabela przedstawia wszystkie funkcje menu uzytkownika.

+—Enter

Klawiatura PS

Menu uzytkownika (klawisz F)

P1

P2

Kalibracja

P1 01 Kalibracja zewnetrzna
P1 02 Kalibracja uzytkownika
P1 03 Test kalibrac;ji

P1 04 Kalibracja temperatury
P1 05 Wydruk protokotu
GLP

P2 01 Uzytkownik

P2 02 Projekt

P2 03 Wydruk czasu

P2 04 Wydruk daty

P2 05 Wydruk uzytkownika
P2 06 Wydruk projektu

P2 07 Wydruk Id

P2 08 Wydruk kal.

Tak/nie

Tak/nie
Tak/nie
Tak/nie
Tak/nie
Tak/nie
Tak/nie

MLS_N-BA-pl-0820
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P3

Data/godzina
P3 01 Format daty
P3 02 Format czasu

M/D/R; D/M/R
12 godz.; 24 godz.

P3 03 Czas
P3 04 Data
P3 05 Wskazanie czasu Tak/nie
P3 06 Wskazanie daty Tak/nie
P4 Wskazanie
P4 01 Filtr SB;;SEIO powolny; powolny; standardowy; szybki; bardzo
P4 02 Autozero Tak/nie
P4 03 Temperatura Tak/nie
P4 04 Negatywy Tak/nie
P5 RS -232
P5 01 Szybkos¢ przenoszenia 2400; 4800; 9600; 19200
P5 02 Parzysto$¢ Zadna, parzystos$¢, nieparzystosé.
P5 03 Daten bits 7 bits; 8 bits
P5 04 Stop bits 1 bit; 2 bits
P5 05 Handshake zaden; XON/XOFF; RTS/CTS
P5 06 Wydruk Tak/nie
P5 07 Drukarka Epson/Standard
P6 Wydanie
P6 01 Wydruk nr
P6 02 Wiersz nagtéwka nr
P6 03.Wiersz nr
P6 04 Nr notki u dotu strony
P6 05 1. Rozpoczecie
wydruku
P6 06 1. Zatrzymanie
wydruku
P6 13 1. Tekst
P6 14 2. Tekst
P7 Inne
P7 01 Hasto Zadne albo 8 znakow
P7 02 Biblioteka programéw 0 —wytacz.; 1 — witacz.
P7 03 Sygnat 0 —wytacz.; 1 — wiacz.
P7 04 Jezyk Angielski, Niemiecki
P7 05 Podswietlenie 0 —wylgcz.; 1 — wigcz.
P7 06 Kontrast
P7 07 Waga nr
P7 08 Program nr
P7 09 Wydruk parametrow
P7 10 Przyjecie parametréw
P7 11 Ustawianie ID
P7 12 Auto. Wydruk ID Tak/nie
14
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7.1 Nawigacja w menu:

Obstuga/wyswietlacz: Opis:

Pojawi sie przeglad menu uzytkowego

albo
P7 02 Biblioteka programow ,wigcz.“ (patrz: Rozdz. 9.2.1)

Program llbrary
(Program 1
:Prngmmz
(Program 3
IProgram 4
:Frugram!:
iProgram &

338283

Urzadzenie umozliwia zapamietanie 100 réznych procesow suszenia. Gotowe procesy
mozna po prostu wywotac z biblioteki a nastepnie uruchomicé.
lub

P7 02 Biblioteka programoéw ,wytacz.“ (patrz: Rozdz. 9.1.1)

P

Profil

I I L e —
s 3h L

0 %M

B 30s| ]

Klawiszem Esc wychodzi sie z przeglgdu nie zmieniajgc ustawien.

[5)

P
P1» Calibration . - . .
P2 GLP Pojawi sie przeglad menu uzytkownika
P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

Albo wcisng¢ 2 razy klawisz Esc i wyj$¢ z przegladu nie zmieniajgc ustawien.
lub

Ustawienia w menu nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Klawiszami strzatkowymi wybraé menu:

J ||t Kursorem (P ) wybraé zgdane ustawienie.
Kursor (») przesuwa sie do dotu przyciskiem W ,
natomiast przyciskiem A\ przesuwa sie do gory.
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‘ ‘ Klawiszem =» nalezy potwierdzi¢ wybrane przez

P1b01 Ext. calibr.  |*%%*k%%* function . X X . P i o

0 Corormet | irrorofunction siebie ustawienie, na wyswietlaczu pojawi sie

05 Prinbraport. 1 ignneten podmenu.
Zmiana funkcji i parametrow
W menu nalezy poruszac sie lub wprowadzac¢ dane
za pomocag klawiszy strzatkowych.

« > Klawiszami W oraz A wybiera sie parametry w
obrebie funkcji wzgl. zwiekszy / zmniejszy sie
" warto$¢ wybranej cyfry lub liczby.

Klawiszami € oraz =» przechodzi sie o jeden punkt
menu w prawo wzgl. w lewo.

Potwierdzenie wtasnych ustawien

Zmiana wskazania podczas procesu suszenia
Do dyspozyciji jest 5 mozliwosci przedstawienia
wyniku pomiarowego. Mozna je wybierac¢ wciskajac
‘ M klawisz M.
1. Czas suszenia

Temperatura komory grzewczej

Profile grzewcze

Wynik w %M; %D; %R — Diagram

Stracona masa w [g]

2
3
4
5.
== ==
fa3 @ 0:03:25 i 84% g |::> fa3 @ 0:03:25 i 84% 1o

S 2.57 um - i 10.54.0 &
-

» | J.
f13. B 0:03:25 i 84% 120'c

i 25104 &
o <5

: i_| _’_ : i_l 2.67%M  :D3:26 Ba'cC _’_
w | . w | 3% n

a3 O 0:03:251 84°c 120°c <:| B3 120°C
O %M~ ) O %M i( S
[ 30| 0.235 g9 = [ 30s| min
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AN

Wykonane zmiany zostang zapisane dopiero po powrocie do trybu wazenia w

nastepujacy sposob.

ESC

Kilkakrotnie wcisng¢ przycisk Esc, pojawi sie zapytanie,
czy zmiany majg zostac zapisane.

@ Save setup? [Enter/Esc]

albo

@ Saveing...

lub

ESC
T Walghing 05 2030
ggs“pmmm [Stat]
aayo 0.000 ¢ —

Wecisniecie przycisku PRINT spowoduje zapisanie
wykonanych zmian.

Jesli wykonane zmiany nie powinny zostac zapisane,
nalezy wcisng¢ przycisk Esc

MLS_N-BA-pl-0820
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8 Menu uzytkownika
Wecisngc klawisz F, pojawi sie menu gtéwne:

©) 2
i
‘V v L R
P1» Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232

P6 Printouts
P7 Globals

Numer menu (P1 - P9)
Nazwa menu

Kursor ( » ) wskazuje aktualny
punkt menu

Kursorem (») wybrac¢ zadane ustawienie.

Kursor (P )przesuwa sie do dotu przyciskiem ¥ (»), klawiszem A\-do goéry. Wcisnaé

klawisz =, pojawi sie podmenu:

e @ @ ® @
‘ vy A, t 4 ‘
P1»01 Ext. calibr. |*%%*%%x%|function
02 User calibr. 1%%%%x%x**%!function

03 Calibr.test | ***¥*%%%%, function

04> Print report ! Q:on

® !

@ =

o ks

oA

Numer menu (P1 - P9)

Numer i nazwa podmenu

Wartos$¢ parametru wzgl.

*xxxx* jesli punkt menu jest zaznaczony jako
funkcja

Opis dziatania

Kursor (» )wskazuje aktualny punkt menu
(np. P1).

Kursor (» )wskazuje aktualng funkcje (np.
06).

Status

Zmiana wartosci parametru za pomoca,
klawiszy strzatkowych, aktywny parametr
pulsuje.

18
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8.1 P1 Kalibracja (justowanie)

Poniewaz wartosc przyspieszenia ziemskiego nie jest jednakowa w kazdym miejscu
ziemi, kazda waga — zgodnie z podstawowym, stosownym dla tego miejsca
fizycznym prawem wazenia — w miejscu jej ustawienia musi by¢ dostosowana do
panujgcego w tym miejscu przyspieszenia ziemskiego ( tylko wowczas, jesli waga nie
zostata juz wyregulowana przez producenta stosownie do miejsca jej ustawienia).
Proces justowania nalezy przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po kazde;j
zmianie miejsca ustawienia wagi, jak réwniez przy wahaniach temperatury otoczenia.
Aby otrzymac doktadne wyniki pomiarowe, zaleca sie dodatkowo, periodycznie
justowac wage rowniez w trakcie jej eksploataciji.

Postepowanie przy justowaniu:

Justowanie nalezy wykonac zalecanym odwaznikiem do justowania.

( patrz: Rozdziat. 1 ,Dane techniczne®).

Uwzglednic¢ stabilne warunki otoczenia. Aby waga osiggneta stabilnos¢, konieczny
jest 2 godzinowy czas nagrzewania.

Wskazéwkal
Nalezy natozy¢ szalke na prébki. Podczas procesu justowania na szalce nie moga
znajdowac sie zadne przedmioty.

Obstuga Wskazanie
. . . 2012
Wywotaé punkt menu ,,P1 Kalibracja P4 Calibration
(patrZ: ROZdZ. 71) P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
H 4 H P6 Prin
Wocisnaé przycisk = PT Globals

01 Justowanie za pomoca zewnetrznego odwaznika— Zewn. Kalibr.

[ |

P1»01DExt. calibr. | %%**%%*%, function
02 User calibr. !%%x%%%x*%%! function
03 Calibrtest | %%x%%%%%, function
04 Printreport | 1ion

Wcisngc€ przycisk = !

Nalezy uwazac¢ na to, aby na szalce na prébki nie
znajdowaty sie zadne przedmioty.

[Tosmiaa Setup 101245 |

| External Calbration
Clear the pan
[Enter]

[Tosmiaa Setup 101245 |

= External Calbration
Weight measuring
i 04 Setup 2
= External Calbration
Load weight 50.0 g
[Enter]

Wcisng¢ klawisz PRINT, na wyswietlaczu pojawi sie
wartos¢ wagowa odwaznika do justowania.
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Nalezy teraz ustawi¢ odwaznik do justowania
posrodku szalki i wcisng¢ przycisk PRINT. Po
wykonaniu justowania nastgpi automatyczny powrét
do menu.

Justowanie mozna przerwac klawiszem ESC.

W przypadku btedu w justowaniu lub jesli uzyto
niewtasciwego odwaznika do justowania, pojawi sie
komunikat btedu. Powtérzy¢ justowanie.

i

Setup 12:45)
External Calibration
Weight measuring

P1»01»Ext. calibr.

| #%%kkkk® | function
02 User calibr.  1#%%%%%%*! function
03 Calibrtest  |*%x%%x%% function
04 Printreport | 1ion

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie
zapytanie ,SAVE?".

Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢
wciskajac klawisz ESC.

| Tos0104 Setup

11245 |

@ Save setup? [Enter/Esc]

5&
B 3 o

@ Saveing...

ﬂ!ll PR [ Siart |

0.000 ¢« —

02 Justowanie zewnetrzne z dowolnym odwaznikiem — Kalibr. uzytkown.

Kalibr.
. . . , 1o0M101 Setu 13:47:58
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢ P1501 Ex. callbx: ':"""*:;um'-on
. . . » Wcﬂ . *hdwikdw function
”02 Ka|lbl". Uzytkownlka 03 Ca.llbr.llal i--ttn-t:funchon
04 Print report 1len

Wcisng¢ klawisz =, na wyswietlaczu pojawi sie
warto$¢ wagowa odwaznika do justowania. Pulsuje
pierwsza cyfra wyswietlonej wartosci. Mozna jg
teraz zmieni¢ za pomoca klawiszy strzatkowych.
Warto$é liczbowa zmienia sie klawiszami ¥ A.
Klawiszami € =» wybiera sie cyfry na lewo/na
prawo.

Potwierdzi¢ wprowadzong wartos¢ wagowg
klawiszem PRINT.

User Calibration
ey in weight value [g]:
0.0000

20
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Nalezy uwazac na to, aby na ptytce wagi nie
znajdowaty sie zadne przedmioty. Wcisng¢ klawisz
PRINT.

Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ odwaznika do
justowania.

[Tosmiaa Setup 101245 |

User Calibration
Clear the pan
[Enter]

Setup 101245 |

User Calibration
Weight measuring

Setup 101245 |

Load weight 50.0 g
[Enter]

Teraz nalezy postawi¢ posrodku szalki na probki
zgdany odwaznik do justowania i wcisng¢ klawisz
PRINT. Po wykonaniu justowania nastagpi
automatyczny powrot do menu.

Zdja¢ odwaznik do justowania.

Justowanie mozna przerwac klawiszem ESC.

W przypadku btedu w justowaniu lub jesli uzyto
niewtasciwego odwaznika do justowania, pojawi sie
komunikat btedu.

Powtorzy¢ justowanie.

Setup 101245 |

User Calibration
Weight measuring

] User Calibration

1011 Setup 13:47:58
P1p01 Ext.calibr. |wswsess ! function
02rUser calibr, jwwxwesrsx function

03 Calibr. test [ edesendaww | TUnclion

04 Print report | 1lon

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie
zapytanie ,SAVE?".

Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢
wciskajac klawisz ESC.

[ Tosnim Setup. oAz |

@ Save setup? [Enter/Esc]

@ Saveing...

[T Welghing 06 2030

St program [ Start ]

B s —
sue  0.000 0 —

Zalecamy:

przeprowadzi¢ justowanie mozliwie jak najblizej maksymalnego obcigzenia wagi.
Informacje dotyczace odwaznikow wzorcowych znajdujg sie na stronie internetowej:

http://www.kern-sohn.com.

MLS_N-BA-pl-0820
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http://www.kern-sohn.com/

03 Test kalibracji

Ustala sie tu odchylenie od ostatniego justowania.

kontrola, tzn. nie sg zmieniane zadne wartosci.

Ma miejsce tylko jedna

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢
,03 Test kalibr.“

[ |

P1»01 Ext. calibr. | #kkdkkkkk | function
02 Usercalibr. 1%%*%x**x%*! function
03b Calibr.test | %%%%xx%*|function
04 Printreport ! 1ion

Wcisnagc€ przycisk =

Nalezy uwazac¢ na to, aby na ptytce wagi nie
znajdowaty sie zadne przedmioty.

Wcisng¢ klawisz PRINT, na wyswietlaczu pojawi sie
wartos¢ wagowa zgdanego odwaznika do
justowania.

Calibration check
Cear the pan
[Enter]

Calibration check
Weight measuring

Calibration check
Load weight 50.0g
[Enter]

Teraz nalezy postawi¢ posrodku szalki na probki
zgdany odwaznik do justowania i wcisng¢ klawisz
PRINT.

Wyswietli sie wynik testu kalibraciji.

Calibration check
Weight measuring

Check results
Cal.: 180.1354
Act.: 180.1438
Diff.: - 0.0084

| | | e |

Zdja¢ odwaznik do justowania. Kilkakrotne wcisniecie
przycisku ESC spowoduje powrét do menu wzgl. do
trybu wazenia.

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciskac klawisz ESC, az pojawi sie
zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem
PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

[ |

P1»01 Ext. calibr. |*%%%*%*%| function
02 User calibr.  1s%%%%%%*! function
03P Calibr.test | #%kxkAA% | function
04 Printreport ! 1ion

22
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04 Kalibracja temperatury

Zalecamy od czasu do czasu kontrolowaé wartos¢ temperatury urzgdzenia. Przed tym
urzadzenie powinno stygna¢ przynajmniej przez 3 godziny po ostatniej fazie grzejnej.
Wsungc¢ czujnik pomiarowy w przeznaczony do tego otwor znajdujacy sie na ptytce.
Przysuna¢ czujnik pomiarowy mozliwe jak najblizej do czujnika cieplnego MLS. Temperatura
jest mierzona w dwdéch punktach i mozna jg w tych obydwdch punktach skorygowad.

1. Realizacja za pomoca zestawu do kalibracji temperatury MLB-A11

Klawiszami (¥ A\) wybra¢,04 Kalibr.temp. “

Wcisnagc¢ klawisz =
Zaczyna sie kalibracja temperatury.

P1»01 Ext. calibr.
02 User calibr.
03 Calibr.test
04» Temp. Calibr.

05 Print report !

| *xk*kk*k | function
I kkkFddkkk | function
| #kkkkkkk | function
1 %%k%k%%%* Function
‘on

Temperature calibration
1 point 14:59

Po uptywie 14.59 min. kalibracja temperatury 1
punktu jest zakonczona, zabrzmi akustyczny sygnat.

Jesli to konieczne, mozna teraz klawiszami
strzatkowymi (W A\) skorygowaé warto$é temperatury
(np.25/24).

Temperature calibration
1 point 00:00

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
25

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
24

Aby przeja¢ wartosci temperatury, nalezy wcisng¢
klawisz PRINT, nastepnie rozpocznie sie kalibracja
temp. 2 punktu.

Temperature calibration
2 point 14:59

Po uptywie 14.59 min. kalibracja temperatury 2
punktu jest zakonczona, zabrzmi akustyczny sygnat.

Jesli to konieczne, mozna teraz klawiszami
strzatkowymi (W A\) skorygowaé warto$¢ temperatury
(np.120/122).

W celu przejecia wartosci temperatury nalezy
wcisng¢ klawisz PRINT.

Temperature calibration
2 point 00:00

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
120

Temperature calibration
Set temp. value [°C]
122

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzic¢

zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

MLS_N-BA-pl-0820
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2. Realizacja za pomocag AUTO zestawu do kalibracji temperatury MLS-A02

o Kalibracja temperatury

Jesli trzeba zmierzy¢ tylko temperature panujacg w MLS, nalezy wykonac
procedure opisang w ,Justowaniu temperatury” bez podtgczenia interfejsu RS

232.

e Justowanie temperatury

Temperatura jest mierzona w dwéch punktach i w obydwoch zostanie

automatycznie skorygowana.

Do justowania temperatury sg niezbedne nastepujace ustawienia na

MLS-A02:

Wiaczy¢ urzadzenie klawiszem . Urzadzenie
przeprowadza samotest. Na wyswietlaczu pojawig
sie wszystkie symbole:

_---_mm

PPPPH6
E1E2E3

cA Wigigas8 Ijj?n: =
Earm] [ [emp] ]

Wskazowka:

Aby wykonac kalibracje temperatury, nalezy dezaktywowac automatyczng funkcje

wytgczania w nastepujacy sposob:

Wciskac¢ klawisz @ az pojawi sie wskazanie
czasu

JC 2
LI
D": E
alarm time
\2
[ P
U Iy
H B
alarm temp

Tak dtugo wciskac klawisz , az pojawi sie OF F
oraz aktualny czas wylaczenia.

24
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Aby go dezaktywowaé, nalezy klawiszami @ lub
ustawi¢ czas wytgczeniana ----.

-_

.

=
-

B
larm temp
onMnCcC
renr
---- 8
amemp
Wecisngc przycisk . Funkcja automatycznego Y= )
wytaczania Auto-OFF jest wytgczona. [
Wociskac klawisz @ az pojawi sie wskazanie i vi
temperatury. e
\
JC 2
I
C',: E
larm time
W trybie pomiaru temperatury wcisnaé klawisz & i 24.55
przytrzymac, az pojawi sie pulsujace wskazanie. E’lT?B
0
2e
i
n0.16
Ponownie wcisng¢ klawisz , pojawi sie---- Tt
Wcisna¢ przycisk SE- [OFF
Wcisnagc¢ przycisk Pt 0N
Wcisngc¢ przycisk aLe on
Weciskac klawisz , az pojawi sie - - - - -
Wcisngc¢ klawisz , wyswietli sie aktualna 24.55 °C

temperatura
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Aby przyprowadzi¢ justowanie temperatury, na przyrzadzie do oznaczania
wilgotnosci MLS sa potrzebne nastepujace ustawienia:

W przypadku uzycia zestawu do kalibracji temperatury MLS-A02 nalezy ustawi¢ bod
urzadzenia MLS na 9600 w ponizszy sposoéb:

Wiaczy¢ przyrzad do oznaczania wilgotnosci
Wecisna¢ klawisz F |
P1 Calibration
. . . , P2 GLP
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢ punkt menu P3 Date/Time
edou
,P5 RS-232“ P5»RS-232
P6 Printouts
. N . P7 Globals
Wcisnagc€ przycisk =
Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ‘ ‘
»01 Szybkos¢ przenoszenia“ P5M01> Baudrate | 219600
02 Parity ! O'none
. i . . 03 Data bits | 2|8 bits
Wcisngc¢ klawisz =, pulsuje aktualny punkt menu 04 Stopbits | 111 bit
. . . .. 05 Handshake | 0,none
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) ustawié bod na 06 Printof stab ! 0'none
9600 | :
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT
Wcisngc¢ klawisz ESC, waga powraca do menu PENPAL
P1» Calibration
. . . , P2 GLP
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé P3 DatelTime
. T P4 Redout
,P1 Kalibracja P5 RS-232
P6 Printouts
. . . P7 Globals
Wcisnagc przycisk =
[ |
. ) . i P1»01 Ext. calibr. :********:funct!on
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé 03 Calioriest  Lomessees! fomction
,04 Kalibr.temp.* g - T
| 29 01
Wecisng¢ przycisk =>. T atre e g
Zaczyna sie kalibracja temperatury.
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Po uptywie 14.59 min. kalibracja temperatury 1 =
punktu jeSt zakonczona. Temperature calibration
1 1 point 00:00
Wartos¢ temperatury zostanie automatycznie
skorygowana. (2
Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
25
0 0 . 0 . LW
Nastepnie automatycznie rozpoczyna sie kalibracja
Temperature calibration

temperatury 2 punktu. l 2 point 14:59

Po uptywie 14.59 min. kalibracja temperatury 2 &

punktu jeSt zakonczona. Temperature calibration

1 2 point 00:00

Wartos$¢ temperatury zostanie automatycznie

skorygowana i zapisana w pamieci.

[ 29
Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
120
@ Saveing...

Waga powraca automatyczne do trybu wazenia. ;
'Im m [ ]
§ [

uﬂﬂnnr-n [ Bt ]
3 —
B 08 o 0 000 ¢ J—
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05 Wydruk raportu

W tym punkcie menu mozna aktywowac funkcje do wydruku wtasnych danych
justowania.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé | ‘

P1p01 Ext. calibr.  |*%%¥*%%%*| function
= 1 02 User calibr. I&xx%%%%%! function
,,05 Print report 03 Calibr.test | %%%%¥%%% function
04 Temp. Calibr. *%%%%%%% Function
05b Print report ' 1ton

Wcisngc¢ klawisz =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé zadane
ustawienia.

0 Dezaktywowac¢ wydruk raportu
1 Wydruk raportu aktywowany

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Powrét do trybu wazenia:
Kilkakrotnie wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzi¢
zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

Przy aktywowanym wydruku raportu po kazdym justowaniu otrzymajg Panstwo
protokot wikasnych danych justowania. Tres¢ wydruku zalezy od danych okreslonych
w P2 GLP (patrz rozdz. 8.2)

**Protokot kalibracji zewnetrznej ***

Kalibr. : zewnetrzna
Rézn. : -0.0624 g
Podpis......cccvveviiiiiiiiinneen,
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8.2 P2 GLP (Dobra Praktyka Laboratoryjna)

W systemach zabezpieczania jakosci sg wymagane wydruki wynikow pomiarowych
jak réwniez prawidtowe justowania wag z podaniem daty i czasu oraz identyfikacji
wagi. Najtatwiej mozna je otrzymac z podtaczonej drukarki.

Okreslenie standardowego protokotu:

Obstuga

Wskazanie

Wywotaé punkt menu ,,P1 Kalibracja“
(patrz: Rozdz. 7.1)

Wcisngc¢ przycisk =

T

P1 Calibration
P2» GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

01 Uzytkownik

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé
,01 Uzytkownik®.

P2 »01» User

:Nowak

02 Project IWX/235 |
03 Time print : 2: off
. z H 04 Dat int ! I on
Wecisna¢ przycisk = 05 User print | 1! on
06 Pojekt print ! 0: off
. . . 07 Id print | 1,
Wprowadzenie nazwy uzytkownika albo numeru 08 Last Cal Print | ol off
uzytkownika (maks. 8 znakéw) za pomoca klawiszy
strzatkowych (patrz: Rozdz. 7.1), pulsuje
momentalnie aktywne miejsce.
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT
02 Projekt
Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ‘
,02 Projekt®. P2»01 User INowak |
02P Project IWX/235 1
03 Time print | 21 off
H A H 04 Dat int ! I on
Wocisnaé przycisk = 05 User print | 1 on
06 Pojekt print | 0! off
. . . 07 Id print | 1, on
Wprowadzenie nazwy projektu lub numeru projektu 08 Last Cal Print ! 01 off

(maks. 8 znakdéw) za pomoca klawiszy strzatkowych
(patrz: Rozdz. 7.1), pulsuje momentalnie aktywne
miejsce.

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT

Wszystkie pozostate ustawienia (03 — 08) przebiegajg analogicznie.
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Wszystkie ustawienia, ktore majg zosta¢ wydrukowane, trzeba aktywowac za

pomocg ,1 / tak®.

Przyktad 1:
Ustawianie

P2 03 Wydruk czasu

P2 04 Wydruk daty

P2 05 Wydruk uzytkownika
P2 06 Wydruk projektu

P2 07 WydrukID

P2 08 Wydruk kalibr.

Przyktad 2:
Ustawianie

P2 03 Wydruk czasu

P2 04 Wydruk daty

P2 05 Wydruk uzytkownika
P2 06 Wydruk projektu

P2 07 WydrukID

P2 08 Wydruk kalibr.

30
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O -0 -0

tak
tak
tak
tak
tak
tak

nie
tak
tak
nie
tak
nie

Wydruk
Data :18.01.05
Godzina :10:41:05
Uzytkownik : Mustermann
Projekt : AB/007
Numer wagi : WL 041078
18.01.08 07:48
Kalibracja
Odchyl. : 0.0001 g
130,0500 g
Wydruk
Data: 22/10/2008
Uzytkownik: Mustermann
Numer wagi: 10
13.0521 g
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8.2.1 P3 Datalczas

W tym punkcie menu mozna wywota¢ wyprowadzenie i formatowanie

Ustawianie daty i godziny.

Obstuga Wskazanie
i
Przywota¢ punkt menu ,,P3 Data/czas“ P1 Calibration
(patrz: Rozdz. 7.1) P3) Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
i A i P6 Printout
Wcisnagc€ przycisk = PG Printouts

01 Format daty

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢
,01 Format daty".

P 3 »01» Date format
02 Time format

0, DA/MO/YR
1124 std.

1
1
1
03 Time :********: Function
. J . 04 Dat | I'F ti
Wcisnagc¢ przycisk = o D?s;_ fime :*******1*:0‘;]“ ion
06 Disp. Date ! 110n
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna wybra¢ jedno
z ponizszych ustawien:
1 Miesigc/Dzien/Rok
0 Dzien / Miesigc / Rok
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.
02 Format czasu
Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ‘ ‘
,,02 Format czasu“. P3»01 Date format 0! DAMOIYR
02» Time format 1124 Std.

Wcisnagc przycisk =

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jedno
z ponizszych ustawien:

0 24 godzin
1 12 godzin (PM/AM)

03 Time
04 Date
05 Disp. time
06 Disp. Date

*%k%%k%%l Function
1,0n

1
1
1
| *%**%%%%| Function
]
]
]
[ 110n

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.
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03 Czas

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ,03 Czas*. ‘ ‘
P3»01 Date format | 0} DAMO/YR
. ; . 02 T!me format ! 1 ! 24 Std_.
Wcisna¢ przycisk = 04 Dats e eees! EuncHion
05 Disp. time g 110n
. . i .. 06 Disp. Date ! 110n
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢ zadane
ustawienia:
. , . >
Wcisnag¢ przycisk = ;?,:‘ers 14?7’
Seconds 56
Klawiszami strzatkowymi (W A\) sprecyzowaé swoj
wybor
Klawiszem =» potwierdzi¢ wybrane ustawienie (np.
godziny), pulsuje aktualny punkt menu
Warto$é liczbowa zmienia sie klawiszami ¥ 4.
Klawiszami € =» wybiera sie cyfry w prawo/w lewo
(pulsuje momentalnie aktywne miejsce).
Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT.
Aby zmieni¢ minuty i sekundy, nalezy postepowac
analogicznie' ‘P3 »01 Date format | O:DA/MOIYR‘
02 Time format ! 1124 Std.
03» Time |Fxdxsskxk | Function
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT, waga wy$wietla teraz 05 Disp.time | Aton
. isp. Date ! 10n
nastawiony czas. °e Diep.Bat !
04 Data
[ |
P3»01 Date format 0, DA/MO/YR
02 Time format ! 1124 Std.
) ) ) i ; 03 Time i::::::::i Function
Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé¢ ,04 Data“. 05 Diep.time | Toncten
06 Disp. Date ! 110n
Wecisngc przycisk =
CEELi] Year b 2004
@ Month 1"
Day 10

Wszystkie pozostate ustawienia wykonuje sie analogicznie do wprowadzania czasu
(03 Czas).
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05/06 Wyswietlenie czasu/daty na wyswietlaczu

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé
,05/06 Wskazanie czasu/daty".

Wcisngc przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jedno z

ponizszych ustawien:

0 Na pasku stanu pojawi sie czas/data
1 Czas/data nie pojawi sie na pasku stanu

03 Time
04 Date

[
P3»01 Date format
02 Time format !

05pDisp. time
06 Disp. Date

' 0| DA/MO/YR

! 1 : 24 std.

| **k%%kk%k%*% Function

Ikk%kkkxk**x! Function

! 1/0n
110n

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzic¢
zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

8.2.2 P4 Wskazanie

Obstuga

Wskazanie

Wywotaé punkt menu ,,P4 Wskazanie“
(patrz: Rozdz. 7.1)

Wcisngc¢ przycisk =

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4» Readout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

01 Filtr

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé ,01 Filtr*.
Wcisngc€ przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna wybra¢ jedno
z ponizszych ustawien:

1 Bardzo spokojne i stabilne otoczenie
Waga pracuje bardzo szybko, jest jednak
znacznie bardziej wrazliwa na wptywy
zewnetrzne

| |

5 Niespokojne otoczenie
waga pracuje wolniej, jest jednak mniej
wrazliwa na wptywy zewnetrzne

P4» 01p Filter
02 Autozero
03 Temperature
04 Negative

5,Slowest.
110n
******** :Function
O:disabled
1

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT
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02 Autozero

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé
,02 Autozero®.

P4) 01 Filter

5, Slowest.

02» Autozero 110n
03 Temperature | sxwwsxs |Function
Wcisngc przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu. i |
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna wybra¢ jedno ' '
z ponizszych ustawien:
0 Odchylenia od zera nie sg automatycznie
tarowane.
1 Odchylenia od zera sg automatycznie
tarowane
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.
03 Temperatura
[ S |
. . . , P4» 01 Filter i ' w .
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé 2 putozoro | Ton e
“ ui | Rk \Function
,03 Temperatura“. 04 Negative | 0 disablea

Wcisngc¢ klawisz =, wyswietli sie temperatura
pomieszczenia probnego

Setup

18/1103
Chamber temperature
2°C

13:46:42

\ ]
) ] P4) 01 Filter 1 5,Slowest.

Klawiszem ESC powraca sie do menu. 02 Autozero | fion
» Temperature | sxxxxsss |Function
04 Negative 1 0 'disabled

04 Negatyw

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ,04 : :
Negatywn_ par 8; ;l:tt?:;ero i figl:west.
03 Temperature | sxxxxxss |Function
04p»Negative 1 0'disabled

Wecisngc przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna przestwié
ustawienie koloru wskazania

0 zablokowane

1 aktywne
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Powroét do trybu wazenia:

Wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie
~SAVE?“. Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem PRINT
wzgl. wyj$¢ wciskajac klawisz ESC.

—0«—

0.0000g

0%]

1100%
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8.2.3 P5RS-232

W tym punkcie menu mozna wiozy¢ wtasne ustawienia dla interfejsu.

Obstuga

Wskazanie

Wywotaé punkt menu ,,P5 RS-232“
(patrz: Rozdz.7.1)

Wcisnagc€ przycisk =

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5F RS-232

P6 Printouts
P7 Globals

01 -07

Klawiszami strzatko wymi (¥ A\) wybraé wiasne

ustawienia (01 — 07). PEPO Baudrate 2,9600
03 Data bits i 2i 8 bits

Wecisnaé przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu. 05 Handshake | oinone
g? g::::eorft?t:: . gisr,‘tg::

Klawiszami strzatkowymi (patrz: Rozdz.7.1) wiozy¢ ' '

wiasne ustawienia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT

Powroét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,.SAVE?“. Potwierdzic¢

zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.
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8.2.4 P6 Wyprowadzenie danych

W tym punktu menu mozna wybrac 5 réznych sposobéw wyprowadzania danych:

Obstuga Wskazanie
Wywotac punkt menu ‘
,»,P6 Wyprowadzenie danych* P1 Calibration
(patrz: Rozdz.7.1) P3 Date/Time
P4 Redout

. , . P5 R§-232
Wcisngc¢ przycisk = PepPrintouts
01 Numer wydruku

i ' i ¢ a1z Setup. 15:46:42 |
Klawiszami strza’fkow“yml (¥ A\) wybraé POPOTs PitowNo. | | e
,01 Numer wydruku®. 02 Header No. | 11 printout 1

03 Line No. : 1: printout 2
Wocisngc¢ przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu. 04 FooterNo. | 11 printout 3
05 Pr. 1 start i 1,

. . . . , 06 Pr. 1 stop ! 1!
Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybraé o7 Pr2 stat E ,i
jedno z ponizszych ustawien: 08 Pr.2stop | 1

09 Pr.3stat | 1)

0 standard 10 Pr3stop ! 1!
1 1. wydruk 1 PAuut. "
) 12 Pr. 4 stop i 1

v v 13 swing1 | :
1 I I

4 4. wydruk H : :
45 String 79 : :

46 String 80 i 1

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

8.2.4.1 Standardowe wyprowadzenie danych (0 standard)

Wyprowadzenie danych nastgpi po wcisnieciu przycisku PRINT .
Ustalenie nagtéwku protokotu ma miejsce w punkcie menu ,P2 GLP*.

Przyktady w trybie wazenia:

Data: 22/10/2004 Data:
Godzina: 13.04.23 Godzina:
Uzytkownik: Mustermann Uzytkownik:
Projekt: XW/456 Projekt:
0,008 g Waga:
?

22/10/2004
13.16.49
Mustermann
XW/456

10

62.6859 *

*: ? = niestabilna wartos¢ wagowa
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Przyktad w trybie suszenia:

------------------- Start drying-------------------

Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C

Switch off : Automatical 3 Wers

Result : Moisture contents - %M z
Printoutint :30s nagtowka
Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g

0:00:30 0.01 %M rtosci
0:01:00 0.02 %M > wartoscl
0:01:30 0.03 %M pomiarowe
Final mass : 9.990 g

Dry time : 0:01:45 :
Final result : 0.03 %M Wers stopki
--------- End of drying procedure ---------

8.2.4.2 Wyprowadzenie danych definiowane przez uzytkownika (1 wydruk < 4
wydruk)

Mozna tu zdefiniowac 4 rozne sposoby wyprowadzania danych.
= Tres¢ wyprowadzenia danych okresla sie nastepujgco:

Pierwszy wiersz 1. Rozpoczecie wydruku -.1, tzn. poczatek tekstu przy
wierszu 1 (1 tekst)

Ostatni wiersz 1. Zatrzymanie wydruku - 20, tzn. koniec tekstu przy
wierszu 20 (20 tekst)

= Tekst w kazdym wierszu wpisuje sie za pomocg klawiszy strzatkowych (patrz:
Rozdz.7.1) w odpowiednich wierszach tekstu.

1. Tekst Poczatek wprowadzania tekstu
20. Tekst Koniec wprowadzania tekstu

Przy wpisywaniu tekstu wiersze mogq rowniez na siebie zachodzi¢ np.:

1. Start wydruku — 1

1. Zatrzymanie wydruku — 40
2, Start wydruku — 20
2. Zatrzymanie wydruku - 40
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Podawanie tekstu:
e Maks. 640 znakéw
o 80 wierszy
e 8 znakdéw na wiersz

= Wohpisywanie tekstu nalezy po kazdym wierszu potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

= Po wprowadzeniu catego tekstu nalezy wcisng¢ ESC, pojawi sie zapytanie, czy
zapisac ustawienia.

= Potwierdzi¢ klawiszem PRINT (patrz: Rozdz.7.1).

Oprocz wpisywania jednolitego, ptynnego tekstu (znaki, liczby, cyfry) w menu
znajdujq sie jeszcze nastepujgce zmienne:

Zmienne ogodlne

Wydruk 1 znaku ,%"( tzn. aby wydrukowac jeden znak %, trzeba wpisac¢

%% | dwa %%)

%N Masa netto

%d Aktualna data

%t Aktualny czas

%i Nr ID wagi

%r Nr programu

%P | Projekt nr:

%U | Nr uzytkownika

%k | Data i czas ostatniego justowania

%K | Rodzaj ostatniego justowania

%l Odchylenie wzgledem ostatniego justowania

%1 |Kod 1
%2 |Kod 2
%3 |Kod 3
%4 |Kod 4
%5 |Kod5
%6 |Kod 6
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Zmienne dotyczace wydruku
W Wydruk 1 znaku ,, / ’(tzn. aby wydrukowac¢ jeden znak /, trzeba wpisac
dwa //)
\c CRLF (carrigge return line fee.d)
Poczatek wiersza nastepny wiersz
r CR (carriagfa return)
Poczatek wiersza
\n LF (line feed) nastepny wiersz
\t Tabulator
\s Nastepny “tekst”
\0 Koniec wyprowadzania danych
Zmienne w trybie suszenia
%C | Temperatura pomieszczenia probnego
%M |Wynik - mokre
%D |Wynik - suche
%R | Wynik — mokre/suche
%N | Wynik
%C |Czas suszenia
%S | Wartos¢ poczatkowa probki
%E |Wartos¢ koncowa probki
%P |Parametr procesu suszenia

Zmienne wprowadza sie za pomocg klawiszy strzatkowych.
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Przyktady wprowadzania tekstu w trybie wazenia:

Przyktad 1:

Max mass can not exceed 11.250 g!

Parametr nr

Tekst

—

4

5

20 Tekst 10

m

21 Tekst 11

n

~ 0

22 Tekst 12

X |0 [X |W

e

Q (0 |»n |

23 Tekst 13

c
2

5

QD S | |O

24 Tekst 14

=00 DN

25 Tekst 15

Przyktad 2:

Kern & Sohn GmbH
Data:

Czas:

Waga:

*** Aktualny tryb***

Parametr nr

Tekst

\l

26 Tekst 16

27 Tekst 17

I »®

28 Tekst 18

29 Tekst 19

N

30 Text 20

3 (>3

31 Tekst 21

32 Tekst 22

* =@

#~* =0 S |J |@0|O

(O™

33 Tekst 23

34 Tekst 24

SIS L INEGIEACILS

M NIREEFIEIRS

SISO (0|

~~0 >IN~ O

~ O

s

35 Tekst 25

36 Tekst 26

)

*

%

37 Tekst 27

*

— o |"
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Przykiad wprowadzania tekstu w trybie suszenia
Wybor parametréw:

Wers nagtéwka

— 2. Wydruk (Punkt menu P6 01 nr nagtowka)

Wartos¢ mierzona — 3. Wydruk (Punkt menu P6 01 nr wiersza

Wers stopki — 4. Wydruk (Punkt menu P6 01 nr przypisu na dole)
[T TG T | —— Eatup =T -
PBEO1F Printout No. | o} standard
02 HeaderMo. | 2! printout 2
03 Line No., | 21 printout 3
o4 Fooler Mo, | 4| printout 4|
05 Pr. 1 stan : 1)
06 Pr. 1siop ' L
oF Pr. 2stan ! 10
08 Pr. 2stop : ki ﬂ:
09 Pr. Istan H 71,
10 Pr. Jstop : 2 :!:
11 Pr. 4 stant : ki 3:
12 Pr. 4 stop I EE-T] |
2. Wydruk 3. Wydruk 4. Wydruk
22 Earing 10 :n,.,,.-,n_|{ 33 Siring 21 lpmc%m&:u.u: 35 Swming 23 1Stop _waell
23 sring 11 "tard \cDal 3 string 22 Mveve____1 36 SEring M 1ght : SNey
24 Btring 12 ite:i%d e T ! ! 37 Swing 2% ITime _dgy|
25 Earing 13 fime %l 38 Sming 28 ying:%Cic]
78 Btring 14 1Orying_p 39 Sming 27 eFinal_!
27 Bring1s  Jaramater) 40 Swing I8 iresul %
I Baring 18 is. \ e le%pl 41 Swing 70 MicicDry
2% Bwring 17 e ie VST m 47 MMN Ilng l'!up'
30 suing1s  iri_weigh 41 swring 11 :'uc'l;Signll
3% Wng 18 :t:tul'cl":; d4 Emring X2 :-!url:..:
32 Earing 20 S R 45 Sing 13 ! 1A
48 Bwing M A !
* string = Tekst 47 string 35 "Wegio !
Wydruk:
Start of the measurement
Date 1 27:11:2003
Time 1 11:27
Dryling parameters.
Program number :3
Name : Floar 100
Profile : Standard Nagtowek
Dry temperature 1120 °C
Switch off : Automatic 3
Result : Moisture contents %M
Printout int :30s
Target : none
T. coeficjent : 0.00
Start weight 5433 g } Wartos¢
0:00:30 0.53 %M 5031 g mierzona
0:01:00 2.02 %M 4.636 g
0:01:30 3.18 %M 4254 g
Final mass : 4.090 g
Dry time: 0:01:45 Wers stopki
Final result: 4.01 %M
Finish measurement
Signature:...............
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8.2.5 P7 Funkcje ogdlne

Obstuga

Wskazanie

Wywota¢ punkt menu ,,P7 Inne*
(patrz: Rozdz.7.1)

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Readout

P5 RS-232
. . . P6 Printouts
Wcisnagc przycisk = B erintout
01 — 12 Wybér parametrow
i
P9 »01» Password ' 1,0n
02 Prog.library 1 110n
. . . ’ - . 03 B 1 1IO
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢ ustawienia 03 Lonbiage  Latkkkkin! Punction
(01 -12). 05 Backlight | 1,0n
06 Contrast I %kk%k¥kk*k%% | Function

07 Balanceld W104305 |

08 Softwarerev. ! MXA0.40! .
09 Parprintout | *¥%%%%%x Function
10 Par.receive !***x*%%x!Function

i N R
01 Hasto Zabezpieczenie hastem
02 Biblioteka program Przeglad programow
03 Sygnat Dzwiek sygnatu wiacz./wytgcz.
04 Jezyk Menu do wyboru w jez. niemieckim, angielskim i hiszpanskim
05 Podswietlenie Podswietlenie wyswietlacza wtacz./wytacz.
06 Kontrast Kontrast wyswietlacza
07 Nr wagi Numer identyfikacyjny wagi
08 Nr programu Stan oprogramowania
09 Wydruk param. Parametry wagi zostang wydrukowane
10 Par.receive Nie udokumentowana
11 Ustawianie ID Wprowadzenie kodu uzytkownika
12 Auto. wydruk ID Kod uzytkownika mozna wydrukowac¢ za pomocg

Wcisngc przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (patrz: Rozdz.7.1) wtozy¢ wiasne ustawienia

Potwierdzi¢ ustawienia klawiszem PRINT

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,.SAVE?“. Potwierdzic¢
zapytanie klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.
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9 Menu uzytkowe — okreslenie wilgotnosci

W celu przeprowadzenia proceséw suszenia zdefiniowanych przez uzytkownika,
urzagdzenie umozliwia zapamietanie 100 réznych procesow suszenia. Gotowe
procesy mozna po prostu wywotac z biblioteki i uruchomié (patrz: Rozdz.9.2).

W nastepnym rozdziale zostato opisane ustawianie parametrow suszenia bez

korzystania z biblioteki programéw.

9.1 Okreslanie wilgotnosci bez uzycia biblioteki programow

9.1.1 Dezaktywacja biblioteki programéw

W celu swobodnego wprowadzania parametrow suszenia dezaktywuje sie biblioteke
programow w menu uzytkownika w nastepujacy sposob:

Obstuga

Wskazanie

Wecisnac klawisz F

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wywotaé punkt
menu ,,P7 Inne“

Wecisngc przycisk =

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7»Globals

Klawiszami strzatkowymi (¥ )
wybrac¢ ,02-Biblioteka programoéw*

Wcisnagc¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) dezaktywowaé
biblioteke programéw (0 = nie)

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

P9»01 Password
02pProg.library
03 Beep
04 Language
05 Backlight
06 Contrast
07 Balance Id
08 Software rev.
09 Par.printout
10 Par. receive
11 ID setting
12 Id autoprint

' 1,0n
1 0 10ff
: 1,0n
I%%%%k%%%%1 Function
: 1 :On

I ¥%%%%%%% | Function
1 W104305 |
IMXAO0.40 !

| **%%xkx% Function
I kxkkxkxkl Function
| *x%kxkkx Function
! 1,0n

Kilkakrotne wciskac klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,.SAVE?“. Potwierdzic

zapytanie klawiszem PRINT

MLS_N-BA-pl-0820
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9.1.2 Ustawi¢ parametry suszenia

Dla kazdego procesu suszenia mozna ustawi¢ w menu nastepujgce parametry:

e Profile grzewcze (temperatura, czas)
e Kryterium wytgczania
e Jednostka wyniku pomiaru

e Interwat wyprowadzania danych

Obstuga Wskazanie

Aby aktywowac¢ menu uzytkowe, nalezy wcisngc b e prom ,
klawisz Menu. Pojawi sie pierwszy punkt menu g--'*ﬁ i
,Profile”. B 30s) | |

1. Profile grzewcze

Wybiera sie tu odpowiedni program grzewczy, jak réwniez wpisuje

temperature i czas suszenia.

Wcisngc¢ przycisk =

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jeden
z ponizszych programéw grzewczych (patrz rowniez:
Rozdz. 11.8)

= Standardzie

= Stopniowo

= tagodnie

= Szybko

r—— T

»120 °C

p— T T 80 *C
3 min
100 *C
11 3 min

120 *C

5 min
120 ¢

10 *C
o e
;—T 1
T
i1

Po wybraniu profilu grzewczego zostang
wprowadzone zadane parametry (temperatura/czas
suszenia).

Wcisng¢ klawisz =, kursor (P ) wskazuje parametry
nastawcze

Wcisng¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT

W celu wykonania dalszych ustawiehn parametrow,
nalezy postepowac analogicznie.

J Standard

p—

T »120 °C

Jslandard

L—r r

»160 °C
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Wecisnac¢ klawisz PRINT, nastgpi powrét do menu.
Mozna tu okresli¢ dalsze parametry suszenia.

lub

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciskac klawisz ESC, az pojawi sie
zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem
PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

Program
b e
[ 3

e
§=

_Profil

T

2. Kryterium wylaczania

Mozna wybrac¢ kryteria, wedtug ktorych suszenie zostanie zakonczone.

Program
k."- D‘ Profil
fy3l ¥
B %M
B 30s) |-
Wecisnaé klawisz ¥, pojawi sie punkt menu S
,Zakonczenie* > s
. 4 L
¥ %M Tits
Wcisnagc€ przycisk = * 208
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna wybra¢ jedno z
ponizszych kryteridow zakonczenia:
= Kryterium wyfgczania mg na czas
Suszenie zostanie wytgczone, jak tylko w
ustawionym czasie spadek masy bedzie mniejszy
niz liczba ustawionych cyfr (1 cyfra = 1mg)
Wybor zgdanego ustawienie:
Wecisngc przycisk =.
Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN) Program
przeprowadzi¢ zgdane ustawienie. %15 I g
Automatycznie 1: Wytgczenie przy zmianie wartosci % %M | \ =
30s) L

wagowej < 1mg w przeciggu 20s.

Automatycznie 2: Wytgczenie przy zmianie warto$ci
wagowej < 1mg w przeciggu 50s

Automatycznie 3: Wytgczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 120s.

Automatycznie 4: Wytgczenie przy zmianie warto$ci
wagowej < 1mg w przeciggu 180s

Automatycznie 5: Wytgczenie przy zmianie wartosci
wagowej < 1mg w przeciggu 240s

Program

Automatic 5
n DJ‘
- A= 1mg

5h
% %M
& 30s|

T 240s
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= Definiowanie
Mozna wybraé ustawienie od 0 do 10 mg w 0,1mg
krokach oraz od 5 sekund do 175 w 5 sek. krokach

Wcisng¢ klawisz =, kursor (») wskaze parametr
nastawczy

Wcisng¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Program

(O

% %M |
» 30s)

J-User defined

_ Amg
X

img 1 mg
At 0:30

= Definiowanie 2
Suszenie wylaczy sie, jak tylko w ciggu 60 s
spadek masy bedzie mniejszy niz ustawiona
wartos¢ procentowa (mozna ustawi¢ od 0.001% do
9.999%).

Wcisng¢ klawisz =, kursor (») wskaze parametr
nastawczy

Wecisngc¢ klawisz =», pulsuje aktualne ustawienie

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Program
b
AU
% %M |
™ 30s|

User defined

= a%

== A 60s

A% P 0.100%

= Test
Wytaczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg
w dowolnie zdefiniowanym odstepie czasowym

=

= Manualnie
Manualne wytgczenie procesu suszenia

= Czasowo
Suszenie zostanie wytaczone, gdy uptynat ustalony
czas, mozna ustawi¢ od 1min — 9h 59 min

WcisngcC klawisz =, kursor (») wskaze parametr
nastawczy

Wcisngc¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ A\)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT
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Wecisnac¢ klawisz PRINT, nastgpi powrét do menu.
Mozna tu ustali¢ dalsze parametry suszenia.

lub

Powrét do trybu wazenia:

Kilkakrotne wciskac klawisz ESC, az pojawi sie
zapytanie ,SAVE?“. Potwierdzi¢ zapytanie klawiszem
PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

3. Jednostka wyniku pomiaru
Definiuje sie tu jednostke wyniku pomiaru

Wecisng¢ klawisz W, pojawi sie punkt menu ,Wynik"
Wecisngc przycisk =

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jeden z
ponizszych typéw wyprowadzenia danych:

ErTg

@Pffc“‘g

=3
=
E

= Obliczenie wedtug zawartosci wilgoci

= Obliczenie wedtug ATRO

= Obliczenie wedtug , g “ utraconej wilgotnosci

= Obliczenie wedtug stopnia suchosci

= Obliczenie wedtug zawartosci wilgoci,
przedstawienie w formie diagramu

Wecisnac¢ klawisz PRINT, nastgpi powrét do menu.
Mozna tu ustali¢ dalsze parametry suszenia.

|

BErD
[ —

|

el
BEPD

|

Gir v
e

W

|

JI‘.H-. contani

BEVD

o=l
=]

|

frul=t
AN AN
=
£

]
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4. Interwal wyprowadzania danych
Ustawia sie tu interwat, w jakim bedg drukowane wyniki posrednie.

Wecisnaé klawisz ¥, pojawi sie punkt menu ,Czas ETE“ Result
wydruku® %3ﬁ< @3“
. , . 3 30s)
Wcisng¢ przycisk =»
Program
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) mozna ustawié g E [ s
interwat drukowania w granicach od 1 sekundy do 5 B || el
minut, wzgl. jesli nie ma dojs¢ do wydrukowania, B 208+
mozna ustawic ,, bez interwatu”.
Program
Pl Il
Potwierdzi¢ klawiszem PRINT. EE ] %
Mk WM Mo e
T
[TTTe] Walghing 05 2030
Ponownie wcisng¢ klawisz PRINT, urzadzenie gg R —
owraca do trybu wazenia. T T -
g i suyo  0.000 ¢ —

9.1.3 Wykona¢ suszenie

Po ustawieniu zgdanych parametrow suszenia dla probki przeznaczonej do
sprawdzenia, mozna uruchomi¢ suszenie.

Suszenie mozna naturalnie przeprowadzi¢ zgodnie z fabrycznymi parametrami
suszenia.

Przeglad wskaznikéw podczas suszenia:

Podczas suszenia na wyswietlaczu sg umieszczone wszystkie wazne
informacje:

|

19/09/03 - Drying 09:28:30
3 %£@0:03:25i120°c ja0'c
A7 [ s
& 30s 0.235 oM,

|

@
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1. Data
2. Godzina

3. Parametry suszenia: Profil grzewczy/Kryteria wytaczania/
Jednostka wyniku pomiaru/ Interwat wyprowadzania danych

4. Czas procesu
5. Temperatura docelowa
6. Temperatura procesu
7. Grafika w celu przedstawienia aktywnego stanu
Obstuga Wskazanie
ARAMAY ‘Welghlng 41 ]
g St program [ Start ]
M wM) — -
sus o 0.000 ¢ —
Wocisng¢ klawisz START/STOP
ARAMRAY Praparing 5 ]
Sel the pan [ Tarn]
M owM) — -
raso  0.000 ¢ —

Potozy¢ na uchwycie szalki na probke przyrzad
pomocniczy do wyjmowania prébek z pustg szalkg
na prébki. Nalezy uwazaé, aby szalka na prébki
lezata rowno na uchwycie. Pracowac¢ zawsze z
uchwytem na prébki, poniewaz umozliwia on
bezpieczniejszg prace i chroni przed poparzeniami.

19/09/03 Preparing 09:28:30

Sf:the pan [ Tare ] \

Dla osiggnigcia stabilizacji otworzy¢ pokrywe % % 2647 g

Wcisnag¢ klawisz TARE, urzadzenie jest gotowe do T8mam Preparing o5:2830
odwazenia probki

Propars the s single [Closa ] \

axs  0.000 ¢ —
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Witozy¢ probke do szalki na probki

19/09/03 Preparing 09:28:30
bl

ED Prepare the sample [ Close ] ~
G %My =

B 30s) 5 041 9 =

Zamkna¢ pokrywe, urzadzenie jest przygotowane
do pomiaru

Suszenie uruchamia sie automatycznie, jak tylko
waga sie uspokoi.

Parametry suszenia mozna odczyta¢ na
wyswietlaczu.

19/09/03 Drying 09:28:30
gg@ 0:00:01§ 84¢c 1i|t;:
% %My = e
o 30s) 000 %M L
19/09/03 Drying 09:28:30
L ® 0:03:25 1120% 130-c
% %M =~ S
tns 0.235¢ &
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E'
]
H
:

Za pomoca klawisza M mozna wyswietli¢ inng ':E ’ - =8
jednostke wyniku pomiaru. % ﬁ , =
B I T

Jesli suszenie zostato zakonczone, pojawi sie
akustyczny sygnat a ogrzewanie zostanie
wylaczone.

Na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru w
ustawionej jednostce.

Otworzyc¢ pokrywe i wyjac¢ prébke korzystajac z
przyrzadu pomocniczego do wyjmowania probek.

Ostroznie: Szalka na probki oraz wszystkie
elementy pomieszczenia probnego sg gorace!

8.268g » 0:03:26 » 4. 2T78g

‘tﬁ 2-5 %M 12-

Wocisniecie klawisza PRINT
spowoduje wyprowadzenie
danych interfejsem RS 232:

---------------- Start drying-----------------
Program no. : 1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C
Switch off : Automatical 3

Result : Moisture contents -
%M

Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g
Dry time : 0:01:45
Final result : 0.03 %M
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9.2 Okreslenie wilgotnosci z wykorzystaniem biblioteki programow

Urzadzenie posiada pamie¢ procesow suszenia! Pamie¢ (biblioteka) mozna zapetnic
99 procesami suszenia. Gotowe procesy mozna po prostu wywota¢ z biblioteki a

nastepnie uruchomic.

9.2.1 Aktywacja biblioteki programéw

Obstuga

Wskazanie

Wcisnagc¢ klawisz F

Wywotaé punkt menu ,,P7 Inne“
(patrz: Rozdz.7.1)

Wcisngc€ przycisk =

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7»Globals

Klawiszami strzatkowymi (¥ )
wybrac ,02-Biblioteka programéw*

Wecisngc przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) aktywowaé
biblioteke programéw (1 = tak)

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT

[
P9»01 Password | 110n
02p»Prog.library 1 110n
03 Beep ' 1,0n
04 Language 1%%%%%%%% | Function
05 Backlight ,

1,0n

06 Contrast | kkkkkkk*x | Function
07 Balanceld | W104305 |

08 Softwarerev. 'MXAO0.40!

09 Parprintout | **%%%%%% Function
10 Par.receive |*k*%%%%%I Function
11 ID setting | **x%kwk% Function
12 Id autoprint ! 1 : On

Wciska¢ klawisz ESC, az pojawi sie zapytanie ,.SAVE?“. Potwierdzi¢ zapytanie

klawiszem PRINT wzgl. wyjs¢ wciskajac klawisz ESC.

Jesli Biblioteka programéw* zostata aktywowana, to uzytkownik na poczatku
kazdego suszenia najpierw znajdzie sie w ,Bibliotece programow®.

W bibliotece mozna ustali¢ nastepujgce parametry:
= Oznaczenie, np. nazwa probki (np. puder)
= Profil grzewczy (np. soft)

» Temperatura suszenia

» Kryteria wylaczania

» Jednostka wyniku pomiaru

» |nterwat wyprowadzania danych
=  Wielkos$c¢ prébki (g)

» Btad korekty
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9.2.2 Ustawi¢ parametry suszenia

Obstuga Wskazanie
Wcisng¢ klawisz Menu, biblioteka sie otworzy — — o
§E Bal progiam [ Biant )

) ; My - o=
Wskazowka: o aasoe 0.000 ¢ —
W P00 wyswietli sie ostatnio uzyty program '

. . . , Fuﬂlll i b ary
Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybra¢ PO
,Nr programu” Po3 1program 3
P04 IProgram 4
POS [Program &
PO8 sFrogram B
. B . . L. B B ﬁ-mh-rbh-—l = —_—
Wcisnagc¢ klawisz =, pojawi sig Yvybor paramfatrow POy R i el
programu. Parametry wybiera sie klawiszami il i & A
strzatkowymi (W ) Brne o
;’;ﬁ:t!m 1 ::;um
Crefau it i
Pirird 4
1. Nazwa
Wecisna¢ przycisk =, pulsuje aktualny punkt menu. g
Profile ! Standard
Dry temp ¥ 120
Swite h off | Autamatic 3
Resumr : Migdsiure contem - %M
Prir Ink s Ms
.. i Target ! Nne:
Wprowadzi¢ zgdane oznaczenie: il e
Pirird 4
Znaki wybiera sie za pomocg klawiszy strzatkowych :
* l’mqramll:rmrPimmramI
¢ PO1» Name », FLOUR 100
Profile ! Standard
Klawiszami strzatkowymi € =» dokonuje sie wyboru ity ok
: C Switch off ! Automatic 3
w prawo/ w lewo (momentalnie aktywne miejsce _
pUlSUje). :rg?l;nr:ir:wbmnm:: CORNFLOUR 100
Profile | Standard
Dry temp. 1120 °C
Switch off ! Automatic 3

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze
parametry wprowadzi¢ w nastepujacy sposob.

2. Profil

Wybiera sie tu odpowiedni program grzewczy, jak réwniez podaje temperature

oraz czas suszenia.
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Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé ,Profil“
Wecisngc przycisk =

Ponownie wcisng¢ klawisz =», pulsuje aktualny punkt
menu

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jeden z
ponizszych programow grzewczych oraz nalezgce do
tego parametry

= Standardzie

= Stopniowo
Temperature mozna zwiekszac¢ stopniowo. Liczbe i
wielkos¢ stopni mozna wybrac, patrz: Rozdz.11.8.

= Ltagodnie
Temperatura wzrasta pomatu. Mozna ustawic
dtugos¢ rampy, patrz: Rozdz.11.8

= Szybko
Temperatura wzrasta bardzo szybko i przekroczy
na chwile ustawiong warto$¢ temperatury.
Nastepnie spadnie do poziomu temperatury procesu
i pozostanie tam az do konca procesu, patrz:
Rozdz.11.8

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT

PO1» Name | FLOUR 100
Profile »! Standard

1120 °C

! Automatic 3

Dry temp.

I Program library » Program ] 1
Switch off

Program library  Program » Profile
PO1» Profile », Standard

Dry temp. 1120 °C
Pongram khasry  Frogrem B Poalde
POk Prod) e *| Siep

Tempe ratu re 1 fan "C

Timg 1 § 3 min

Temperature 2 Toe *C

Tima 3 min

Dry temp 120 *c
Pre liarmry Py * Prafile
PO Profile * Gentle

Ramp time | & min

Dry temp. 1 120 "C
Progrmm litiary  Progrem B Proliie
PO1¥ Prodile *} Rapid

Dry temp } 120 °C

Po wybraniu programu grzewczego zostang
wprowadzone nalezgce do tego parametry
(Temperatura/Czas suszenia)

Wcisngc¢ klawisz =, kursor (P ) oznaczy parametr
nastawczy

Wcisng¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujacy sposéb.

W przypadku wybrania
»Standard“ albo ,Szybko*
wpisuje sie nastepnie
temperature

PO1» Profile », Standard
Dry temp. 1120 °C

Program library  Program P Profile Zl

PO1» Profile »| Rapid
Dry temp. 1120 °C

Program library  Program P Profile Zl

W przypadku wybrania
+Lagodnie® wpisuje sie
nastepnie temperature i czas

suszenia
Program library _ Program b Profile 3 ‘

PO1PF Profile »| Gentle
Ramp time : 5 min
Dry temp. 1120 °C

W przypadku wybrania
~otopniowo" wpisuje sie
nastepnie temperature oraz czas
suszenia dla kroku ,1%i ,2“

Program library  Program b Profile
PO1P Profile »| Step
Temperature 1
Time 1
Temperature 2
Time 2
Dry temp. 1120 °C
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3. Temperatura suszenia
Mozna tu jeszcze raz ustawi¢ temperature suszenia. Ustawienie to zastgpi
temperature suszenia w punkcie menu ,Profil“.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ,Temperature parrnme T [RUOUR

suszenia“

Wecisngc¢ klawisz =», pulsuje aktualnie ustawiona

temperatura

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wpisaé zadang

temperature.

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujgcy sposéb.

Profile ! Standard
Dry temp. 1120 °C
Switch off *! Automatic 3

4. Zakonczenie/Kryterium wytaczania
Wybiera sie tu kryteria, wedtug ktérych suszenie zostanie zakonczone.

Automatycznie
1

Automatycznie
2

Automatycznie
3

Automatycznie
4

Automatycznie
5

Definiowane
czasowo

Recznie
Definiowane/

Definiowane 2

Testujacy

Wytgczenie przy zmianie warto$ci wagowej < 1mg w przeciggu 20s
Wytgczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg w przeciggu 50s
Wylaczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg w przeciggu 120s.
Wylaczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg w przeciggu 180s.
Wylgaczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg w przeciagu 240s
Mozna ustawi¢ 1 min — 9h 59 min

Po wcisnieciu przycisku

Wytaczenie przy zmianie zdefiniowanej wartosci wagowej w
przeciggu ustawionego czasu (Am 0,1-9,9mg / At maks. 2,55 min.)
Wytgczenie przy zmianie wartosci wagowej < 1mg w dowolnie
zdefiniowanym odstepie czasowym
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Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé ,Zakonczenie
Wecisngc klawisz =», pojawi sie aktualne ustawienie

Ponownie wcisng¢ klawisz =, pulsuje aktualny punkt
menu

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé zadane
kryterium zakonczenia. Dalsze szczegoty- patrz:
Rozdz.9.1.2 ,Kryteria zakonczenia®“.

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb.

[13

Program library » Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off >

| FLOUR 100
! Standard
1120 °C

! Automatic 3

5. Jednostka wyniku pomiaru na wyswietlaczu wzgl. na wydruku (mozna

przetaczyé na %M, %D, %R, g)

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé ,Wynik*
Wecisngc¢ klawisz =», pulsuje aktualne ustawienie.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé zadane
ustawienie. Dalsze szczegoty -patrz: Rozdz.9.1.2
~Jednostka wyniku pomiaru “.

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb.

Program library b Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off

Print int.
Target

! FLOUR 100
| Standard
1120 °C

| Automatic 3
Result »
130s
! None

Moisture content - %M

6. Interwal wyprowadzania danych

Ustawia sie tu interwat, w jakim bedg drukowane wyniki posrednie.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé ,,Czas
wydruku“

Wcisnagc¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé zadane
ustawienie. Dalsze szczegoty -patrz: Rozdz.9.1.2
.interwat wyprowadzania danych®.

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujacy sposéb.

Program library b Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off

Print int.
Target

! FLOUR 100
! Standard
1120 °C

| Automatic 3
Result ):

Moisture content - %M
i0s

! None
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7. Wprowadzanie masy docelowej probki

Uzytkownik moze wpisa¢ mase docelowg z zakresem tolerancji probki.
Pozwala to na zastosowanie w kazdym procesie suszenia identycznych

wielkosci probek.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ,Prébka*
Wcisngc¢ klawisz =, pojawi sie aktualne ustawienie

Ponownie wcisng¢ klawisz =», pulsuje aktualny punkt
menu

Klawiszami strzatkowymi (W A\) mozna wybra¢ jedno z
ponizszych ustawien

= Brak
Funkcja dezaktywowana

= Opcjonalnie
Pojawi sie informacja, czy masa probki lezy w
granicach podanych tolerancji. Proces
suszenia rozpocznie sie réwniez wowczas,
gdy masa probki nie lezy w zakresie
zdefiniowanych tolerancji.

= Obowigzkowo
Pojawi sie informacja, czy masa probki lezy w
granicach podanych toleranciji. Proces
suszenia rozpocznie sie tylko wtedy, gdy
masa probki lezy w zakresie zdefiniowanych
toleranciji.

Potwierdzi¢ ustawienie klawiszem PRINT

’ PO1P» Target

Program library b Program

PO1» Name ! FLOUR 100

Profile | Standard

Dry temp. 1120 °C

Switch off | Automatic 3

Result ' Moisture content - %M

Print int. 130s
Target »! None

Program library ® Program P Target
», None

{Program library b Program b Target

PO1P Target », Optional
Target weight 15.000 g
Tolerance 110 %

{Program library » Program P Target

P01k Target >, Optional
Target weight | 5.000 g
Tolerance 10 %

Po wybraniu opcjonalnie lub obowigzkowo nalezy
wpisa¢ mase docelowg i zakres tolerancji.

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé parametry
Wcisnagc¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie.

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi (¥ AN)
przeprowadzi¢ zgdane ustawienia

Potwierdzi¢ wpis klawiszem PRINT, dalsze parametry
wprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb.
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8. Ustalenie i wprowadzenie czynnika poprawkowego

Pewne materiaty oddajg wiecej ciepta, niz otrzymaty z zewnatrz. Na przyktad ciemne
substancje absorbujg ciepto i fatszujg w ten sposéb wynik pomiaru.

Aby otrzymac bezbtedny wynik pomiaru, konieczne jest w takim wypadku
wprowadzenie poprawki.

Ustawienie wspétczynnika poprawkowego umozliwia uzytkownikowi skorygowac za
pomocg zestawu do kalibracji temperatury roznice pomiedzy ustawiong temperaturg
przyrzadu do oznaczania wilgotno$ci a temperaturg badanej probki, ktéra zostata
rzeczywiscie zmierzona.

Ustalenie wspoétczynnika poprawkowego:

e Przeprowadzi¢ suszenie probki

e Udokumentowac¢ wynik pomiaru

e Przeprowadzi¢ suszenia drugiej probki. Wybraé przy tym taka mase prébek, aby
byto mozliwe zanurzenie w probke czujnika pomiarowego zestawu do kalibraciji
temperatury.

e Udokumentowac¢ wynik pomiaru przyrzadu do oznaczania wilgotnosci oraz
zestawu do kalibracji temperatury.

e Obliczy¢ wspétczynnik poprawkowy wedtug ponizszego wzoru

T (zmierzona) — T (ustawiona)
Poprawka =

T (ustawiona)

Np.: Zmierzona temperatura wynosi 121°C, ustawiona temperatura wynosi 110°C,
poprawka wynosi 0,11.

Typowe materiaty o duzej emisji ciepta:

Materiat Ustawiona Zmierzona Btad korekty
temperatura temperatura

Maka 100°C 103,7°C 0,04

Pyt weglowy 100°C 122°C 0,22

Mokre liscie herbaciane 100°C 120,5°C 0,20

Suche liscie herbaciane 100°C 108,5°C 0,08

Cement 100°C 121°C 0,21
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Program library b Program

Wprowadzenie ustalonego wspétczynnika POy B iy
poprawkowego: Switchoff | Automatic 3
) . ) Eﬁ::lilm ! g!co;slure content - %M
Klawiszami strzatkowymi (W A\)wybraé ,Wspétczynnik Target e Nane
“ . coeficien : !

poprawkowy Defauit

Wcisnagc¢ klawisz =, pulsuje aktualne ustawienie.

Postugujac sie klawiszami strzatkowymi wpisac ustalony

wspotczynnik poprawkowy

KlawiszamiW A wybraé cyfry

Klawiszami strzatkowymi € =» dokonuje sie wyboru w

prawo/ w lewo (momentalnie aktywne miejsce pulsuje).

Potwierdzi¢ ustawienie klawiszem PRINT i wpisac¢

dalsze parametry w nastepujacy sposob:

9. Ustawienie standardowe
Zostang przywrocone ustawienia fabryczne parametrow.

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybra¢ ,Standardowe* | | pesseimass e ==
Profile ! Standard
Dry temp. 1120 °c
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.0D

Wecisngc¢ klawisz =», pojawi sie zapytanie ,Ustawienie
standardowe?“

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT, parametry suszenia
powrdcg do ustawien producenta.

Urzadzenie powraca do menu.

Jesli parametry suszenia nie majg powrdci¢ do ustawien
producenta, nalezy wcisng¢ przycisk ESC.

Default >
Print '

@ Set defaults?

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D

Default >
Print '
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10. Wydrukowanie parametréw suszenia
Jesli urzadzenie jest potgczone z opcjonalng drukarka, w takim wypadku

mozna wydrukowac ustawione parametry suszenia

Klawiszami strzatkowymi (W A\) wybraé ,Wydrukowaé*

Wcisnagc¢ klawisz =, pojawi sie zapytanie ,Wydrukowaé

program?“

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT, parametry suszenia

zostang wydrukowane.
Przyktad:
------- Program parameters ------

Program no. 1
Name : FLOUR 100
Profile : Standard
Dry temp. :120 °C
Switch off : Automatic 3
Result : Moisture content %M
Print int. :30s
Target : None
T. coeficient :0.00

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00
Default 1
Print L

@ Print program?

Urzadzenie powraca do menu.

Jesli nie trzeba wydrukowa¢ parametréw suszenia,

nalezy wcisng¢ klawisz ESC.

Program library b Program

PO1» Name | FOLUR 100
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D
Default )
Print L
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9.2.3 Zapisywanie parametrow suszenia

Po ustawieniu wszystkich parametrow suszenia,
wcisng¢ klawisz ESC

Pojawi sie zapytanie ,Zapisa¢ program?“

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT, parametry suszenia
programu zostang zapamietane.

Urzadzenie powrdéci do biblioteki programow.

Aby nie zapisywaé parametréw suszenia, nalezy
wcisng¢ klawisz ESC.

Program library  Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ! Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00
Default 1
Print L

_Program library » Program

@ Save program?
Program library
POOM!........

P01 iFlour 100
P02 :Programz
P03 ,Program 3
P04 'Program 4
P05 :Programs
P06 'Program 6

Program library
P01 »Program 1
P02 'Program 2
P03 ,Program 3
P04 'Program 4
P05 :Program 5
P06 'Program 6

9.2.4 Wywolywanie parametrow suszenia/ Przeprowadzenie suszenia
Jesdli biblioteka programow jest aktywowana, wywotac¢ zgdany program suszenia

(patrz: Rozdz.9.2.1) w nastepujacy sposob .

Obstuga Wskazanie
190E03 Weighing Ol 30
§E St o gram [Stit]
P =
Wcisngc¢ klawisz Menu, pojawi sie biblioteka
programéw. Programlary.

P01 ;Flour 100
P02 'Program 2
P03 |Program 3
P04 'Program 4
P05 |Program 5
P06 'Program &

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé zadany
program suszenia

Potwierdzi¢ klawiszem PRINT.

Urzadzenie jest gotowe do uruchomienia i
wykonania suszenia z wywotanymi parametrami.

Program library
FO1 b\Flour 100
P2 :Prngrami
P03 Program 3
POL 'Program 4
POS iF‘mgmm 5
P08 Program 6

19/09/03 Weighing 09:28:30
rn PO1: FLOUR 100

w 3N Set program [ Start ]

i ;;13 -‘u‘- 0.000 9 ;
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Wcisng¢ klawisz START/STOP

227770000
T2%770.000 0 =

Potozy¢ na uchwycie szalki na probke przyrzad
pomocniczy do wyjmowania probek z pustg szalkg
na prébki. Nalezy uwazacé, aby szalka na prébki
lezata réwno na uchwycie. Pracowac¢ zawsze z
uchwytem na prébki, poniewaz umozliwia on

bezpieczniejszg prace i chroni przed poparzeniami.

Dla osiggniecia stabilizacji otworzy¢ pokrywe

Wcisnac¢ klawisz TARE, urzadzenie jest gotowe do
odwazenia probki

19/09/03 Preparing 09:28:30
Set the pan [ Tare ] \
sus  2.647 o —
@ 30s) . 9
Rl-hoilind Praparing O 830

%M |
B 30s)

§ Propars the s amgple [Closa] ‘\-

0.000 s —
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Wtozy¢ probke do szalki na probki

19/09/03 Preparing 09:28:30
bl

ED Prepare the sample [ Close ] ~
G, %My =

B 30s) 5 041 9 =

Zamkna¢ pokrywe, urzadzenie jest przygotowane
do pomiaru

Suszenie uruchamia sie automatycznie, jak tylko

waga sie uspokoi. = — =
a3y ® 0:00:01 i 84c 120°c
no%M) =T S

Parametry procesu (temperatura docelowa, 3 o 0.00.m &

temperatura procesu, czas procesu, typ obliczen,

itp.) mozna odczyta¢ na wyswietlaczu. 19109103 Doyg 06:28:30
L i ® 0:03:25 1120% 130+c
% %M = S
e 0.2359 &
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Za pomocag klawisza M mozna wyswietli€¢ inng
jednostke wyniku pomiaru.

Jesli suszenie zostato zakonczone, pojawi sie
akustyczny sygnat a ogrzewanie zostanie
wylaczone.

Na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru w
ustawionej jednostce.

Otworzyc¢ pokrywe i wyjac¢ prébke korzystajac z

przyrzadu pomocniczego do wyjmowania probek.

Ostroznie: Szalka na probki oraz wszystkie
elementy pomieszczenia probnego sg gorace!

Wocisniecie klawisza PRINT spowoduje
wyprowadzenie danych interfejsem RS 232:

™~
E 8.268g » 0:03:26 » 4. 2T78g
L] i
208l

2.57m =

---------------- Start drying----------------
Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C
Switch off : Automatical 3

Result : Moisture contents -
%M

Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g
Dry time : 0:01:45
Final result : 0.03 %M
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10 Zapisywanie wynikdw pomiaru

Urzadzenie jest w stanie zapamietac ostatnio wykonane pomiary (maks. 100
pomiarow). Oprocz wyniku pomiaru zostang zapamietane rowniez parametry
suszenia.

Jesli pamied jest juz zapetniona /zapisanych 100 pomiarow/, nastepny pomiar (101)
zostanie zapamietany jako pozycja 99. Przy tym cata lista miejsc pamieci przesunie
sie o jedng pozycje do gory.

19/09/03 Weighing 09:28:30

ED Sfi program [ Start] .
swo 0.000 s —

W trybie wazenia wcisngc¢ klawisz M, otworzy sie lista miejsc pamieci.

00y : 28/06/05 10:19:26
01 ,28/06/05 11:15:30
02 29/06/05 09:45:30 Tea

[Results ] }
03 129/06/05 09:56:45 Tea

Klawiszami strzatkowymi (¥ A\) wybraé zadany pomiar

0o : 28/06/05 10:19:26
01),28/06/05 11:15:30
02 129/06/05 09:45:30 Tea

[Results ] }
03 129/06/05 09:56:45 Tea

Wocisng¢ klawisz =», wyswietlg sie wszystkie parametry zwigzane z tym

pomiarem
Results 29/06/05  09:45:30 |
02p Name :Tea
Profile | Standard
Dry temp. 1 160°C
Total time ' 0:43:20
Start weight | 5.6783 g
Final weight 15.3218 g
Final result 1 5.26%M

Wciskajac klawisz PRINT mozna wydrukowaé dane.
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11 Ogdlne informacje dotyczace przyrzadu do oznaczania
wilgotnosci

11.1 Zastosowanie

Wszedzie tam, gdzie podczas produkcji produkty zostang pozbawione wilgoci lub
jesli ja uzyskaja, niezwykle wazne jest szybkie okreslenie zawartosci wilgoci. W
przypadku niezliczonej ilosci produktéw zawartos¢ wilgotnosci jest jednoczes$nie
cechg jakosci jak rowniez waznym czynnikiem finansowym. W handlu produktami
przemystowymi lub rolniczymi jak rowniez wyrobami chemicznymi lub spozywczymi
obowigzujg czesto state wartosci graniczne dla zawartosci wilgotnosci, ktore sg
definiowane umowami dostawczymi i normami.

11.2 Podstawy

Pod pojeciem wilgoci rozumie sie nie tylko wode, lecz réwniez wszystkie substancje,
ktore ulatniajg sie pod wptywem ogrzewania. Oprocz wody zaliczajg sie tu takze
- Smary

Oleje

Alkohol

Rozpuszczalniki

- itd...

Istnieje wiele roznych metod stuzgcych do okreslania wilgotnosci materiatu.
Metoda, ktérg wykorzystuje KERN MLS, jest termograwimetria. W tej metodzie
probka jest wazona przed i po podgrzewaniu, aby na podstawie otrzymanej réznicy
okresli¢ jej wilgotnos¢.
Tradycyjna metoda suszarki laboratoryjnej dziata na tej samej zasadzie z tg roznica,
ze w przypadku tej metody czas trwania pomiaru jest znacznie dtuzszy. W metodzie
suszarki laboratoryjnej prébka jest ogrzewana gorgcym strumieniem powietrza z
zewnatrz do wewnatrz, tak, aby w ten sposdb pozbawic jg wilgoci. Stosowane w
KERN MLS promieniowanie przenika w wiekszosci do probki, aby przeksztatci¢ sie
tam w energie cieplng; ogrzewanie z wewnatrz na zewnatrz. Niewielka czesé
promieniowania odbija sie od probki, odbicie to jest w przypadku ciemnych probek
mniejsze, niz u jasnych prébek. Gtebokos¢ wnikania promieni zalezy od
przepuszczalnosci probki. Przy probkach ze stabg przepuszczalnoscig
promieniowanie przenika tylko do gornych warstw prébki, co moze prowadzi¢ do
niekompletnego suszenia, zaskorupienia lub przepalenia. Z tego powodu niezwykle
istotne jest przygotowanie probek.

11.3 Dostosowanie do istniejagcego procesu pomiarowego

KERN MLS czesto zastepuje inny proces suszenia (np. suszarka laboratoryjna),
poniewaz KERN MLS osigga krotsze czasy pomiaru przy duzo tatwiejszej obstudze.
Z tego wzgledu zwyczajny proces pomiarowy trzeba przystosowa¢ do KERN MLS,
aby mozna byto uzyskaé¢ poréwnywalne wyniki.

¢ \Wykonanie réwnolegtego pomiaru
Nizsze ustawienie temperatury przy KERN MLS niz w przypadku metody suszarki
laboratoryjne;j

e Woynik osiggniety przez KERN MLS nie zgadza sie z referencjg
Powtorzyé pomiar ze zmienionym ustawieniem temperatury
Zmieni¢ kryterium wytgczania
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11.4 Przygotowanie probki

Do pomiaru przygotowywac zawsze jedng prébke. Dzieki temu nie dojdzie do
wymiany wilgoci prébki z otoczeniem. Jesli trzeba pobrac¢ jednoczes$nie kilka prébek,
w takim wypadku nalezy wiozy¢ je do szczelnego pojemnika, aby podczas
sktadowania nie doszto do ich zmiany.

Prébe nalezy roztozy¢ na szalce rownomiernie i cienkg warstwa, aby otrzymacé
powtarzalne wyniki.

Nierbwnomierne roztozenie spowoduje niejednorodne rozdzielenie ciepta w
wysuszanej probce, czego skutkiem bedzie niekompletne wysuszenie lub
przediuzenie czasu pomiaru. Nagromadzenie probki spowoduije silniejsze nagrzanie
gornych warstw, skutkiem czego jest spalenie lub zaskorupienie. Duza grubos¢
warstw lub ewentualnie powstajgce zaskorupienie uniemozliwia wydobycie wilgoci z
probki. Pozostata wilgoc€ jest przyczynag tego, ze otrzymane tym sposobem wyniki
pomiaru nie sg powtarzalne lub odwracalne (brak mozliwosci powrotu do stanu
poczatkowego).

Przygotowanie prébki dla luznego materiatu:

W przypadku luznego materiatu nie potrzeba zadnego
szczegolnego przygotowania probki.

Prébki w formie proszku lub ziaren nalezy rownomiernie
roztozy¢ na szalce na probki.

Ewent. rozdrobni¢ prébki gruboziarniste (zmieli¢, rozgnie$¢
w mozdzierzu).

Przygotowanie probki dla cieczy:
Réwniez nie potrzeba zadnego szczegdlnego
przygotowania.

Lepkie i maziste prébki nalezy nanie$¢ cienkg warstwa.
Zaleca sie stosowac filtr z wtdkien szklanych.

Mozna unikng¢ utraty masy wskutek pryskania, zakrywajac
prébke filtrem z widkien szklanych. Jesli stosuje sie filtr z
widkien szklanych, nalezy odtarowac jego mase.

Przygotowanie préobki dla materiatéw statych:

Zaleca sie specjalne przygotowanie probki. Poniewaz
suszenie, szczegolnie czas suszenia, zalezy od powierzchni
oraz grubosci probki.

Thick sample

\ TEREEEN
] -——Dredsub

Sample with correct
thickness
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11.5 Materiat prébny
Dobrze okresli¢ dajg sie z reguty prébki posiadajgce nastepujgce cechy:
Materiaty ziarniste az sproszkowane, sypkie
Materiaty stabilne termicznie, ktére z tatwoscig oddajg okreslong ilos¢ wilgoci,
przy czym pozostate substancje nie ulatniajg sie.
Ciecze, ktore odparowujg bez kozuszenia, az do powstania suchej masy.

Problematyczne moze byc¢ okreslenie probek, ktore:
sq ciagliwe/lepkie
podczas suszenia fatwo ulegajg zeskorupieniu albo kozuszeniu
pod wptywem ogrzewania tatwo poddajg sie chemicznemu rozktadowi lub
uwalniajg sktadniki

11.6 Wielkos¢ probki/odwazka

Zaréwno czas trwania suszenia jak tez osiggalna doktadno$¢ sg w znacznym stopniu
zalezne od roztozenia probki. Wyptywajg z tego dwie przeciwstawne rzeczy:
Im tatwiejsze odwazanie, tym krotsze czasy suszenia.

The precision of result

High

Sample weight

05g

The measurement time

Long |-

Short
Sample weight

05g

Ale im ciezsze odwazanie, tym doktadniejszy wynik (Przyktad prébki o idealnych
wiasciwosciach):

Odwazka Powtarzalnosé
0,59 1+0,6%
19 +0,3%
29 +0,15%
5g +0,06%
10g +0,03%
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11.7 Temperatura suszenia
Przy ustawianiu temperatury suszenia nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

Powierzchnia probki:

Prébki ptynne lub nadajace sie do smarowania majg w przeciwienstwie do prébek
ziarnistych i sproszkowanych mniejszg powierzchnie, ktéra moze przekazywac
energie cieplng. Stosowanie filtra z wtdkien szklanych poprawia uzyskiwanie ciepfa.

Kolor proébki:
Jasne probki odbijajg wiecej promieni cieplnych niz ciemne i dlatego potrzebujg
wyzszej temperatury suszenia.

Obecnos¢ substancji lotnych:

Im tatwiej i szybciej woda lub inne ptynne substancje bedg dyspozycyjne, tym nizszg
temperature suszenia mozna ustawic. Jesli woda jest ciezko dyspozycyjna (np. w
tworzywach sztucznych), trzeba jg wydzieli¢ przy wysokiej temperaturze (im wyzsza
temperatura, tym wyzsze cisnienie pary wodnej).

Jednakowe rezultaty w stosunku do innych metod oznaczania wilgotnosci (np.
suszarka laboratoryjna) mozna osiggna¢ optymalizujgc probnie parametry ustawcze,
takie jak: temperatura, stopieh ogrzewania lub kryteria wytgczania.

11.7.1 Temperatury suszenia powyzej 160 °C (tylko MLS 50-3HA250N)

Dla pomiaréw w zakresie temperatury wynoszacym od 161°C — 250°C czas
ogrzewania jest ograniczony, 1 godzina do 161°C oraz 20 minut przy 250°C.
Maks. temperatura 250°C utrzymuje sie przez 20 minut, potem automatycznie
spadnie w przeciggu 20 minut na 160°C (proces suszenia nie zostanie przerwany).
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11.8 Opis profiléw grzewczych
Do dyspozyciji sg cztery profile grzewcze:
Standardzie
Szybko
Soft (tagodnie)
Suszenie stopniowe

Suszenie standardowe

Suszenie standardowe jest najczesciej
wykorzystywanym procesem suszenia. Ten typ jest
odpowiedni dla wiekszosci substancji.

Suszenie fagodne (Soft)

tagodna metoda suszenia jest przeznaczona dla
substancji, ktore nie wytrzymujg szybkiego
ogrzewania emiterami. Istniejg rowniez substancje,
ktore w przypadku szybkiego ogrzewania tworzg

skorupe, ktéra nastepnie wptywa na odparowywanie

zawartej w nich wilgoci. £agodne suszenie jest
odpowiednie rowniez dla tego rodzaju substanc;ji.

Suszenie szybkie

Szybkie suszenie jest przeznaczone dla probek z
zawartoscig wilgoci wynoszacg od 5% do 15%.
Temperatura wzrasta bardzo szybko i przez jakis
czas przekracza ustawiong temperature suszenia.
Nastepnie zostaje wyregulowana na ustawiong
warto$¢. Probka musi zawiera¢ wystarczajgco duzo
wilgotnosci.

Suszenie stopniowe

Suszenie stopniowe mozna stosowac dla
substancji, ktore wykazujg specyficzne reakcje
podczas ogrzewania. Poszczegdlne stopnie, co
dotyczy czasu trwania i krokow ogrzewania, mozna
wybiera¢ dowolnie. Prébki powinny zawierac
przynajmniej 15% wilgoci.
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11.9 Zalecenia / wytyczne

Przygotowanie prébki standardowej:

Jesli to konieczne, rozdrobni¢ probka i rownomiernie roztozy¢ jg na
aluminiowej szalce.

Przygotowanie specjalnej probki:

W przypadku czutych i ciezko rozktadalnych materiatow probnych (np. rte¢)
mozna zastosowac filtr z wtdkien szklanych.

Réwnomiernie nanies¢ probke na filtr z widkien szklanych i przykry€ jg drugim

filtrem.

Filtr z wtokien szklanych mozna stosowac réwniez jako ochrone przy
materiatach pryskajacych (kazde prysniecie fatszuje wynik koncowy).

MATERIAL Prébki temperatura Interwat % wilgotnosé¢ | Czas suszenia
masa suszenia zadania % ciato state (min)
o danych
(9) (°C)
(s)
Suchy
kawatek 5-8 100 10 76.5 10-15
jabtka
Mokre jabtko 5-8 100 10 7.5 5-10
Masto 2-5 138 15 16.3 4.5
Musztarda 2-3 130 20 76.4 10
Kawa 23 106 5 2.8 4
mielona
Cornflakes 2-4 120 15 9.7 5-7
Jogurt 2-3 110 15 86.5 4.5-6.5
Kakao 2-3 106 20 0.1 2
Margaryna 3-4 138 20 16 10
Mieko w 24 90 15 5 6
proszku
Czerwone 3.5 100 15 97.4 15-20
wino
Olej
stoneczniko 10-14 138 20 0.1 2
wy
Cukier 4-5 138 15 11.9 10
Mieko 2-3 120 15 88 6-8
Maka 8-10 130 10 12.5 4-5
Cement 8-12 138 15 0.8 4-5
Papier 2-4 106 20 6.4 10
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12 Wyjscie danych

Rozmieszczenie wyprowadzen wtyczki wyjscia wagi (widok z przodu):

5

O O 000

ORONON®

9 6

Kabel interfejsu:

= Waga - Drukarka

3 (TxD) 1 (RxD)
5 (GND) 3 (GND)
7 - 8 clench

= Waga - PC 9-kotkowe

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 2 (RxD)

5 (GND) 5 (GND)

4 - 6 clench 4 - 6 clench
7 - 8 clench 7 - 8 clench

= Waga - PC 25-kotkowe

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 7 (GND)

5 (GND) 4 -5 clench
7 - 8 clench 6 - 20 clench
2 (RxD)

72

Receive data
Transmit data
Signal ground
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12.1 Rozkazy zdalnego sterowania

Rozkazy Funkcjonowanie

RCRLF Powrd6t do ustawien producenta— reset

PC CRLF | Rozkaz, aby wyszuka¢ warto$ci wagi

S CRLF Przesytanie stabilnych wartosci wagowych w standardowej jednostce
wagowe;j

SICRLF Przesytanie niestabilnych wartosci wagowych w standardowej jednostce
wagowej

SU CRLF | Ostatnia stabilna warto$¢ wagowa

SUI CR LF | Aktualna wartos¢ wagowa

ZCRLF Zerowanie stabilnej wartosci

ZICRLF Zerowanie niestabilnej wartosci

TCRLF Tarowanie stabilnej wartosci

TICRLF Tarowanie niestabilnej wartosci

COCRLF Przerwanie ciggtego wyprowadzania danych

C1CRLF Uruchomienie ciggtego wyprowadzania danych

NB CRLF | Nrseryjny wagi

FS CRLF Maks. zakres wazenia

RV CR LF | Stan oprogramowania

PD CRLF | Wskaznik daty

PD CRLF | Wskaznik czasu

PMCR LF Tryb pracy

PS CRLF Parametry wagi zostang wydrukowane

B CRLF Dzwiek sygnatu

ER CRLF | Wywotanie komunikatu btedu

DH CR LF | Display check Pasek stanu

CH CR LF | Display check Skasowanie paska stanu

DF CRLF Display check Wskaznik mozliwosci

CF CRLF Display check Wskaznik mozliwo$ci

CLCRLF Rozpoczecie wewnetrznego justowania z zewnatrz

KL CRLF Blokada klawiatury

KU CR LF | Usuniecie blokady klawiatury

EO CRLF Dzwiek przy wcisnieciu klawisza wytgcz.

E1 CRLF Dzwiek przy wcisnieciu klawisza wigcz.

O0 CRLF | Waga wylacz.

O1 CRLF | Waga wiacz.

A0 CRLF Auto zero wytacz.

A1 CRLF Auto zero wigcz.

PP n CR LF | Nr wyprowadzania danych zdefiniowanego przez uzytkownika
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13 Konserwacja, Utrzymywanie urzadzenia w dobrym stanie,
Likwidacja

13.1 Czyszczenie
Przed rozpoczeciem czyszczenia odtgczy¢ urzadzenie od napiecia sieciowego.

© —  Szalka na probki

—— Uchwyt szalki

Przyrzad pomocniczy do
wyjmowania probek

—— Ostona przeciwwiatrowa

K~ Ostona przeciwwiatrowa ptyta
podstawowa

W celu wyczyszczenia elementéw wyposazenia, nalezy je po kolei usungc¢ (patrz:
ilustracja).

Nie stosowac zadnych agresywnych $rodkéw czyszczacych (rozpuszczalnikéw itp.),
lecz szmatke nasgczong fagodnym tugiem mydlanym. Przypilnowaé, aby do
urzadzenia nie przedostat sie Zzaden ptyn i powycierac¢ sucha, miekkg szmatka.
Luzne pozostatosci probek/ proszki usung¢ ostroznie za pomocg pedzelka albo
recznego odkurzacza.

Natychmiast usuna¢ rozlany, rozsypany towar.
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Czyszczenie czujnika temperatury:

Czujnik temperatury

Czyscic tak, jak to opisano powyzej. Nalezy uwazac, aby emiter nie zostat poruszony
lub uszkodzony.

13.2 Konserwacja, Utrzymanie w dobrym stanie

Tylko wyszkoleni i autoryzowani przez firme KERN technicy serwisowi mogq
otworzy¢ urzadzenie. Przed otworzeniem odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

13.3 Utylizacja

Chcac zlikwidowa¢ opakowanie i urzadzenie uzytkownik musi stosowac sie do
obowigzujacych narodowych i regionalnych przepiséw prawnych.
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14 Mata pomoc w przypadku awarii

W przypadku zaktocenia w przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczy¢ i
odtgczyc jg od sieci. Proces wazenia trzeba potem zacza¢ od poczatku.

Pomoc:
Zaktocenie

Wskaznik masy nie Swieci sie.

Pomiar trwa zbyt dtugo

Pomiar nie jest powtarzalny

Wskazanie masy zmienia sie
ustawicznie

Wynik wazenia jest widocznie
nieprawidtowy wzgl.
niepowtarzalny

76

Mozliwa przyczyna

e \Waga nie jest wigczona.

e Potaczenie z siecig zostato przerwane (kabel
sieciowy nie jest wtozony/ jest uszkodzony).

¢ Nastgpita awaria zasilania.

e Ustawione nieprawidtowe kryterium wytgczania

e Prébka nie jest jednorodna

o Zbyt krotki czas suszenia

o Zbyt wysoka temperatura suszenia (np.
oksydacja materiatu probnego, przekroczona

temperatura wrzenia probki)

e Czujnik temperatury zanieczyszczony wzgl.
uszkodzony

e Przecigg/cyrkulacja powietrza

e Wibracje stotu/podtoza

e Plytka wagi styka sie z ciatami obcymi.

e Pola elektromagnetyczne/ Ladowanie statyczne
(wybrac¢ inne miejsce ustawienia/ jesli to
mozliwe, wytgczy¢ urzadzenie zaktdcajace)

e Wskaznik wagi nie jest na zerze.

e Justowanie juz sie nie zgadza.

¢ |Istniejg silne wahania temperatur.

e Pola elektromagnetyczne/ Ladowanie statyczne

(wybrac¢ inne miejsce ustawienia/ jesli to
mozliwe, wytgczy¢ urzadzenie zaktdcajace)
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Meldunki o usterkach Nr. Opis

Error of control sum 1.1 Bfad przenoszenia danych

Error A/D 1.2 Btad A/D przetwornika

Exceed range 21 Poza zakresem wazenia

A/D Zero 2.3 Btad A/D przetwornika

A/D Full 24 Btad A/D przetwornika

Tara/Zero outside the range 2.5 Poza zakresem wazenia

Tara outside the range 2.6 Poza zakresem tarowania

Result > 10% Max 2.7 Wynik > 10%

Result > 4% Max 2.8 Zbyt duze obcigzenie szalki wagi
Réznica odwaznika do kalibraciji

The difference > 1% Max 29 miedzy zapamietanym/momentalnym
odwaznikiem do kal. > 1%

The sample mass < 1g 210 Probka < 1g

;ler:igeple mass outsider 2.11 Prébka poza ustawionym zakresem

Outside range 3.1 Wartos$¢ parametru poza

Faulty value 3.2 Wartos¢ parametru poza

Incorrect password 3.4 Nieprawidtowe hasto

Record error 4.1

Parity error 4.2

Table error 4.3 Bfad przenoszenia danych

Suspended transmission CTS 4.4

Suspengd 45

transmissionXOFF

Incorrect date 5.1 Nieprawidtowa data

Overcrossed time 6.1 Przekroczenie czasu

W przypadku wystapienia innych komunikatéw zaktécen nalezy wytgczy¢ i ponownie
wiaczy¢ wage. Jesli komunikat btedu zndw sie pojawi, skontaktowaé sie z

producentem.
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