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1 Dane techniczne

Dane

MLS 65-3A MLS 65-3A110V

Typ promiennika

halogenowy (1 x 400 W)

Zakres temperatur

50°C - 160°C
mozliwosé wyboru krokowa co 1°C

Obcigzenie maksymalne

(Maks.) 659
Czas nagrzewania 2h
Minimalna ilo$¢ do suszenia 29

Doktadnos¢ odczytu (d)
,1ryb wazenia / Tryb
oznaczania wilgotnosci”

0,001 g/0,01%

Powtarzalnos¢

Tryb wazenia” 0,002 g/ 0,05%
Powtarzalno$é¢ przy nawazce 3 g: przy nawazce 10 g:
,1ryb oznaczania wilgotnosci” 0,15% 0.05%

suszenie standardowe / mozliwos¢ wigczenia
stopnia nagrzewania wstepnego

Metody grzania suszenie stopniowe / mozliwo$¢ wiaczenia stopnia
nagrzewania wstepnego
suszenie ochronne

Liniowosc¢ 10,003 g

Czas narastania sygnatu 4s

(typowy)

Zalecana masa kalibracyjna, 50 g (F1)

niedodana (klasa)

Warunki otoczenia

e temperatura otoczenia 0°C....+40°C
e wilgotnos¢ powietrza maks. 80%, brak
kondensagiji
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Kryterium wytaczenia

Manual (przycisk STOP).

TIME

Suszenie zostaje zakonczone po ustawionym czasie,
mozliwos$¢ ustawiania w zakresie 3—99 minut.

STABLE

Suszenie zostaje zakonczone, gdy ubytek masy
w jednostce czasu jest mniejszy niz wartos¢ zadana,
mozliwo$¢ dowolnego ustawiania obu wartoSci.

TIME / STABLE

To kryterium wylgczenia jest kombinacjg kryteriow
,TIME” i ,STABLE”. Mozliwos¢ dowolnego ustawiania
czasu suszenia i ubytku masy w jednostce czasu.
Suszenie zostaje zakonczone po  osiggnieciu
wczesniejszej wartosci.

Szalki na probki, zawarte | 90 mm

w dostawie

Jednostki wagowe [a] masa resztkowa
[% M] procent wilgotnosci
[% S] procent masy suchej
[ATRO % M] wilgotnos¢ ATRO
[ATRO % S] masa sucha ATRO

Pamie¢ wewnetrzna

49 komorek pamieci na programy suszenia

99 komorek pamieci na wyniki pomiaréw

Interfejs RS 232
Wymiary obudowa 250 x 360 x 185 mm
Dostepna

komora suszenia

@ 90 mm, wysokos¢ 25 mm

Masa netto

6 kg

Zasilanie elektryczne

230 VAC 50-60 Hz 110 V AC 50-60 Hz

Jezyk /
Interfejs uzytkownika

niemiecki, angielski
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Dane

MLS 150-2A

Typ promiennika

halogenowy (1 x 400 W)

Zakres temperatur

50°C - 160°C
mozliwosé wyboru krokowa co 1°C

Obcigzenie maksymalne

(Maks.) 1509
Czas nagrzewania 30 min
Minimalna ilo$¢ do suszenia 29

Doktadnos¢ odczytu (d)
,1ryb wazenia / Tryb
oznaczania wilgotnosci”

0,01g/0,01%

Powtarzalnos¢
,1ryb wazenia”

0,02 g/0,05%

Powtarzalnosc¢
» 11yb 0znaczania wilgotnosci”

przy nawazce 10 g: 0,2 %

suszenie standardowe / mozliwos¢ wigczenia
stopnia nagrzewania wstepnego

Metody grzania suszenie stopniowe / mozliwo$¢ wiaczenia stopnia
nagrzewania wstepnego
suszenie ochronne

Liniowosé +0,03 g

Czas narastania sygnatu 3s

(typowy)

Zalecana masa kalibracyjna, 50 g (F1)

niedodana (klasa)

Warunki otoczenia

e temperatura otoczenia 0°C....+40°C
e wilgotnos¢ powietrza maks. 80%, brak
kondensaciji
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Kryterium wytaczenia

Manual (przycisk STOP).

TIME

Suszenie zostaje zakonczone po ustawionym czasie,
mozliwos$¢ ustawiania w zakresie 3—99 minut.

STABLE

Suszenie zostaje zakonczone, gdy ubytek masy
w jednostce czasu jest mniejszy niz wartos¢ zadana,
mozliwo$¢ dowolnego ustawiania obu wartoSci.

TIME / STABLE

To kryterium wylgczenia jest kombinacjg kryteriow
,TIME” i ,STABLE”. Mozliwos¢ dowolnego ustawiania
czasu suszenia i ubytku masy w jednostce czasu.
Suszenie zostaje zakonczone po  osiggnieciu
wczesniejszej wartosci.

Szalki na probki, zawarte | 90 mm

w dostawie

Jednostki wagowe [a] masa resztkowa
[% M] procent wilgotnosci
[% S] procent masy suchej

[ATRO % M] wilgotnos¢ ATRO
[ATRO % S] masa sucha ATRO

Pamie¢ wewnetrzna

49 komorek pamieci na programy suszenia

99 komorek pamieci na wyniki pomiaréw

Interfejs RS 232
Wymiary obudowa 250 x 360 x 185 mm
Dostepna

komora suszenia

@ 90 mm, wysokos¢ 25 mm

Masa netto

6 kg

Zasilanie elektryczne

230 VAC 50-60 Hz

Jezyk /
Interfejs uzytkownika

niemiecki, angielski
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2 Deklaracja zgodnosci

KERN

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES -WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern
Postfach (skr. poczt.) 4052
E-mail: info@kern-sohn.de

Deklaracja zgodnosci

Tel.: 0049-[0]7433- 9933-0
Faks: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaraciéon de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlal eni o shode
EC-3asiBneHne o cooTBeTCTBUM

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen libereinstimmt.

GB  Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasSujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je v souladu
shode S niZe uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion estéd de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferi-
conformita sce & conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragao, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, Zze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3adaeneHue o Mbl 3asBnsieM, 4TO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCS OaHHasi Aeknapauus,
COOTBETCTBUM COOTBETCTBYET NEPEYNCIIEHHBIM HKE HOPMaM.

Electronic Balance: KERN MLS_A

Mark applied EU Directive Standards
c € 2004/108/EC EN 61326-1:2005
2006/95/EC EN 61010-1:2001

Date: 13.09.2010

Signature:

KERN & Sohn GmbH
Management

KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0
Fax +49-[0]7433/9933-149, E-Mail: info@kern-sohn.com, Internet: www.kern-sohn.com
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3 Przeglad urzadzen

78 10 1112

Poz. Oznaczenie Poz. Oznaczenie

1 Odchylana ostona z . : .
elementem grzejnym 7 Libelka (poziomnica)
2 Czujnik temperatury 8 Interfejs RS 232
3 Szalka na prébki 9 Bezpiecznik
4 Nézka 10  Nieudokumentowane
5 Wskaznik 11 Gniazdo kabla sieciowego
6 Klawiatura 12 Wytacznik gtdbwny
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3.1.1 Przeglad wskaznika

>0€ Date [ -0 (R-00 §9-50 §A-60 G0 CAL
BPTG Tim_e%.ﬁ:ﬁh.g:%.ﬁ:g.ﬁ:%.%%ﬁ S;ff}j,(‘,}s

e
o~ 00 BET-0 00 Dl

2 0% I—I—I—I—I—I—I-L—I—I—h00%

Wskazanie  Opis

S50¢ Wskaznik wartosci zerowe;j
VA Wskaznik stabilizacji
Net Masa netto

"' .

- Waga zajeta

Wskazanie w trybie wazenia:

Wskaznik statusu w jezyku niemieckim i angielskim (patrz rozdz. 8.3.3) /
aktualna temperatura.

xe i WEIGHT 23¢ |

S
Va e g
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Wskazanie w trybie oznaczania wilgotnosci:

Dwa wskazniki cyfrowe do wyswietlania uptywu czasu, aktualnej
temperatury i udziatu wilgotnosci w %.

S0 TimME 13:25 123-c %M

--------------------------------------- mrmsmma®

Wa N

Przycisk 3 umozliwia wyswietlanie wyniku pomiaru w réznych jednostkach.

3.1.2 Przeglad klawiatury

@L(ERN MLS ////

Przycisk | Oznaczenie Funkcja w trybie wazenia
ON Przycisk . .
OFF ON/OFF o Wigczenie/wytgczenie
e Tarowanie
TARE Przycisk TARE o Zerowam('a |
€SC e Przerwanie procesu / wprowadzania danych
e Powr6t do trybu wazenia
Przycisk <3 e Przelgczanie wskaznika
0 e Zwiekszenie wartosci migajacej cyfry
Przycisk W ianie d d
strzatki A\ o menu przewijanie do przodu

e Wywolywanie procesu suszenia

11 MLS_A-BA-pl-1031



Przycisk M e Zapisywanie/wywotywanie parametréw suszenia
m o W trakcie wprowadzania numerycznego wybor
> Przycisk cyfry po prawej stronie
strzatki =»
e W bloku menu ,SETUP” krok menu wstecz
Przycisk : , ,
G MEKIU e Wywolywanie menu konfiguracyjnego
MENU
Przycisk . : . . .
strzatki € e Zatwierdzanie/zapisywanie ustawien
Przvcisk E e Wywotywanie menu uzytkownika
y (ustawianie parametréw suszenia)
Przycisk e W menu przewijanie do tytu
strzalki W e Zmniejszenie wartosci migajacej cyfry
Przycisk . o , :
PRI)/NT e Przekazanie danych wazenia poprzez interfejs
@ Przycisk e W trakcie wprowadzania numerycznego wybor
strzatki € cyfry po lewej stronie
START Przycisk ,
STOP Start/Stop e Start/Stop suszenia

3.1.2.1 Wprowadzanie numeryczne

Przycisk | Oznaczenie | Funkcja

C% sp’[rrzz};?l?} Zwiekszenie wartos$ci migajacej cyfry

C‘;’ sPtrrZz}gi;II(?iEb Zmniejszenie wartosci migajacej cyfry
E:; SP’[:‘ZZ};?II(?k@ Wybor cyfry po lewej stronie

CMﬂ SP’[:‘ZZ};?II(?l; Wybor cyfry po prawej stronie

EENEU ;E;?Ek(_, Zatwierdzenie wprowadzonych danych

MLS_A-BA-pl-1031
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4 Wskazoéwki podstawowe (informacje ogdine)

4.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyte urzadzenie stuzy do szybkiego i wiarygodnego oznaczania wilgotnosci
materialu w substancjach ciektych, porowatych i statych na zasadzie analizy
termograwimetrycznej.

4.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Bezwzglednie unika¢ uderzenh i przecigzen urzadzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Maks.), odejmujac juz wystepujace obcigzenie tara.

Mogtoby to spowodowaé uszkodzenie wagi.

Nigdy nie uzytkowaC urzadzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.
Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno dokonywaé¢ zmian konstrukcyjnych wagi. Moze to spowodowac btedne
wyniki wazenia, naruszenie technicznych warunkow bezpieczenstwa, jak rowniez
zniszczenie przyrzadu do oznaczania wilgotnosci.

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci moze by¢ eksploatowany tylko zgodnie z
opisanymi wytycznymi. Inne zakresy uzytkowania / obszary zastosowania wymagajgq
pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Informacje o zagrozeniach

W czasie eksploatacji poszczegdlne elementy obudowy (np. kratka wentylacyjna)
mogq ulegac¢ silnemu nagrzaniu. Dlatego tez urzgdzenie nalezy dotykac tylko za
przewidziane do tego celu uchwyty.

Materiaty probek, z ktérych powstajg agresywne opary (np. kwasy), moga
doprowadzi¢ do korozji elementow urzadzenia. Przyrzad do oznaczania wilgotnosci
w zasadzie powinien by¢é uzywany do suszenia substancji zawierajgcych wode.
Prébek stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe, probek tatwozapalnych nie nalezy
analizowaé za pomocg przyrzadu do oznaczania wilgotnosci.

W czasie procesu suszenia nie otwiera¢ i nie dotyka¢c komory
suszenia, poniewaz urzadzenie osigga bardzo wysokie
temperatury. Urzadzenie jest jeszcze gorgce takze po
zakonczeniu pomiaru.

Zachowac ostroznos¢ przy wyjmowaniu probek. Sama probka,
szalka na probke i jednostka grzejna mogg by¢ jeszcze bardzo
gorace.

e Probek stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe, préobek
tatwozapalnych nie nalezy analizowa¢ za pomocg przyrzadu do
A oznaczania wilgotnosci.

e Nie eksploatowa¢ przyrzadu do oznaczania wilgotnosci w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.

e Materiaty probek, z ktérych uwalniane sg substancje trujgce,

nalezy suszy¢ pod specjalnym urzgdzeniem wyciggowym.

@ Nalezy upewni¢ sie, ze nie bedg wdychane Zadne opary
szkodliwe dla zdrowia.
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4.4 Gwarancja

Na urzadzeniu, pod nim lub obok niego nie kftas¢ zadnych
materiatow palnych.

W celu zapobiegania powstawaniu zatorow cieplnych dookota
urzadzenia nalezy utrzymywaé wystarczajgcq iloS¢ wolnej
przestrzeni (odstep od urzadzenia 20 cm, od gory 1 m)..

Nalezy zwraca¢ uwage, aby do wnetrza urzadzenia lub do
gniazd na jego tylnej stronie nie przedostaty sie zadne ciecze.
Po rozlaniu cieczy na urzadzenie nalezy niezwtocznie odtaczy¢
je od sieci zasilajace;j.

Przyrzad do pomiaru wilgotnosci moze by¢ eksploatowany dalej
dopiero po kontroli przeprowadzonej przez kompetentnego
dealera firmy KERN.

Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;

e uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;

e dokonania zmian lub otwierania urzadzenia;

e mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania mediow,

cieczy;

e naturalnego zuzycia;

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

4.5 Nadzoér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzac techniczne wiasnosci pomiarowe przyrzgdu do oznaczania wilgotnosci
oraz ewentualnie dostepnego odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny
uzytkownik powinien okresli¢ odpowiedni przedziat czasowy, jak réwniez rodzaj i
zakres takiej kontroli. Informacje dotyczace nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi
sq wagi, jak réwniez niezbedne odwazniki wzorcowe dostepne sg na stronie
domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna
szybko i tanio skalibrowa¢ w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst)
laboratorium kalibracyjnym firmy KERN (przywrdcenie do normy obowigzujacej w

danym kraju).

MLS_A-BA-pl-1031
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5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Przestrzeganie wskazowek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem i uruchomieniem wagi nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy

macie juz Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

5.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow

6 Transport i sktadowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzeh, to samo dotyczy urzadzenia po jego
rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie / transport zwrotny

= Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac na
wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego nalezy uzywacC tylko oryginalnego
opakowania.

= Przed wysytkg nalezy odtaczy¢ wszystkie podtgczone kable
i luzne/ruchome czesci.

= Nalezy ponownie zamontowa¢ zabezpieczenia transportowe,
jezeli takie wystepuja.

= Wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowg, ptytke
wagi, zasilacz itp. nalezy zabezpieczy¢ przed zesliznieciem
i uszkodzeniem.

7 Rozpakowanie, ustawienie i uruchomienie

7.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploataciji

Urzadzenie zostato skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych byty wyswietlane wiarygodne wyniki wskazania.
Wybor prawidtowej lokalizacji urzadzenia zapewnia jego doktadng i szybka prace.
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Na miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

%i%w

I\Hﬂ__j
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Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan
temperatury wystepujacych, np. przy ustawieniu obok
grzejnikow lub w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

Usuna¢ z bezposredniej bliskosci materiaty zagrazajgce
wybuchem i tatwozapalne. Wydostajgce sie opary, szalka
na probki i wszystkie elementy komory probek sg gorace.

Urzadzenie ustawiac na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

W przypadku wystepowania pdl elektromagnetycznych
(np. od telefonéw komdrkowych lub urzadzenh radiowych),
tadunkow statycznych, jak rowniez niestabilnego
zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki
wskazan (btedny wynik wazenia). Nalezy wowczas
zmienic¢ lokalizacje wagi lub usung¢ zrodto zakidcen.

Unikac¢ tadunkow statycznych pochodzacych z wazonego
materiatu, pojemnika wagi i ostony przeciwwiatrowej.

Unikac wstrzgséw podczas wazenia.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed wysokg wilgotnoscig
powietrza, oparami i pytem.

Nie wystawiaC przyrzadu na diugotrwate dziatanie silnej
wilgoci. Niepozadane obroszenie (kondensacja na
urzadzeniu wilgoci zawartej w powietrzu) moze wystapic,
gdy zimne urzadzenie zostanie umieszczone w znacznie
cieplejszym  pomieszczeniu. W takim przypadku
odtgczone od sieci urzgdzenie nalezy poddac ok. 2-
godzinnej aklimatyzacji do temperatury otoczenia.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed bezposrednim
dziataniem przeciggu powodowanego przez otwarte okna
I drzwi.
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7.2 Rozpakowanie i ustawienie

Ostroznie wyjac¢ przyrzad do oznaczania wilgotnosci z opakowania, zdjg¢ torebke
plastikowq i ustawi¢ go w przewidzianym dla niego miejscu pracy.

NN

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci dostarczany jest w stanie czesciowo
roztozonym. Natychmiast po rozpakowaniu wszystkich czesci nalezy sprawdzic, czy
dostawa jest kompletna, a poszczegbdlne elementy konstrukcyjne nalezy
zamontowac w sposob pokazany na rysunku.

Rys. 1: Budowa

1. Wiozy¢ ostone do komory wagi.

2. Ostroznie osadzi¢ uchwyt szalki, zwracajgc przy tym uwage na prawidtowe
pozycjonowanie.

3. Uchwyt do wyjmowania ustawi¢ w taki sposob, aby raczka pasowata pod
wyciecie pokrywy.
4. Potozy¢ szalke na prébki na uchwyt szalki.

Wypoziomowaé wage za pomocg fap ze Srubami,
pecherzyk powietrza w libelce (poziomnicy) musi
znajdowac sie w zaznaczonym obszarze.
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7.2.1 Zakres dostawy
Akcesoria seryjne:

e Przyrzad do oznaczania wilgotnosci, patrz rozdz. 7,2, rys. 1
e 10 szalek na prébki

e Kabel sieciowy

e Zapasowy bezpiecznik

e Instrukcja obstugi

7.3 Gniazdo sieciowe

Zasilanie elektryczne odbywa sie za pomocg dostarczonego kabla sieciowego.
Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce wagi jest prawidlowo ustawione.
Urzadzenie mozna poditgczy¢ do sieci zasilajgcej tylko wtedy, gdy dane na
urzadzeniu (naklejka) i lokalne napiecie zasilajgce sg identyczne.

Wazne:
Czy oznaczenie (115 VAC £ 10% lub 230 VAC % 10%) jest zgodne z lokalnym
napieciem zasilajagcym?

Nie podfaczac w przypadku réznych napiec zasilajgcych!

W razie zgodnosci wage mozna podtagczyc.

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci mozna podtgcza¢ tylko do gniazda z kotkiem
przewodu ochronnego (PE), zainstalowanego zgodnie z przepisami. Dziatanie
ochronne nie moze by¢ naruszone w wyniku zastosowania kabla przedtuzajgcego
bez przewodu ochronnego. W przypadku zasilania z sieci bez kotka przewodu
ochronnego, odpowiedni fachowiec musi stworzy¢ rownowazng ochrone zgodng z
obowigzujacymi przepisami dotyczgcymi instalacji.

7.4 Podlaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podtaczeniem lub odtgczeniem urzadzen dodatkowych (drukarka, komputer)
do interfejsu danych przyrzad do oznaczania wilgotno$ci nalezy koniecznie odtaczyc¢
od sieci.

Razem 2z przyrzadem do oznaczania wilgotnosci nalezy uzywaé wylacznie
akcesoriow i urzadzen peryferyjnych firmy KERN, ktére zostaty dopasowane do
urzadzenia w sposob optymalny.
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7.5 Uruchomienie

Po uruchomieniu wytgcznika gtdbwnego umieszczonego na stronie tylnej zostanie
wyswietlony numer seryjny, numer wersji oprogramowania, a nastepnie zakres
pomiarowy wagi. WysSwietlanie kresek oznacza, ze numer seryjny nie zostat
wprowadzony. Nastepnie wykonywana jest samodiagnoza wagi. Przyrzad do
oznaczania wilgotnosci gotowy jest do wazenia zaraz po wyswietleniu wskazania
masy.

Pytanie o ,Hasto uzytkownika” wyswietlane jest w przypadku jego wczesniejszego
ustanowienia.

PASSWORT

i
(]

Za pomoca przyciskow strzatek W A wprowadzié hasto (wprowadzanie numeryczne,
patrz rozdz. 3.1.2.1) i zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU. Dezaktywacja hasta /
Hasto awaryjne, patrz rozdz. 8.3.1.

Chcac uzyskiwa¢ doktadne wyniki, nalezy zapewni¢ urzgdzeniu uzyskanie
odpowiedniej temperatury pracy (patrz ,Czas nagrzewania”, rozdz. 1).

W czasie nagrzewania urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania elektrycznego.
Doktadnosc¢ urzadzenia zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Justowanie”.

8 Konfiguracja urzadzenia

Menu konfiguracyjne umozliwia dopasowanie urzadzenia do indywidualnych potrzeb
wazenia

Menu podzielone jest na bloki:

SERIAL

PASSCODES

CALIBRATE

SETUP

8.1 Nawigacja w menu konfiguracyjnym

Wywolywanie menu W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU.

i wprowadzanie hasta
Po zapytaniu o hasto ,PASSCODE” — w przypadku

aktywnego hasta — za pomocg przyciskéw strzatek W A\
wprowadzi¢ hasto pracownika dozoru (patrz rozdz.
8.3.1) i zatwierdzic€ je, naciskajac przycisk MENU.

Przewijanie na jednym = Przewijanie do przodu za pomoca przycisku 3 (A).
poziomie = Przewijanie do tylu za pomoca przycisku F (V).

Aktywacja punktu menu

| zapisywanie ustawienia Nacisnac przycisk MENU.

Zamykanie menu /

powrét do trybu wazenia Nacisng¢ przycisk TARE.
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8.2 Przeglad menu konfiguracyjnego

Punkt menu Wskazanie Wybér Opis
Ustawignia SERIAL BAUD RATE 2400/4800/9600/19200/38400
.interfejs ) off (brak)
Szeregowy PARITY even (prosta)
(patrz rozdz.
odd (odwrotna)
13.1)
off
CONTINUOS
on
INTERVAL (01-99 sekund)
Hasto PASSCODES OPERATOR uzytkownik
(patrz rozdz. .
8.3.1) SUPERVISOR pracownik dozoru
Ustawienia CALIBRATE CAL MASS justowanie wagi
»Justowanie CAL TEMP justowanie temperatury
(patrz rozdz.
8.3.2 ' i
) CALIBRATE REPORT | WYdruk protokotu justowania
tak/nie
Ustawienia SETUP godzina (0-23)
~Waga” TIME minuty (0-59)
(patrz rozdz. sekundy (0-59)
8.3.3) europejski (dd/mm/rr)
DATE FORM USA (mm/dd/rr)
AZJA (rr/mm/dd)
rok (00-99)
DATE miesigc (00-12)
dzien (00-31)
numer identyfikacyjny
USER-ID uzytkownika (10 znakéw)
sygnat dzwiekowy przy
KEY BEEPER naciskaniu przyciskow
wigczony/wylgczony
sygnat dzwiekowy (3x) po
TEST BEEP zakohczeniu suszenia
wigczony/wylgczony
podswietlenie wskaznika
BACKLIGHT wigczone/wytgczone/auto
Slow wolny/niewrazliwy
FILTER Normal !
Fast szybki/czuty
angielski
LANDUAGE L .
niemiecki

MLS_A-BA-pl-1031
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8.3 Opis poszczegoinych punktow menu

8.3.1 Hasto — blok menu ,,PASSCODES”

= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU, zostanie
wyswietlony pierwszy punkt menu ,SERIAL".

Wywolywanie punktu
menu

= Ponownie nacisna¢ przyciski strzatek ¥ A, az
zostanie wyswietlony punkt menu ,PASSCODES”.

S0

PASSCODES

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

= Za pomocg przyciskdw strzatek W A\ wybraé zadane
ustawienie.

OPERATOR

Wprowadzanie hasta uzytkownika
po uruchomieniu wytgcznika gtdbwnego patrz rozdz. 7.5.

4

SUPERVISOR

Wprowadzanie hasta dostepu do menu pracownika dozoru
patrz rozdz. 8.1.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

OLD CODE

Sy,

—

21
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Aktywacja/dezaktywacja = Za pomoca przyciskow strzatek W A\ wprowadzié

hasta

Powrét do
menu / trybu wazenia

Zapytanie o hasto

MLS_A-BA-pl-1031

aktualnie ustawione hasto (wprowadzanie
numeryczne, patrz rozdz. 3.1.2.1).
Przy pierwszym wprowadzaniu potwierdzi¢ ,Zero”.

OLD CODE\ | /

W przypadku zapomnienia hasta jako hasto
awaryjne wprowadzi¢ wartos¢ ,15”.

Zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢, naciskajac
przycisk MENU.

NEW CODE

-
-

Za pomoca przyciskow strzatek W A\ wprowadzié
nowe hasto (wprowadzanie numeryczne, patrz
rozdz. 3.1.2.1).

Wprowadzenie wartoéci ,,0” powoduje dezaktywacje
funkcji i umozliwia nieograniczony dostep.

NEW CODR\ | /

Zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢, naciskajgc
przycisk MENU.

Waga powraca do menu po nacisnieciu przycisku F.
W razie potrzeby albo dokonac¢ kolejnych ustawien
w menu, albo naciskajgc przycisk TARE, powrocic
do trybu wazenia.

A WEIGHT 23c
17
-~ (AR

Patrz rozdz. 7.5.
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8.3.2 Justowanie — blok menu ,,CALIBRATION”

Wywotywanie funkcji
justowania

23

= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU, zostanie
wyswietlony pierwszy punkt menu ,SERIAL”.

A WEIGHT 23¢c
NIty
. Loy
SERIAL

= Ponownie nacisngé przyciski strzatek ¥ A, az
zostanie wyswietlony punkt menu ,CALIBRATE”.

CALIBRATE

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

= Za pomoca przyciskdw strzatek ¥ A wybra¢ zadane
ustawienie i zatwierdzic, naciskajgc przycisk MENU.

CAL MASS

Justowanie wagi
4

CALIBRATE

Wydruk protokotu justowania tak/nie

4

CAL TEMP

Justowanie temperatury

= Zatwierdzi¢ wybor, naciskajac przycisk MENU.
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Justowanie wagi

Poniewaz wartosS¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdg wage nalezy dopasowaé — zgodnie z zasadg wazenia wynikajacg z
podstaw fizyki — do przyspieszenia ziemskiego panujagcego w miejscu ustawienia
wagi (tylko jezeli waga nie zostata juz wyjustowana fabrycznie w miejscu
ustawienia). Taki proces justowania nalezy wykonac¢ przy pierwszym uruchomieniu,
po kazdej zmianie lokalizacji wagi, jak rowniez w przypadku wahanh temperatury
otoczenia. Aby uzyskiwa¢ doktadne wartosci pomiarowe, dodatkowo zalecane jest
cykliczne justowanie wagi takze w trybie wazenia.

1

Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ wymagany czas
nagrzewania (patrz rozdz. 1) w celu stabilizacji wagi.

Szalka na probki musi by¢ natozona.

Proces justowania mozna w kazdej chwili przerwa¢ za pomocqg
przycisku TARE.

Justowanie nalezy przeprowadzic za pomocg zalecanej masy
kalibracyjnej (patrz rozdz. 1 ,Dane techniczne”). Informacje
dotyczace mas kalibracyjnych mozna znalez¢ w Internecie pod
adresem: http://www.kern-sohn.com.

CAL MASS

= Wywotac funkcje justowania CAL MASS i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

LOAD

I
(M

= Uwazac przy tym, aby na szalce na prébki nie znajdowaty sie zadne przedmioty.
Nacisng¢ przycisk MENU.

= QOdczekac, az zostanie wyswietlona warto§¢ wymaganej masy kalibracyjnej.
Za pomoca przyciskow strzatek W A\ mozna wybra¢ warto$é 20 g lub 50 g (MLS
65-3A)/ 50 g lub 150 g (MLS 150-2A).
Zatwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk MENU.

LOAD

-
—
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= Ostroznie ustawi¢ mase kalibracyjng na srodku szalki na probki. Poczekaé na
wyswietlenie wskaznika stabilizacji, i nacisna¢ przycisk MENU.

= Po zakonczonym sukcesem justowaniu urzadzenie zostanie automatycznie
przetgczone z powrotem w tryb wazenia.

WEIGHT 23
Crrnnri

B]
o Joogg g

Po podtaczeniu opcjonalnej drukarki automatycznie zostanie wydrukowany protokét
justowania; warunek wstepny: ustawienie menu [CAL REPORT ,,ON”].

Przyktad wydruku, patrz kolejny rozdziat ,Protokét justowania”.

® W przypadku bfedu justowania lub nieprawidtowej masy kalibracyjne;
zostanie wysSwietlony komunikat btedu. Powr6t do trybu wazenia i
powtdrzenie procesu justowania za pomocg przycisku TARE.
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Justowanie temperatury

Zalecamy od czasu do czasu sprawdzanie wartosci temperatury urzadzenia za
pomocg opcjonalnego zestawu do kalibracji temperatury MLS-A04. Wczesniej
urzgdzenie nalezy pozostawi¢ do ostygniecia przez minimum 3 godziny, liczac od
ostatniej fazy nagrzewania. Temperatura mierzona jest w dwoéch punktach, a
korekcja mozliwa jest w obu tych punktach temperatury.

Przygotowanie:

= Pokazany na rysunku klips mocujgcy wsung¢ pod ostone komory wagi.

= W klips wetkng¢ czujnik pomiarowy. Czujnik pomiarowy wsungé w
przetwornik pomiarowy temperatury zestawu MLS, zapewniajac
maksymalng szczelno$¢. Potozenie zablokowa¢ za pomocg $ruby
boczne;j.

P e Szalka na prébki musi by¢ natozona.

1 e Proces justowania mozna w kazdej chwili przerwaé za pomocag
przycisku TARE.
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27

Wywotac¢ funkcje justowania cAL TEMP i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.
Justowanie zostanie rozpoczete. Co minute rozbrzmiewa sygnat akustyczny
wskazujacy, ze proces justowania jest w toku.

CAL TEMP

FIRST 24
e mn
-

Po 10 minutach rozbrzmiewa sygnat akustyczny oznaczajgcy, ze kalibracja
temperatury 1. punktu jest zakonczona. Zostaje wyswietlony wskaznik do
wprowadzania 1. punktu temperatury.

FIRST 24

mnr
U

Odczyta¢ temperature na zestawie MLS-04. Za pomoca przyciskéw strzatek
(W A) wprowadzié warto$é temperatury (wprowadzanie numeryczne, patrz
rozdz. 3.1.2.1), aktywna pozycja miga.

FIRST 24
"1
(N

Ll

-

Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Justowanie 2. punktu zostato
uruchomione. Wykonywane jest nagrzewanie do temperatury ok. 150°C.

SECOND 27
nr.e n
ey - oo

Po ok. 20 minutach rozbrzmiewa sygnat akustyczny oznaczajacy, ze kalibracja
temperatury 2. punktu jest zakonczona. Nacisng¢ przycisk MENU, zostaje
wyswietlony wskaznik do wprowadzania 2. punktu temperatury.

SECOND 150
i
e
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= QOdczyta¢ temperature na zestawie MLS-A04. Za pomocg przyciskow strzatek
(W A) wprowadzié warto$é temperatury (wprowadzanie numeryczne, patrz
rozdz. 3.1.2.1) i zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Urzgadzenie powraca do
trybu wazenia.

e WEIGHT 23c

Jezeli stata temperatura zostanie osiggnieta wczesniej,
10-minutowq faze nagrzewania dla 1. punktu temperatury mozna
skrécié, naciskajac przycisk MENU.. Nastepnie wprowadzi¢ wartosé
temperatury w sposob opisany wczesnie;.

W  przypadku komunikatu btedu ,TEMP CAL FAIL” Ilub
wprowadzenia niedopuszczalnej temperatury urzgdzenie powraca
do trybu wazenia. Justowanie zostaje przerwane, a proces
justowania nalezy powtorzyc.

Jezeli wartos¢ temperatury dla 2. punktu nie zostanie wprowadzona
w ciggu 30 minut, justowanie zostaje przerwane.

Po podfgczeniu opcjonalnej drukarki automatycznie zostanie
wydrukowany protokét justowania.

Warunek wstepny: ustawienie menu [cal report ,on"].

Przyktad wydruku, patrz kolejny rozdziat ,Protokot justowania”.

Protokét justowania

= Wywotac¢ funkcje justowania CALIBRATE REPORT i potwierdzi¢, naciskajac przycisk

MENU.

CALIBRATE

= Za pomocg przyciskéw strzatek W A wybraé zadane ustawienie i zatwierdzi¢,
naciskajac przycisk MENU.

REPORT

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

»ON

»OFF

Wydruk protokotu justowania ,tak”

Wydruk protokotu justowania ,nie”

MLS_A-BA-pl-1031 28



Przyktady wydrukow:

1. Justowanie masy

MASS CALIBRATION

DATE:
TIME:

SER NO:
USER NO:

WT REF:

MASS:

15/05/2009
09:38:07

AE12345678
1234567

50 g

CALIBRATION BY

2. Justowanie temperatury

TEMPERATURE CALIB.

DATE:
TIME:

SER NO:
USER NO.

TEMP REF:

15/05/2009
09:38:07

AE12345678
1234567

TESTED 23°C/142°C

CALIBRATION BY

29

Justowanie wagi

Data
Godzina

Numer seryjny
Numer identyfikacyjny uzytkownika, patrz
rozdz. 8.3.3

Wolne pole na notatki odreczne

Uzywana masa kalibracyjna

Podpis

Pusty wiersz

Justowanie temperatury

Data
Godzina

Numer seryjny
Numer identyfikacyjny uzytkownika, patrz rozdz.
8.3.3

Wolne pole na notatki odreczne

Kontrolowane wartosci temperatury

Podpis

Pusty wiersz

MLS_A-BA-pl-1031



8.3.3 Ustawienia wagi — blok menu ,,SETUP”

Wybér ustawien wagi

MLS_A-BA-pl-1031

,SERIAL”.

117
1

-
—
-

S

e WEIGHT 23¢

o

——

SERIAL

SETUP

= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU,
zostanie  wyswietlony pierwszy punkt

menu

= Ponownie nacisnaé przyciski strzatek ¥ A, az
zostanie wyswietlony punkt menu ,SETUP”.

Zatwierdzi¢ za pomocg przycisku MENU, zostanie
wyswietlone pierwsze z ustawien wagi ,TIME® z

aktualng wartoscia.

TIME

- 1.
1.

Za pomocg przycisku MENU mozna kolejno
wybiera¢ dalsze ustawienia wagi z ich aktualng

wartoscia.
{

LANGUAGE

noL 15k
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Ustawienie godziny

Format daty

Ustawienie daty

31

TIME
==

= Za pomoca przyciskow strzatek ¥ A\ ustawi¢ godzine

i zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU. Analogicznie
ustawi¢ minuty i sekundy.

HOUR
1
A

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powréci¢ do trybu wazenia.

DATE FORM

EUr OPE

Za pomocg przyciskow strzatek ¥ AN wybraé zadane
ustawienie i zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

LEUROPEAN”  (dd/mm/rr)
L,USA” (mm/dd/rr)

»ASIA” (rr/mm/dd)

Zostanie wys$wietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powrdéci¢ do trybu wazenia.

Za pomoca przyciskdw strzatek ¥ AN ustawié rok i
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Analogicznie
ustawi¢ miesigc i dzien.

YEAR

-
=
S
=

o=
-
-

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powrdéci¢ do trybu wazenia.
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Numer
identyfikacyjny
uzytkownika
Ustawiony w tym
miejscu numer
drukowany jest w
protokole
pomiarowym.

Sygnat dzwiekowy
nacisniecia
przycisku

Sygnat dzwiekowy
po zakonczeniu
suszenia

MLS_A-BA-pl-1031

USER ID

Za pomoca przyciskéw strzatek ¥ AN wprowadzié
numer identyfikacyjny uzytkownika (10 znakow) i
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

9876543210

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powréci¢ do trybu wazenia.

KEY BEEPER

Za pomocy przyciskdow strzatek W AN wybra¢ zadane
ustawienie i zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

,ON Sygnat dzwiekowy wigczony
,OFF” Sygnat dzwiekowy wytgczony

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powrdéci¢ do trybu wazenia.

TEST BEEP

Za pomocq przyciskdw strzatek W AN wybra¢ zadane
ustawienie i zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

,ON” Sygnat dzwiekowy wigczony
,OFF” Sygnat dzwiekowy wytgczony

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi. Albo
wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo naciskajac
przycisk TARE, powrdéci¢ do trybu wazenia.
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Podswietlenie
wskaznika

Filtr

Jezyk
interfejsu
uzytkownika

33

BACKLIGHT
1

1=
i

= Za pomocg przyciskow strzatek W A\ wybraé zadane
ustawienie i zatwierdzic, naciskajgc przycisk MENU.

»ON” Podswietlenie wtagczone
»OFF” Podswietlanie wytaczone
»AUTO” Podswietlanie wylgaczane jest

automatycznie po 10 sekundach po
uzyskaniu stabilnej wartosci wazenia

Zostanie wysSwietlone nastepne ustawienie wagi.
Albo  wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo
naciskajgc przycisk TARE, powrdcic do trybu
wazenia.

M
—
m

e

IL

._
|
|
J

-
-
-
-

Za pomoca przyciskow strzatek W A wybraé zadane
ustawienie i zatwierdzic, naciskajgc przycisk MENU.
,SLOW’ Otoczenie niespokojne.
Waga pracuje wolniej, jest jednak
niewrazliwa na wptywy zewnetrzne.
,NORMAL”  Otoczenie normalne. Waga pracuje ze
srednig predkoscia.
,FAST” Otoczenie bardzo spokojne/stabilne.
Waga pracuje szybciej, jest jednak wrazliwa
na wptywy zewnetrzne.

Zostanie wysSwietlone nastepne ustawienie wagi.
Albo  wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo
naciskajgc przycisk TARE, powrdcic do trybu
wazenia.

LANGUAGE
noL 15k

Za pomoca przyciskow strzatek ¥ A\ wybraé zadane
ustawienie i zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.

,DEUTSCH” - niemiecKi
,ENGLISH” - angielski

Zostanie wyswietlone nastepne ustawienie wagi.
Albo  wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo
naciskajgc przycisk TARE, powr6cic do trybu
wazenia.
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9 Parametry suszenia

Za pomocg parametrow suszenia urzadzenie mozna indywidualnie dopasowa¢ do
oznaczanej probki.

W tym celu udostepniono 49 komorek pamieci dla zdefiniowanych programéw
suszenia, ktore mozna w razie potrzeby wywotac i uruchomic.

9.1 Ustawianie

9.1.1 Opis parametréow suszenia

1. Wskazanie wyniku
W tym miejscu definiowana jest jednostka wyniku pomiaru.

Opis/przeliczanie jednostek
Objasnienie znakdéw

SG: Masa poczatkowa (wartos¢ masy przed rozpoczeciem pomiaru)
RG: Masa resztkowa (warto$S¢ masy po zakonczeniu pomiaru)

Jednostka: Przeliczanie
- .~ - 100% = _SGRG
[%] wilgotnosci: 0 - 100% sg 100%
[%] masy suchej: 100 - 0% = SR—g- - 100%
Masa sucha ATRO*: ATRO 100 - 999% = ¥. 100%
: . *. o, _SG —RG o
Wilgotnos¢ ATRO™: ATRO 0 - 999% == - 100%

RG

® *ATRO jest jednostkg stosowang wytgcznie w przemysle drzewnym.

1 Wilgotnos¢ drewna (ATRO) jest to udziat wody zawartej w drewnie,
podany jako procent masy drewna wolnego od wilgoci.
Jest ona obliczana jako roznica pomiedzy masg $wiezg (SG) i masg
suszong (RG).
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2. Profil grzania
W tym miejscu nastepuje wybor wtasciwego programu grzania, przy
uwzglednieniu temperatury suszenia i czasu suszenia.

Suszenie standardowe

Suszenie standardowe jest najczesciej uzywanym procesem suszenia. Ten
rodzaj metody grzania nadaje sie do wiekszosci substancji.

W tym miejscu przez uzytkownika definiowana jest temperatura koricowa.

-
WH|

Suszenie ochronne

tagodna metoda grzania przeznaczona jest dla substancji, ktére nie wytrzymujg
szybkiego nagrzewania promiennikami. Dotyczy to takze substanciji, na ktorych
w wyniku szybkiego nagrzewania tworzona jest btonka wptywajgca na
odparowywanie zawartej w nich wilgoci. Ten tagodny rodzaj nagrzewania
przeznaczony jest rowniez dla tych substanciji.

W tym miejscu przez uzytkownika definiowana jest temperatura korncowa oraz
czas wymagany do jej osiggniecia.

IlT [*C]

t [ﬂ]l:
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Suszenie stopniowe

Suszenie stopniowe moze by¢ stosowane dla substancji, ktére wykazujg
szczegOlne zachowanie podczas nagrzewania. Probki powinny zawieraC co
najmniej 15% wilgoci.

Czas trwania i krok nagrzewania poszczegolnych stopni mozna wybieraé
dowolnie.

>
t[s]

3. Cykl wydawania danych
Ustawienie cyklu czasowego, po ktorym zostang wydrukowane wyniki posrednie,
mozliwos¢ ustawiania w zakresie 1-99 s.

4. Stopien nagrzewania wstepnego
Stopien nagrzewania wstepnego mozna stosowac dla préobek o zawartosci wilgoci
w zakresie od 5 do 15%. Temperatura ulega bardzo szybkiemu podwyzszeniu
i na krétki czas przekracza ustawiong temperature suszenia. Nastepnie
temperatura regulowana jest w dot do ustawionej wartosci. Prébka musi zawierac
wystarczajgca ilo$¢ wilgoci.
i

T [*C]

l[5|=
® Stopien nagrzewania wstepnego mozna wiaczyé przy suszeniu
1 standardowym i suszeniu stopniowym.

Przyktad:

= Stopien nagrzewania wstepnego wigczony (ustawienie menu RAPID ,,ON”’)

Dla profilu grzania ,Suszenie standardowe” wybrano temperature suszenia 100°C.
Po wigczeniu stopnia nagrzewania wstepnego urzadzenie w ciggu 3 minut
ogrzewane jest do temperatury 140°C, a nastepnie regulowane w dot do temperatury
100°C.
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Przy aktywnym stopniu nagrzewania wstepnego na wyswietlaczu wyswietlany jest
symbol ,RA”.

= Twe02:25) RA | 133¢

. 33 v

= Reczne wilaczenie stopnia nagrzewania wstepnego (ustawienie menu RAPID
»MANUAL”)

Przed uruchomieniem procesu suszenia, po nacisnieciu przycisku Start/Stop

nastepuje zapytanie, czy stopien nagrzewania wstepnego ma zostac¢ wtgczony.

RAPID

ca
=

bf)

»  Twe02:25 RA | 133¢

. 354 ™
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5. Kryterium wytaczenia
W tym miejscu nastepuje wybor kryterium zakonczenia suszenia.

Recznie
Suszenie zostaje zakonczone po nacisnieciu przez uzytkownika przycisku
Start/Stop.

Automatycznie
= TIME
Suszenie zostaje zakonczone po ustawionym czasie, mozliwos¢ ustawiania
w zakresie 3—99 minut.
= STABLE
Suszenie zostaje zakonczone, gdy ubytek masy w jednostce czasu jest
mniejszy niz warto$¢ zadana, mozliwos¢ dowolnego ustawiania obu wartosci.
= TIME / STABLE

To kryterium wytgczenia jest kombinacjg kryteriow ,TIME” i ,STABLE”".
Mozliwos¢ dowolnego ustawiania czasu suszenia i ubytku masy w jednostce
czasu. Suszenie zostaje zakonczone po osiggnieciu wczesniejszej wartosci.

® Ustawienie fabryczne
1 Suszenie zostaje zakonczone, gdy w ciggu 15 s wystgpi ubytek masy
wynoszacy 0,002 g.

6. Kryterium uruchomienia
W tym miejscu nastepuje wybodr kryterium uruchomienia suszenia.

Recznie
Suszenie zostaje uruchomione po nacisnieciu przez uzytkownika przycisku
Start/Stop.

Automatycznie
Suszenie zostanie uruchomione 5 s po zamknieciu komory prébek.

7. Wydawanie danych

,LOFF”.  Wydawanie danych nieaktywne

,LON”:  Wydawanie danych aktywne z rownoczesnym zapisywaniem wynikéw,
patrz rozdz. 11.1

8. Format danych

,Lcomplete”: Kompletne wydawanie danych, patrz rozdz. 11.1
~summary”’.  Skrocone wydawanie danych, patrz rozdz. 11.1
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9.1.2 Przeglad menu

| Punkt menu | Parametr

| Ustawienie

Wskazanie wyniku

RESULT % moisture ([%] wilgotnosci)
% Solid ( [%]masy suchej)
% ATRO Moisture (wilgotnos¢ ATRO)
% ATRO Solid (masa sucha ATRO)
Cykl wydawania danych
HEAT Single
(suszenie Temperatura
standardowe)
Step Temperatura 1
(suszenie stopniowe) | Czas 1
Temperatura 2
Czas 2
Temperatura 3
Czas 3
Ramp Temperatura
(Suszenie ochronne) | Czas
Cykl wydawania danych
INTERVAL mozliwos¢ wyboru

w zakresie 1-99 s

Stopien nagrzewan

ia wstepnego

RAPID on Stopien nagrzewania
wstepnego wigczony
off Ustawienie fabryczne
manual Mozliwo$¢ recznego
wigczenia stopnia
nagrzewania
wstepnego
Kryterium wylaczenia
STOP Time Czas
Stable Ubytek masy
Czas
Time/Stable Czas
Ubytek masy
Czas grzania
Kryterium uruchomienia
START Manual
Auto
Wydawanie danych
PRINT TEST on
off
Format danych
FORMAT complete
summary

39

MLS_A-BA-pl-1031




9.1.3 Nawigacja w menu

MENU

PRINT

afc]nle

Wywotywanie menu

Zatwierdzenie ustawienia

Przerwanie procesu / wprowadzania danych
Powrét do trybu wazenia

Wydruk listy aktualnych ustawien

9.1.4 Ustawienia w menu

= W celu aktywacji menu uzytkownika nacisng¢ przycisk F. Zostanie wyswietlony

pierwszy punkt menu ,Wskazanie wyniku” z aktualnym ustawieniem.

= Za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ zadang jednostke.

MOISTURE

-ESUL

[%] masy suchej

Wilgotno$¢ ATRO

Masa sucha ATRO

[%] wilgotnosci

SOLID

-ESUL

ATRO MOIST
_CCrio
M1

MOISTURE

-ESUL

MLS_A-BA-pl-1031
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= Zatwierdzi¢ wybér, naciskajac przycisk MENU.

Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzacy do ustawiania profilu
grzania.

ING

(N P
—
= m

|
]

|
—
—

= Za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ zadane ustawienie.

Suszenie ochronne

HFSE

Suszenie stopniowe

SCHRITT

HIF5E

Suszenie standardowe

EINZEL

H IFSE

= Zatwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony wskaznik do wprowadzania parametréw, w zaleznosci od
ustawionego profilu grzania. Aktywna pozycja miga.

= Za pomocg przyciskow strzatek wprowadzi¢ temperature suszenia / czas
suszenia (wprowadzanie numeryczne, patrz rozdz. 3.1.2.1).
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Wybor
Suszenie standardowe

Wybor
Suszenie stopniowe

Wybor
Suszenie ochronne

SINGLE
_1 l l'll

5

STE

I

[
[

E

RAMP
HCHAE

?

SINGLE  \ ! /
l l

-.
'--

N

mozliwos¢ ustawiania
w zakresie 50-160°C

Stopien 1
STEP 1 Tempxel / RAMP <\ | /
AN 11
Lu | [ |
/|\ '/I\‘

mozliwos¢ ustawiania
w zakresie 50-160°C

E

mozliwosé ustawiania
w zakresie 50-160°C

?

STEP1 TI
"l
N

M
L
VA \

-.l._l
- -.
- '-

RAMP TIMEN | /
IRREIn

(N
VAN

mozliwosé ustawiania
w zakresie 0—99:59 minut

E

Wprowadzi¢ temperature
i czas dla stopnia 2i 3.
W celu suszenia
dwustopniowego w kroku 3
dla czasu nalezy
wprowadzi¢ wartos¢ 00:00.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzacy do ustawiania cyklu

wydawania danych.

INTERVAL | /

(M
II‘I

Mozliwo$¢ ustawiania w zakresie 1-99 s.
Za pomocg przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé¢ zadane ustawienie.
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Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzacy do ustawiania stopnia
nagrzewania wstepnego.

RAPID

mnr
(N

Za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ zgdane ustawienie.
RAPID ON
Stopien nagrzewania wstepnego wigczony.

RAPID

mnr
(N

RAPID OFF
Stopien nagrzewania wstepnego wytaczony.

DFF

RAPID

RAPID MANUAL

Mozliwo$¢ recznego witgczenia stopnia nagrzewania wstepnego.

RAPID

CANUAL

Zatwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzacy do ustawiania kryterium
wylaczenia.

Za pomocag przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ zadane ustawienie.
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STABLE

Suszenie zostaje zakonczone, gdy ubytek masy w jednostce czasu jest

mniejszy niz warto$¢ zadana, mozliwos¢ dowolnego ustawiania obu wartosci.

[

STAB
Lno
U

TIME

Suszenie zostaje zakonczone po ustawionym czasie, mozliwos¢ ustawiania

w zakresie 3—99 minut.

TIME / STABLE

Mozliwo$¢ dowolnego ustawiania czasu suszenia i ubytku masy w jednostce

czasu. Suszenie zostaje zakonczone po osiggnieciu wczesniejszej wartosci.

L

TIME/STAB
g
[y

= Zatwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk MENU.

Zostanie wyswietlony wskaznik do wprowadzania parametréw, w zaleznosci od

ustawionego kryterium wytgczenia. Aktywna pozycja miga.

= Za pomocq przyciskdéw strzatek wprowadzi¢ czas / wartos¢ zadang ,Ubytek

masy” (wprowadzanie numeryczne, patrz rozdz. 3.1.2.1).

MLS_A-BA-pl-1031
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Wybor TIME Wybor STABLE
N TIME = STAB
:' [ l—ll ! :l [ l-ll !

?

Wprowadzanie czasu, po
ktorym powinno nastagpic
zakonczenie suszenia.

E

Wprowadzanie wartosci
zadanej ,Ubytek masy”.

Wybor TIME / STABLE

TIME/STAB

Wprowadzanie maks.
Czasu suszenia

sToPTIME \ | /

mIN M r’u‘nﬁo mIN] N
I l_l_l AN I l_l_l
” }\\ /l\ {\

STAB RANGE\ | /

sToPTIME \ | /

mozliwosé ustawiania
w zakresie 3—99 minut

E

Wprowadzanie jednostki
czasu

7

E

Wprowadzanie wartosci
zadanej ,Ubytek masy”

sTABTIME \ | /
cr

|_l [
'- -

!
I
JARN

|
71 %

STAB RANGE\ | /
lll ll-ll:l
UL _'

}\

mozliwosé ustawiania
w zakresie 1-99 s

7

E

Woprowadzanie jednostki
czasu, w ktorej powinien
nastgpi¢ ubytek ponizej
wartosci zadane;.

Y

STABTIME \ | /
5EL =
L

45
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= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzacy do ustawiania kryterium
uruchomienia.

MANUAL

= Za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ zadane ustawienie.

Recznie
Suszenie zostaje uruchomione po nacisnieciu przez uzytkownika przycisku
Start/Stop.
MANUAL
CLO.L
Y I N

Automatycznie
Suszenie zostanie uruchomione 5 s po zamknieciu komory prébek.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzgacy do ustawiania wydawania
danych.

PRINT TEST

g I g
I

-
-

-

= Za pomocg przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé zadane ustawienie.

,LOFF”: Wydawanie danych nieaktywne

PRINT TEST
1
{1

-
-

J—

,LON”:  Wydawanie danych aktywne z rbwnoczesnym zapisywaniem wynikow,
patrz rozdz. 11.1

PRINT TEST

-

1
I

—
—y
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= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu stuzgcy do ustawiania formatu

danych.

Za pomocag przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé¢ zadane ustawienie.

,LCcomplete”’: Kompletne wydawanie danych, patrz rozdz. 11.1

FORMAT

[
H “'llllll

~summary”: Skrécone wydawanie danych, patrz rozdz. 11.1

FORMAT

11
'lllllllll

[

I

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU.
Nastepuje powrdt do menu urzadzenia.

47

MOISTURE
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= W czasie wprowadzania parametréw za pomocg przycisku PRINT mozna
w kazdej chwili wydrukowac liste aktualnie ustawionych parametrow suszenia.

Przyktad wydruku:

CURRENT TEST SETTINGS
DATE: 08/01/2009 Data
TIME: 14:44:49 Godzina
SER NO: AE00001234 Numer seryjny
USER NO: 1234567 ID uzytkownika
Preset: PST 01 Numer programu suszenia
ABCD-01234 Nazwa programu suszenia, patrz
rozdz. 9.2
Result %MOISTURE Wskazanie wyniku
Heating: Ramp
112 C Profil grzania
27:00
Interval: 05 Sec Cykl wydawania danych
Rapid off Stopien nagrzewania wstepnego
Stop: TIME/STABLE
60 Min Kryterium wylaczenia
0.002 g Y yia
15 Sec
Start: MANUAL Kryterium uruchomienia

= Po ustawieniu wszystkich parametréw suszenia nacisng¢ przycisk TARE.
Urzadzenie powraca do trybu wazenia. Suszenie z ustawionymi parametrami
mozna uruchomi¢ (patrz rozdz. 10) lub zapisa¢ (patrz rozdz. 9.2).

g WEIGHT 23

Mrrn
o~ AN

g
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9.2 Zapisywanie

Urzadzenie dysponuje 49 komorkami pamieci na czesto uzywane programy
suszenia.

Program suszenia obejmuje aktualnie ustawione parametry suszenia

(patrz rozdz. 9.1.4).

® Komérka pamieci PST 00 zarezerwowana jest na ustawienia fabryczne, patrz
1 rozdz. 9.3.1. Tych ustawienh fabrycznych nie mozna zmieni¢ ani nadpisac.

= Po ustawieniu wszystkich parametréw suszenia nacisng¢ przycisk M.

= Za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybra¢ punkt menu ,PST STORE”.

PST STORE

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU. Zostanie wyswietlony nastepny wolny
numer komaérki pamieci.

PST STORE

im0
[

Albo
= Zatwierdzi¢ wyswietlony numer komorki pamieci, naciskajac przycisk MENU.
albo

= Za pomocg przyciskow strzatek zastgpi¢ go (wprowadzanie numeryczne, patrz
rozdz. 3.1.2.1) i zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Jezeli w wybranej
komdrce pamieci byt juz zapisany proces suszenia, na wyswietlaczu zostanie
wyswietlone pytanie ,OVERWRITE?".
W celu zapisania nowego procesu suszenia nacisng¢ przycisk MENU. Stary
proces suszenia zostaje nadpisany.

albo
W celu anulowania procesu zapisywania nacisng¢ przycisk TARE.

Wczesniejsze obtozenie komorki pamieci pozostaje w dalszym ciggu
obowigzujace.
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= Zostaje wyswietlony wskaznik stuzgcy do wprowadzania nazwy komorki
pamieci lub dodatkowego tekstu ,PST NAME”, a nastepnie ostatnio uzywana

nazwa wzgl. znaki ,,

", jezeli zadna nazwa nie zostata wprowadzona.

PST NAME

= Za pomocg przyciskow strzatek wprowadzi¢ nazwe komaorki pamieci ztozong
maks. z 10 znakéw (wprowadzanie numeryczne, patrz rozdz. 3.1.2.1).

Dostepne znaki:

—./ 0123456789ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

= Zatwierdzi¢ wpis, naciskajgc przycisk MENU. Jezeli zapis procesu suszenia
zostat zakonczony powodzeniem, na chwile zostanie wyswietlony komunikat
.3 10ORE OK”, a nastepnie urzgdzenie zostanie przetgczone w tryb wazenia.

STORE OK
U
e WEIGHT 23-c
NIEIN
7 N U I
Py Wprowadzanie nazwy komorki pamieci nie jest obowigzkowe. W takim
1 przypadku przy wydruku w polu ,Preset” zostang wydrukowane tylko spacje ( _
_ ). Réwniez przy wywotywaniu (patrz rozdz. 9.3) jako nazwa wyswietlane bedg
tylko spacje).
CURRENT TEST SETTINGS
DATE: 08/01/2009
TIME: 14:44:49
SER NO: AEO00001234
USER NO: 1234567
Preset: PST 01
Result %MOISTURE
Heating: Ramp
112C
27:00
Interval: 05 Sec
Stop: TIME/STABLE
60 Min
0.002 g
15 Sec
Start: MANUAL

MLS_A-BA-pl-1031
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Wywolywanie

= Nacisngé przycisk M i za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé¢ punkt

menu ,PST RECALL”.

PST RECALL

= Zatwierdzi¢, naciskajgac przycisk MENU.

= Wybra¢ zgdany numer komorki pamieci za pomocg przyciskow strzatek i

DEFAULT

!

=
-
o

...
!

l
~
-
——
-

zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

Jezeli wezytywanie wybranego procesu suszenia z pamieci zostato zakonczone
powodzeniem, na chwile zostanie wyswietlony komunikat ,RECALL OK, a
nastepnie urzadzenie zostanie przetgczone w tryb wazenia.

9.3.1 Wywolywanie ustawienia fabrycznego ,,PST 00”

= Nacisngé przycisk M i za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé¢ punkt
menu ,PST RECALL”.

RECALL OK

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

= W razie koniecznosci za pomocg przyciskow strzatek (wprowadzanie
numeryczne, patrz rozdz. 3.1.2.1) wprowadzi¢ komoérke pamieci ,00” i

zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.
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DEFAULT

!

-
-
=
-
—
-
e

=
-
o=
o=
-
s
—

=

RECALL OK
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Wczytywane sg nastepujgce ustawienia fabryczne:

Wskazanie wyniku
Profil grzania

Cykl wydawania
danych

Szybko
Kryterium wylaczenia

Kryterium
uruchomienia

Wydawanie danych
Format danych

9.4 Kasowanie

% wilgotnosci
Suszenie standardowe (Single)
Temperatura suszenia = 110°C

5s

wylaczone

TIME / STABLE

Ubytek masy / czas =0,002g/15s
Czas grzania = 60 min

Manual (przycisk Start/Stop)

Print Test = on

Print Format = complete (kompletne wydawanie danych)

= Nacisngé przycisk M i za pomoca przyciskow strzatek (¥ A\) wybraé¢ punkt
menu ,PST DELETE”.

PST DELETE

= Zatwierdzié¢, naciskajac przycisk MENU. Zostanie wyswietlony ostatni zajety
numer komorki pamieci.

= Wybra¢ zadany numer komorki pamieci za pomocg przyciskow strzatek i
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Wybrany proces suszenia zostanie
usuniety. Albo skasowac kolejny proces suszenia, albo naciskajgc przycisk
TARE, powréci¢ do trybu wazenia.
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9.5

Przegladanie/zmiana programu suszenia

Nacisng¢ przycisk MENU, zostanie wysSwietlony pierwszy punkt menu
,Wskazanie wyniku” z aktualnym ustawieniem.

Za pomocg przycisku MENU mozna kolejno wybiera¢ dalsze punkty menu z ich
aktualnym ustawieniem.

Wprowadzi¢ tymczasowe zmiany w sposéb opisany w rozdz. 9.1.4.

W celu zapisania program suszenia nalezy nadpisac lub zapisa¢ go pod nowym
numerem komérki pamieci, patrz rozdz. 9.2.

10 Wykonywanie suszenia

Albo ustawi¢ parametry suszenia w sposéb opisany w rozdz. 9.8.1.4, albo wczytaé
Z pamieci program suszenia wiasciwy dla danej probki, patrz rozdz. 9.3.

Oczywiscie suszenie mozna wykonaC¢ z parametrami suszenia ustawionymi
fabrycznie, patrz rozdz. 9.3.1.

53

Potozy¢ uchwyt do wyjmowania z pustg szalkg na prébki na uchwycie szalki na
prébki. Nalezy przy tym zwracaé uwage, aby szalka na prébki lezata ptasko na
uchwycie szalki. Nalezy zawsze pracowacC z uchwytem prébek, umozliwia on
bezpieczng prace i zapobiega poparzeniom.

Wyzerowac za pomoca przycisku TARE.

iy WEIGHT 23°¢c
il
7 N

Potozy¢ przygotowang probke (patrz rozdz. 12.4) na szalce na prébki.

e WEIGHT 23c

1
[}

Il-
L

-
e

o
—

oA

9

Zamkna¢ pokrywe, urzadzenie jest gotowe do pomiaru.

Suszenie uruchamiane jest automatycznie lub recznie w zaleznosci od
ustawienia.

Automatycznie

Suszenie zostanie uruchomione 5 s po zamknieciu komory probek.
Recznie

Suszenie zostaje uruchomione po nacisnieciu przycisku Start/Stop.
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= Przy aktywnym wydawaniu danych (patrz rozdz. 9.1.4 ,PRINT TEST ON”)
nastepuje uruchomienie wydawania danych.

= Roéwniez uruchamiane jest suszenie. Aktualne parametry suszenia zostajg
wyswietlone, a w razie koniecznosci wydrukowane.

03:37 100°c
!

1C |
I

1.1 1%

Na podwojnym wyswietlaczu powyzej wyswietlany jest uptywajacy czas i
aktualna temperatura, na gtdwnym wskazniku widoczny jest aktualny wynik
posredni w ustawionej jednostce (%M = [%] wilgotnosci, %S = [%] masy
suchej). Wynik posredni aktualizowany jest po kazdym kroku cyklu (patrz
rozdz. 9.1.4 ,Cykl wydawania danych”).

= W czasie suszenia wskazanie mozna przetgczaC poprzez wielokrotne

nacisniecie przycisku 3. Wskazanie wys$wietlane jest przez 5 sekund.

Aktualna masa

[%] masy suchej

Wilgotnos¢ ATRO

Pozostaty czas

ustawionego przedziatu

Czasu

- i
.| !

Przyktad:
03:45 100-c
o CC
P B Y I e
SOLID
o200
ey %
ATRO MOIST
a0
LT %
TIME LEFT

Wskazanie, na jakie moze nastgpiC przetaczenie, kazdorazowo uzaleznione jest

od ustawien w menu (patrz rozdz. 9.1.4). Kolejnymi alternatywami sa:

[g] masy

[%] masy suchej
[%] wilgotnosci
Wilgotnos¢ ATRO
Masa sucha ATRO
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1

=

1

=

=

95

W razie potrzeby suszenie mozna w kazdej chwili zakonczyc¢, naciskajac
przycisk Start/Stop.

Po zakonhczeniu suszenia rozbrzmiewa jeden sygnat akustyczny (ustawienie,
patrz rozdz. 8.3.3) i grzanie zostaje wytaczone.

Na wskazniku gtownym wyswietlana jest wartoS¢ pomiarowa w ustawione;
jednostce, na wskazniku podwojnym czas grzania, jak roéwniez rodzaj
wytgczenia (ASTOP = wylgczenie automatyczne po osiggnieciu wartosci
zadanej, TSTOP = wytgczenie automatyczne po ustawionym czasie, MSTOP =
wytgczenie recznie przyciskiem ,Start/Stop”).

12:44  ASTOP
C o

11
S B B

Przycisk <= umozliwia przetaczanie wskazania.

START MASS
iy
Masa poczatkowa PR N R R
4
END  MASS
[
Masa resztkowa L
4
Komérka pamieci ,Wynik pomiaru” T
(,Wydawanie danych on”, patrz aCOrCcoO
rozdz. 9.1.4)

Przy aktywnym wydawaniu danych zostaje wydrukowana stopka protokotu
pomiarowego (patrz rozdz. 11.1).

Wartos¢ pomiarowa pozostaje na wyswietlaczu do momentu jej
skasowania poprzez nacisniecie przycisku TARE.

Podczas wyswietlania wartosci pomiarowej mozna wydrukowac wiersz
stopki, naciskajac przycisk PRINT.

Po nacisnieciu przycisku TARE urzadzenie powraca do trybu wazenia.

Otworzy¢ pokrywe i wyjac¢ probke za pomocg uchwytu do wyjmowania.
Ostroznie: Szalka na prébki i wszystkie elementy komory probek sg gorgce!
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11 Wydruk, zapisywanie i wywolywanie wynikéw pomiaru

11.1 Drukowanie/zapisywanie

Przy aktywnej funkcji wydawania danych ,PRINT TEST ON” (patrz rozdz. 9.1.4)
proces suszenia dokumentowany jest za pomocg protokotu pomiarowego.
Automatycznie wraz z wydrukiem, oprécz wyniku pomiaru dla wykonanego procesu
suszenia, zapisywane sg takze wszystkie parametry suszenia (99 pozycji). Do
oznaczenia komérki pamieci automatycznie dodawany jest numer biezgcy RESxxxx.
Jezeli pamiec jest w catosci zajeta, zostaje wyswietlony komunikat ,MEM FULL". Aby
utworzy¢ nowg komodrke pamieci, nalezy skasowa¢ mniej potrzebne procesy
suszenia, patrz rozdz. 11.3.

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci nalezy potaczy¢ z interfejsem drukarki za
pomocg wiasciwego przewodu. Praca bez zakidcen zapewniona jest tylko z
odpowiednim przewodem interfejsu firmy KERN.

W celu zapewnienia wymiany danych pomiedzy przyrzadem do oznaczania
wilgotnosci i drukarkg parametry komunikacji (szybko$¢ transmisji, bity i parzystos¢)
przyrzadu do oznaczania wilgotnosci i drukarki muszg by¢ zgodne. Szczegotowy opis
parametréw komunikacji, patrz rozdz. 13.1.

Zawartos¢ wydawanych danych mozna zdefiniowa¢ za pomocg funkcji FORMAT
,COMPLETE” wzgl. ,SUMMARY” (patrz rozdz. 9.1.4).

COMPLETE Kompletne wydawanie danych (wydawanie wszystkich wynikow
posrednich po kazdym kroku cyklu zdefiniowanym za pomocg
funkcji ,Cykl wydawania danych”, patrz rozdz. 9.1.4.)

SUMMARY Skrocone wydawanie danych (bez wynikéw posrednich).
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Przyktad wydruku ,COMPLETE”

MOISTURE TEST

FILE NAME:
DATE:
TIME:

SER NO:

TEST NO:
USER NO:

Preset:

Result
Heating
Temp:

Interval
Rapid
Stop

Start:
INIT MASS:

MODE
ST1
ST1
ST1
ST2
ST2
ST2
ST2
ST2
ST2
ST2
ST2

RES00032
15/05/2009
09:38:07
AE12345678
9876543210
PST 05
Bread - 4
% Moisture
Step
Step 1 120 C
Time 1 90 Sec
Step 2 110C
Time 2 90 Min
30 Sec
off
Time/Stable
60 Min
0.002 g
30 Sec
Manual
12.341 ¢
TEMP TIME RESULT
65C 00:30 1.26 %M
118C 01:00 2.11 %M
120C 01:30 3.15 %M
111C 02:00 3.79 %M
109C 02:30 4.11 %M
110C 03:00 4.19 %M
111C 03:30 4.22 %M
109C 04:00 4.24 %M
111C 04:30 4.26 %M
112C 05:00 4.27 %M
111C 05:30 4.27 %M

****************AUTO STO P****************

LAST TEMP: 111C

TEST TIME: 05:30 Min
FINAL MASS 11.820 g
MASS LOSS: 0.521 g
RESULT: 427 %M
57

Wiersz nagtowka
Nazwa procesu suszenia, patrz rozdz. 11.1
Data
Godzina
Numer seryjny przyrzadu do oznaczania
wilgotnosci

Wolne pole na notatki odreczne

Numer identyfikacyjny uzytkownika, patrz rozdz.
8.3.3

Numer programu suszenia, patrz rozdz. 9.2
Nazwa programu suszenia, patrz rozdz. 9.2

\

Aktualne parametry suszenia,
patrz rozdz. 9.1.4

Masa poczatkowa

 Wyniki posrednie

Wiersz stopki (wa'rtoé(: pomiarowa)
Temperatura koncowa
Czas suszenia
Masa resztkowa

Ubytek masy
Wartos¢ pomiarowa

Puste wiersze
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Przyktad wydruku ,SUMMARY”

MOISTURE TEST

FILE NAME:
DATE:
TIME:

SER NO:

TEST NO:
USER NO:

Preset:
Result

Heating
Temp:

Interval
Rapid
Stop

Start:

INIT MASS:

RES00032
15/05/2009
09:38:07
AE12345678

9876543210

PST 05
Bread -4
% Moisture
Step

Step 1
Time 1
Step 2
Time 2

30 Sec

off
Time/Stable
60 Min
0.002 g

30 Sec
Manual

120 C
90 Sec
110 C
90 Min

12.341g

****************AUTO STO P****************

LAST TEMP:
TEST TIME:
FINAL MASS

MASS LOSS:

RESULT:

111C
05:30 Min
11.820 g
0521 g
427 %M

MLS_A-BA-pl-1031

Wiersz nagtéwka
Nazwa procesu suszenia, patrz rozdz. 11.1
Data
Godzina
Numer seryjny

Wolne pole na notatki odreczne

Numer identyfikacyjny uzytkownika, patrz rozdz.
8.3.3

Numer programu suszenia, patrz rozdz. 9.2
Nazwa programu suszenia, patrz rozdz. 9.2

\

Aktualne parametry suszenia,
patrz rozdz. 9.1.4

Masa poczatkowa

Wiersz stopki (wa'rtos'(: pomiarowa)
Temperatura koncowa
Czas suszenia
Masa resztkowa

Ubytek masy
Wartos$¢ pomiarowa

Puste wiersze
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11.2
=

11.3

=

59

Wywolywanie

W trybie wazenia nacisna¢ przycisk 3 i za pomoca przyciskow strzatek (W AN)
wybrac punkt menu ,PRINT".

PRINT

Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU. Zostanie wyswietlony ostatnio zapisany
proces suszenia.

Za pomoca przyciskow strzatek (W AN wybraé zadany proces suszenia i
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

RES00032

Dane wybranego procesu suszenia zostang wczytane z pamieci i wydane na
drukarke.

Po nacisnieciu przycisku TARE urzadzenie powraca do trybu wazenia.

Kasowanie

Kasowanie pojedynczego procesu suszenia
W trybie wazenia nacisnaé przycisk ¥3 i za pomoca przyciskow strzatek (V¥ AN)
wybraé punkt menu ,DELETE”.

DELETE

Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU. Zostanie wyswietlony ostatnio zapisany
proces suszenia.

Za pomocg przyciskow strzatek (W A\ wybraé zadany proces suszenia i
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk MENU.

RES00032

4

DELETED

Wybrany proces suszenia zostanie usuniety. Albo wybra¢ i skasowaé kolejny
proces suszenia, albo naciskajac przycisk TARE, powrdcic¢ do trybu wazenia.
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Kasowanie wszystkich proceséw suszenia

= W trybie wazenia nacisnaé przycisk 3 i za pomoca przyciskow strzatek (V¥ AN)
wybrac punkt menu ,DELETE ALL".

DELETE ALL

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU. Na pytanie ,SURE” odpowiedziec,
naciskajac przycisk MENU.

SURE?

= Wszystkie zapisane procesy suszenia sg kasowane, podczas gdy na
urzadzeniu widoczne jest odliczanie wsteczne od 99 do 0.

SURE?
a7
I

= Po nacisnieciu przycisku TARE urzadzenie powraca do trybu wazenia.
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12 Informacje ogodlne na temat oznaczania wilgotnosci

12.1 Zastosowanie

Szybkie oznaczenie zawartosci wilgoci ma ogromne znaczenie wszedzie tam, gdzie
w procesie produkcji nastepuje odbieranie lub dodawanie wilgoci z/do produktéw.
W niezliczonej ilosci wyrobdw zawartos¢ wilgoci stanowi zaréwno ceche jakosci, jak
rowniez wazny czynnik kosztowy. W handlu produktami przemystowymi i rolnymi, jak
rowniez produktami przemystu chemicznego lub spozywczego bardzo czesto
obowigzujg state wartosci graniczne zawartosci wilgoci, ktére zdefiniowane sg w
umowach dostawy i normach.

12.2 Informacje podstawowe

Pod pojeciem wilgoci nie jest rozumiana wytacznie woda, ale wszystkie substancje,
ktore wyparowujg w wyniku podgrzewania. Oprocz wody zalicza sie do nich takze:
- smary,

oleje,

alkohole,

rozpuszczalniki

- itd. ...

W celu umozliwienia oznaczenia wilgoci w materiale stosuje sie rozne metody.
W przyrzadzie do wyznaczania wilgotnosci KERN MLB wykorzystywana jest zasada
termograwimetrii. W przypadku tej metody, w celu oznaczenia réznicy wilgoci w
materiale, prébka wazona jest przed podgrzaniem oraz po podgrzaniu.
Tradycyjna metoda wykorzystujgca suszarke laboratoryjng przebiega na tej samej
zasadzie, z tym, ze przy metodzie tej czas pomiaru jest wielokrotnie dtuzszy. W celu
wyeliminowania wilgoci, w przypadku metody suszarki laboratoryjnej probka
podgrzewana jest od zewnatrz do wewnatrz za pomocg strumienia gorgcego
powietrza. W przypadku przyrzadu do oznaczania wilgotnosci KERN MLS
promieniowanie wnika w probke i tam przeksztatcane jest w energie cieplna,
nagrzewanie odbywa sie od wewnatrz do zewnatrz. Niewielka cze$¢ promieniowania
odbijana jest od probki, odbicie to przy ciemnych probkach jest wieksze niz przy
jasnych. Giebokos¢ wnikania promieniowania zalezy od przepuszczalnosci probki. W
przypadku prébek o niskiej przepuszczalnosci promieniowanie wnika tylko w gorne
warstwy probki, co moze prowadzi¢ do niepetnego suszenia, pokrycia nagarem lub
spalenia. Z tego wzgledu wyjatkowo wazne jest przygotowanie probki.

12.3 Dostosowanie do istniejagcych metod pomiarowych

Czesto przyrzad do oznaczania wilgotnosci KERN MLB zastepuje inny proces
suszenia (np. suszarke laboratoryjng), poniewaz przy prostszej obstudze umozliwia
on osiggniecie krotszych czaséw pomiaru. Z tego wzgledu tradycyjna metoda
pomiarowa musi by¢ dostosowana do przyrzadu do oznaczania wilgotnosci KERN
MLB, aby mozliwe byto uzyskiwanie poréwnywalnych wynikéw.

¢ Wykonanie pomiaru réwnolegtego:
nizsze ustawienie temperatury na przyrzadzie do oznaczania wilgotnosci KERN
MLB, niz w metodzie suszarki laboratoryjne;j.

e Wynik przyrzadu do oznaczania wilgotnosci KERN MLB nie jest zgodny z
wynikiem referencyjnym:
powtdrzy¢ pomiar ze zmienionym ustawieniem temperatury,
zmienic¢ kryterium wytgczenia.
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12.4 Przygotowanie probki

Do pomiaru zawsze przygotowywac tylko jedng probke. W ten sposéb mozna
unikng¢ wymiany wilgoci pomiedzy probkg a otoczeniem. Jezeli konieczne jest
rbwnoczesne przygotowanie wiekszej ilosci prébek, nalezy je ziozyé w
hermetycznym pojemniku, aby w czasie sktadowania nie ulegty one zmianie.

Aby otrzymac powtarzalne wyniki, probke nalezy réwnomiernie i cienko roztozy¢ na
szalce na probki.

W wyniku nierébwnomiernego nakfadania dochodzi do niejednorodnego rozktadu
ciepta w suszonej probce, co w konsekwencji prowadzi do niepetnego suszenia lub
wydtuzenia czasu pomiaru. W wyniku akumulacji prébki nastepuje silniejsze
nagrzewanie w warstwach gornych, co powoduje spalanie lub osadzanie nagaru.
Duza grubos¢ warstwy Ilub ewentualnie osadzajgcy sie nagar uniemozliwiajg
usuniecie wilgoci z prébki. Ta wilgotnosc resztkowa powoduje, ze uzyskiwane wyniki
pomiarow nie sg rejestrowalne i powtarzalne.

Przygotowanie probek substanciji statej:

—— / %;\%
~ 7N

e Probki w formie proszku i ziaren rownomiernie rozktadac na szalce na probki.

e Prébki gruboziarniste rozdrabnia¢ za pomocg mozdzierza lub przecinaka.
W trakcie rozdrabniania probki unika¢ doprowadzania ciepta, poniewaz jest ono
powodem utraty wilgoci.

Przygotowanie probek cieczy:

— X e

W przypadku cieczy, past lub probek ulegajacych roztopieniu zaleca sie stosowanie
filtrow z widkna szklanego. Filtr z widkna szklanego ma nastepujace zalety:

e rownomierny rozktad ze wzgledu na oddziatywanie kapilarne,
e brak powstawania kropel,

e szybkie odparowanie dzieki wiekszej powierzchni.
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12.5 Materiat prébek

Dobre oznaczanie wilgotnosci nastepuje z reguty na probkach o nastepujacych

wilasciwosciach:

sypka substancja stata w postaci ziaren, proszku;
materiaty stabilne termicznie, ktore tatwo oddajg wilgo¢ w celu oznaczania
wilgotnosci, lotne bez dodawania substancji specjalnych;
ciecze parujgce az do substancji suchej bez tworzenia btonki.

Oznaczanie wilgotnosci moze byc¢ trudne w przypadku prébek, ktore:

sq lepkie/kleiste;

podczas suszenia fatwo pokrywajg sie nagarem lub majg skionno$¢ do

tworzenia bfonki;

podczas podgrzewania tatwo ulegajg rozktadowi chemicznemu lub uwalniajg

rozne skitadniki.

12.6 Wielkos¢ probek / nawazka

Rozktad prébki istotnie wptywa zaréwno na czas suszenia, jak rowniez na
uzyskiwang doktadnos¢. Wynikajg z tego dwa przeciwstawne wymagania:
Im Izejsza jest nawazka, tym krotsze czasy suszenia nalezy uzyskac.

Genauigkeit
hoch
niedrig
| ProbengroRe
I
05¢g
Trocknungszeit
lang -
kurz
ProbengroBe

Ale im ciezsza jest nawazka, tym doktadniejszy jest wynik (przyktad prébki idealnej):

Nawazka

Powtarzalnos¢ ok.

0,59
19
29
59

1049

+0,6%
+0,3%
+0,15%
+0,06%
+0,03%
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12.7 Temperatura suszenia
Przy ustawianiu temperatury suszenia nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

Powierzchnia probki:

Prébki ptynne i gotowe do nanoszenia w przeciwienstwie do probek w postaci
proszku i ziaren wymagajg mniejszej powierzchni do przenoszenia ciepta.
Zastosowanie filtra z wtdkna szklanego polepsza wnikanie ciepta.

Kolor proébki:
Jasne probki odbijajg wiecej promieniowania cieplnego niz ciemne i dlatego
wymagajg wyzszej temperatury suszenia.

Dostepnos¢ substancji lotnych:

Im lepszy i szybszy jest dostep do wody i innych substanciji lotnych, tym nizsza moze
by¢ ustawiona temperatura suszenia. Jezeli woda jest bardzo trudno dostepna (np.
w tworzywach sztucznych), nalezy jg oddziela¢ przy wyzszej temperaturze (im
wyzsza temperatura, tym wyzsze cisnienie pary wodnej).

Aby uzyskiwac takie same wyniki, jak w innych metodach oznaczania wilgotnosci
(np. w suszarce laboratoryjnej), nalezy doswiadczalnie zoptymalizowac¢ parametry
nastaw takie, jak: temperatura, stopien grzania i kryterium wytgczenia.
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12.8 Zalecenia / wartosci orientacyjne

MATERIAL Masa Temperatura Cykl Srednia Czas
prébki suszenia odpytania o zawartos¢é suszenia
(@) (°C) dane wody (min)
(s)
Masto 2-5 138 15 16.3 4.5
Cement 8-12 138 15 0.8 4-5
Wegiel 8-10 120 10 3.8 8-10
. 2-4 100 5 19 4
Kakao w proszku 2-3 106 20 0.1 2
fa”:‘,\i/‘;ta”ka do 2-3 130 15 78.5 6-8
E&it::y dpiane 24 120 15 9.7 5.7
Suszone jabtko 5-8 100 10 76.5 10-15
Kurz 5-10 104 10 7.3 8-15
Maka 8-10 130 10 12.5 4-5
Kawa mielona 2-3 106 5 28 4
Margaryna 3-4 138 20 16 10
Majonez 1-2 138 20 56.5 10
Mieko 2-3 120 15 88 6-8
Crekolada 25 106 15 13 35
Mleko w proszku 2-4 90 15 5 6
Musztarda 2-3 130 20 76.4 10
Papier 2-4 106 20 6.4 10
Poliamid 2-5 138 20 2 75
e 34 106 15 6.9 75
(Zp‘igzukt dotowy) 2-3 80 15 3 457
Czerwone wino 3-5 100 15 97.4 15-20
Szlam 11-12 130 15 80 90
Cukier 4-5 138 15 11.9 10
el ecznikowy 10-14 138 20 0.1 2
Wilgotne jabtko 5-8 100 10 7.5 5-10
Klej 2-5 136 15 54.3 6-8
Jogurt 2-3 110 15 86.5 4.5-6.5
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13 Wyjscie danych / interfejs RS 232C

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci seryjnie wyposazony jest w interfejs RS 232C.
Dane wazenia mozna wydawaé poprzez interfejs albo automatycznie, albo poprzez
nacisniecie przycisku PRINT.

Transmisja danych odbywa sie asynchronicznie w kodzie ASCII.

W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy przyrzadem do oznaczania wilgotnosci
i drukarkg muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

e Przyrzad do oznaczania wilgotnosci potaczyé z interfejsem drukarki za
pomocg wiasciwego przewodu. Praca bez zaktocen zapewniona jest tylko z
odpowiednim przewodem interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybkos¢ transmisji, bity i parzystos¢) przyrzadu do
oznaczania wilgotnosci i drukarki muszg by¢ zgodne.

13.1 Parametry interfejsu

W menu (patrz takze rozdz. 8.1) mozna dopasowacC ustawienia interfejsu
szeregowego.

Wywolywanie

N , - L, :
parametrow interfejsu W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU,

zostanie wyswietlony pierwszy punkt menu
,SERIAL”.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk MENU, zostanie
wyswietlony pierwszy parametr ,BAUDRATE” z
aktualnym ustawieniem.

BAUDRATE

4800

= Za pomocg przycisku MENU mozna kolejno
wybierac dalsze parametry z ich aktualnym
ustawieniem.
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Szybkosé
transmisji

Parzystosé¢

Warunek
wydawania
,,CONTINUOUS”

67

BAUDRATE

4800

= Za pomoca przyciskéw strzatek W A wybraé Zzadane
ustawienie 2400/ 4800 / 9600 / 19200 / 38400 i zatwierdzic,
naciskajgc przycisk MENU.

= Zostanie wyswietlony

nastepny parametr

z aktualnym

ustawieniem. Albo wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo
naciskajgc przycisk TARE, powrdci¢ do trybu wazenia.

o

PARITY

Ellt'_'l'l

Cii

= Za pomoca przyciskow strzatek W A\ wybraé¢ zgdane ustawienie
brak (none) / prosta (even) / odwrotna (odd) i zatwierdzi¢,

naciskajgc przycisk ME

= Zostanie wysSwietlony

NU.

nastepny parametr

z aktualnym

ustawieniem. Albo wprowadzi¢ nastepne ustawienia, albo
naciskajac przycisk TARE, powréci¢ do trybu wazenia.

mnr
il

CONTINOUS

= Za pomoca przyciskéw strzatek ¥ AN wybra¢ zadane
ustawienie ,ON” lub ,OFF” i zatwierdzi€, naciskajgc przycisk

MENU.

,ON” = ciggte wydawanie danych

wiaczone

Wydawane dane obejmujg
warto$¢ masy po uptywie
ustawionego cyklu. Proces

tylko

suszenia nie zostaje zapisany. W
kazdym wierszu mozna wydawac 9

znakow XxXxXxxxxxx<CR><L

F> bez

prowadzacego zera (zero = spacja,

np.
_12.345).

,OFF" =

ciggte wydawanie
wytaczone
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= Wyswietlane jest wskazanie do = Zostanie

ustawiania cyklu wydawania wyswietlony

danych. nastepny parametr z
aktualnym
INTERVAL ustawieniem. Albo
1 wprowadzic¢
nastepne ustawienia,
albo naciskajac

= Za pomoca przyciskow strzatek przycisk TARE,
V A wybraé zadane ustawienie powrdcié do trybu
i zatwierdzi¢, naciskajac wazenia.
przycisk MENU.

= Zostanie wyswietlony nastepny
parametr z aktualnym
ustawieniem. Albo wprowadzi¢
nastepne ustawienia, albo
naciskajac przycisk TARE,
powrdcic¢ do trybu wazenia.

13.2 Dane techniczne

9-pinowe miniaturowe ztgcze D-sub
Pin 2 - wejscie do wagi RXD

Pin 3 - wyjscie z wagi TXD

Pin 5 - masa GND

Brak trybu potwierdzania

Przytacze

Szybkosc¢ transmisji  2400/4800/9600/19200/38400 bps
Parzystos¢ BRAK (=8N1), PROSTA (=8E1) lub ODWROTNA (=801)
Handshake No

Wszystkie wiersze koncza sie znakami powrotu karetki i przesuniecia linii (<KCR><LF>).

W trybie ,CONTINUOUS” format wydawania danych jest jednowierszowy, np.
,12.567 g<CR><LF>".

13.3 Polecenia zdalnego sterowania

Polecenia mozna wysyta¢ w postaci wielkich i matych liter, np. ,!KT” lub ,kt”.
Wszystkie wpisy z komputera muszg by¢ zakonczone pleceniem <CR> (przycisk
Enter).

IKT<CR> Tarowanie, zgodne z przyciskiem TARE

IKS<CR> Uruchomienie lub zakonczenie procesu suszenia, zgodne z przyciskiem
START/STOP
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14 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

14.1 Czyszczenie
Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenie odtgczyé od zrdédta zasilania.

W celu czyszczenia nalezy kolejno usung¢ elementy wyposazenia (patrz rysunek).
Nie stosowac¢ Zzadnych agresywnych srodkéw czyszczgcych (rozpuszczalniki itp.),
lecz czysci¢ urzadzenie tylko Scierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym.
Uwaza¢ przy tym, aby ciecz nie dostata sie do wnetrza urzadzenia, a po
wyczyszczeniu wytrze€ wage do sucha za pomocg miekkiej scierki.

Luzne resztki probek / proszek mozna ostroznie usung¢ za pomocag pedzla lub
odkurzacza recznego.

Rozsypany materiat wazony natychmiast usuwaé.

14.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

Urzadzenie moze by¢é obstugiwane i konserwowane tylko przez pracownikow
przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN. Przed otwarciem nalezy
odtgczyc je od sieci.

14.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem
krajowym lub regionalnym obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzadzenia.
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15 Pomoc w przypadku drobnych awarii

Zaktocenie

Wskaznik nie swieci.

Pomiar trwa zbyt dtugo.

Pomiar nie jest powtarzalny.

Wskazanie masy ulega ciggtej
Zmianie.

MLS_A-BA-pl-1031

Mozliwa przyczyna

Urzadzenie nie jest wigczone.

Przerwane potaczenie z siecig (kabel zasilajacy
niepodtgczony/uszkodzony).

Zanik napiecia sieci.

Nieprawidtowo ustawione kryterium wytgczenia.
Prébka nie jest jednorodna.

Zbyt krétki czas suszenia.

Zbyt wysoka temperatura suszenia (np.
utlenianie materiatu  prébki, przekroczenie

temperatury wrzenia probki).

Zanieczyszczony wzgl. uszkodzony czujnik
temperatury.

Przecigg/ruchy powietrza.

Wibracje stotu/podtoza.

Pola elektromagnetyczne/tadunki  statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia wagi / jezeli to

mozliwe, wylaczy¢ urzadzenie powodujace
zaktdcenia)
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