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1 Wprowadzenie
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA!

Nie uzywaé wagi w srodowisku, w ktérym istnieje ryzyko eksploz;ji!

W naszym sortymencie mamy specjalne urzadzenia przeznaczone do uzytku
w Srodowisku z zagrozeniem eksplozji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia pradem!
A Przed kazda operacjg zwigzang z urzadzeniem nalezy wyciagna¢ wtyczke.

NIEBEZPIECZENSTWO!

W przypadku uszkodzonego kabla sieciowego grozi porazenie

pradem!

A Regularnie kontrolowa¢ kabel pod katem uszkodzen i natychmiast
wymieni¢ uszkodzony kabel.

A Na tylnej stronie urzadzenia nalezy zachowaé wolng przestrzen wynoszacq
minimalnie 3 cm, aby zapobiec silnemu przetamaniu kabla sieciowego.

UWAGA!
W zadnym wypadku nie otwiera¢ urzadzenia!

W przypadku naruszenia powyzszego przykazu wygasa roszczenie z tytutu
gwarancji. Urzadzenie moze otworzy¢ wytgcznie autoryzowany personel.

Usuwanie
0 W przypadku likwidacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséow
ochrony srodowiska.

Jesli urzadzenie wyposazone jest w akumulator: Akumulator zawiera metale
ciezkie i dlatego nie mozna wyrzucaé go z normalnymi smieciami.

O Przestrzega¢ miejscowych przepiséw dotyczacych likwidacji materiatéw
bedacych zagrozeniem dla srodowiska.

Wykorzystanie w przemys$le spozywczym

Czesci, ktdére mogg mieé kontakt z produktami, sg gtadkie i tatwe do czyszczenia.
Uzyte materiaty nie odpryskuja sie i nie zawierajg szkodliwych substanciji.

Stosujac wage w przemysle spozywczym zaleca sie uzywanie dostarczonej ostony.
0 Ostone nalezy czysci¢ regularnie i starannie.

0 Bezzwilocznie wymieni¢ uszkodzone albo mocno zabrudzone ostony.
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1.1.2

Wskazanie
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Wskaznik 7-segmentowy, 7 miejsc, z miejscem dziesietnym

Aktywny interfejs

Symbol wskazywania wartos$ci brutto i netto.
Aktywna waga

Wskaznik zakresu wazenia

Stan natadowania akumulatorow; tylko w przypadku wag z
akumulatorem

Jednostki wagowe

Wybrana referencyjna liczba sztuk
Symbole optymalizacji Sredniej masy sztuki
Symbol wazenia dynamicznego

Graficzne wskazanie zakresu wazenia

Kontrola przestoju (zgasnie, gdy zostanie osiggnieta stabilna warto$¢
wagowa)

Znak liczby

Oznaczenie zmienionych albo obliczonych wartosci wagowych, np.
wyzsza rozdzielczosc, nie osiggnieta masa minimalna



1.1.3

Klawiatura

Gléwne funkcje

Przycisk Funkcja w trybie obstugiwania Funkcja w menu
Wiaczenie/ wytaczenie urzadzenia; | Przejscie do ostatniego punktu
C% przerwanie menu —koniec—

Wyzerowac¢ wage.

Wsteczne przewijanie

TARE

Tarowanie wagi

Przewijanie w przod

PRINT

Bl81E

Przycisk do przesytania
(transferujacy)

Dtuzsze przetrzymanie przycisku
Wywotanie menu

Aktywacja punktu menu
Przejecie wybranego ustawienia

Funkcje dodatkowe

Funkcjonowanie

Przetgczanie miedzy masg brutto i netto; wskazanie zadanej tary

Zapytac sie o informacje dodatkowe, np. masa brutto, srednia masa sztuki,

wyzsza rozdzielczosc ...

Przytaczy¢ wage
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Przetgczanie miedzy warto$cig wagowgq a liczbg sztuk
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Okreslenie sredniej masy sztuki z 10 sztuk
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Okreslenie sredniej masy sztuki z dowolnej liczby sztuk




1.2.2

Uruchomienie

Podtaczenie zasilania

UWAGA!

Przed podtaczeniem do sieci nalezy skontrolowaé, czy podana na

tabliczce znamionowej wartos¢ napiecia jest zgodna z miejscowym

napieciem sieciowym.

A W zadnym wypadku nie podigczac urzadzenia, jesli podana na tabliczce
znamionowej wartos¢ napiecia odbiega od miejscowego napiecia
sieciowego.

0 Wiozy¢ wtyczke do gniazda.

Po podtaczeniu urzadzenie wykonuje samotest. Pojawienie sie zera
oznacza, ze urzadzenie jest gotowe do eksploataciji.

O Nalezy wykona¢ kalibracje urzadzenia, aby zapewni¢ jak najlepszg
precyzje (Rozdziat 4.3.2).

Terminale z zestawem akumulatorow mogag pracowac niezaleznie od sieci
elektrycznej w warunkach normalnej eksploatacji przez ok. 30 godzin.
Warunkiem do tego jest to, aby podswietlenie byto wytaczone i aby nie byty
podigczone zadne urzgdzenia peryferyjne.

Symbol baterii wskazuje aktualny stan natadowania akumulatora. Jeden
segment odpowiada ok. 25 % pojemnosci. Jesli symbol pulsuje, nalezy
natadowac akumulator (min. 4 godz.). Jesli w trakcie tadowania kontynuuje
sie prace, czas tadowania przedtuza sie. Akumulator jest zabezpieczony
przeciwko przetadowaniu.

Kontrola przyrzadéw mierniczych

W ramach zabezpieczenia jakosci nalezy regularnie kontrolowacd
techniczno-pomiarowe wilasciwosci wagi i ewentualnie istniejgcego
odwaznika wzorcowego. Stosowny odstep czasu miedzy poszczegdinymi
kontrolami, jak réwniez sposéb i zakres tej kontroli musi zdefiniowac
uzytkownik wagi. Informacje dotyczace kontroli przyrzadéw mierniczych
wag jak réowniez potrzebnych w tym celu odwaznikow wzorcowych znajdujg
sie na stronie internetowej firmy KERN (www.kern-sohn.com). KERN w
swoim akredytowanym laboratorium wzorcowania DKD moze szybko i
korzystnie cenowo przeprowadzi¢ kalibracje wag i odwaznikéw wzorcowych
(odwotujac sie do wzorca narodowego).



1.2.3

Legalizacja

Uwagi ogolne:

Weditug wytycznej UE 90/384/EWG jesli wagi sg uzytkowane w nizej
przedstawionych przypadkach, trzeba je legalizowa¢ urzedowo (zakres
regulowany prawnie):

¢ W handlu, gdy cene towaru okresla sie poprzez wazenie

e Przy produkcji lekéw w aptekach, jak rowniez przy analizach
wykonywanych w laboratoriach medycznych i farmaceutycznych.

e Do celéw urzedowych

e Przy produkcji gotowych opakowan

W przypadku watpliwosci prosimy zwréci¢ sie do miejscowego urzedu miar
i wag.

Wskazowki dotyczace legalizacii:

Dla wag oznaczonych w danych technicznych jako legalizowalne istnieje
dokument dopuszczenia rodzaju konstrukcji UE. Jesli waga bedzie
uzytkowana w ww. zakresach wymagajgcych legalizacji, nalezy ja
legalizowa¢ urzedowo, a nastepnie przeprowadza¢ ponowne regularne
legalizacje.

Ponowna legalizacja wagi wykonywana jest stosownie do przepiséw
ustawowych danego panstwa. Okres waznosci legalizacji np. w Niemczech
wynosi dla wag z reguty 2 lata.

Nalezy przestrzega¢ rozporzadzen panstwa, w ktérym waga bedzie
uzytkowanal!



2 Obstuga

2.1

Wiaczanie

Wytaczanie

2.2

Recznie

Automatycznie

2.3

Wiaczenie i wylaczenie

0 wcisngé.
Waga testuje wyswietlacz. W momencie pojawienia sie wskaznika masy
waga jest gotowa do wazenia.

0 wcisngé.

Zanim wskaznik zniknie, pojawi sie na chwile -OFF-.

Zerowanie oraz sledzenie zera
Zerowanie koryguje wptyw niewielkich zabrudzen na ptycie tadunkowe.

1. Odcigzy¢ wage.
2. wcisngg.
Na wys$wietlaczu pojawi sie zero.
W przypadku wag nielegalizowalnych mozna automatyczne wytaczy¢ w
menu $ledzenie zera albo zmieni¢ warto$¢ bezwzgledna.

Standardowo przy odcigzonej wadze punkt zerowy wagi koryguje sie
automatycznie.

Wazenie proste

1. Natozy¢ towar do wazenia.
2. Czeka¢, dopoki nie zniknie kontrola przestoju O.
3. Odczyta¢ wynik wazenia.

11
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2.4

241

24.2

243

244

Wazenie z targ

Tarowanie
O Natozy¢ pusty pojemnik i nacisnac.
Wyswietli sie zero oraz symbol NET.
Masa tary pozostaje w pamieci tak dtugo, dopdki nie zostanie skasowana.

Skasowac tare
[0 Odcigzy¢ wage i nacisnggc.
Zniknie symbol NET, pojawi sie zero.

Jesli w menu aktywowano A.CL-tr, masa tary kasuje sie automatycznie jak
tylko waga zostanie odcigzona.

Automatyczne tarowanie

Warunek
A-tArE jest aktywowane w menu, na wyswietlaczu pulsuje symbol T.
[0 Natozy¢ pojemniki albo opakowania.

Masa opakowania zapisze sie automatycznie jako masa tary, pojawi sie
zero i symbol NET.

Ciag- tara

Warunek
Funkcja tary CHAIn.tr jest aktywowana w menu.

Przy pomocy tej funkcji mozliwe jest wielokrotne tarowanie, np. gdy kartony
sg uktadane miedzy poszczegdlinymi warstwami w pojemniku.

1. Natozy¢ pierwszy pojemnik albo opakowanie i wcisngé (wase).

Masa opakowania zapisuje sie jako masa tary, na wyswietlaczu pojawi
sie zero i symbol NET.

2. Odwazy¢ towar przeznaczony do wazenia i odczytaé/wydrukowac¢ wynik.
3. Natozy¢ drugi pojemnik albo opakowanie i ponownie wcisngé .

Catkowity natozony ciezar zapisze sie jako nowa masa tary, na
wyswietlaczu pojawi sie zero.

4. Odwazy¢ towar przeznaczony do wazenia w drugim pojemniku i
odczytaé/wydrukowaé wynik.

5. Dla nastepnych pojemnikéw powtérzy¢ ostatnie dwa kroki.



2.5

2.6

2.7
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2.8

Z uruchomieniem
manualnym

100

Wywota¢ mase brutto

1. wcisngg.
Masa brutto wyswietla sie przez 2 sekundy.
2. W trakcie wyswietlania masy brutto ponownie wcisngé .

Wyswietli sie wartos¢ tary. Po kilku sekundach waga powrdci do
wyswietlenia masy netto.

Pokaza¢ wartosci wagowej w wiekszej rozdzielczosci
O wcisnaé.

Aktualna wartos¢ wagowa wyswietla sie przez 2 sekundy w wiekszej
rozdzielczosci. Nastepnie waga powraca do normalnej rozdzielczosci.

Wskaznik stopnia wykorzystania mozliwosci

Waga dysponuje graficznym wskaznikiem dyspozycyjnej mozliwosci wagi.
Pasy wskazuja, jaki procent mozliwosci wagi jest juz wykorzystany i ile
mozliwo$ci jest jeszcze do dyspozycji. Na przyktadzie wykorzystano ok. 65
% mozliwosci wagi.

Wazenie dynamiczne

Przy pomocy tej funkcji mozliwe jest wazenie niespokojnego towaru, np.
zywych zwierzagt. Jesli funkcja ta jest uruchomiona, na wyswietlaczu pojawi
sie symbol &R .

Przy wazeniu dynamicznym waga oblicza srednig wartos¢ z 56 wazen w
przeciggu 4 sekund.

Warunek
W menu wybrano AVErAGE -> MAnuAL.

Towar przeznaczony do wazenia musi by¢ ciezszy niz 5 krokéw wskaznika
wagi.

1. Umiesci¢ towar przeznaczony do wazenia na wadze i zaczeka¢, az waga
sie troche uspokoi.

2. Wcisnagé w celu uruchomienia wazenia dynamicznego.

Podczas wazenia dynamicznego na wyswietlaczu pojawig sie poziome
segmenty, a wynik wazenia dynamicznego pojawi sie z symbolem *.

3. Odcigzy¢ wage, aby mozna byto uruchomié nowe wazenie dynamiczne.

13
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Z uruchomieniem
automatycznym

29

2.10

Warunek
W menu wybrano AVErAGE -> AUtO.

Towar przeznaczony do wazenia musi by¢ ciezszy niz 5 krokdw wskaznika
wagi.

1. Umiescié towar przeznaczony do wazenia na wadze.
Waga automatycznie rozpocznie wazenie dynamiczne.

Podczas wazenia dynamicznego na wyswietlaczu pojawig sie poziome
segmenty, a wynik wazenia dynamicznego pojawi sie z symbolem *.

2. Odcigzy¢ wage, aby mozna byto wykona¢ nowe wazenie dynamiczne.

Zaprotokotowaé wyniki

Jesli do wagi jest podifgczona drukarka albo komputer, mozna wydrukowaé
wyniki wazenia albo mozna przenies¢ je do komputera.

O wcisnagé.

Zawartosé wyswietlacza zostanie wydrukowana, wzgl. przeniesiona do
komputera, protokoty wzorcowe patrz: Rozdziat 8.2.

Przelaczenie wagi

Jesli jest podtaczona druga waga albo pomost wagi, np. za pomocg
opcjonalnego analogowego interfejsu drugiej wagi, na wyswietlaczu pojawi
sie momentalnie aktywna waga.

Drugg wage obstuguje sie doktadnie tak samo jak tg pierwsza.

O wcisnagé.

Wskaznik zmienia sie miedzy jedng i drugg waga.



2.1

Czyszczenie

UWAGA!
Niebezpieczenstwo porazenia pradem!
A Przed czyszczeniem wilgotng Sciereczkg nalezy wyciggna¢ wtyczke w

celu odtgczenia urzgdzenia od sieci elektrycznej.

Dalsze wskazoéwki dotyczace czyszczenia:

Uzywacé wilgotnej Sciereczki.

Nie stosowac zadnych kwasow, tugoéw albo silnych rozpuszczalnikéw.
Nie czysci¢ wysokocisnieniowym urzadzeniem czyszczacym albo pod
biezacg woda.

Nalezy przestrzegac wszystkich istniejacych przepisow dotyczacych
przerw miedzy czyszczeniami oraz dopuszczalnych srodkéw
czyszczacych.

15



3 Liczenie
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3.1

Wskazéwka

Terminal ITS dysponuje dodatkowymi funkcjami do liczenia sztuk. Odnos$ne
ustawienia w menu opisano w rozdziale 4.4.1.

Policzy¢ czesci wktadajac je do pojemnika

1

N

. Postawi¢ pusty pojemnik na wadze i nacisnag¢ (rare].
Przebiega tarowanie pojemnika, wyswietli sie zero.

. Natozy¢ 10 czesci referencyjne i nacisnag¢ (.
--albo--

O Natozy¢ liczbe sztuk wyswietlong przyciskiem i weisnag (per .

Waga ustala srednig mase sztuki, a nastepnie wyswietla ilos¢ sztuk.

. Wktada¢ do pojemnika nastepne czesci az do momentu, w ktorym
zostanie osiggnieta zadana ilos$¢ sztuk.

W ustawieniu producenta srednia masa sztuki jest zapisana w pamieci
tak dtugo, dopdki nie zostanie okreslona nowa srednia masa sztuki.

Przyciskiem przechodzi sie od ilosci sztuk do ustawionej jednostki
wagowej i odwrotnie.

Jesli wyswietla sie ilo$é sztuk, mozna przy pomocy przycisku
wyswietli¢ przez 2 sekundy Srednig mase sztuki, tzn. mase pojedyncze;j
czesci referencyjnej .

Jesli w menu ustawiono A.CL-APW ON, po kazdym procesie liczenia
automatycznie skasuje sie srednia masa sztuki. W celu przeprowadzenia
kolejnego liczenia nalezy na nowo okresli¢ srednig mase sztuki.

Jesliw menu ustawiono ACCurCY ON, na chwile po ustaleniu ilosci sztuk
wyswietli sie osiggnieta doktadnos¢.



3.2

3.3

3.4

Policzy¢ czesci wyjmujac je z pojemnika

1. Potozy¢ na wadze zapetniony pojemnik i wcisng¢ .
Przebiega tarowanie pojemnika, wyswietli sie zero.

2. Wyjac¢ 10 czesci referencyjne i wcisngc .
--albo--

[0 Wyjac¢ ilos¢ czesci wyswietlong przyciskiem i wcisngé .

Waga ustala srednig mase sztuki, a nastepnie wyswietla ze znakiem
ujemnym wyjetg liczbe sztuk.

3. Wyjmowac kolejne czesci z pojemnika, dopoki nie zostanie osiggnieta
zadana ilos¢ sztuk.

Liczenie ze zmienng referencyjna liczba sztuk
Jesli w menu ustawiono VAr-SPL ON, przy pomocy przycisku mozna
wybraé jedng z 5 poczatkowo ustawionych referencyjnych liczb sztuk.

O wciskac tak czesto, az wskaznik ponad przyciskiem przejdzie na
zadanag referencyjna liczbe sztuk.

Dalszy proces liczenia przebiega tak, jak to opisano powyze,;.

Liczenie z minimalng doktadnoscia

Pozycja Min.rEFW w menu umozliwia ustalenie minimalnej doktadnosci w
97.5 %, 99.0 % albo 99.5 %. W zaleznosci od tego waga oblicza minimalng
mase referencyjna, ktéra jest konieczna do tego, aby osiggna¢ poczatkowo
ustalong doktadnosé.

1. Utozyé na wadze czes$ci referencyjne i nacisnaé albo (fer.

2. Jesli srednia masa sztuki nie wystarcza do tego, aby zabezpieczyé
zadang doktadnosé, pojawi sie Add x PCS.

3. Natozy¢ dodatkowo wskazang liczbe sztuk.

Potem waga automatycznie ustala srednig mase sztuki ze zwiekszong
referencyjng liczbg sztuk

Dalszy proces liczenia przebiega tak, jak to opisano powyze;.

17
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3.5

3.5.1

Wskazowka

3.6

Optymalizacja referencji (wzorca)

Im wieksza referencyjna liczba sztuk, tym doktadniej waga okresli liczbe
sztuk.

Automatyczna optymalizacja referencji

W tym celu w menu nalezy ustawi¢ rEF.OPt -> AUtO. Na wyswietlaczu
pojawi sie symbol Auto Opt.

1. Ulozyé na wadze czesci referencyjne i nacisnaé albo (rer 1.

2. Potozy¢ na wadze nastepne czesci referencyjne, maks. takg sama ilos¢
jak przy pierwszym ustaleniu referenciji.

Waga automatycznie optymalizuje $rednig mase sztuki z wiekszg
referencyjng liczbg czesci.

Dalszy proces liczenia przebiega tak, jak to opisano powyze;.

Optymalizacje referenciji mozna wykonac kilkakrotnie.

Liczenie z automatycznym ustaleniem referenciji.

Warunek
W menu jest ustawione A-SMPL ON.
O Natozy¢ liczbe sztuk wyswietlong przyciskiem .

Waga automatycznie ustala srednig mase sztuki, a nastepnie wyswietla
liczbe sztuk.

Dalszy proces liczenia przebiega tak, jak to opisano powyzej.



3.7

3.71

Wskazowka

3.7.2

Wskazowka

Liczenie z dwoma wagami

Do liczenia sztuk mozna podtgczy¢ drugg wage albo pomost wagi, np.
wage podtogowaq do liczenia sztuk wiekszych ilo$ci za pomocg opcjonalnego
analogowego interfejsu drugiej wagi.

Konieczne ustawienia parametréw aplikacyjnych oraz interfejsow sg
opisane w rozdziatach 4.4.1,4.6.1 oraz4.6.4 .

Liczenie z podtaczong waga referencyjng

Warunek
Podtgczong drugg wage nalezy skonfigurowac jako wage referencyjna.
1. Potozy¢é czesci referencyjne na podtgczonej wadze referencyjnej i

weisnaé albo .

Waga ustala srednig mase sztuki i przechodzi do wyswietlania w
sztukach (PCS).

2. Potozy¢ na pierwszej wadze czesci przeznaczone do liczenia.
Wyswietli sie tgczna liczba sztuk.

Jesliw menu ustawiono tOtAL-Ct -> bULK, na wadze ilosciowej wyswietli
sie tylko liczba sztuk.

o Jesli w menu ustawiono tOtAL-CT -> bOth, referencyjna liczba sztuk
zostanie dodana do ilo$ci na wadze ilosciowe;.

Liczenie z podiaczong wagq ilosciowa

Warunek
Podtgczona druga waga jest skonfigurowana jako waga ilo$ciowa.
1. Ulozyé na pierwszej wadze czesci referencyjne i weisnaé albo (Rer .

Waga ustala srednig mase sztuki i przechodzi do wyswietlania w
sztukach (PCS).

2. Potozy¢é na podigczonej wadze ilosciowej czeéci przeznaczone do
liczenia.

Wyswietli sie tgczna liczba sztuk.

o Jesli w menu ustawiono tOtAL-Ct -> bULK, na wadze ilosciowej wyswietli
sie tylko liczba sztuk.

o Jesli w menu ustawiono tOtAL-CT -> bOth, referencyjna liczba sztuk
zostanie dodana do ilo$ci na wadze ilosciowe;.
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3.7.3

Wskazowka

Liczenie z podiagczong wagq pomochnicza

Ta konfiguracja nadaje sie do liczenia najrézniejszych czesci. Przy tym na
jednej wadze mozna liczy¢ np. najmniejsze czesci, natomiast wieksze czesci
na drugiej.

Warunek

Podigczona druga waga jest skonfigurowana jako waga pomocnicza
(Auxiliary). Waga nie zmienia sie automatycznie, lecz dopiero po wcisnieciu

przycisku .

1. Aktywacja odpowiedniej wagi.
2. Polozyé na tej wadze czesci referencyjne i wcisnaé albo (rer ).

Waga ustala S$rednig mase sztuki i przechodzi do wyswietlania w
sztukach (PCS).

3. Potozy¢ na tej wadze réwniez czesci przeznaczone do liczenia.

Wyswietli sie liczba sztuk.



4 Ustawienia w menu

4.1

411

Menu obstugi

Menu programu
nadzorujacego

Wskazowka

W menu mozna zmieniaé ustawienia urzadzenia i aktywowaé funkcje. W ten
spos6b mozliwe jest dopasowanie do indywidualnych potrzeb wazenia.

Menu skfada sie z 6 punktéw gtdwnych, ktére posiadajg na kilku
ptaszczyznach dalsze podpunkty.

Obstuga menu

Wywotanie menu i wprowadzenie hasta

Menu wyrdéznia 2 poziomy obstugiwania: Operatora i programu
nadzorujgcego (Supervisor). Poziom nadzorujacy moze by¢ chroniony
hastem. W momencie dostawy urzadzenia obydwa poziomy sg dostepne
bez hasta.

1. Wcisnagé i trzymaé wcisniety, az pojawi sie COdE.

2. Ponownie wcisngé :
Pojawi sie punkt menu tErMINL. Dostepny jest tylko podpunkt dEVICE.

1. Wcisnaé i trzymaé wcisniety, az pojawi sie COdE.
2. Wprowadzi¢ hasto i potwierdzi¢ przyciskiem .
Pojawi sie pierwszy punkt menu SCALE.

W momencie dostawy urzadzenia nie jest ustalone Zadne hasto dla
programu nadzorujgcego. Dlatego tez przy pierwszym wywotaniu menu
nalezy zareagowac na zapytanie o hasto wciskajac :

Jesli po kilku sekundach nie zostato wprowadzone zadne hasto, waga
powraca do trybu wazenia.

Awaryjne hasto dostepu do menu programu nadzorujgcego

Jesli dostep do menu programu nadzorujacego jest chroniony hastem, a
osoba obstugujgca zapomniata, jak brzmi hasto, istnieje mozliwo$¢ dostania
sie do menu:

0 Wcisnaé 3 x klawisz (0<] i potwierdzi¢ przyciskiem .
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41.2 Wybranie i ustawienie parametrow

o]

o]
~—.[ comun % [diagNos *—, End

PRINT TARG PRINT JARE PRINT

CAL dISPLAY tArE dEVICE AOCESS r ESEt com 1 .

MXE Pr

SLEEP P\N CFF b. LI GHt |NlEr PAr AVEt rSt -COWX|

# # @ PRINT PRINT PRINT PRINT

Przewijanie stron na [ Przewijanie w przod: wcisngg.

jednej ptaszczyznie [ przewijanie wstecz: (Go<| weisnag.

Aktywowanie punktu [ wcisnaé
menu / przejecie
wyboru

Zamknaé menu 1. wcisngé.
Pojawi sie ostatni punkt menu Koniec.
2. (] wcisnag.
Pojawi sie zapytanie SAVE.

3. Aby zabezpieczy¢ ustawienia i powrdci¢ do trybu wazenia, nalezy
potwierdzi¢ zapytanie przyciskiem

-albo-

0 Aby powrdci¢é do trybu wazenia nie zabezpieczajgc ustawieh, nalezy
wcisngc .
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4.2 Przeglad

Plaszczyzna 1 | Plaszczyzna 2 Plaszczyzna3 |Plaszczyzna4 |Plaszczyzna5 |Plaszczyzna6 | Str.
SCALE SCALE1/ SCALE2 26
CAL 26
dl SPLAY UNI't 1 g, kg, oz, Ib, t 28
UNIt 2 g, kg, oz, Ib, t
r ESOLU
UNt. rOLL ON, OFF
t ArE A-tArE ON, OFF 28
ChAINn.tr ON, OFF
A CL-tr ON, OFF
ZEr O AZM OFF;, 0.5d; 1d; 2d; 5d; 10 d 28
r ESt Art oV OFF 29
FI Lt Er Vi br At LOW MEd, H GH, 29
Pr OCESS UNI VEr, dGCSI NG
St ABI LI FASt, StAndrd, PrEC SE
r ESEt SUr E? 29
APPLI C COUNt VAr - SPL N, OFF 29
SPL-qtY Sql ... Sg5
Mn.reFW |OFF, 97.5% 99.0% 99.5%
r EF OPt OFF, Aut O
A- SMPL ON, OFF
A. CL-APW |ON, OFF
ACCur CY ON, OFF
tQtAL. Ot bULK, bOQth
AVEr AGE OFF, AUt O, MAnuAL 30
r ESEt SUr E? 30
t ERM NL dEVI CE SLEEP OFF, 1 min, 3 mn, 5mn 31
PW OFF YES, NO
b. LI GHt oN, OFF
ACCESS SUPEr VI 31
r ESEt SUr E? 31
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Ptaszczyzna 1 | Plaszczyzna 2 Ptaszczyzna3 |Plaszczyzna4 |Plaszczyzna5 |Plaszczyzna6 | Str.
COVMUNI COM 1/ COM 2 | MdE Print 32
A Print
CONt | NU
dl ALOG
COMt . OLd
dl AL. OLd
dt-b G OSS ON, OFF
t ArE ON, OFF
nEt oN, OFF
dt-G G OSS ON, OFF
t ArE ON, OFF
nEt oON, OFF
CcoOnt - W
cont-Ct
2nd. dI SP
r EF
bULK
AuXI LI A
Pri Nt Er t EnPLat St dArd, tEMPLt 1, 32
t EMPLt 2
ASCi . Fnt LI NE.FM MULt |
SI NGLE
LENG H 1..100
SEPAr At L
Add LF 0..9
PAr AVEL bAUd 300 ... 38400 33
PArityY 7 nonE, 8 nonE, 7 odd,
8 odd, 7 EVEN, 8 EVEN
H. SHAKE NO, XONXOFF, nEt 422,
nEt 485
NEt . Addr 0..31
ChECSuM oN, OFF
Vcc oN, OFF
r St . COWK SUr E? 33
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Ptaszczyzna1 | Paszczyzna 2 Plaszczyzna3 | Plaszczyzna4 |Plaszczyzna5 |Plaszczyzna6 | Str.
COVMUNI OPt | ON Et H. NEt | P. AddrS, SUbNEt, GAt EWAY 33
USh USb t ESt 33
di G t AL IN1..4 OFF, ZErO tArE, 33
Print, rEF 10, rEF n,
SCALE, Unit
aurl..4 OFF, St AbLE, DbEL.M n,
AbV. M n, UndEr Ld,
OVEr Ld, St Ar
ANALOG Mode rEF, bULK, AuXILIA, 33
bYPASS
dEF. PrN t EMPLt 1/ LINEL ... NGt . USEd, HEAdEr, 35
t EMPLt 2 LI NE 20 SCALE. NO, G GSS, tArE,
nEt, APW rEF Ct, PCS,
St ArLN, CrLF, F FEEd
dl AGNCS t ESt SC Ext Er N 36
KboAr d
dl SPLAY
SNr
SNr 2
Li St
Li St 2
r ESEt . AL SUr E?
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4.3

4.3.1

4.3.2

Ustawienia wagi (SCALE)

SCALE1/SCALE2 — Wybranie wagi

Ten punkt menu pojawi sie tylko wowczas, gdy jest analogowa druga waga
albo pomost wagi.

CAL - Kalibracja (justowanie)

Poniewaz warto$¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest jednakowa w kazdym miejscu
ziemi, kazda waga — zgodnie z podstawowym, stosownym dla tego miejsca
fizycznym prawem wazenia — w miejscu jej ustawienia musi by¢é dostosowana do
panujacego w tym miejscu przyspieszenia ziemskiego (tylko wéwczas, jesli waga nie
zostata juz wyregulowana przez producenta stosownie do miejsca jej ustawienia).
Taki proces justowania nalezy przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po
kazdej zmianie miejsca ustawienia wagi, jak réwniez przy wahaniach temperatury
otoczenia. W celu otrzymania dokfadnych wartosci pomiarowych zaleca sie
okresowe justowanie wagi rowniez w trybie wazenia.

Ten punkt menu w przypadku wag legalizowanych bez wewnetrznego odwaznika do
justowania nie jest od dyspozyciji.

Justowanie w przypadku wag nielegalizowalnych:

CAL

1. Odcigzy¢ wage.

2. Aktywowac punkt menu CAL przyciskiem @ﬂ . Waga ustala punkt zerowy, na
wy$wietlaczu pojawi sie -0-. Nastepnie na wyswietlaczu zacznie pulsowa¢ odwaznik do
justowania, ktory nalezy natozy.

3. W danym wypadku zmieni¢ wskazana warto$¢ wagowa przyciskiem (vare].
4. Natozy¢ odwaznik do justowania i potwierdzi¢ klawiszem .
Waga kalibruje z natozonym odwaznikiem do justowania. Po zakonczeniu justowania na

wy$wietlaczu na chwile pojawi sie -donE- , nastepnie waga automatycznie powraca do
trybu wazenia.
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Justowanie w przypadku wag legalizowalnych:

o Wylgczy¢ wage.

e Zluzowac sruby (Torx T20 i usung¢ blache ochronng wagi (szczegoétowy
opis patrz: Rozdziat 4 wzgl. 5). Wazne: W celu usuniecia blachy
ochronnej nalezy zniszczy¢ umieszczony na niej znak legalizacji! Po
zniszczeniu znaku trzeba na nowo legalizowaé wage. Musi to wykonac¢
autoryzowany punkt, ktéry umiesci nowy znak legalizacji. Dopiero po tym
fakcie mozna ponownie uzywaé wagi jako wagi legalizowanej!

e Przytrzymac wcisniety przetgcznik do justowania (przycisk) na drukarce
analogowej (patrz: Oznaczenie strzatkami na ponizszych ilustracjach) i
jednoczesnie wigczy¢ wage. Przytrzymac wcisniety przetacznik do
justowania tak dtugo, az na wyswietlaczu pojawi sie "SCALE".
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Maly rozmiar Duzy rozmiar

1 Wskazanie wyswietlacza "Scale": wcisng¢ klawisz (przez 20s)
2 Wskazanie wyswietlacza "Metrolo": wcisna¢ klawisz

3 Wskazanie wyswietlacza "Scale1": wcisng¢ klawisz

4 Wskazanie wyswietlacza "ramp": wcisng¢ klawisz

5 Wskazanie wyswietlacza "SNR": wcisna¢ klawisz

6 Wskazanie wyswietlacza "SCAL.bld": wcisng¢ klawisz

7 Wskazanie wysSwietlacza "GEO" (justowanie przy pomocy warto$ci geograficznej):

W tym bloku mozna ustawi¢ warto$¢ geograficzng i w ten sposob
dostosowa¢ wage do lokalnych warunkéw grawitacyjnych takze bez
odwaznika do justowania.

Przypadek a) Wartosci geograficzne sg znane. W takim przypadku
justowanie moze przebiega¢ bez odwaznikéw do justowania.

Po wecisnieciu przycisku pojawi sie aktualna warto$¢ geograficzna.
Aby zmieni¢ warto$¢ geograficzng, nalezy wcisna¢ przycisk albo .
Kazde wcisniecie przycisku wyswietla kolejng wartos¢ (zakres ustawien 0O -
31). Dang wartos¢ prosimy wzig¢ z tabeli wartosci geograficznych w
rozdziale 7.1.1.

Wybrang wartos$¢ geograficzng nalezy potwierdzi¢ przyciskiem .

Uwaga: Nie mozna juz ponownie przestawi¢ wartosci geograficznej po takim
" justowaniu przy pomocy wartosci geograficznej ", poniewaz ustawione w
ten sposob wartosci do justowania stracg przy tym swg waznosc.

Przypadek b) Wartosci geograficzne NIE sg znane. W danym wypadku
justowanie nalezy wykona¢ za pomocg odwaznika do justowania (patrz:
punkt 9).

Wcisng¢ przycisk .



8 Wskazanie wyswietlacza "LIN-CAL": Wcisng¢ przycisk
9 Wskazanie wyswietlacza "CAL": wcisng¢ przycisk

Waga ustala punkt zerowy, na wyswietlaczu pojawi sie -preload-. Wcisngé
przycisk . Nastepnie na wyswietlaczu zacznie pulsowaé odwaznik do
justowania, ktory nalezy natozyc.

Zmieni¢ ewent. wySwietlong warto$¢ wagowg przyciskiem .
Natozy¢ odwaznik do justowania i potwierdzi¢ klawiszem .

Waga justuje z natozonym odwaznikiem do justowania. Po zakonczeniu
justowania na wys$wietlaczu na chwile pojawi sie¢ —done- oraz nastepny
punkt menu.

Powrdét do trybu wazenia:
Wcisng¢ przycisk , na wyswietlaczu pojawi sie "END":

Aby zapisa¢ zmiany, nalezy wcisng¢ przycisk . Na wyswietlaczu pojawi
sie "Save".
Potwierdzi¢ klawiszem . Nastepnie waga powraca do trybu wazenia.

4.3.3 Wyswietlacz Jednostki wagowe i dokladnos¢ wskazania
UNIt1 Wybra¢ jednostke wagowa 1: g, kg, oz, Ib, t
UNIt 2 Wybra¢ jednostke wagowa 2: g, kg, oz, Ib, t
r ESCLU Wybra¢ doktadno$¢ odczytu (rozdzielczos¢), w zaleznosci od modelu
UNt.rQOLL Jesli jest wiaczone UNT.rOLL, przyciskiem mozna wy$wietli¢ warto§¢ wagowa we
wszystkich dostepnych jednostkach oraz pokazac jq jako liczbe sztuk.
Uwaga o U wag legalizowanych jednostki wagowe 0z oraz Ib oznaczone sg symbolem *.
o U wag legalizowanych rozdzielczo$ci, ktére odbiegaja od definicji wazenia, wyswietlajg
sie bez jednostki wagowej, z symbolem *.
o U wag dwuzakresowych /dwuinterwatowych rozdzielczosci oznaczone |<—> 1/2| dzielg
sig na 2 zakresy/interwaty wazenia, np. 2 x 3000 d.
4.3.4 TARA - Funkcja tary
A-tArE Whiaczenie/wytaczenie automatycznego tarowania
CHAINn. tr Wiaczenie/wylaczenie ciggu-tara
A CL-tr Wiaczenie/wytaczenie automatycznego tarowania z automatycznym kasowaniem masy
tary przy odcigzeniu wagi
4.3.5 ZERO - Automatyczne sledzenie zera
AZM Ten punkt menu nie pojawia sie u wag legalizowanych.

Wigczenie/wylaczenie automatycznego $ledzenia zera oraz wybranie zakresu zerowania.
MozZliwe ustawienia: OFF (wytgczone), 0,5d;1d;2d;5d; 10d
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4.3.6 RESTART - Automatyczne zapisywanie w pamieci od punktu
zerowego i wartosci tary
ON OFF Jesli jest wigczona funkcja Restart, ostatni punkt zerowy i warto$¢ tary zostang zapisane.
Po wylgczeniu/wigczeniu albo po przerwach zasilania urzadzenie pracuje dalej z
zapisanym w pamieci punktem zerowym i wartoscig tary.
4.3.7 FILTR - Dostosowanie do warunkow otoczenia i do rodzaju wazenia.
VI br At Dostosowanie do warunkow otoczenia
LOW o Bardzo spokojne i stabilne otoczenie. Waga pracuje bardzo szybko, jest jednak czuta
na wplywy zewnetrzne.
VEd o Otoczenie normalne. Waga pracuje ze $rednig szybkoscia.
H GH o Niespokojne otoczenie. Waga pracuje pomatu, jest jednak nieczuta na wplywy
zewnetrzne.
Pr OCESS Dostosowanie do procesu wazenia
UNI VEr o Uniwersalne ustawienie dla wszystkich rodzajéw wazenia oraz dla zwyczajnych
wazonych przedmiotéw
dOsl NG o Dozowanie przedmiotéw do wazenia bedacych w formie ciektej lub sproszkowane;.
St Abl LI Dostosowanie szybko$ci wazenia
FASt o Waga pracuje bardzo szybko.
St Andrd o Waga pracuje ze $rednig szybkoscia.
Pr ECl SE o Waga pracuje z jak najwiekszg powtarzalnoscia.
Im wolniej waga pracuje, tym wyzsza jest powtarzalno$¢ wynikéw wazenia.
4.3.8 RESET - Cofniecie ustawien wagi i powrét do ustawien producenta
SUr E? Zapytanie upewniajgce
e Przyciskiem zostang cofnigte ustawienia wagi i nastapi powr6t do ustawien
producenta
e Przy pomocy nie nastapi powrot do ustawien producenta (ustawienia wagi nie
zostang cofniete)
4.4 Ustawienia aplikacji (APLIKACJA)
441 COUNT - Ustawienia do funkcji liczenia
VAr - SPL Dostosowanie referencyjnej liczby sztuk
ON o Referencyjng liczbe sztuk mozna zmieni¢ w trybie obstugi.
OFF e Liczenie tylko z poczatkowo zadanymi referencyjnymi liczbami sztuk
SPL-qtY Referencyjna liczba sztuk
Sql Sg5 e Zadac 5 statych referencyjnych liczb sztuk

29




M n.reFW

Kontrola minimalnej masy referencyjne;

OFF  Brak kontroli minimalnej masy referencyjnej
97.5, 99.0, o Kontrola minimalnej masy referencyjnej tak, aby osiagna¢ doktadnos¢ liczenia 97.5 %,
99.5 99.0 % albo 99.5 %
r EF. OPt Optymalizacja $redniej masy sztuki
OFF o Brak optymalizacji referencii
AUt O o Automatyczna optymalizacja referencji
A- SMPL Automatyczne ustalenie Sredniej masy sztuki
ON e Po tarowaniu przy pomocy nastepnego natozonego odwaznika oraz wskazanej
referencyjnej liczby sztuk ustala sie $rednia masa sztuki
CFF o Brak automatycznego ustalenia $redniej masy sztuki
A. CL- APW Automatyczne kasowanie $redniej masy sztuki
ON o Jesli waga po procesie liczenia bedzie odcigzona, automatycznie skasuje sie $rednia
masa sztuki. Nastepny proces liczenia zaczyna sie znéw od ustalenia $redniej masy
sztuki.
OFF « Srednia masa sztuki pozostanie, az do ustalenia nowej $redniej masy sztuki
ACCur CY Wskaznik doktadno$ci liczenia
ON o Poustaleniu $redniej masy sztuki na chwile na wySwietlaczu pojawi si¢ obliczona w ten
sposob doktadno$¢ liczenia.
OFF o Brak wskazania doktadnosci liczenia
tQ A . Liczenie sztuk na dwoch wagach
bULK o Wyswietli¢ liczbe sztuk tylko dla cze$ci na wadze ilosSciowej
b h o Wyswietli¢ liczbe sztuk dla wszystkich czesci na wadze
44.2 AVERAGE - Ustalenie masy sredniej przy niestabilnym obciazeniu
(tadunku)
CFF Obliczenie masy $redniej wytaczone
AUt O Obliczenie masy $redniej z automatycznym uruchomieniem cyklu wazenia
MANUAL Obliczenie masy $redniej z manualnym uruchomieniem cyklu wazenia przy pomocy
443 RESET - Cofnigcie ustawien aplikacji i powrét do ustawien producenta
SUr E? Zapytanie upewniajgce

o Cofniecie ustawien aplikacji i powrét do ustawieni producenta przy pomocy
e Przy pomocy nie nastapi powrét do ustawien producenta (ustawienia aplikacji nie

zostanie cofnigte)
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4.5

4.5.1

Ustawienia terminala (TERMINAL)

DEVICE - Tryb czuwania, tryb oszczedny, oraz podswietlenie
wyswietlacza

SLEEP

Ten punkt menu pojawi sie tylko przy urzadzeniach w trybie zasilania sieciowego.

Jesli jest wigczone SLEEP, a urzadzenie nie jest uzywane, wytaczy ono po uptywie
ustalonego czasu wysSwietlacz i pod$wietlenie. Dotkniecie przycisku albo zmiana masy
spowoduje ponowne wigczenie wy$wietlacza i pod$wietlenia.

Mozliwe ustawienia: OFF (wytaczone), 1 min, 3 min, 5 min

PW OFF

Ten punkt menu nie pojawia sig¢ u wag w trybie zasilania bateryjnego.

Jesli jest wigczone PWr OFF, urzadzenie wytacza sie w przypadku nieuzywania po ok. 3
minutach automatycznie.

b. LI GHt

Wiaczenie/wytaczenie pod$wietlenia wyswietlacza

U wag z akumulatorem pod$wietlenie wytgcza sie automatycznie, jesli na wadze przez 5
sekund nie wykonano zadnej operacji.

Uwaga

Ten punkt menu jest dostepny réwniez bez hasta do programu nadzorujacego.

4.5.2

ACCESS - Hasto dostepu do menu programu nadzorujacego

SUPET VI
ENt ER. C

r et YPE. C

Wprowadzenie hasta dostepu do menu programu nadzorujgcego
Wezwanie, aby podaé hasto.

O Wprowadzi¢ hasto i potwierdzi¢ przyciskiem .
Wezwanie, aby powtdrzy¢ hasto.

O Ponownie poda¢ hasto i potwierdzi¢ przyciskiem .

Uwaga

o Hasto moze sie sktada¢ z 4 znakdw.

o Klawisz nie moze wchodzi¢ w sktad hasta, poniewaz jest on potrzebny do
potwierdzenia hasta.

o Klawisz mozna zastosowac tylko w potaczeniu z jakims innym klawiszem.

o Jedli zostanie podany btedny kod, albo je$li osoba wprowadzajgca hasto pomyli sig, na
wys$wietlaczu pojawi sie COdE.Err.

453

RESET - Cofnigcie ustawien terminala do ustawien producenta

SuUr E?

Zapytanie upewniajgce

e Przyciskiem zostang cofnigte ustawienia terminala i nastapi powrot do ustawien
producenta

e Przy pomocy nie nastapi powrét do ustawien producenta (ustawienia terminala

nie zostang cofniete)
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4.6 Konfiguracja interfejséw (KOMUNIKACJA)

4.6.1 COM1/COM2 -> MODE - Rodzaj pracy szeregowego interfejsu

Print Manualne wyprowadzenie danych na drukarke przy pomocy
A Print Automatyczne wyprowadzenie nieruchomych wynikéw do drukarki (np. dla pomiaréw
seryjnych)
CONt | NU Sekwencyjne wyprowadzenie wszystkich wartosci wagowych interfejsem
dl ALOG Dwukierunkowa komunikacja za pomoca rozkazéw MT-SICS, sterowanie wagq za
pomocg PC
CONM . OLd Jak CONtINU, patrz powyzej, jednak z 2 niezmiennymi pustymi znakami (spacjami) przed
jednostka (kompatybilne ze Spider 1/2/3)
dl AL. CLd Jak dIALOG, patrz powyzej, jednak z 2 niezmiennymi pustymi znakami (spacjami) przed
jednostka (kompatybilne ze Spider 1/2/3)
dt-b DigiTOL (cyfrowo)-kompatybilny format.
GROSS ¢ Importowanie masy brutto, oznaczone "B"
tArE ¢ Importowanie masy tary
nEt ¢ Importowanie masy netto
dt-G Jak dt-b, patrz powyzej, masa brutto oznaczona "G"
CcOnt - W TOLEDO Tryb kontynuacji
CoOnt-Ct TOLEDO Tryb kontynuacji, importowanie liczby czesci
2nd. dl SP Do podtaczenia drugiego wyswietlacza (aktywuje automatycznie zasilanie 5V na Pin 9)
r EF Importowanie danych z wagi referencyjnej (automatyczne przetaczenie)
bULK Importowanie danych z wagi ilosciowej (automatyczne przetaczenie)
AuXI LI A Importowanie danych z wagi referencyjnej albo ilosciowej (przetaczenie manualne)

46.2 COM1/COM2 -> PRINTER - Ustawienia do wydrukowania protokotu
Ten punkt menu pojawi sie tylko wowczas, gdy wybrano tryb "Print" albo

"A.Print".
t EnPLat Wybranie wydruku protokotu
St dArd o Wydruk standardowy
t EmPLt 1 e Wydruk odpowiednio do wzoru (Template) 1
t EmPLt 2 e Wydruk odpowiednio do wzoru (Template) 2
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ASCi . Fnt T Wybranie formatu wydruku protokotu
LI NE. Fnt o Wydruk wierszowy MULtI (kilkuwierszowy) albo SINGLE (jednowierszowy)
LENG H o Diugos¢ wiersza: 0 ... 100 znakéw, pojawi sie tylko w przypadku formatu wierszowego
MULtI
SEPAr At o Znak rozdzielajacy: , ; . /\ _ oraz pusty znak (spacja), pojawi sie tylko w przypadku
formatu wierszowego SINGLE
Add LF e Posuniecie wiersza: 0 ... 9
46.3 COM1/COM2 -> PARAMET - Parametry komunikacyjne
bAUd Wybranie szybkosci przenoszenia: 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 baud
PArityY Wybranie parzystosci, rownorzednos$ci: 7 none, 8 none, 7 odd, 8 odd, 7 even, 8 even
H. SHAKE Wybranie Handshake: NO, XONXOFF, nEt 422, nEt 485 (tryb zasilania sieciowego wedtug

standardu RS485 przez opcjonalny interfejs RS422/RS485, tylko dla COM1)

Adres sieci owy

Wyznaczenie adresu sieciowego: 0 ... 31, tylko dla NET 485

ChECSuM

Wiaczyé/wytaczy¢ Checksum-Byte (pojawi sie tylko w module kontynuacji TOLEDO)

Vcc

Napiecie 5V, np. do czytnika kodu kreskowego, wigczenie/wytaczenie

464

COM1/COM2 -> RESET COM1/RESET COM2 - cofniecie seryjnego
interfejsu i powrét do ustawien producenta

SuUr E?

Zapytanie upewniajgce
e Przyciskiem zostang cofniete ustawienia interfejsu i nastapi powrét do ustawien
producenta

e Przy pomocy nie nastapi powrét do ustawien producenta (ustawienia interfejsu
nie zostang cofniete)

4.6.5

OPTION - Konfiguracja opcji

Jesli nie jest wbudowana albo nie jest jeszcze skonfigurowana zadna opcja,
na wys$wietlaczu pojawi sie N.A..

Et H. NEt
| P. AdreS
SUBNEt
GAt EWAY

Konfiguracja interfejsu Ethernet
o Wprowadzi¢ adres IP

o Poda¢ adres podsieci

o Wprowadzi¢ adres gateway’a

USh
USb TEST

Nie udokumentowany
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di G tAL
IN1 ... 4

St AbLE

bEL. M n
AbV. M n
UNdEr Ld
OVEr Ld

St Ar

Nie udokumentowany

ANAL OG
Mode
r EF
bULK
AuXI LI A

BYPASS

Konfiguracja analogowego interfejsu drugiej wagi

Tryb pracy drugiej wagi

o Druga waga stuzy tylko do ustalenia $redniej masy sztuki
o Drugiej wagi mozna uzywac tylko jako wagi iloSciowe;j

» Nie ma rozroznienia migdzy wagaq referencyjna a ilosciowa, na wybranej w danym
wypadku wadze sg do dyspozycji wszystkie funkcje

« |Interfejs drugiej wagi nie dziata
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4.6.6

DEF.PRN - Konfiguracja wzoréw (Templates)

t EMPLt 1/t EMPLt 2
LINE1 ... 20
NCQ: . USEd

HEAdEr

SCALE. NO
GRCSS
tArE

nEt

APW

reF ¢
PCS

St ARLN
CrLF

F FEEd

Wybraé wzor (Template) 1 albo wzér (Template) 2

Wybraé wiersz

Wiersz nie zostat uzyty

Wiersz jako nagtowek. Tres¢ nagtowka musi zdefiniowac rozkaz z interfejsu, patrz
rozdziat 5.1.

Numer wagi

Masa brutto

Masa tary

Masa netto

Srednia masa sztuki

Referencyjna liczba sztuk

Liczba sztuk

Wiersz z ***

Przesunigcie wiersza (pusty wiersz)

Posuniecie strony

35




4.7 Diagnoza i wydrukowanie ustawien menu (DIAGNOZ)

tESt SC

Testowanie wagi

Zewnetrznie

Testowanie wag za pomocg zewnetrznego odwaznika do justowania

1. Waga sprawdza punkt zerowy, na wySwietlaczu pojawi si¢ t -0-. Nastepnie na
wy$wietlaczu pulsuje masa testowa.

W danym wypadku zmieni¢ wskazang wartos¢ wagowa przyciskiem .
Natozy¢ odwaznik do justowania i potwierdzi¢ klawiszem :

Waga sprawdza za pomocg natozonego odwaznika do justowania.

S

Po zakonczeniu testu na wyswietlaczu pojawi sie na chwile odchylenie od ostatniej
kalibracji, w idealnym przypadku *d=0.0g, nastepnie waga przechodzi do kolejnego
punktu menu KboArd.

KboAr d

Test klawiatury

PUSH 1 ...

10

o Wedtug kolejnosci najpierw wcisnaé duze przyciski dolnego szeregu:

o Nastepnie wciska¢ mniejsze przyciski gérnego szeregu:
(2

Jesli klawisz dziata, waga przechodzi na kolejny klawisz.

Wskazdowka

Nie mozna przerwac testu klawiatury!

Jedli zostat wybrany punkt menu KboArd, trzeba wcisngé wszystkie przyciski.

dl SPLAY

Test wySwietlacza: Waga wysSwietla wszystkie dziatajace segmenty.

SNr

Wyswietlenie numeru seryjnego

SNr 2

Wskazanie numeru seryjnego wagi 2. Ten punkt menu pojawi sie tylko wtedy, gdy jest
podigczona analogowa druga waga.

Li St

Wydrukowanie wykazu wszystkich ustawien menu

Li St 2

Wydrukowanie listy wszystkich ustawierh menu wagi 2. Ten punkt menu pojawi sie tylko
wtedy, gdy jest podtaczona analogowa druga waga.

r ESEt . AL
SUr E?

Cofniecie wszystkich ustawien menu i powr6t do ustawien producenta

Zapytanie upewniajace

o Przyciskiem zostang cofnigte wszystkie ustawienia menu i nastapi powrét do
ustawien producenta

e Przy pomocy nie nastapi powrot do ustawien producenta (ustawienia menu nie
zostang cofniete)




5 Opis interfejséw
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5.1 Rozkazy interfejséw SICS
Terminal wspiera zbior rozkazéw MT-SICS (METTLER TOLEDO Standard
Interface Command Set). Rozkazami SICS mozna konfigurowaé, zapytaé
oraz obstugiwac terminal z komputera. Rozkazy SICS dzielg sie na rézne
poziomy.
5.1.1 Rozkazy SICS bedace do dyspozycji
Rozkaz | Znaczenie
LEVEL 0 @ Ponownie uruchomi¢ wage
10 Wystac liste wszystkich dyspozycyjnych rozkazéw SICS
1 Wysta¢ poziom SICS oraz wersje SICS
12 Wysta¢ dane wagi
13 Wystac wersje oprogramowania wagi
14 Wysta¢ numer seryjny
S Wysta¢ stabilng wartos¢ wagowq
Sl Natychmiast wysta¢ warto$¢ wagowg
SIR Natychmiast wysta¢ warto$¢ wagowg i powtorzy¢
Z Zerowanie
ZI Natychmiast wyzerowac
LEVEL 1 D Opisa¢ wysSwietlacz
DW Wskaznik masy
K Kontrola klawiatury
SR Wysta¢ stabilng warto$¢ wagowa i powtdrzy¢
T Tarowanie
TA Wartos¢ tary
TAC Skasowac tare
Tl Natychmiast tarowac
LEVEL 2 C2 Justowanie zewnetrznym odwaznikiem do justowania
C3 Justowanie wewnetrznym odwaznikiem do justowania
110 ID wagi
11 Typ wagi
P100 | Wydruk na drukarce tasmowej
P101 Wysta¢ stabilng warto$¢ wagowa, do drukarki
P102 | Natychmiast wysta¢ stabilng wartos¢ wagowg do drukarki




Rozkaz | Znaczenie
PWR Power On/Off
SIRU Natychmiast wystaé warto$¢ wagowg w aktualnej jednostce i powtérzyé
SIU Natychmiast wysta¢ warto$¢ wagowa w aktualnej jednostce
SNR Wysta¢ stabilng warto$¢ wagowg i powtérzy¢ po kazdej zmianie masy
SNRU | Wysta¢ stabilng warto$¢ wagowa w aktualnej jednostce i powtdrzy¢ po kazdej zmianie
masy
SRU Wystaé stabilng warto$¢ wagowa w aktualnej jednostce i powtérzyé
ST Po wcisnigciu przycisku transferujacego wysta¢ stabilng wartos¢ wagowg
SU Wystaé stabilng warto$¢ wagowa, w aktualnej jednostce wagowej
TST2 Rozpoczaé funkcje testowania z zewnetrznym odwaznikiem
TST3 Rozpoczaé funkcije testowania z wewnetrznym odwaznikiem
LEVEL 3 PW Srednia masa sztuki
LEVEL SPEZIAL |31 Header do wydruku
ICP Wystaé konfiguracje wydruku
LST Wysta¢ ustawienia menu
MO1 Tryb wazenia
M02 Ustawienie stabilno$ci
MO3 Funkcja autozerowania
M19 Wystaé mase kalibracyjng,
M21 Wystaé/ zapytac o jednostke wagowq
P Wydrukowac tekst
P130 | Warto$¢ wagowa, jednostka i cena
PCS Liczba sztuk
PRN Wydruk na kazdym interfejsie drukarki
REF Srednia masa sztuki
RST Restart
SFIR Natychmiast wysta¢ warto§¢ wagowg i szybko powtérzyé
SIH Natychmiast wysta¢ warto§¢ wagowg z wysokg rozdzielczo$cig
Swu Przetaczenie jednostki wagowej
SX Wysta¢ stabilny rekord danych
SXI Natychmiast wysta¢ rekord danych
SXIR Natychmiast wysta¢ rekord danych i powtdrzy¢
U Przetaczenie jednostki wagowej
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5.1.2 Warunki komunikacji miedzy waga i komputerem

o \Waga musi bys podtgczona za pomocg wiasciwego kabla z interfejsem
RS232 albo interfejsem Ethernet danego komputera.

o Interfejs wagi musi by¢ ustawiony na tryb pracy "Dialog",
patrz: Rozdziat 4.6.1.

« Na komputerze musi by¢ do dyspozycji program terminala, np.
HyperTerminal.

e Parametry komunikacji, szybkos¢ przenoszenia i parzystos¢ muszg by¢
ustawione zaréwno w programie terminala jak i na wadze na jednakowe
wartosci, patrz: Rozdziat 4.6.3.



5.2 TOLEDO Continous Tryb kontynuaciji

5.21 TOLEDO Continous Rozkazy kontynuacji

W trybie kontynuacji TOLEDO Continous waga wspiera nastepujgce
rozkazy Input:

Rozkaz Znaczenie

P <CR><LF> Wydrukowanie aktualnego wyniku
T <CR><LF> Tarowanie wagi

Z <CR><LF> Zerowanie wyswietlacza

C <CR><LF> Kasowanie aktualnej wartosci
Tx.xxx <CR><LF> Okreslenie tary

5.2.2 Format wydruku w trybie kontynuacji TOLEDO Continous

Wartosci wagowe w trybie kontynuacji TOLEDO Continous sg zawsze
importowane w nastepujacym formacie:

Status Pole 1 Pole 2
1 /2 |3 |4 |5 |6 (7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 (14 |15 |16 |17 |18
ST |Sw |Sw ([SW [MS |- |- |- |- |[LS MS |- |- |- |- |LS |[CR |CH
X |A B C D D |D D K
Pole 1 6 cyfr dla wartosci wagowej, ktéra jest importowana bez przecinka i jednostki
Pole 2 6 cyfr dla masy tary, ktéra jest importowana bez przecinka i jednostki
STX Znaki ASCIlI 02 hex, Znaki dla "start of text"
SWA, SWB, Stowa statusowe A, B, C, patrz ponizej
SWC Most significant digit
MSD Least significant digit
LSD Carriage Return, Znaki ASCII 0D hex
CR Checksum (2-dopetnienie sumy binarnej 7 dolnych bitéw wszystkich wczesniej
CHK odestanych znakéw, tgcznie z STX oraz CR)
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Stowo statusowe A

Status Bit
Funkcjono | Wybor 6 5 2 1 0
wanie
Miejsce X00 0 1 0 0 0
dziesietne | yo 0 0 1
X 0 1 0
0.X 0 1 1
0.0X 1 0 0
0.00X 1 0 1
0.000X 1 1 0
0.0000X 1 1 1
Krok X1
cyfrowy X2
X5
Stowo statusowe B Stowo statusowe C
Funkcja/warto$¢ Bit Funkcja/warto$¢ Bit
Brutto/Netto: Netto = 1 0 0 0
Znak liczby: Ujemny = 1 1 0 1
Przeciazenie = 1 2 0 2
Ruch =1 3 Zapytanie o wydrukowanie = 1 3
Ib/kg: kg =1 4 rozszerzone = 1 4
1 5 1 5
Powerup =1 6 Tarowanie manualne, tylko kg = 1 6
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6 Komunikaty zdarzen i btedéw

Btad Przyczyna Sposadb usuniecia
Ciemny wy$wietlacz o Ustawiono za ciemne podswietlenie | I Ustawi¢ jadniejsze pod$wietlenie
(b.LIGHt)
o Brak zasilania sieciowego 0 Sprawdzic sie¢
o Urzadzenie jest wytaczone O Wigczyé urzadzenie
o Kabel sieciowy nie jest podtaczony | [0 Wiozyé wtyczke sieciowg
o Krotkotrwate zakidcenie O Wylaczy¢ i ponownie wigczy¢
urzadzenie
Zbyt mate obcigzenie » Plytafadunkowa nie jest natozona | [0 Natozy¢ ptyte tadunkowg
L oaaa-d « Nie osiagnieto zakresu wazenia 0 Zerowanie
Przecigzenie o Przekroczono zakres wazenia 0 Odcigzy¢ wage
r- - 7" O Zmniejszy¢ obcigzenie wstepne
o Wynik jeszcze nie jest stabilny O W danym wypadku dopasowaé
- = = = = - przystawke wibracyjng albo wazy¢
dynamicznie
o Funkcja nie jest dopuszczalna O Odciazy¢ i wyzerowa¢ wage
I I " R

e Zerowanie w przypadku
przecigzenie albo zbyt matego
obcigzenia nie jest mozliwe

O Odcigzy¢ wage

« Srednia masa sztuki za mata

O Wybra¢ wigkszg liczbe czeéci
referencyjnych i natozyc¢ je

[

]

b
™

o Brak waznej warto$ci z wagi
referencyjnej

O Skontrolowaé potaczenie kablowe
miedzy urzadzeniami

OO0 Skontrolowaé ustawienia
interfejsow

o Brak kalibraciji

O Wyciggna¢ i ponownie wiozyé¢
wtyczke; przy zasilaniu bateryjnym
wylaczy€ i wiaczy€ urzadzenie

O Przeprowadzi¢ kalibracje wagi

O Skontaktowac sie ze sprzedawcy

« Srednia masa sztuki za mata

O Ztakag $rednig masg sztuki nie jest
mozliwe Zadne liczenie na tej wadze
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Btad Przyczyna Sposéb usunigcia
ro_ i1 o Niestabilna warto$¢ wagowa przy | 0 Postara¢ Sie o to, aby otoczenie
L - ustalaniu referencji wagi byto spokojne.
0 Zabezpieczy¢ swobodny ruch szalki
wagi.
0 Dopasowa¢ przystawke wibracyjng
(1 o Wydruk nie jest jeszcze zakonczony | [0 Zakonczy¢ wydruk.
E ror (| O Powtorzy¢ zadang operacje.
(a o Przetaczenie jednostkiwagowejjest | [ Zakonczy¢ wazenie dynamiczne
E i (o niedozwolone przy wazeniu O Przelaczyé jednostke wagowa
dynamicznym
r 9 o EAROM btad sumy kontrolne; O Wyciagnaé i ponownie wozy¢
E rr a3 wtyczke; przy zasilaniu bateryjnym

wytaczy¢ i wiaczy¢ urzadzenie
Skontaktowac sie ze sprzedawcy

Wskaznik masy jest niestabilny

Niespokojne miejsce ustawienia
Przeciag

Nieréwnomierny, niespokojny
wazony przedmiot
Kontakt miedzy ptytg tadunkowg i/

albo wazonym przedmiotem oraz
otoczeniem

I

Dopasowac przystawke wibracyjng
Unika¢ przeciggu
Wazy¢ dynamicznie

Zlikwidowa¢ kontakt

e Zakiocenie sieciowe O Sprawdzi¢ sie¢
Nieprawidtowy wskaznik masy o Nieprawidtowe zerowanie O Odcigzy¢ wage, wyzerowac i
powtdrzy¢ wazenie
o Nieprawidtowa warto$¢ tary 0 Skasowac tare
o Kontakt miedzy ptyta tadunkowg i/ | O Zlikwidowa¢ kontakt

albo wazonym przedmiotem oraz
otoczeniem

Waga stoi krzywo

Wyréwna¢ wage
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7 Dane techniczne i akcesoria

7.1 Dane techniczne
7.1.1 Dane ogdine
ITS
Aplikacje Wazenie
Wazenie dynamiczne
Liczenie z pewng albo ze zmienng referencyjng liczbg sztuk
Liczenie z wagaq referencyjna i iloSciowq
Ustawienia Rozdzielczo$¢ do wyboru
Jednostka wagowa do wyboru: g, kg, 0z, Ib, t
Funkcja tarowania: manualnie, automatycznie, ciag tary
Automatyczne Sledzenie zera przy wtaczeniu i w trakcie eksploatacii
Filtr do dostosowania do warunkow otoczenia (przystawka wibracyjna)
Filtr do dostosowania do rodzaju wazenia, np. dozowanie (przystawka procesu
wazenia)
Funkcja odtgczania, tryb czuwania dla urzadzen zasilanych sieciowo; tryb oszczedny
dla zasilania akumulatorowego
Podswietlenie wyswietlacza
Tryb dodawania do ustalenia masy sztuki przy liczeniu
Optymalizacja referencii
Graficzne wskazanie zakresu wazenia
Wskazanie LCD wyswietlacz ciektokrystaliczny, wysoko$¢ cyfr 16 mm, pod$wietione
Klawiatura Punkt nacisku-klawiatura foliowa
Napisy odporne za zadrapanie
Obudowa Aluminium-odlew cisnieniowy

Wymiary patrz: Strona 45

Rodzaj ochrony (IEC 529,
DIN 40050, EN 60529)

IP65 (nie w przypadku interfejsu
Ethernet)

Rozdzielczo$¢ analogowego
interfejsu drugiej wagi

300000 punktow w nielegalizowalnej konfiguracji
7000 punktow w legalizowalnej konfiguracji

Zasilanie ogniwa
obcigznikowego

82V
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71.2 Wymiary

Y
7{ 36 \j
49 [ *
v - = - . 4.5
~—200———= S & iy A—

Wymiary w mm

7.1.3 Masy netto

bez akumulatora z OptionPac (tacznie z
bateriami)
ITS 2,4 kg 4,4 kg

71.4 Ziacza interfejséw

Terminale wagi mogg mie¢ maksymalnie 2 interfejsy. Mozliwe sg
nastepujace kombinacje:

COoM1 COoM2
RS232 |-

RS232 RS232
RS232 Ethernet
RS232 Cyfrowy 1/0

RS232 Analogowy inferfejs
drugiej wagi

7.1.5 Zajecie (pokrycie) ztagcza interfejsu

Pin |RS232 | Cyfrowy I/ | Analogowy
comi/ |0 Interfejs wagi
COM2) |(COM2)
1 - GND + Excifation (+8.2 VDC)
2 TxD1/2 | OUTO + Sense
3 RxD1/2 | OUTI Ostona
4 - 0ouT?2 — Sense
5 GND ouT3 — Excitafion (GND)
6 - INO -
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Pin |RS232 | Cyfrowy I/ | Analogowy
comi/ |0 Interfejs wagi
COM2) |(COM2)

7 |- IN1 + Signal

8 |- IN2 — Signal

9 |vCC IN3 -
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8 Zalacznik

8.1

8.11

Tabele geograficzne

W przypadku wag legalizowanych fabrycznie wartos¢ geograficzna podaje,
dla jakiego kraju i dla jakich stref geograficznych waga zostata legalizowana.

Warto$¢ geograficzna ustawiona w wadze (np.
jej wiaczeniu albo jest podana na etykiecie.

"Geo 18") pojawi sie tuz po

Tabela WARTOsSci GEO 3000e zawiera wartosci geograficzne dla krajow

europejskich.

Tabela WARTOSci GEO 6000e/7500e zawiera wartosci geograficzne dla
réznych stref grawitacyjnych.

WARTOSsSci GEO 3000e, OIML Klasa lll (Europa)

Szerokos¢ geograficzna Wartosé Panstwo
geograficzna
49°30' - 51°30' 21 Belgia
41°41"' - 44°13' 16 Butgaria
54°34' - 57°45' 23 Dania
47°00' - 55°00' 20 Niemcy
57°30' - 59°40' 24 Estonia
59°43' - 64°00' 25* Finlandia
64°00' - 70°05' 26
41°20' - 45°00' 17 Francja
45°00' - 51°00' 19*
34°48' — 41°45' 15 Grecja
49°00' - 55°00' 21% Wielka Brytania
55°00' - 62°00' 23
51°05' - 55°05' 22 Iandia
63°17' - 67°09' 26 Islandia
35°47' - 47°05' 17 Wiochy
42°24' - 46°32' 18 Chorwacja
55°30' - 58°04' 23 totwa
47°03'-47°14' 18 Liechtenstein
53°54' — 56°24' 22 Litwa
49°27' - 50°11" 20 Luksemburg
50°46' — 53°32' 21 Holandia
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Szerokos¢ geograficzna Wartos¢ Panstwo
geograficzna
57°57"' - 64°00' 24* Norwegia
64°00'—71°11' 26
46°22' - 49°01' 18 Austria
49°00' - 54°30' 21 Polska
36°58'—42°10' 15 Portugalia
43°37' - 48°15' 18 Rumunia
55°20" - 62°00' 24* Szwecja
62°00' — 69°04' 26
45°49' - 47°49' 18 Schwajcaria
47°44' — 49°46' 19 Republika Stowacka
45°26' - 46°35' 18 Stowenia
36°00' - 43°47' 15 Hiszpania
48°34' - 51°03' 20 Czechy
35°51" - 42°06' 16 Turcja
45°45' - 48°35' 19 Wegry

* Ustawienie fabryczne




8.1.2 WARTOsci GEO 6000e/7500e, OIML Klasa lll (wysokos$¢é <1000 m)

Szerokos¢ geograficzna Wartos¢
geograficzna

00°00' — 12°44' 5
05°46'-17°10' 6
12°44' — 20°45' 7
17°10' — 23°54' 8
20°45' — 26°45' 9
23°64' - 29°25' 10
26°45' — 31°56' 11
29°25' - 34°21" 12
31°66' — 36°41" 13
34°21' - 38°58' 14
36°41' - 41°12' 15
38°68' — 43°26' 16
41°12"' - 45°38' 17
43°26' - 47°51" 18
45°38' - 50°06' 19
47°51"' - 52°22' 20
50°06' — 54°41" 21
52°22' - 57°04' 22
54°41' — 59°32" 23
57°04' - 62°09' 24
59°32' — 64°55' 25
62°09' - 67°57" 26
64°55' - 71°21" 27
67°67"' - 75°24' 28
71°21' - 80°56' 29
75°24' - 90°00' 30




Wazenie z targ

8.2 Protokoty wzorcowe

Wazenie dynamiczne

G
T
N

0.1085 kg
0.0145 kg
0.0940 kg

Dyn WT
T

43 .52 kg
3.78 kg

G =Masa brutto N=Masanetto T =Tara Dyn WT = masa ustalana
dynamicznie

Protokot ustawien wagi (Punkt menu Lista, patrz: strona 36)
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K E R N® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES - WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

Tel: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

Postfach 4052
E-Mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaracién de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode

EC-3asBneHue o cOOTBETCTBUM

D Konformitats- Wir erkléren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erkléarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen Ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaSeni tyka, je v souladu
shode S niZze uvedenymi normami.

E Declaracion de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes.

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-aprés.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cio che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce € conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragéo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie dotyczy,
zgodnosci jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3asasneHue o Mbl 3asBrnsieM, 4YTO NPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCMTCH OaHHas Aekrnapauus,

COOTBETCTBUMN

COOTBETCTBYET NepeyvYnCrieHHbIM HMXXe HOpMaM.




Scale Series:

Plattform line: TP

BTBP/BTSP/BTTP/ITB/ITS/ITT

Terminals: KMB-TM, KMS-TM, KMT-TM
. . . Approval/
Mark applied EU Directive Standards Test-certificate N°
73/23/EEC
c € 93/68/EEC EN61010-1
Low Voltage
89/336/EEC EN61326-1
c € 93/68/EEC EN61000-3-2
92/31/EEC EN61000-6-1 0,5uV/e ( 3V/m)
EMC EN61000-6-2 1,3uV/e (10V/m)
c € year 90/384/EEC
93/68/EEC T6189 1), 2)
0103 M Non automatic weighing EN45501 1), 2), 3) TC7089 1), 2)
Instruments 1), 2), 3)
Scale Series: BTEP
Mark applied EU Directive Standards Approval/ Test-
certificate N°
73/23/EEC EN60950-1
c € 93/68/EEC
Low Voltage
32;32%&%? EN61326-1 KI.B
CE o2/31/EEG EN61000-3-2
EMC EN61000-3-3
year 90/384/EEC EN45501 1) T7092 1)
c € Ml | 93/68/EEC TC7091 1)
0103 Non automatic weighing
instruments 1)

1)

2)

3)

gilt nur fiir geeichte Waagen

valable uniquement pour les balances vérifiées

la dichiarazione vale solo per le bilance omologate
vale s6 para balangas com aferigdo

dotyczy tylko wag legalizowanych

nur glltig fur KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM Terminals in
Verbindung mit zugelassenen Lastzellen

valable uniquement pour les terminaux KMB-TM/KMS-
TM/KMT-TM en liaison avec des cellules de charge
homologuées

valido solo per terminali KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM in
collegamento con celle di carico approvate

s6 valido para os terminais KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM
em unido com as células de carga admissiveis

wazny tylko dla terminali KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM w
potaczeniu z dopuszczalnymi ogniwami obcigznikowymi

nur glltig fur TP Wagebricken in Verbindung mit einem
zugelassenen Waagenterminal

valable uniquement pour les plates-formes TP en
liaison avec un terminal de pesée homologué

valido solo per basamenti TP in collegamento con un
terminale di pesata approvato

applies only to certified balances

s6lo aplicable a balanzas verficadas

Geldt uitsluitend voor geijkte weegschalen

plati jen pro cejchované vahy

[ENCTBYET TOMbKO A5lsi NOBEPEHHbBIX BECOB

valid only for KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM terminals
in connection with approved load cells

s6lo valido para terminales KMB-TM/KMS-TM/KMT-
TM en combinacion con células de carga aprobadas

uitsluitend geldig voor KMB-TM/KMS-TM/KMT-TM
terminals in verbinding met toegestane drukdozen
plati pouze pro terminaly KMB-TM/KMS-TM/KMT-
TM ve spoijitosti s pfipustnymi zatézovymi burikami.
OencTBuTenbHO Tonbko Ang TepmunHanos KMB-
TM/KMS-TM/KMT-TM, cBa3aHHbIX C JonyLLeHHbIMU
rpy30BbIMU S4enkamm

valid only for TP weighing platforms in connection
with an approved weighing indicator

s6lo valido para plataformas de pesaje TP en
combination con un terminal de balanza aprobado




English Important notice for verified weighing instruments

M Weighing instruments verified at the place of manufacture bear the preceding mark on the packing
label and a green M-sticker on the descriptive plate. They may be set to work immediately.

Weighing instruments which are verified in two steps has no green "M" on the descriptive plate,
—M— bear the aforementioned identification on the packing label. The second step of the verification
must be carried out by the W&M authorities

The first step of the verification has been carried out in the manufacturing company. It comprises all tests according
EN45501-8.2.2. In regards to scales with analogue connection to the weighing-platform, a weighing test according to
EN45501-3.5.3.3 must be carried out additionally. This test is not necessary if the terminal bears the serial-number
of the weighing-platform.

Deutsch Wichtiger Vermerk fiir geeichte Waagen in EU-Landern
Werksgeeichte Waagen tragen vorstehendes Kennzeichen auf dem Packetikett und eine griinen M-
M Kleber. auf dem Eichschild. Sie diirfen sofort in Betrieb genommen werden.

Waagen die in zwei Schritten geeicht werden und kein griines "M" auf dem Eichschild haben,
—\H tragen vorstehendes Kennzeichen auf dem Packetikett.
Der zweite Schritt der Eichung ist durch den Eichbeamten durchzufiihren.

Der erste Schritt der Eichung wurde im Herstellerwerk durchgefihrt. Er umfaRt alle Prifungen gemal EN45501-
8.2.2. Bei Waagen mit analogen Wagebriickenanschluss muR zusatzlich die Richtigkeit gemal EN45501-3.5.3.3
gepruft werden.

Diese Priifung ist nicht notwendig, wenn das Terminal die Serien-Nr. der Wagebriicke tragt.

Remarque Importante pour les Instruments de pesage vérifiées dans les pays membre de

Francais . .
¢ I’'Union Européenne

Les instruments de pesage vérifiés en usine sont identifiés par un M sur leur emballage et par un
M sticker M vert sur la plaque d'identification.
lls peuvent étre utilisés apres leur installation.

Les instruments de pesage vérifiés en deux étapes portent l'identification M barré sur leur
—M— emballage. La seconde étape de la vérification doit étre effectuée par I'assistant technique de
'administration des poids et mesures.

La premiére étape de la vérification a été effectuée en usine. Cela comprend tous les essais suivant la norme
EN45501-8.2.2. Pour les instruments de pesage avec une connexion analogique a la plate-forme de pesage, un
essai de pesage suivant la norme EN45501-3.5.3.3 droit étre effectué en plus. Cela n'est pas nécessaire si le
terminal porte le numéro de la plate-forme de pesage.

Espaiiol Nota importante para balanzas verificadas en paises de la UE
M Las balanzas verificadas en origen llevan esta indicacion en la etiqueta del embalaje y con la
etiqueta M sobre fondo verde en la placa de caracteristicas pueden ser utilizadas inmediatamente.
Balanzas cuya verificacion se realiza en dos fases llevan esta indicacion en la etiqueta del
IV embalaje. La segunda fase de la verificacion debe ser realizada por el asistente técnico de la

oficina de contraste.

La primera fase de la verification ha sido realizada en origen. Incluye todos los ensayos segun la norma EN45501-
8.2.2. Para las basculas con plataforma de pesaje con salida analogica debe realizarse ademas el ensayo segun
EN45501-3.5.3.3.

Este ensayo no es necesario si el terminal lleva el nimero de la plataforma de pesaje.

Italiano Nota Importante per le bilance approvate nei paesi UE

Le bilance verificate in fabbrica portano questo contrassegno sull'etichetta dell'imballo e con il
M sigillo M su sfondo verde sulla targhetta metrologica possono essere messe in uso
immediatamente.

Le bilance che vengono verificate in due fasi, portano questo contrassegno sull'etichetta
—M— dell'imballo. La seconda fase della verifica deve essere eseguita dal servizio assistenza tecnica
dell'ufficio di pesi e misure.

La prima fase della verifica € stata eseguita dal produttore e comprende tutte le prove previste dalla norma di
riferimento EN45501-8.22. Riguardo le bilance con connessione analogica a piattaforma di pesata, una ulteriore
prova deve essere eseguita in accordo alla norma EN45501-3.5.3.3. Questa prova non & necessaria se il terminale
porta il numero di serie della piattaforma.




Netherlands Belangrijke aanmerking voor geijkte weegschalen in EG-landen

In de fabriek geijkte weegschalen dragen dit kenteken op het emballage-etiket en een groene M-
M sticker op het ijklabel. Deze kunnen meteen in gebruik genomen worden.

Bij weegschalen die in twee stappen geijkt moeten worden en geen groene “M” op het ijklabel
I\ hebben, staat dit kenteken op het emballage-etiket.
De tweede stap van de ijking moet door het ijkwezen uitgevoerd worden.

De eerste stap van de ijking werd in de fabriek uitgevoerd. Deze stap omvat alle tests overeenkomstig EN45501-8.2.2.
Bij weegschalen met een analoge weegbruggenaansluiting moet aanvullend de nauwkeurigheid overeenkomstig
EN45501-3.5.3.3 getest worden.

Deze controle is niet nodig als de terminal het serienummer van de weegbrug heetft.

Portugués Nota importante para as balangas aferidas em paises EU

As balangas aferidas pela fabrica levam o cartaz identificador sobre a etiqueta de pacote e um
M adhesivo M verde sobre a placa de aferigao.
Tém que colocar-se em funcionamento sem demora.

As balangas que foram aferidas em dois passos e que ndo tenham um "M" verde sobre a placa de
—\VH afericdo, tém o rétulo antecedente na etiqueta de pacote.
O segundo passo da afericdo tem que ser feito por um empregado publico de aferigao.

A primeira fase da aferigéo foi feita na fabrica do produtor. Abarca todas as homologagées segundo EN45501-8.2.2.
Nas balangas com uma conexao analdgica da ponte de pesagem, ha que controlar também a exactiddo segundo
EN45501-3.5.3.3. Esta inspeccéo ndo é necessaria se o terminal leva o numero de série da ponte de pesagem.

Cesky Dulezity pokyn pro cejchované vahy v zemich EU
Vahy ocejchované ve vyrobnim zavodé jsou opatfeny vyse uvedenou znackou na etiketé baleni a
M zelenou nalepkou M na cejchovacim Stitku. TakZze se mohou okamzité uvést do provozu.

Vahy se cejchuji ve dvou etapach, a jestlize nemaji zelené M na cejchovacim Stitku, maji na etiketé
—\H baleni vy$e uvedenou znacku.
Druhou etapu cejchovani provadi cejchovni ufad.

Prvni faze cejchovani byla provedena ve vyrobnim zavodé. Zahrnuje v3echny testy podle EN45501-8.2.2. V pfipadé
vah s analogovym pfipojenim vazniho mistku se musi navic zkontrolovat spravnost podle EN45501-3.5.3.3. Tato
kontrola neni potfebn3, jestlize je na terminalu vyrobni &islo vazniho mastku.

Polski Adnotacje dotyczace legalizowanych wag w panstwach UE

Legalizowane u producenta wagi majg wystajace oznaczenie na opakowaniu i zielong nalepke M na
M znaku legalizacji. Takie wagi mozna natychmiast eksploatowac.

Wagi, ktére sg legalizowane w dwdch etapach i nie majg zielonego ,M* na znaku legalizacji, majg
IV wystajace oznaczenie na etykiecie opakowania.
Drugi etap legalizowania musi przeprowadzi¢ pracownik urzedu miar i wag.

Pierwszy etap legalizowania przeprowadzono w zaktadzie producenta. Obejmuje wszystkie kontrole wedtug
EN45501-8.2.2. W przypadku wag z analogowym ztgczem pomostu wagi nalezy dodatkowo skontrolowaé¢ poprawnosé
zgodnie z EN45501-3.5.3.3. Taka kontrola nie jest konieczna, gdy terminal posiada numer seryjny pomostu wagi.

Pyccku MpumMeyaHue AN NoBepeHHbIX BeCOB B cTpaHax E3C

lMoBepeHHble Ha 3aBOAEe BECbl MOMEYATCS BbllLEeyKa3aHHbIM CUMBOJSIOM Ha YNaKOBOYHOW 3TUKETKE U
M 3erieHon Haknerkon "M" Ha Tabnunyke NoBepKu.
OHM MOTyT HEMEANEHHO NPUHMMATLCH B 3KCMyaTaumio.

Becbl, KOTOpble NOBepPSAIOTCA B ABa dTana u He MMeIoT 3eneHou Haknenkn "M" Ha Tabnunyke noBepku,
—\H NoOMeYaloTCsl BbllleyKasaHHbIM CMMBOSIOM Ha YMakoBOYHOW aTUKeTKe. BTopon aTan noBepkn JOSMKEH
Npou3BOANTLCH MOBEPOYHLIM BEJOMCTBOM.

MepBbI War noBepkn ObiN BbIMOMHEH Ha 3aBoge-uarotoBuTerne. OH BKMOYaeT BCe NpoBepku cornacHo EN45501-
8.2.2. Y BecoB C aHanoroBbIM MOAKMOYEHNEM FPY30NPUEMHOrO YCTPOWCTBA HEOOXOAMMO OOMOMHUTENBHO MPOBEPUTH
npaBunbHocTb cornacHo EN45501-3.5.3.3. Ota npoBepka He HyXHa, ecnu TepMUHaN UMEET CEepUAHbIN HOMEp
rpy3onpueMHoro ycTponcTBea.

Date: 27.02.2007 Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management
Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149




Notice

Certified balances and balances used for legal applications have the EU type approval. The year of
the initial verification is shown next to the CE mark. Such balances are verified in the factory and carry
the ,M“ mark on the actual balance and the packaging. The year of initial verification is shown next to
the CE mark. The GEO value of verified balances explains for which location of use the balance has
been verified. This GEO value is shown on the balance itself and on the packing. Further details see
GEO value table.

Hinweise

Fir geeichte/eichpflichtige Waagen liegt eine EU Bauartzulassung vor. Das Jahr der ersten Eichung
ist neben dem CE Zeichen aufgefiihrt. Solche Waagen sind ab Werk geeicht und tragen die
Kennzeichnung ,M*“ auf dem Geréat selbst und auf der Verpackung. Der GEO-Wert gibt bei vom
Hersteller geeichten Waagen an, fir welchen Aufstellungsort die Waage geeicht ist. Dieser GEO-Wert
befindet sich auf der Waage sowie der Verpackung. Genaueres ist der GEO-Wert-Tabelle zu
entnehmen.

Remarques

Les balances vérifiées/admissibles a la vérification font I'objet d’'une approbation de modéle UE.
L’année de la vérification primitive est indiqués a c6té de la marque CE. Ces balances sont vérifiées
d’origine et portent la marque ,M* sur I'appareil lui-méme et sur 'emballage. Le valeur GEO indique le
lieu d’utilisation pour lequel la balance été vérifiée. Ce valeur GEO se trouve sur la balance ainsi que
sur I'emballage. Veuillez trouver plus de détails dans le tableau GEO.

Notas

Las balanzas verificadas/verificables cuentan con una aprobacién de modelo UE. El afio de la primera
verificacion esta indicado al lado del distintivo CE. Estas balanzas son verificadas en fabrica y llevan
la designacion ,M“ sobre el propio aparato y sobre el embalaje. El valor GEO indica el lugar de
ubicacion por lo cual la balanza esta verificado. El valor se encuentra sobre la balanza asi como sobre
el embalaje. Por favor tomen demas detalles de la tabla GEO.

Avvertenza

Per le bilance approvate esiste un’approvazione CE del tipo. L"anno della prima verifica € indicato a
fianco della marcatura CE. | tipi marcati con un contrassegno ,M“ su sfondo verde possono essere
impiegati da subito. Il coefficiente GEO di bilance omologate indica per quale luogo la bilancia & stata
omologata. Questo coefficiente GEO si trova sulla bilancia e sull'imballo. Ulteriori informazioni vedi
tabella coefficiente GEO

Opmerkingen

Voor geijkte weegschalen/weegschalen, die verplicht geijkt moeten worden, ligt er een EG-
modelgoedkeuring ter inzage. Het jaar van de eerste ijking werd naast het EG-conformiteitsteken
vermeld. Dergelijke weegschalen werden in de fabriek geijkt en dragen het identificatielabel ,M“ op het
apparaat zelf en op de verpakking. De GEO-waarde geeft bij door de fabrikant geijkte weegschalen
aan, voor welke plaats van opstelling de weegschaal geijkt is. Deze GEO-waarde bevindt zich op de
weegschaal en ook op de verpakking. Meer details kan er uit de tabel met de GEO-waarde afgeleid
worden.

Instrugoes

Para as balangas aferidas / obrigadas a afericdo existe uma homologagao de tipo construtivo da EU.
O ano da primeira afericdo fica ao lado do simbolo CE. Tais balangas foram aferidas na fabrica e
levam o rétulo ,M“ no mesmo aparelho e na embalagem. O valor GEO indica nas balangas aferidas
pelo produtor para qual lugar de colocagédo a balanga foi aferida. Este valor GEO encontra-se na
balanga assim como na embalagem. Mais pormenores podem ver-se na tablela dos valores GEO.

Poznamky

Pro ocejchované a cejchovani podléhajici vahy existuje povoleni EU podle typu konstrukce. Rok
prvniho cejchovani se uvadi vedle znaCky CE. Takové vahy se cejchuji ve vyrobnim zavodé, a jsou
oznaceny znakem ,M“ na vlastnim pfistroji, i na obalu. Hodnota GEO udava u vyrobcem cejchovanych
vah, pro jaké misto instalace je vaha ocejchovana. Tato hodnota GEO se nachazi na vaze, jakozZ i na



Wskazoéwki

Dla wag legalizowanych/podlegajacych obowigzkowi legalizowania istnieje dokument dopuszczenia
rodzaju konstrukcji UE. Rok pierwszej legalizacji jest podany obok znaku CE. Takie wagi sg
legalizowane w zakladzie producenta i majg oznaczenie ,M“ na sobie i na opakowaniu. W przypadku
wag legalizowanych u producenta wartos¢ geograficzna podaje, dla jakich miejsc ustawienia waga
zostata legalizowana. Ta warto$¢ geograficzna znajduje sie zaréwno na wadze jak i na opakowaniu.
Dokfadne informacje znajdujg sie w tabeli wartosci geograficznych.

YKasaHuA

KannbpoBaHHble/nognexawime nosepke BeCbl MOMy4yarT JONYCK Ha KoHcTpykuuio EC. [og nepson
noBepkun npusefeH psgom ¢ cumeoniom CE. Takue Becbl NOBepeHbl HAa 3aBOAE U MMEKT MapKMPOBKY
,M*“ Ha camom ycTponctBe M Ha ynakoBke. 3HayeHne GEO Ha oTkannbpoBaHHbIX U3roTOBUTENEM
BeCax ykasblBaeT, 118 KaKOro MecTa yCTaHOBKM Npou3BeaeHa kannbposka BecoB. ATo 3HavyeHne GEO
HaxoOuWTCcs Ha Becax W Ha ynakoBke. bonee nogpobHas uHdopmaums cogepxuTca B Tabnuue
3HaveHu GEO

GEO-WERT-Tabelle / GEO-value table

geographische Hohe iiber Meer in Metern / altitude
Breite /geo-
| graphical latitude 0-650 |650-1300 |1300-1950 | 1950-2600 |2600-3250
0°] o]- 9°| 52|4/5 |3/4 2/3 1/2 0/1
9°| 52| - 15°| 6‘[5/6 [4/5 3/4 2/3 1/2
15°| 6]- 19°| 2¢[6/7 |5/6 4/5 3/4 2/3
19°| 2¢]- 22°[ 22°|7/8 [6/7 5/6 4/5 3/4
22° [ 22¢]- 25°[ 21°[8/9 [7/8 6/7 5/6 4/5
25° [ 214 (- 28°[ 6[9/10 [8/9 7/8 6/7 5/6
28°[ 6 - 30°[ 41<[10/11 [9/10 8/9 7/8 6/7
30° [ 41 (- 33°[ 9 [11/12 [10/11 9/10 8/9 7/8
33°[ o[- 35° [ 31<[12/13 [11/12 10/ 11 9/10 8/9
35°[ 31 - 37°[ 50°[13/14 [12/13 11712 10/ 11 9/10
37° [ 50¢]- 40°| 5°[14/15 [13/14 12/13 11/12 10/ 11
40°[ 5- 42°[ 19°[15/16 [14/15 13/ 14 12/13 11/12
42° [ 19 - 44° | 32°|16/17 [15/16 14715 13/ 14 12/13
44° [ 32¢]- 46°| 45°[17/18 [16/17 15/16 14 /15 13/14
46° [ 45| - 48°| 58 |18/19 [17/18 16 /17 15/16 14 /15
48° [ 58 - 51°[ 13 [19/20 [18/19 17718 16/17 15/16
51°[ 13- 53°[ 31°[20/21 [19/20 18/19 17/18 16 /17
53° [ 31<]- 55° | 52<[21/22 [20/21 19/20 18/19 17 /18
55° | 52 |- 58° [ 17°[22/23 [21/22 20/ 21 19/20 18/19
58° [ 17<]- 60° | 49°[23/24 [22/23 21/22 20/ 21 19/20
60° [ 49 |- 63° [ 30°[24/25 [23/24 22/23 21/22 20/ 21
63° [ 30¢]- 66° | 24[25/26 [24/25 23/24 22/23 21/22
66° [ 24 |- 69° | 35°[26/27 [25/26 24/25 23/24 22/23
69° [ 35 - 73° [ 16*[27/28 [26/27 25/26 2425 23/24
73°[ 16 - 77° | 52°[28/29 [27/28 26/ 27 25/26 24/25
77°| 52¢]- 85° | 45°[29/30 [28/29 27128 26/ 27 25/ 26
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