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1 Dane techniczne

KERN CWS 3KO0.5 CWS 6K1 CWS 15K2 | CWS 30 K5
Doktadnos$c¢ odczytu (d) 0,56¢g 19 249 5¢g
Zakres wazenia (maks.) 3 kg 6 kg 156 kg 30 kg
Powtarzalno$¢ 0,5¢g 19 29 5¢g
Liniowos¢ +0,5¢g +10¢9g t2¢9 +5¢g
Czas narastania sygnatu 2s 2s 2s 2s
Zalecana masa

kalibracyjna, niedodana 3 kg (M1) 6 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)
(klasa)

Jednostka masy g g g g
Minimalna masa czesci 0,059 0,1g 0,25¢g 0,6¢g
(Cdzoafe”mi)g; rzei‘zvri/npi)e;acy) 30 min 30 min 30 min 30 min

Liczba sztuk
referencyjnych przy
Zliczaniu sztuk

5, 10, 25, 50, 100, dowolnie wybierana

Masa netto (kg)

4,7 kg

Dopuszczalne warunki o-
toczenia

od -10°C do +40°C

WilgotnoS¢ powietrza

15% - 85% (bez kondensacji)

Ptytka wagi, ze stali
nierdzewnej

300 x 210 mm

Wymiary obudowy,
plastik (S x G x W)

315 x 331 x 126 mm

Gniazdo sieciowe

Zasilacz sieciowy 230 V, 50 Hz, waga 7,5 V / 700 mA

Akumulator (opcjonalnie)

Czas eksploatacji ok. 80 godz. / czas tadowania ok. 15
godz.

Interfejs

RS232C

Funkcja Auto OFF

po 5 min bez zmiany obcigzenia
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2 Deklaracja zgodnosci

K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern  Tel.: 0049-[0]7433- 9933-0

WAAGEN CEWICHTE BALANCESTWEIGHTS  postfach (skr. poczt.) 4052 Faks: 0049-[0]7433-9933-

E-mail: info@kern-sohn.de 149
Internet: www.kern-sohn.de

Deklaracja zgodnosci

Declaration of conformity for apparatus with CE mark
Deklaracja zgodnosci urzadzenia z oznakowaniem CE
Déclaration de conformité pour appareils portant la marque CE
Declaracion de conformidad para aparatos con marca CE
Dichiarazione di conformita per apparecchi contrassegnati con la marcatura CE

English We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms with the fol-
lowing standards.

Polski Niniejszym deklarujemy, ze produkt, ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z
nizej wymienionymi normami.

Frangais Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la présente
déclaration, est conforme aux normes citées ci-aprés.

Espaol Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta declaracién est”’a de
acuerdo con las hormas siguientes

Italiano Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferisce &€ confor-
me alle norme di seguito citate.

Waga elektroniczna: KERN CWS

Uzyskany Dyrektywa WE Normy
znak
89/336/EEC EN 61326 1997+A1 : 1998, +A2 : 2001, +A3 : 2003 klasa A
c € EMC -
elektromagnetyczna
EN 60950
73/23/EEC
LVD - niskonapieciowa
Data: 10.01.2007 Podpis:

KERN & Sohn GmbH
Zarzad

KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0, Faks. +49-[0]7433/9933-149
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3 Przeglad urzadzen

Libelka (po-
ziomnica)

Gniazdo RS-232C

Zasilacz siecio-

(

|

—— >

Stopka niwela-

b
\\

cyjna

Zacisk masy

l
iy

Zasobnik

Ostona przetacznika

a-

kumulatorow

3.1 Wymiary:

Zdejmowana czesc¢
wskaznika

126

315

A

300
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3.2 Przeglad wskaznika/klawiatury

Liczba sztuk

@KERN CWS 3KO0.5 Max 3kg d=0,5g

f ACCUMULATION

TOTAL |
o . . . PRINT [l TOTAL TARGET NG =

&1
Weight Piece Weight 1 2 3 q 5

'fn:ff D.OBBGKQ [ ] . 6 7 8 9 0 C

PIECE €ID REF
WEIGHT BY ﬁ

Masa Masa referencyjna
catkowita

3.2.1 Wskaznik liczby sztuk
Tutaj wszystkie natozone czesci natychmiast wyswietlane sg w sztukach.

Wyswietlany symbol € wskazuje na:

TOTAL | Wskaznik sumy catkowitej

M+ Dane wagi zostang zsumowane
(k) Natozony materiat wazony jest zbyt lekki
+ Materiat wazony powyzej gornej granicy tolerancji

TOL v Materiat wazony w zakresie toleranc;ji

Materiat wazony ponizej dolnego zakresu
tolerancji

8 CWS-BA-pl-0610



3.2.2 Wskaznik masy
Tutaj wyswietlana jest masa wazonego materiatu.

Wyswietlany symbol €/O wskazuje na:

a~ Wskaznik stabilizacji
PRE- . s
TARE Zapamietana wartosc tary
50¢ Wskaznik wartosci zerowej

3.2.3 Wskaznik masy referencyjnej

Tutaj wyswietlana jest masa referencyjna probki w [g]. Wartos¢ ta nie jest ani
wprowadzana przez uzytkownika, ani obliczana przez wage.

Wyswietlany symbol ¥ wskazuje na:

AUTO Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej (masa w
OPTIM. | zakresie ACAI, patrz rozdz. 15.1)

N Liczba dodawan w pamieci sumy

=) Praca z zasilaniem akumulatorowym

CWS-BA-pl-0610



3.3 Przeglad klawiatury

Wyboér

Funkcja

PRIN

Przesyta dane dotyczace liczby, masy lub wartosci
referencyjne;j

Wywotanie pamieci sumy

+

3
=
. ;
- S

Dodawanie do pamieci sumy

TOL

Wyswietlanie ustawionej granicy toleranciji
Odejmowanie w pamieci sumy

Ustawienie/wywotanie akustycznego sygnatu Fill to target
(funkcja AWA, rozdz. 15.2)

Kasowanie masy referencyjnej

Przyciski z cyframi

Kasuje wprowadzenie za pomoca przyciskéw z cyframi

Wywotanie masy referencyjnej z pamieci

v o a 2
@ @ 1 2
a _|

Zapamietanie masy referencyjnej w pamieci ID

2
m
T

Numeryczne wprowadzenie masy referencyjnej

Wprowadzenie masy referencyjnej poprzez wazenie

Zatwierdzenie/zapamietanie wprowadzonych danych

Wiaczenie/wytgczenie wagi

+

0«

Przycisk zerowania
Powrét do trybu wazenia

PRE-
TARE

Numeryczne wprowadzanie wartosci tary

BIEHONEN SIS

TARE

Przycisk tarowania

10
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4 Wskazowki podstawowe (informacje ogodine)

4.1 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Nabyta przez Panstwa waga stuzy do okreslania masy (wartosci wazenia) wazonego
materiatu. Jest ona przewidziana do stosowania jako ,waga niesamodzielna®, tzn.
wazony materiat nalezy recznie umiesci¢ ostroznie na srodku ptytki wagi. Warto$é
wazenia mozna odczytac po osiggnieciu stabilnej wartosci.

4.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nie stosowa¢ wagi do wazenia dynamicznego. Jezeli iloS¢ wazonego materiatu
zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, wéwczas umieszczony w wadze
mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze powodowac¢ wyswietlanie btednych
wynikéw wazenia! (Przyktad: Powolne wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego
sie na wadze.)

Plytki wagi nie poddawac dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to spowodowac
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unikaé uderzen i przecigzen wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (maks.), odejmujac juz wystepujgce obcigzenie tara. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie wagi.

Nigdy nie uzytkowac¢ wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem. Wykonanie
seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno dokonywaé¢ zmian konstrukcyjnych wagi. Moze to spowodowac btedne
wyniki wazenia, naruszenie technicznych warunkow bezpieczenstwa, jak rowniez
zniszczenie wagi.

Waga moze by¢ eksploatowana tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Gwarancja

Gwarancja wygasa w przypadku

nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi

uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami

e dokonania zmian lub otwierania urzadzenia

e mechanicznego uszkodzenia lub uszkodzenia spowodowane mediami, cieczami
naturalnego zuzycia

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektryczne;j

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego

CWS-BA-pl-0610 11



4.4 Nadzoér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzac techniczne wiasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni przedziat czasowy, jak réwniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje
dotyczace nadzoru nad srodkami kontrolnymi jakimi sg wagi, jak réwniez niezbedne
odwazniki wzorcowe dostepne sg na stronie domowej firmy KERN (www.kern-
sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio skalibrowa¢ w
akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium kalibracyjnym
firmy KERN (przywrdcenie do normy obowigzujgcej w danym kraju).

5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Przestrzeganie wskazowek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem i uruchomieniem wagi nalezy dokfadnie przeczytaé niniejszg
instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy macie juz Panstwo doswiadczenie z wagami
firmy KERN.

5.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

6 Transporti skladowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen, to samo dotyczy urzadzenia po jego
rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie

Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac na wypadek
ewentualnego transportu zwrotnego.

Do transportu zwrotnego nalezy uzywac tylko oryginalnego opakowania.

Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podtaczone kable i luzne/ruchome czesci.
Nalezy zamontowac¢ zabezpieczenia transportowe, jezeli takie wystepujg. Wszystkie
czesci, np. ptytke wagi, zasilacz, itp. nalezy zabezpieczy¢ przed zesliznieciem i
uszkodzeniem.

12 CWS-BA-pl-0610
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7 Rozpakowanie, ustawienie i uruchomienie

7.1

Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Wagi zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych byty uzyskiwane wiarygodne wyniki wazenia.
Wybor prawidtowej lokalizacji wagi zapewnia jej doktadng i szybkg prace.

Dlatego tez, wybierajac miejsce ustawienia, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

wage ustawia¢ na stabilnej, ptaskiej powierzchni;

unika¢ ekstremalnych temperatur, jak réwniez wahan temperatury
wystepujacych, np. przy ustawieniu obok grzejnikow lub miejscach
narazonych na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego;

zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem przeciggu powodowanego
przez otwarte okna i drzwi;

unika¢ wstrzgséw podczas wazenia,;
zabezpieczy¢ wage przed wysokg wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem;

nie wystawia¢ urzadzenia na dtugotrwate dziatanie silnej wilgoci. Niepozadane
obroszenie (kondensacja wilgoci zawartej w powietrzu na urzgdzeniu) moze
wystapi¢, gdy zimne urzadzenie zostanie umieszczone w znacznie
cieplejszym pomieszczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci urzagdzenie
nalezy poddac ok. 2-godzinnej aklimatyzacji do temperatury otoczenia.

unikac tadunkow statycznych pochodzacych z wazonego materiatu, pojemnika
wagi i ostony przeciwwiatrowe;.

W przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych (np. od telefonéw
komorkowych lub urzadzen radiowych), tadunkéw statycznych, jak réwniez
niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki wskazan (btedny
wynik wazenia). Nalezy wéwczas zmieni¢ lokalizacje wagi lub usung¢ zrédto
zaktocen.

7.2 Rozpakowanie
Ostroznie wyja¢ wage z opakowania, zdjg¢ materiat opakowania i ustawi¢ wage w
przewidzianym dla niej miejscu pracy.

CWS-BA-pl-0610
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7.2.1 Ustawianie

Wypoziomowac¢ wage za pomoca tap ze srubami, pecherzyk powietrza w libelce
(poziomnicy) musi znajdowac sie w zaznaczonym obszarze.

7.2.2 Zakres dostawy

Akcesoria seryjne:

e Waga

o Plytka wagi

e Zdejmowana czes$¢ wskaznika
e Zasilacz sieciowy

¢ Instrukcja obstugi

7.3 Gniazdo sieciowe

Zasilanie elektryczne odbywa sie poprzez zewnetrzny zasilacz sieciowy.
Nadrukowana warto$¢ napiecia musi by¢ zgodna z napieciem lokalnym.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN. Zastosowanie
innych produktéw wymaga zgody firmy KERN.

Uziemic¢ obudowe, jezeli istnieje przypuszczenie, ze elektrycznos¢ statyczna moze
stanowic problem.

Zasilacz sieciowy

7.4 Pierwsze uruchomienie

Chcac uzyskiwac doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ im uzyskanie odpowiedniej temperatury pracy (patrz ,Czas nagrzewania”,
rozdz. 1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ zasilana elektrycznie (gniazdo
sieciowe, zestaw akumulatoréow, akumulatory).

Doktadnos¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych rozdziale ,Justowanie”.

14 CWS-BA-pl-0610



7.5 Praca z zasilaniem akumulatorowym (opcja)

Instalacja:

1. Odtaczyc zasilacz sieciowy od wagi

2. Odkrecic obie sruby M3 i zdjg¢ ostone zasobnika akumulatoréw

3. Druty znajdujgce sie w zasobniku akumulatoréw podtaczy¢ do akumulatora
Czerwony drut podtaczy¢ do zacisku dodatniego (+/czerwony) a czarny
drut do zacisku ujemnego (-/czarny). W przeciwnym razie istnieje
zagrozenie wybuchowe.

4. Wiozy¢ akumulator do zasobnika i ponownie zatozy¢ ostone, przykrecajac jq
Srubami

5. Wiaczy¢ wage i sprawdzi¢, czy waga pracuje normalnie.

f

— 1 [

Akumulator
Sruby °
© © //
. / ‘=" elektroda czarna
Zasobnik aku- .+ elektroda czer-
mulatoréow wona

tadowanie baterii

Akumulator nalezy tadowacé tylko za pomoca dostarczonego zasilacza
sieciowego.

Przed pierwszym uzyciem akumulator nalezy tadowac za pomoca zasilacza
sieciowego przez co najmniej 15 godzin.

e Jezeli na wskazniku widoczny jest symbol [Lu  &AE], oznacza to, ze
pojemnosc¢ akumulatora zostanie wkrotce wyczerpana. W celu natadowania
akumulatora nalezy mozliwie szybko podtaczy¢ zasilacz sieciowy.

e Jezeli waga pracuje z zasilaniem akumulatorowym, symbol [ ¥ ]

wyswietlany jest nad symbolem akumulatora

e Waga moze by¢ uzywana w czasie tadowania

e Akumulator tadowac przy temperaturze miedzy 5°C a 35°C

e Jezeli waga nie jest uzywana przez dtuzszy czas, akumulatory nalezy tadowac
regularnie (co 3-6 miesiecy).

7.6 Justowanie

Poniewaz wartos¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdg wage nalezy dopasowac - zgodnie z zasadg wazenia wynikajaca z
podstaw fizyki - do przyspieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia
wagi (tylko jezeli waga nie zostata juz wyjustowana fabrycznie w miejscu ustawienia).
Taki proces

justowania nalezy wykonac przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej zmianie
lokalizacji wagi, jak rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. Aby
uzyskiwac doktadne wartosci pomiarowe, dodatkowo zalecane jest cykliczne
justowanie wagi takze w trybie wazenia.

CWS-BA-pl-0610 15



Postepowanie w czasie justowania:
Zadbac o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ wymagany czas nagrzewania (patrz

rozdz. 1) w celu stabilizacji wagi. Nalezy przy tym uwazac, aby na ptytce wagi nie

znajdowaty sie zadne przedmioty.

1.

. Nacisng¢ przycisk .

Przy wytaczonej wadze nacisngg¢ i
przytrzymac wcisniety przycisk PRINT.
Wiaczy¢ wage przyciskiem ON/OFF. Na
wyswietlaczu zostanie wyswietlony symbol
,CAL”.

S0

PCS

I~
L

-_— ey
=

PCs

Weight

Piece Weight

-
_J

-
-
-
-
-
-

\

_
=
_
-

Na wyswietlaczu zostanie wyswietlona
migajgca wartos¢ zalecanej masy
kalibracyjnej. Jednakze za pomoca przyciskow
z cyframi mozliwe jest wprowadzenie dowolnej
wartosci.”

Weight

Piece Weight

<
==

) -
U
-——

-
-
-
-

_
_
==

C

-

Nacisnac¢ przycisk . Wskazanie przestanie
migac

Weight

Piece Weight

-t
==

U
-

-
-

-

-

-
-
-
-

_
I
il
_
=
_
=

-

—

Nalezy przy tym uwazac, aby na ptytce wagi
nie znajdowaty sie zadne przedmioty.
Nacisng¢ przycisk

. Po zakonnczonym sukcesem
zapamietaniu punktu zerowego na
wyswietlaczu zostanie wyswietlony symbol
,CAL F”.

Weight

Piece Weight

<
(e

U
-

|

-
-
-
-

_

il

[
=

-

—

Odwaznik kalibracyjny ostroznie umiesci na
Srodku ptyty wagi. Nacisngc¢ przycisk

, justowanie zostanie przeprowadzone.
Po zakonczeniu justowania, nastepuje powrot
wskaznika do kroku 1. Zdjg¢ mase
kalibracyjng i wytgczy¢ wage przyciskiem
ON/OFF. Ponownie zatozy¢ zdjetg ostone
przycisku justowania.

W przypadku btedu justowania lub btednej
masy kalibracyjnej wskaznik nie powraca do
kroku 1. Nacisng¢ przycisk ON/OFF i
powtdrzy¢ proces justowania.

PCS

U
I
-

-
-’
=

PCs

Weight

Piece Weight

——
U]
-

l-:

-
-
-

Kg

* Justowanie nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zalecanej masy kalibracyjnej (patrz

rozdz. 1 ,Dane techniczne”). Justowanie mozna réwniez wykona¢ za pomocg mas o
innych wartosciach nominalnych, nie jest to jednak optymalne z punktu widzenia
techniki pomiarowe;.
Informacje dotyczace mas kalibracyjnych mozna znalez¢ w Internecie pod adresem:
http://www.kern-sohn.com
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http://www.kern-sohn.com/

8 Obstuga podstawowa

8.1 Wiaczenie/wytaczenie

PCS

Wiaczy¢ lub wytgczy¢ wage przyciskiem
ONJ/OFF. |7)res
Wykonywana jest samodiagnoza wagi. tom. 11
Waga jest gotowa do pracy po M =
wyswietleniu  we  wszystkich trzech ¥ + oL -
oknach wskaznika wartosci ,,0”. _ V:e'ght Plece Weight

(PRE)- RERINIn] IR ninl

o LU Kgl| LUy g

(albo ostatnio uzywana masa
referencyjna)

8.2 Funkcja automatycznego wytaczania Auto-OFF

W celu oszczedzania akumulatorow waga wyposazona jest w funkcje Auto-OFF.
Powoduje ona automatyczne wytaczenie wagi po czasie okoto 5 minut po ostatnim
wazeniu lub nacis$nieciu przycisku. Funkcje Auto-OFF (F-04-05) mozna
aktywowac/dezaktywowac za pomocg menu (patrz rozdz. 14.2).

8.3 Wskaznik zera wagi/sledzenie zera

Wptywy otoczenia mogq prowadzi¢ do tego, ze pomimo odcigzenia szalki wagi, na
wyswietlaczu wagi nie jest wyswietlana dokfadnie wartos¢ zero. W kazdej chwili
mozliwe jest jednak wyzerowanie wskaznika wagi a przez to zapewnienia, ze
wazenie rzeczywiscie zaczyna sie od zera. Przy obcigzeniu wagi zerowanie mozliwe
jest tylko w okreslonym i specyficznym dla danego typu zakresie. Brak mozliwosci
wyzerowania obcigzonej wagi oznacza, ze zakres ten zostat przekroczony.

S0

W celu powrotnego ustawienia wagi na zero nalezy nacisng¢ przycisk . Na
wyswietlaczu, obok symbolu [ 204 ] zostanie wyswietlony trojkat [« ].

Uwaga:

Waga dysponuje funkcjg automatycznego zerowania (sledzenie zera). Funkcja ta (F-
04-01) jest fabrycznie aktywowana, w celu kompensacji normalnego przesuniecia
punktu zerowego przy wahaniach temperatury, wilgotnosci powietrza, cisnienia
powietrza, itp.

Jezeli ilo$¢ wazonego materiatu zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona,
wowczas umieszczony w wadze mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze
powodowac wyswietlanie btednych wynikéw wazenia! (Przyktad: Powolne
wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na wadze).

Podczas dozowania z matymi wahaniami masy zalecane jest wytaczenie tej funkgiji.
Po wytgczeniu Sledzenia zera wskazanie wagi staje sie jednak niespokojne.

8.4 Wskaznik stabilizacji

Na wyswietlaczu, obok symbolu [#~ ] zostanie wyswietlone kotko [O]
waga jest w stanie stabilnym. W stanie niestabilnym wskaznik
[O] znika.
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8.5 Tarowanie

Mase witasng dowolnego pojemnika wykorzystywanego do wazenia mozna
wytarowac naciskajg przycisk, dzieki czemu podczas kolejnych procesow wazenia
wyswietlana bedzie masa netto wazonego materiatu.

Weight
~ |O
., . . . . (PRE)- RNl
Ustawi¢ pusty pojemnik tary na ptytce wagi. Zostanie e L.uuu Kg
wyswietlona masa catkowita postawionego pojemnika.
Weight
Nacisnac¢ przycisk TARE. ~ |o L
w| 0650k
Po kontroli ustabilizowania nastepuje resetowanie e
wskaznika do wartosci ,0”. Masa pojemnika jest Weight
zapisywana w pamieci wagi. Zostanie wyswietlony ~ [0
wskaznik zera i strzatka obok symbolu ,PRE-TARE". (e : 0800 Kg
>0¢

Wazony materiat wtozy¢ do pojemnika tary. Nastepnie odczyta¢ na wskazniku mase
materiatu wazonego.
Wskazéwka:
Waga moze zawsze pamietac tylko wartosc tary.
Jezeli waga jest nieobcigzona, zapamietana wartosc¢ tary wyswietlana jest ze
znakiem ,minus”.
W celu skasowania zapamietanej wartosci tary nalezy odcigzy¢ ptytke wagi a
nastepnie nacisna¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlony wskaznik [« ] obok
symbolu ,(PRE)-TARE”.

Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilo$¢ razy. Granice osigga sie w
momencie wyczerpania petnego zakresu wazenia.

8.6 Uproszczony tryb pracy

Na zyczenie waga moze by¢ ustawiona w uproszczony tryb pracy. W tym celu w
menu (patrz rozdz. 14.2) nalezy aktywowac funkcje F-01-01 - ustawi¢ na ,,1"-
W trybie tym mogg by¢ uzywane tylko nastepujgce przyciski:

(&) (g (9 (] (8
o -

Ponadto masa referencyjna moze by¢ okreslana tylko poprzez wazenie (patrz rozdz.
9.2).
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9 Zliczanie sztuk

W czasie zliczania sztuk mozna albo dolicza¢ czesci doktadane do pojemnika, albo
odlicza¢ czesci wyjmowane z pojemnika. Aby umozliwi¢ policzenie wiekszej ilosci
czesci, nalezy okresli¢ Srednig mase jednej czesci za pomocg matej ilosci czesci
(liczba sztuk referencyjnych). Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wyzsza
doktadnos¢ zliczania. W przypadku matych lub bardzo r6znorodnych czesci wartosc
referencyjna musi by¢ szczegdlnie wysoka.

9.1 Uruchamianie procesu zliczania

PCS
Wiaczy¢ wage przyciskiem ON/OFF. Jezeli
wskazanie nie wynosi zero, nalezy '
nacisng¢ przycisk . o '—'

1) + ToLv -

Trzy diody LED w przyciskach . Vze'ght Placa Weight
,Piece weight by“ migaja. Jest to zadanie . aXalaln eNalslalals
wyboru metody wprowadzania masy e [« MMUUKgl UUUUUU g
referencyjnej. AUTO N

Wybor przyciskow udostepnia nastepujagce mozliwosci wprowadzania lub wywotywania
masy referencyjnej:

REF
€ID
> H

Wywotanie zapamietanej masy Numeryczne wprowadzanie Okreslenie masy referencyjnej
referencyjnej za pomoca nr ID masy referencyjnej (rozdz. 9.3) poprzez wazenie (rozdz. 9.2)
(rozdz. 9.4)

Wskazowka:

W czasie pracy mozna za pomocg przycisku CE w dowolnej chwili powréci¢ do tego
miejsca, bez kasowania przy tym wiasnych ustawien (wartosc tary, M+, granice
toleranciji, itp.).
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9.2 Okreslenie masy referencyjnej poprzez wazenie

9.2.1 Liczba sztuk referencyjnych 10

1. Wigczy¢ wage przyciskiem ON/OFF. Trzy
diody LED w przyciskach ,Piece weight by”
migajq. Jezeli tak nie jest, nacisng¢ przycisk

. Jezeli jest to wymagane, natozy¢
zbiornik tary

2. Nacisng¢ przycisk .

Pojemnik tary zostanie automatycznie
wytarowany.

PCS
' '-' PCS
TOTAL
o o
é1 + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |0
! aEulale [P
i) U LU U kg noo g
>0¢

AUTO N
OPTIM.

Jezeli to konieczne, wytarowac za pomocg przycisku
TARE

3. Natozy¢ 10 pojedynczych czesci jako mase
referencyjng. Zostanie wyswietlona masa
wszystkich 10 czesci

4. Nacisngc przycisk . W czasie obliczania
asy referencyjnej na wyswietlaczu zostanie
przez chwile wyswietlony symbol ,------ . Po
zakonczonej sukcesem kontroli
ustabilizowania ma wyswietlaczu zostanie
wyswietlona okreslona masa referencyjna

Wskazowka:

= Jezeli na wyswietlaczu widoczny jest
wskaznik ,Add ##”, wéwczas waga oferuje
mozliwos$¢ optymalizacji wartosci
referencyjnej, poniewaz wielkos¢ probki nie
byta wystarczajgca dla doktadnego zliczania.

= Albo wprowadzi¢ wymagana liczbe czesci,
albo zignorowa¢ komunikat ,Add ##” i
kontynuowac proces zliczania, naciskajgc
przycisk ENTER. (doktadne wyniki nie sg
oczywiscie mozliwe). Patrz takze funkcja ,F-
01-02”, rozdz. 14.2

5. Teraz na ptytce wagi mozna potozy¢ zliczane
czesci. Zostang wyswietlone wszystkie
parametry liczby sztuk materiatu wazonego.

» Dalsze informacje na temat optymalizacji
wartosci referencyjnej, patrz rozdz. 15.1).

PCS
' '-' PCS
TOTAL
o o
&1 + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- [ [ |
TARE 0 [
S0¢ JUJIUKg 9
AUTO N
OPTIM
PCS
' '-' PCS
TOTAL
o I
&1 + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |0
- nacec cCC o amnnm
e L J0Kg|| 3.0 ICUUg
>0¢
AUTO N
OPTIM.
Masa czesci Obliczona masa referen-
cyjna
PCS
' '-' PCS
TOTAL
o o
&1 + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
- NI [ I [
ng UUUY k|| mda 15
>0¢
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9.2.2 Liczba sztuk referencyjnych 5, 25, 50 lub 100

1. Wigczyé wage przyciskiem ON/OFF. Trzy PCs
diody LED w przyciskach ,Piece weight [ '—' pCS
by” migaja. Jezeli tak nie jest, nacisng¢

TOTAL ' ' '

. = L) M+ -
przycisk @ Jezeli jest to wymagane, 3 N oLy _
natozy¢ zbiornik tary Weight Piece Weight

2. Nacisna¢ przycisk . -~ ° A AA a0
Pojemnik tary zostanie automatycznie o ULug Kg oo g
Wytarowany. auTQ N

Jezeli to konieczne, wytarowac za pomdca przycisku TARE
3. W celu wyboru liczby sztuk PCs
referencyjnych, tak dtugo naciskac '— '—' PCS
L7
przycisk ‘ az zostanie wy$wietlona ToTAL 00
zgdana liczba sztuk T —
+ -
10 - 5 25 50 100 —»10 . Ly

g . . eight Piece Weight
Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, ~ 0
tym wieksza doktadnos$¢ wazenia. (erey n¥alaly o

Ll Kg nogog g
>0¢

AUTO N

OPTIM.

4. Natozy¢ wybrang liczbe czesci jako mase PCs
referencyjng. Zostanie wyswietlona masa '— '—' PCS
czesci romL =1

M+ L4 -
1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |O
(RE)- noJ0Mm )
oV OO Kg nogg g
AUTO N
OPTIM.

Miga przycisk -

5. Nacisng¢ przycisk \«&3. W czasie - e pes
obliczania asy referencyjnej na 11
wyswietlaczu zostanie przez chwile ToTAL 0
wyswietlony symbol ,------ . Po

. . . &1 + ToLv -
zakonczonej sukcesem kontroli Wei i .

. X .. . eight Piece Weight
ustabilizowania ma wyswietlaczu zostanie | _ 5
wyswietlona okreslona masa (o) mI0n CCoamnn

: TARE [y} Kg P B ey | g
referencyjna. >0e

Wskazowka: optim. "

Masa czesci Obliczona masa referencyjna

Jezeli na wyswietlaczu widoczny jest
wskaznik ,Add ##”, wéwczas waga oferuje
mozliwos$¢ optymalizacji wartosci
referencyjnej, poniewaz wielkos¢ probki nie
byta wystarczajgca dla doktadnego zliczania.
Natozy¢ zadane czesci w celu optymalizacii
wartosci referencyjnej.

Teraz na ptytce wagi mozna potozy¢ zliczane czesci.
Zostang wyswietlone wszystkie parametry liczby sztuk materiatu wazonego.
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9.2.3 Dowolnie wybierana liczba sztuk referencyjnych

1. Wigczyé wage przyciskiem ON/OFF. PCs
Trzy diody LED w przyciskach ,Piece [ '-' PCS
weight by” migaja. Jezeli tak nie jest, romAL 11

. r = = L) M+ -
nacisngc¢ przyC|sl_< @ . Je;ell jest to T N oLy _
wymagane, natozyc¢ zbiornik tary Weight Piece Weight

2. Nacisna¢ przycisk . -~ ° AAA a0
Pojemnik tary zostanie automatycznie osi UL Kg nog g
Wytarowany. auTe N

Jezeli to konieczne, wytarowac za pomoda_ przycisku TARE

3. Wprowadzi¢ liczbe sztuk referencyjnych PCsS
za pomocg przyciskow z cyframi. —' '— pCS
(btedne dane mozna skasowac za -

. TOTAL ' ' '
pomocg przycisku C) M+ -
1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
(eREY sEnlaln [ |
ol P g Kg noo g
AUTO N
OPTIM.

4. Natozy¢ wprowadzonag liczbe czesci PCs
jako mase referencyjng. Zostanie —' '—' PCS
wyswietlona masa czesci -

TOTAL ' ' '
M+ - -_—
) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE) oo 030 o
S0 [ B Kg [ g

Miga przycisk

AUTO N
OPTIM.

22
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5. Nacisng¢ przycisk . W czasie
obliczania asy referencyjnej na
wyswietlaczu zostanie przez chwile
wyswietlony symbol ,------ ". Po
zakonczonej sukcesem kontroli
ustabilizowania ma wyswietlaczu
zostanie wyswietlona okres$lona masa
referencyjna.

Wskazéwka:

Jezeli na wyswietlaczu widoczny jest

wskaznik ,Add ##", woéwczas waga oferuje

mozliwo$¢ optymalizacji wartosci
referencyjnej, poniewaz wielko$¢ probki nie
byta wystarczajgca dla doktadnego
zliczania. Natozy¢ zadane czesci w celu
optymalizacji wartosci referencyjnej (patrz

wskazowka, rozdz. 9.2.1).

e
2
TOTAL
s U
&1 + TOLv -
Weight Piece Weight
~ |0
i 0.1 idke|| 561200
o Lo ICKg|| S0 1Clg
AUTO N
OPTIM.
Masa czesci Obliczona masa referencyjna

Teraz na ptytce wagi mozna potozyc¢ zliczane czesci.
Zostang wyswietlone wszystkie parametry liczby sztuk materiatu wazonego.

CWS-BA-pl-0610
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9.2.4 Dowolnie wybierana liczba sztuk referencyjnych bez uzycia przycisku

1. Wiaczyé wage przyciskiem ON/OFF. PCs
Trzy diody LED w przyciskach ,Piece '—' PCS
weight by” migaja. Jezeli tak nie jest, romAL (|
nacisng¢ przycisk @ Jezeli jest to " T N oL _-
wymagane, natozy¢ zbiornik tary i Weight Piece Weight
wytarowac¢ za pomocg przycisku TARE. ~ [0

eRE) mOarnn onnmn
LAUR: < L Kg Louuog g
optim. "

2. Natozy¢ liczbe czesci jako mase PCs
referencyjng. Zostanie wyswietlona ma- '—' PCS
sa czesci. oL I

M+ -
l ) + ToLv -
\/ Weight Piece Weight
= ~° _ _ o
SYaST P @\, 0110k 000000,
optim. "

3. Wprowadzi¢ liczbe czesci za pomocg PCs
przyciskow z cyframi. —' '—' PCS
(btedne dane mozna skasowac za oL '— ')
pomocg przycisku C). M+ -

. . ) + ToLv -
Mlga prZyCISk ' Weight Piece Weight
~ (O
|, 0.1ldk| Add
optim. "
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4. Nacisngc przycisk . W czasie
obliczania asy referencyjnej na
wyswietlaczu zostanie przez chwile
wyswietlony symbol ,------ ". Po
zakonczonej sukcesem kontroli
ustabilizowania ma wyswietlaczu
zostanie wyswietlona okres$lona masa
referencyjna.

Wskazéwka:

Jezeli na wyswietlaczu widoczny jest

wskaznik ,Add ##", woéwczas waga oferuje

mozliwo$¢ optymalizacji wartosci
referencyjnej, poniewaz wielko$¢ probki nie
byta wystarczajgca dla doktadnego
zliczania. Natozy¢ zadane czesci w celu
optymalizacji wartosci referencyjnej (patrz

wskazowka, rozdz. 9.2.1).

PCS
-' '-' PCS
2
TOTAL
s U
&1 + TOLv -
Weight Piece Weight
~ |0
R o1 56 1200
e oo Kg S uug
AUTO N
OPTIM.
Masa czesci Obliczona masa referencyjna

Teraz na ptytce wagi mozna potozy¢ zliczane czesci. Zostang wyswietlone wszystkie

parametry liczby sztuk materiatu wazonego.
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9.3 Numeryczne wprowadzenie masy referencyjnej

Jezeli masa referencyjnalliczba sztuk jest znana, mozna jg wprowadzi¢ za pomocg
przyciskow z cyframi.

1.

Wiaczy¢ wage przyciskiem ON/OFF.
Trzy diody LED w przyciskach ,Piece
weight by” migaja. Jezeli tak nie jest,

nacisng¢ przycisk . Jezeli jest to
wymagane, natozy¢ zbiornik tary i

wytarowac¢ za pomocg przycisku TARE.
REF

Nacisng¢ przycisk \_#_J,
miga wskaznik masy referencyjne;j i
przycisk ENTER

PCS

TOTAL
M+

PCS

)

Weight

+ TOL v/ -
Piece Weight

~ |0

(PRE)-
TARE
>0«

—
-

Kg

-

—
-
-
-
-
-
!

-

AUTO N
OPTIM.

Wprowadzi¢ mase referencyjng za
pomocg przyciskow z cyframi
(btedne dane mozna skasowac za
pomocg przycisku C).

Miga wskaznik masy referencyjne;j i
przycisk ENTER.

TOTAL
M+

]

Weight

+ TOL v -
Piece Weight

~ |0

(PRE}-
TARE

>0¢

_
-
-

.

—
-
-
-

—

—
-

38

-

Kg

AUTO N
OPTIM.

Zatwierdzic, naciskajac przycisk .
Wskazéwka:

Jezeli wprowadzona masa referencyjna
jest zbyt mata, zabrzmi sygnat
akustyczny a na wskazniku zostanie
wyswietlony symbol ,Lo ut”. Nalezy
powrdci¢ do kroku 3.

PCS

TOTAL
M+

PCS

3
-

#1

Weight

+ TOLv -
Piece Weight

~ |O

(PRE)-
TARE

>0¢

1
I,

_
3
Z
3
=
=
&-

_
C
—
_
=

Kg

AUTO N
OPTIM.

Teraz na ptytce wagi mozna potozy¢ zliczane czesci.
Zostang wyswietlone wszystkie parametry liczby sztuk materiatu wazonego.
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9.4 Wywotanie zapamietanej masy referencyjnej za pomoca nr ID

Zapamietanie masy referencyjnej za pomoca nr ID, patrz rozdz. 11.1

1.

Wiaczy¢ wage przyciskiem ON/OFF.
Trzy diody LED w przyciskach ,Piece
weight by” migaja. Jezeli tak nie jest,

nacisng¢ przycisk .

Nacisnac¢ przycisk ,

Zostanie wyswietlony symbol ,id-00" z
migajgcq wartoscig ,,00”.

PCS

PCS

TOLv -
Piece Weight

300

#

Woprowadzi¢ nr ID za pomocg
przyciskow z cyframi

(btedne dane mozna skasowac za
pomocg przycisku C).

Miga przycisk ENTER.

PCS

PCs

TOLv -
Piece Weight

# ¢

Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk ,
zostanie wyswietlona zapamietana
masa referencyjna.

Wskazowka:

Jezeli dla wprowadzonego nr ID nie
istnieje zadna masa referencyjna,
zabrzmi sygnat akustyczny a na
wskazniku zostanie wyswietlony symbol
,no id”. Nalezy powrdci¢ do kroku 3.

TOLv -
Piece Weight

#1 +

Teraz na ptytce wagi mozna potozy¢ zliczane czesci.
Zostang wyswietlone wszystkie parametry liczby sztuk materiatu wazonego.

Wskazowki:
e Symbol ,id 00” oznacza specjalny obszar pamieci. Zawiera on ostatnio

wprowadzong mase referencyjng

e Masa referencyjna zostaje automatycznie zapisana w ,id 00” i pozostaje tam, az
zostanie zapamietana nowa masa referencyjna

e Jezeli masa referencyjna zostanie skasowana za pomocg przycisku @
pomimo tego mozna jg ponownie wywotac¢ za pomocg parametru ,id 00”.

CWS-BA-pl-0610
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10 PRE-TARE

Waga dysponuje dwoma metodami tarowania:

Zastosowanie przycisku TARE do bezposredniego odejmowania wyswietlanej

masy pojemnika. (patrz rozdz. 8.5)

Wprowadzenie znanej masy tary (PRE-TARE) za pomoca przyciskéw z cyframi
W tym celu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zdjaé wszystkie przedmioty z ptytki PCS
wagi '-' PCS
2. Nacisnaé przycisk , ToTAL il
miga wskaznik masy i przycisk ENTER T " oLy
Weight Piece Weight
~ |0 ~ - o
(PRE)- (AR RININ] IENNININININ]
e UUUUKgl| WUUUUL g
3. Wprowadzi¢ mase tary za pomocg PCS
przyciskow z cyframi '—' PCS
(btedne dane mozna skasowac za
. TOTAL ' '
pomocg przycisku C). M+ —
Miga wskaznik masy i przycisk ENTER. & + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
wr|  Src ac” || nnnnnn
W le LD IDKgl| UULIUUL g
PCS
4. Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk , - s
masa tary wyswietlana jest jako wartosé I
ujemna a wskaznik [ ] wy$wietlany TomaL 0
jest obok wskaznika ,(PRE)-TARE”.
&1 + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |0
mlt -06 15 o00000
s0e |4 i | Bttt 9

Potozy¢ pojemnik tary + materiat wazony. Zostanie wyswietlona masa netto wazonego
materiatu
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Kasowanie wartosci tary
Albo:

Zdjac¢ wszystkie przedmioty z ptytki wagi, nastepnie nacisng¢ przycisk ,

Masa tary zostanie skasowana a wskaznik [ ] wyswietlany jest obok wskaznika

,(PRE)-TARE”.

Lub:

Nacisngc¢ przycisk , miga wskaznik masy. Nacisng¢ przycisk z cyfrg 0 i
przycisk ENTER.

Masa tary zostanie skasowana a wskaznik [« ] wyswietlany jest obok wskaznika

,(PRE)-TARE".

CWS-BA-pl-0610
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11 Zapamietanie masy referencyjnej

11.1 Zapamietanie wedtug numeréw ID

Waga moze pamieta¢ do 99 mas referencyjnych z 2-pozycyjnymi numerami ID od 01
od 99. W celu wywotania, patrz rozdz. 9.4.
Fabrycznie waga pamieta jedynie mase referencyjng. Dodatkowo mozna jeszcze
zapamieta¢ mase zbiornika i/lub granice tolerancji. W tym celu w menu nalezy
odpowiednio aktywowac funkcje F-01-05 (patrz rozdz. 14.2).

1. Wprowadzanie masy referencyjnej; albo PCS
numerycznie, albo poprzez wazenie 0 '—' pCS
(rozdz. 9.2-9.3)

TOT“IIIAI; ' '-'
Weight Piece Weight
~ (O
PRE)- N rrmmn
i/:i_e‘ I ilkg|| 11 TUUUg

2. Nacisng¢ przycisk , Weight Piece Weight
Zostanie wyswietlony symbol ,id-00" z ~ [o _
migajaca wartoscia ,00” W L0k I@ HHH

3. Wprowadzi¢ nr ID za pomocg _ _ _
przyCiSkéW z Cyframi Weight Piece Weight

. , ~ |0
(btedne dane mozna skasowac za e R, | d> 13
pomocg przycisku C). e I 1 1 Kg -
Miga nr ID i przycisk ENTER.
4. Zapamietac, naciskajgc przycisk - Weight Piece Weight
~ (O
" 0kl T n‘.n'_:':'_"n'_"g|

Wskazéwka:

Jezeli taki sam nr ID byt zapamietany wczesniej, waga wydaje dwa dzwieki ,bip” a

wyswietlacz numeru ID przestaje migac.

Nastepnie nalezy wybrac jedng z dwoch opciji: Albo (a) zostanie nadpisany stary
numer ID, albo (b) zostanie wybrany inny numer ID:

(a)

Nacisnac¢ przycisk , aby nadpisaé
stary nr ID

albo

(b)

Skasowac, naciskajac przycisk B i
wybra¢ inny numer ID (patrz krok 3)
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11.2 Kasowanie zapamietanej masy referencyjnej

PCS
1. Przytrzymac wcisniety przycisk G [
@] T
. y . )
dodatkowo nacisnaé przycisk D . romaL (N
Réwnoczesnie zwolni¢ oba przyciski. M+
Weight Piece Weight
~ (O
[PRE)- ~ ': l__l - @ N l-l
TARE [N}
o L Crr Kg | )
2. Wprowadzi¢ kasowany nr ID za PCs
pomocg przyciskow z cyframi = Pcs
(btedne dane mozna skasowac za oL 'K
pomocg przycisku C). M+ -
Miga przycisk ENTER.
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- —rCO_ @ [
TARE [X)
o L Crr Kg | -
3. Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk \ &2 — s
UM
1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
w|, 0000wl 000000
>0e UUUUKg | VUUUUU 9

Wskazéwka:

Jezeli kasowany nr ID nie jest dostepny, waga wysyta jeden s&a’f L,0ip”. Aby

powtdrzy¢, nalezy powrdcic do kroku 2 lub nacisngé przycisk

CWS-BA-pl-0610
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11.3 Réwnoczesne kasowanie catej pamieci ID

PCS

1. Przytrzymac wcisniety przycisk G [

@] 0
. y . )
dodatkowo nacisnaé przycisk D . romaL (N
Réwnoczesnie zwolni¢ oba przyciski. M+
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- ~ ': '__] - @ i l-'
TARE [N}
o L Crr Kg g Uit
PCS
. , . TOTAL .

2. Nacisngc przycisk , zostanie — ncs
wys$wietlony symbol ,idALL” z I
migajacym ,ALL”" ToTL U

Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- —rCO_ o
" le LLLEIMMKg |d/\'“-'

3. Nacisngc przycisk \«&¥ a wartosc¢ ,ALL” — s
przestanie migaé [

. _ _ TOTAL ' '

4. Ponownie nacisngc¢ przycisk \«&, cata M-+ -

pamie¢ ID zostanie skasowana. ] + ToLv -

Weight Piece Weight

albo ~|° o o
[PRE) e rrernrrnn
LU Kgl | wuoig g

, . . >0¢
W celu zakonczenia bez kasowania AUTe N
pamieci ID, nacisng¢ przycisk
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12 Sumowanie

Waga dysponuje pamiecig sumy obliczen do sumowania réwnych zliczanych czesci
w tgczng liczbe sztuk i mase catkowita.

Fabrycznie waga ustawiona jest na sumowanie reczne (po nacisnieciu przycisku
M+). W celu sumowania automatycznego nalezy w menu (patrz rozdz. 14.2) funkcje
F-03-01 ustawi¢ na ,1”.

Wybor danych sumowania (dodatnie/ujemne wartosci wazenia) moze by¢ réwniez
aktywowany za pomocag menu, patrz funkcja F-03-02 (rozdz. 14.2).

12.1 Reczne sumowanie poprzez nacisniecie przycisku M+

1. Po wybraniu masy referencyjne;j
natozyc liczbe czesci do pierwszego
wazenia

2. Po zakonczonej sukcesem kontroli
ustabilizowania i nacisnieciu przycisku PCS
wyswietlana warto$¢ zostanie -
dodana do pamieci sumy. | _'
Sygnat ,bip” i migajacy wskaznik [« ] TOTAL | l_

M+ 4\

obok wskaznika ,M+” sygnalizujg
zapamietanie warto$ci. Po zakohczonej
sukcesem kontroli ustabilizowania waga
zostaje automatycznie przetgczona z
powrotem w tryb zliczania

Natozy¢ liczbe czesci do drugiego wazenia i doda¢ do pamieci, naciskajac przycisk
M+.

W razie potrzeby zwazy¢ kolejne czesci, w sposob opisany powyzej.

Zwracac uwage na to, ze pomiedzy poszczegdlnymi wazeniami waga musi zostaé
odcigzona (wskazania < +5d).

Wskazowka:

Jezeli waga wysle cztery sygnaty ,bip” lub wskaznik [ ] obok wskaznika ,M+” nie
miga, oznacza to, ze waga nie zostata odcigzona pomiedzy poszczegolnymi
wazeniami lub wartos¢ wazenia nie jest stabilna (patrz takze funkcja F-03-02)

Kasowanie ostathniego sumowania M+

1. Przy wcisnietym przycisku G nacisngg¢ przycisk @ a nastepnie oba zwolnic
2. Waga wysyta jeden sygnat ,bip” a ostatnie sumowanie za pomocg M+ zostaje
skasowane

Jezeli rozbrzmiewajq 4 sygnaty ,bip”, oznacza to brak sumowan M+ do kasowania
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12.2 Automatyczne sumowanie

Jezeli aktywowana jest funkcja automatycznego sumowania F-03-01 (ustawienie ,17,
patrz rozdz. 14.2.), po zakonczonej sukcesem kontroli ustabilizowania poszczegodine
wartosci wazenia zostang automatycznie dodane bez naciskania przycisku M+. Po
wprowadzeniu wartosci wazenia do pamieci sumy rozbrzmiewa sygnat akustyczny.

e Realizacja jak przy sumowaniu recznym, patrz rozdz. 12.1, jednakze bez
naciskania przycisku M+.

e Zwracac uwage na to, ze pomiedzy poszczegdlnymi wazeniami waga musi
zostac¢ odcigzona (wskazania < +5d).

e Jezeli funkcja F-03-02 ustawiona jest na ,1”, moga by¢ dodawane tylko
zliczania dodatnie (patrz rozdz. 14.2.)

12.3 Wskaznik sumy catkowitej
taczna liczba sztuk

1. Nacisna¢ przycisk , zostanie l
wyswietlona catkowita liczba sztuk oraz Pes
liczba wazen. | -' -' | grcs
Jest to sygnalizowane przez wskaznik ToTAL | < | '- -' -,

[« ] obok wskaznikéw ,TOTAL” i ,N” M (< - =
+ TOL v -

2. Ponownie nacisng¢ przycisk . WeigrET Piece Weight
Waga automatycznie zostanie -~ ° PR, - ’
przetgczona z powrotem w tryb P UL Kg v ]
zliczania obtia. N T

Liczba wazen

12.4 Kasowanie wszystkich zapamietanych danych wazenia

1. Przy wcisnietym przycisku G nacisngc przycisk , a nastepnie oba
zwolnié
2. Pamie¢ M+ zostanie skasowana.
Wskaznik [ ] obok wskaznikéw ,M+” i ,TOTAL” gasnie.
Wskazoéwki:

= Za pomocg przycisku @ kasowany jest tylko wskaznik, ale nie dane w pamieci
sumowania.
» Dane pozostajg zapamietane rowniez po odtgczeniu wagi od sieci.

12.5 Funkcja M-
e Waga umozliwia odejmowanie danych obliczeh od pamieci M+ przy uzyciu

przycisku ™

e W tym celu w menu nalezy aktywowac funkcje F-09-01 (ustawienie ,1”, patrz
rozdz. 14.2).

¢ Funkcja ta nie stuzy do kasowania ostatniego sumowania M+, lecz do
odejmowania danych obliczen zamiast ich dodawania. Suma liczby wazen
zostaje zwiekszona.

e Automatyczna funkcja M- nie istnigje.
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13 Wazenie/zliczanie z przedziatem tolerancji

Funkcja ta umozliwia wazenie pod wzgledem okreslonej masy lub liczby sztuk w
zakresie ustalonej tolerancji, np. do wazen kontrolnych. Osiggniecie granic tolerancji
sygnalizowane jest za pomoca sygnatu optycznego/akustycznego.

Wyswietlany symbol v wskazuje na:

+ Liczba sztuk/masa powyzej gornej granicy toleranciji

TOL v Liczba sztuk/masa w zakresie tolerancji

- Liczba sztuk/masa ponizej dolnej granicy toleranciji

13.1 Wybér parametrow (patrz takze rozdz. 14.2)

1. Wylaczy¢ wage
PCS
2. Przy wcisnietym przycisku nacisng¢ '_ '_' '_'
przycisk . Zostanie wys$wietlona - T
migajgca pierwsza funkcja F-00. Nastepnie - =
zwolnic¢ oba przyciski
PCS
3. Za pomocag przycisku z cyfrg 5 wywotaé '- '-' '-
funkcje ,Fill to target” '- - ' -'
PCS
C_nnCc_nri
4. Nacisnagc przycisk , zostanie J '—' —' '—' |
wyswietlone aktualne ustawienie
\ Lo
PCS
C_nCc _nr
5. Wprowadzi¢ zgdany tryb za pomocag I '_' _' '_' I
przycisku z cyfrg (patrz rozdz. 14.2).
\ L
[}
PCS
6. Zapamietac, naciskajac przycisk . - —_ - - -
Zostanie wy$wietlony nastepny punkt menu o 11
,F-05-02" w celu wybrania poréwnywanych | | N
danych.
» 0 =dane zliczania
= 1 =dane masy ‘ H i |
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w celu ustawienia sygnatu akustycznego
kontroli tolerancji. Wprowadzi¢ ustawienie
za pomocg przyciskow z cyframi (000 =
dzwiek wytgczony, 001 = dzwiek wigczony).

PCS
7. Zatwierdzié¢, naciskajac przycisk . N l: 0 :l
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu | | | _
,F-05-03” w celu ustawienia gbérnej granicy
tolerancji. Wprowadzi¢ ustawienie za po- —
mocag przyciskow z cyframi. ‘ \ l T |
PCS
8. Zapamieta¢, naciskajac przycisk . " l: 0 il
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu | |
,F-05-04" w celu ustawienia dolnej granicy
tolerancji. Wprowadzi¢ ustawienie za po- —
mocag przyciskow z cyframi. ‘ \ l il |
PCS
9. Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk . '—' ‘— —' '—
Zostanie wyswietlony nastepny punkt menu N -' ( -'

10.Zapamietac, naciskajac przycisk . Zostanie wyswietlony nastepny punkt

menu (patrz rozdz. 14.2). Dalsze ustawienia przebiegajg analogicznie.

11.Menu opuszcza sie za pomocg przycisku . Ponownie wtgczy¢ wage za po-

ON

moca przycisku \°FJ,
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13.2 Wyswietlanie ustawionych granic tolerancji
Warunek wstepny: F-09-01 = ,0”, patrz rozdz. 14.2

1. Wiaczenie wagi PCs
i , . ToL i 3 L2 PCS
2. Nacisngc przycisk , zostanie I _'
wyswietlona migajgca, ustawiona gora ToTAL | '_' '_
ranica toleranciji.
9 J 1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |O
(PRE} IR NI I
Wl UUUUKg Hi
AUTO N
OPTIM.
PCS
. i ; i ToL C___J C___J PCS
3. Ponownie nacisng¢ przycisk , '_' '_'
zostanie wyswietlona migajaca, ToTAL _' '_'
ustawiona dolna granica tolerancji.
1) + ToLv -
. . , . TOL . . .
4. Ponownie nacisng¢ przycisk , waga Weight Piece Weight
zostanie przetgczona z powrotem w tryb [“’) ° P,
zliczania - LU Kg Lo

13.3 Zmiana ustawionych granic tolerancji za pomoca przycisku zamiast

ustawiania w menu

PCS
1. Nacisnac przycisk , zostanie - -
wyswietlona migajgca, ustawiona gora I - Pes
granica tolerancji. W celu zmiany TomaL I '_' '_
wprowadzi¢ zgdang wartos¢ za pomocg
przyciskow z cyframi wEigrET ¥ T;i:; We;ht
2. Nacisng¢ przycisk , zostanie ["’) ° P, .
zapamietana nowa granica gorna a e L Kg Hi
wyswietlona granica dolna. AUTe N
PCS
3. W celu zmiany dolnej granicy toleranciji, '-' '-' pCS
zgdang warto$¢ nalezy wprowadzi¢ za o -' '-'
pomocg przyciskéw z cyframi M+ - -
4. Nacisngé przycisk , ;ostanie WeiggT * T;i:; We;ht
zapamigtana nowa granica dolnaawaga | _ 5
zostanie przetgczona z powrotem w tryb | s nnnn Lo \
wazenia. 0c ittt
uTo N
5. Nacisna¢ przycisk , jezeli nie nalezy e

zapamietywac¢ zadnych nowych granic.
Waga powraca w tryb zliczania

Zapamietane granice tolerancji pozostajg zachowane rowniez po wytgczeniu wagi.
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14 Menu

14.1 Nawigacja w menu

—

. Wylaczy¢é wage
2. Przy wcisnietym przycisku nacisngc¢

przycisk . Zostanie wyswietlona
migajgca pierwsza funkcja F-00. Nastepnie
zwolni¢ oba przyciski

PCS

-
-’
-
-’

-

|-
-

-

3. Za pomocg przyciskéw z cyframi (np. 5)
wywotac¢ zadang funkcje (patrz rozdz. 13.2)

PCS

-
|

D ey,

-—

-

4. Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk , na
wskazniku liczby sztuk zostanie
wyswietlona funkcja i migajgce aktualne
ustawienie. Mozna teraz albo zmieni¢
ustawienie (krok 5), albo przejs¢ do
nastepnej funkciji (krok 6)

PCS

-’
]

-
-
-

_—

-—

"
-

-

-
-

5. Za pomoca przyciskow z cyframi
wprowadzi¢ zgdane ustawienie (patrz
rozdz. 13.2)

e Btedne dane mozna skasowac za
pomocg przycisku C, powtorzy¢
wprowadzanie

e Jezeli proces ma zostac przerwany po
ostatnim nacisnieciu przycisku ENTER bez
zapamietywania jakichkolwiek
wprowadzonych danych, w celu
zakonczenia nalezy nacisngc¢ przycisk
ON/OFF

PCS

-’

-—
-’

6. W celu zapamietania swoich zmian i
przejscia do nastepnej funkcji nalezy

nacisngc¢ przycisk .

PCS

-
-’

-’
-—

[

' |
[}

7. Menu opuszcza sie za pomocg przycisku @ Ponownie wtgczy¢ wage za po-

mocg przycisku .

= Jezeli na wyswietlaczu widoczny jest wskaznik ,Add ##”, wowczas waga oferuje
mozliwo$¢ optymalizacji wartosci referencyjnej, poniewaz wielkosS¢ probki nie byta

wystarczajgca dla doktadnego zliczania.
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Albo wprowadzi¢ wymaganag liczbe czesci, albo zignorowaé komunikat ,Add ##” i
kontynuowac proces zliczania, naciskajgc przycisk ENTER. (doktadne wyniki nie
sg oczywiscie mozliwe). Patrz takze funkcja ,F-01-02”, rozdz. 14.2
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14.2 Przeglad menu
F- 01-X Eksploatacja

Funkcja Wyboér
Praycisk para- Opis funkgji
metréw
Tryb roboczy
0* Tryb normalny. Wszystkie funkcje i przyciski sg dostepne
F-01-01 N
Uproszczony tryb roboczy. Masa referencyjna moze by¢ okreslana tylko
1 poprzez wazenie. Wszystkie inne przyciski sg dezaktywowane (rozdz.
7.11)
,Add##‘“ dodatkowe wymaganie zliczania sztuk (patrz wskazéwka ,,rozdz.
9.2.17)
Dodatkowe wymaganie zliczania sztuk zapewnia w czasie zliczania sztuk, ze nie
zostanie uzyta zbyt mata masa referencyjna, poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do
niedoktadnych wynikéw. Funkcje te mozna wytgczy¢ lub wigczy¢.
F-01-02 0 Funkcja ,Add” dezaktywowana. Lekka masa referencyjna zostanie
zaakceptowana bez wymagania ,,Add”
1* Mase referencyjng wprowadzi¢ mozna bez wymaganej dalszej czesci
~-Add” (za pomocg przycisku ENTER)
2 Masy referencyjnej wprowadzi¢ nie mozna bez wymaganej dalszej
czeséci ,Add” (za pomoca przycisku ENTER)
F-01-03 |0 Zawsze uzywac tego ustawienia
Wyswietlanie ostatnio uzywanej masy referencyjnej
Po wigczeniu wagi na wskazniku zostaje wyswietlona ostatnio uzywana masa
referencyjna. Funkcje te mozna wytgczy¢ lub wiaczyé
F-01-04 0* Ostatnio uzywana masa referencyjna zostanie skasowana
y Ostatnio uzywana masa referencyjna zostanie wyswietlona
automatycznie
Zawartos¢ pamieci ID
00 Pamie¢ ID zawiera tylko mase referencyjng
Warto$¢
tiry
F-01-05 Mozna wybrac, jakie dane oprécz masy referencyjnej maja by¢ jeszcze
0 zapamietane, wprowadzajac w tym celu wartos¢ 0 (nie) lub 1 (tak) dla
? danej (wartos$¢ tary lub granica toleranciji).
Przykiad: 10 = pamie¢ ID zawiera mase referencyjna i granice toleranciji
Granica
toleranciji
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F-02-X Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej

Funkcja Wybér
Przycisk RELES Opis funkcji
metréow
Optymalizacja wartosci referencyjnej przy wprowadzaniu masy referencyjnej poprzez
wazenie (rozdz. 9.2)
0 Optymalizacja warto$ci referencyjnej jest dezaktywowana
F-02-01
1* Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej
2 Reczna optymalizacja wartosci referencyjnej (za pomoca przycisku
ENTER)
Optymalizacja wartosci referencyjnej przy numerycznym wprowadzaniu masy
referencyjnej (rozdz. 9.3) lub za pomocag nr ID (rozdz. 9.4)
0 Optymalizacja wartosci referencyjnej jest dezaktywowana
Reczna optymalizacja wartosci referencyjnej (za pomoca przycisku
F-02-02 ENTER
1* )
Ustawienie to jest aktywne, jezeli funkcja F-02-01 nie jest ustawiona na
!10"
2 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej zalezy od ustawienia
F-02-01
Minimalna masa referencyjna (1d = dokfadnos$¢ odczytu, patrz rozdz. 1)
F-02-03 |° /5d
1* 1/100 d

F-02-X Funkcja sumowania

Funkcja Wybor
Przycisk para- Opis funkcji
metrow
M+ Sumowanie automatyczne/reczne (rozdz. 11)
F-03-01 0* Reczne sumowanie poprzez nacisniecie przycisku M+
1 Sumowanie automatyczne (tylko dane dodatnie)
Wybér danych sumowania
0* Tylko dane dodatnie (5d i wyzsza)
1 Dodatnie i ujemne dane (5d i wyzsza lub -5d i nizsza)
+5d i, R4 .
F-03-02 ¥ +5d .
- 0
-5d | B

M+ nie zaakceptowana

M+ nie zaakceptowana

F-03-02=0 F-03-02=1
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F-04-X Otoczenie i sygnat akustyczny

Funkcja Wybér
Przycisk para- Opis funkciji
metréow

Sledzenie zera (rozdz. 7.8)

F.04-01 | Sledzenie zera wiaczone
1 Sledzenie zera wytgczone
Predkos¢ wskazan (reakcja)
0 Szybka/czuta

F-04-02
1* Normalny
2 Wolna/stabilna
3 Wolniejsza/stabilniejsza
Filtr wibracji (otoczenie)

F-04-03 0 Wrazliwy i szybki (bardzo spokojne miejsce ustawienia).
1* Normalny

Niewrazliwy i szybki (bardzo niespokojne miejsce ustawienia).

Sygnat akustyczny obstugi przyciskoéw

F-04-04 0* Dzwigk witgczony
1 Dzwiek wytaczony
Funkcja automatycznego wylaczania Auto-OFF

F-04-04 |7 Funkcja Auto-OFF wigczona
1 Funkcja Auto-OFF wylgczona
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F-05-X Kontrola tolerancji

Funkcja Wybér
Przycisk mpeat:z;v Opis funkciji
Wyboér trybu
0* Kontrola tolerancji wytgczona
1 Porownywanie wszystkich danych
2 Poréwnywanie danych stabilnych
3 Poréwnywanie wszystkich danych, za wyjatkiem danych w poblizu
F-05-01 ZERA*
4 Poréwnywanie danych stabilnych, za wyjatkiem danych w poblizu
ZERA*
5 Poréwnywanie wszystkich dodatnich danych, za wyjatkiem danych w
poblizu ZERA*
6 Poréwnywanie stabilnych danych dodatnich, za wyjatkiem danych w
poblizu ZERA*
* ,w poblizu ZERA” oznacza zakres danych masy od -4d do +4d
Wybér poréwnywanych danych
F-05-02 o* Dane zliczania
1 Dane ciezaru
Granica goérna
F-05-03 o* Wprowadzanie za pomocg przyciskow z cyframi
Do ustawienia wartosci ujemnej nalezy uzy¢ przycisku -
Granica dolna
F-05-04 o* Wprowadzanie za pomocg przyciskéw z cyframi
Do ustawienia warto$ci ujemnej nalezy uzy¢ przycisku .
Sygnat akustyczny po osiggnieciu granic tolerancji
000* Sygnat akustyczny wytgczony
000 Ustawienie ,0“: Sygnat akustyczny wylaczony
F-05-05 T T ,17: Sygnat akustyczny wtgczony
Przyktad ,,010”:
tl - Sygnat akustyczny rozbrzmiewa tylko wtedy, gdy wskazanie ,TOL v
TOL v odpowiada warunkowi.
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F-06-X Wyjscie danych RS-232C

Funkcja Wybér
Przycisk para- Opis funkciji
metrow
Tryb wyjscia danych
0* Dane zostang wystane po nacisnieciu przycisku PRINT.
+ Polecenia zdalnego sterowania
1 Dane wysyfane sg w sposéb ciagty.
Polecenia zdalnego sterowania nie mogg by¢ uzywane
Dane zostang wystane, jezeli wskazanie masy jest stabilne przy +5d i
2 wyzsze;.
+ Polecenia zdalnego sterowania
Dane zostang wystane, jezeli wskazanie masy jest stabilne przy 5d i
F-06-01 3 wyzszej/nizsze;.
+ Polecenia zdalnego sterowania
4 Tylko polecenia zdalnego sterowania
5 Nieudokumentowane
6 Nieudokumentowane
7 Nieudokumentowane
8 Nieudokumentowane
* W poblizu ZERA” oznacza zakres danych masy od -4d do +4d
Wybér wartosci wyjsciowych
0100* Wysytanie danych zliczania
ID  Masa referencyjna o _ _
F-06-02 Wybdr, jakie dane majg by¢ wysytane dokonywany jest
poprzez wprowadzenie wartosci ,0” lub ,1” dla danej: nr ID,
0000 liczba sztuk, masa lub masa referencyjna.
T Przyktad: Po wprowadzeniu ,1100” zostanie wystany tylko
Masa catkowita nr ID i liczba sztuk.
Liczba sztuk
Format danych
0* Nieudokumentowane
F-06-03 1 Nieudokumentowane
2 Format dla ogolnych urzadzen peryferyjnych.
Szybkosé transmisji
0* 2400 bps
F-06-04
06-0 1 4800 bps
2 9600 bps
Dlugosé¢ danych i parzystosé¢
0* 7 bitéw, parzystosé ,parzysta”
F-06-05 o PAIEYR 952 PIAYSE
1 7 bitéw, parzystos¢ ,nieparzysta
2 8 bitow, brak parzystosci

Wskazdéwka: Dla funkcji F-07 i F-08 zawsze stosowac ustawienie ,0”
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F-09-X Przycisk

Funkcja Wyboér
Przycisk mp;:z:’v Opis funkcji
TOL
Tryb obstugi przycisku
F-09-01 0 Obstuga jako przycisku do wyswietlania i/lub zmiany gérnej i dolnej granicy
Y toleranciji
1 Obstuga jako przycisku M- do odejmowania danych zliczania od pamieci M+
Punkt dziesietny i wyj$cie RS-232C
Punkt dziesietny:,.”
0000* Wiersz nagtéwka dla stabilnych danych masy: ,ST”
Zatwierdzenie polecenia: <ACK><Cg><L¢
e Wybra¢ punkt dziesietny ,.” lub ,,,” i format wyjsciowy dla
F.09-0p | {\CK Punktdziesietny | inie feisy RS-232C. Dia kazdego bitu ustawié ,0 Iub ,17.
l l Punkt dziesietny: L0 ="
0000 S10=50
T T Wiersz nagtowka: ,0" =,ST,+001.2346kg”
,17 = ,WT,+001.2346kg”
ST/WT « ”
KA. Zatwierdzenie: ,,0" = ,<ACK><Cgr><Lr
”1 ” = 1) ”<ACK>”

Wskazdéwka: Dla funkcji F-11 i F-12 zawsze stosowac ustawienie ,0”

Ustawienia fabryczne zaznaczone sg za pomocg *.
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15 Opis poszczegolnych funkcji

15.1 Funkcja ACAI (Automatic Counting Accuracy Improvement =
automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej)

Aby poprawi¢ doktadno$é zliczania, PCs
funkcja ACAI oblicza mase referencyjng =" Pcs
zawsze ponownie wtedy, gdy zostato ~ 1

potozonych wiecej czesci.

Przy kazdej optymalizacji wartosci Weight Piece Weight

referencyjnej masa referencyjna o _
:I'. l' Ka(ihy : l' L
et n

obliczana jest ponownie. Poniewaz
dodatkowe czesci zwiekszajgq baze do

obliczen, wartosc referencyjna staje sie OPTIM.
rowniez dokfadniejsza.

-
-

-
!

-
-
-
-
-
-

-
-
-

C
C
«

Wskazowki dotyczace funkcji ACAI

e Proces ACAI musi by¢ wykonany po ustawieniu masy referencyjnej. Dana liczba
czesci musi znajdowac sie jeszcze na ptytce wagi.

¢ Nie zdejmowac danej liczby czesci zanim proces ACAI nie zostanie zakonczony.

e Jezeli czesci pozostajg w zakresie funkcji ACAI, nie muszg by¢ one zliczane przy
wprowadzaniu.

e Chcac uzyskac najdoktadniejsze wyniki liczenia dla kazdej roznej partii takich
samych czesci, funkcje ACAI nalezy zastosowac za kazdym razem przy
uruchamianiu zliczania nastepnej partii.

e Funkcja ACAI fabrycznie ustawiona jest na obstuge reczng, gdy masa
referencyjna zostanie wprowadzona cyfrowo za pomocg klawiatury, z pamieci ID
lub za pomocag komputera poprzez interfejs szeregowy. Mozna jg przestawi¢ w
tryb automatyczny. Tryb funkcji ACAI przy wprowadzaniu masy referencyjnej za
pomocg ID lub cyfrowego wprowadzania danych sterowana jest za pomocg
funkcji F-02-02 (patrz rozdz. 14.2).

15.1.1 Tryb automatyczny funkcji ACAI
Ustawienie w menu (rozdz. 14): F-02-01 = 17

1. Start: PCs
Po ustawieniu masy referencyjnej 1177 Pes
potozy¢ dang liczbe czesci na ptytce 100
wagi -

Weight Piece Weight

o
[N [N
.11 Kg UL N Y B |
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2. Dotozy¢ kolejne czesci mieszczace sie

w obrebie kolejnego zakresu ACAI = | Pcs
(patrz ponizsza tabela). Dobrg ~ 1
podstawowg zasadg jest podwajanie -
liczby czesci na ptytce wagi.
Weight Piece Weight
o
233 i h 11000,
AT N
Liczba czesci na ACAI Liczba czesci na ACAI
ptytce wagi Zakres dodawania | ptytce wagi Zakres dodawania
10 13~26 60 63~122
20 23~49 70 73~138
30 33~70 80 83~152
40 43~89 90 93~166
50 53~106 100 103~299
>200 203~492
~ O ~ O ~ O
A 4 N #/é A 4
AUTO OPTIM. AUTO QPTIM. AUTO OPTIM.

Dopdki znajdujg sie w
zakresie, przy dodawaniu

Po zatrzymaniu dodawania
i ustabilizowaniu wskazania

Po obliczeniu nowej masy
referencyjnej trojkat ¥

wyswietlany jest symbol trojkat ¥ miga znika
trojkata V.
3. Dodawac kolejne czesci w obrebie zakresu funkcji ACAI, az zostanie osiggnieta

4.

liczba czesci réwna najwiekszej liczbie czesci, ktéra ma byc zliczana.
Po dodaniu maksymalnej liczby wymaganych czesci, czesci nalezy zdjaé i
rozpoczac¢ proces zliczania.
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15.1.2 Tryb reczny funkcji ACAI
W recznym procesie ACAI masa referencyjna ponownie obliczana jest dopiero po

48

nacisnieciu przycisku ENTER.

Ustawienie w menu (rozdz. 14.2): F-02-01 = ,2”

. Start:

Po ustawieniu masy referencyjnej
potozy¢ dang liczbe czesci na ptytce
wagi

Dotozy¢ kolejne czesci mieszczace sie
w obrebie kolejnego zakresu ACAI
(patrz tabela w poprzednim punkcie).
Jezeli masa znajduje sie w obrebie
zakresu funkcji ACAI nad symbolem
LAUTO OPTIM.” zostanie wyswietlony
trojkat V.

Odczekac¢ na ustabilizowanie
wskaznika, nastepnie nacisna¢
przycisk ENTER. Po obliczeniu nowej
masy referencyjnej trojkat ¥ nad
symbolem ,AUTO OPTIM.” przez
chwile miga a potem gasnie.

PCS
-' ' PCS
L |
Weight Piece Weight

. Dodawac kolejne czesci w obrebie zakresu funkcji ACAI, az zostanie osiggnieta

liczba czesci réwna najwiekszej liczbie czesci, ktéra ma by¢ zliczana.

Po dodaniu maksymalnej liczby wymaganych czesci, czesci nalezy zdjaé i

rozpoczac proces zliczania.

CWS-BA-pl-0610



15.2 Funkcja AWA (Audible Weighing Assist = sygnat akustyczny Fill-to-target

Za pomoca tej funkcji zblizanie do docelowej liczby sztuk (np. 20 szt.) sygnalizowane
jest poprzez coraz intensywniejszy sygnat akustyczny.

Istniejg trzy tryby obstugi. Mozna je wybrac za pomocg przycisku TARGET.
Tryb wylaczony (off): Funkcja AWA jest dezaktywowana

Tryb docelowy (target): Ustawienie docelowej liczby sztuk

Tryb interwatu (int): W trybie interwatu docelowa liczba sztuk (np. 20 szt.)
moze byc¢ zwielokrotniana w celu zliczania cyklicznego
(np. 20, 40, 60, 80 szt.).

o Dzwiek sygnalizacyjny zaczyna sie przy wartosci réwne;j liczba sztuk - 9. W
czasie dodawania czesci i zblizania sie do docelowej liczby sztuk, ulega zmianie
odstep pomiedzy dzwiekami ,bip” sygnatu dzwiekowego. Sg one coraz krotsze i
ustajg po osiggnieciu docelowej liczby sztuk.

e Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa ponownie dla wartosci sztuk réwnej ,docelowa
liczba sztuk + 1, 2, 3 lub 4”.

¢ Minimalna docelowa liczba sztuk ustawiona jest na 10.

e Jezeli w trybie interwatu ustawiona jest mniejsza liczba sztuk niz 50, sygnat
akustyczny zaczyna rozbrzmiewac przy wartosci ,docelowa liczba sztuk - 5”.

¢ Ujemna wartos¢ docelowa i zliczanie w trybie interwatu nie mogg by¢ ustawione
rownoczesnie. Jednak funkcja AWA dziata réwniez przy ujemnym zliczaniu sztuk.

o Jezeli uzywany jest sygnat akustyczny kontroli tolerancji, funkcja AWA musi
by¢ dezaktywowana.

15.2.1 Aktywacja/dezaktywacja funkcji AWA

Dezaktywacja funkcji AWA:

PCS

1. Nacisng¢ przycisk , zostanie
wyswietlony aktualny tryb.* ~NC
~

-

~
RN

|

PCs

- e

2. Tak czesto naciskac przycisk , az
zostanie wyswietlony symbol ,off”.

3. Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk ,
waga zostanie przetagczona z powrotem
w tryb zliczania

Weight Piece Weight
o

_
-
-

_J
-
-
-

-
—
-
—
—
—

<« M Kg

*Wskazowka: Za pomocg przycisku CE mozna powréci¢ do trybu wazenia bez
zmiany ustawienia.
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Tryb docelowy:

1. Nacisng¢ przycisk , zostanie
wyswietlony aktualny tryb.

2. Tak czesto naciskac przycisk , az
zostanie wyswietlony symbol ,target”.
Miga ustawiona docelowa liczba sztuk.

3. W celu zmiany docelowej liczby sztuk
wprowadzi¢ zgdang wartos¢ za pomocg
przyciskow z cyframi
(btedne dane mozna skasowac za
pomocg przycisku C).

Miga przycisk ENTER.

4. Zatwierdzic, naciskajac przycisk ,
waga zostanie przetgczona z powrotem
w tryb zliczania a tryb docelowy
zostanie aktywowany.

50

PCS
N N B BN
Weight Piece Weight
o
aEInlnl
< L Kg
PCS
~ 1 Fes
O N BN N
Weight Piece Weight
o
nEninlnl Lo _mCe
< L Kg LA I I T Iy
PCS
~ 1C P
P I N B BN
Weight Piece Weight
o
i Iyl [ R I
< e Kg I B Iy
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Tryb interwatu:

1. Nacisng¢ przycisk , zostanie
wyswietlony aktualny tryb.

. , . TARGET .

. Tak czesto naciskac przycisk , az
zostanie wyswietlony symbol ,int”. Miga
ustawiona zliczanie z interwatem.

. W celu zmiany zliczania z interwatem
wprowadzi¢ zgdang wartos¢ za pomocg
przyciskow z cyframi

(btedne dane mozna skasowac za
pomocg przycisku C).

Miga przycisk ENTER.

. Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,
waga zostanie przetgczona z powrotem
w tryb interwatu a tryb zliczania
zostanie aktywowany.

CWS-BA-pl-0610

PCS
N N B BN
Weight Piece Weight
o
RN
< L Kg
PCS
U N
Weight Piece Weight
o
nEulnlnl [
« YU Kg e
PCS
oA~
Weight Piece Weight
o
nininlnl Lo _mC
< L Kg [ Ty
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16 Wyjscie danych RS 232C

Waga seryjnie wyposazona jest w interfejs RS 232C.

Wyjscie danych znajduje sie po prawej stronie wskaznika.

RS 232C

16.1 Dane techniczne interfejsu

Asynchroniczny, dwukierunkowy, pét-dupleks

Predkos¢ transmisji: 2400, 4800, 9600 bps

Dane: 7 bitow + 1 bit parzystosci (even / odd) lub 8 bitéw (non-parity)
Bit startu: 1 bit

Bit stopu: 1 bit

Kod: ASCII
Terminator: Wysytanie danych / CgrLr Odbior danych / Cr lub CrLf
LSB MSB V~-5V)
0/1]2|3|4]|5]|6 0(5V~15V)
sl L
1(-15 Bit danych Bit Bit stopu
parzystosc

Obtozenie pindw:

2 Odbidér danych
(Receive data)

3 Przesyt danych
(Transmit data)

5 Masa (Signal
ground)

7 Gotowosc¢ danych
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16.2 Wyjscie danych
Parametry ustawiane sg za pomoca funkcji F-06-X (patrz rozdz. 14).

Tryb wyjscia danych F- 06-01:
= F-06-01=,0"
Dane zostang wystane po nacisnieciu przycisku PRINT. Podczas wysyfania da-
nych miga wskaznik zliczania sztuk.

* F-06-01=,1"
Dane wysytane sg w sposob ciggty. Interwat pomiedzy ciggtymi danymi wynosi
ok. 2 s.

= F-06-01=,2"
Dane zostang wystane, jezeli wskazanie masy jest stabilne przy +5d i wyzszej.

= F-06-01=,3"
Dane zostang wystane, jezeli wskazanie masy jest stabilne przy +5d i
wyzszej/nizszej.

Wybér wartosci wyjsciowych F-06-02:

Wybdr, jakie dane majg by¢ wysytane dokonywany jest poprzez wprowadzenie

wartoéci ,0” lub ,1” dla danej: nr ID, liczba sztuk, masa lub masa referencyjna.
Przyktad: Po wprowadzeniu ,1100” zostanie wystany tylko nr ID i liczba sztuk.

F-06-02
~1100°

S
Nr ID ,0” = brak
Liczba sztuk wysylania
Masa_ | A _
catkowita ,17 = wysytanie
Masa referen-
cyjna

Format danych F-06-03:

Jako formatu danych do ustawienia urzgdzen peryferyjnych nalezy uzy¢ funkciji F-
06-03 = ,,2”.

Predkos¢ transmisji F-06-04:
» F-06-04 =,0” :2400 bps

= F-06-04 =,1” :4800 bps
= F-06-04 =,,2” :9600 bps
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Polecenia zdalnego sterowania

Polecenie Znaczenie Uwaga
@ Start /stop ciggtego wydawania danych
A Przycisk CE
PL PRE-Tare ,D,1.23CrL¢” = "1.23kg" Tara
J Przycisk TOTAL
K Przycisk M+
Q Natychmiastowe wydanie danych Dane zalezne od funkcji F-06-
S Wyij$cie stabilnej wartosci wazenia 02
T Przycisk TARE
Z Przycisk >0¢

Kody btedéw

En Znaczenie

EO Bfad transmisji danych

E1 Bfad polecenia

E2 Bfad ,Scale not ready” (Brak gotowosci wagi).
E4 Zbyt duza liczba znakow

E6 Btad formatu

E7 Poza zakresem wazenia
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