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D

DIGITALES SCHICHTDICKENMESSGERAT * Zwei Messmodi: - einzeln und kontinuierlich

* GroRer Messbereich und hohe Auflésung

* Anschlie3bar an einen PC zur Datenubertragung
2. Technische Daten

Display: 4 digits, 10mm LCD

Messbereich: 0 bis 1250 ym/ 0 bis 50 mil

Auflésung: 0,1 uym (0 bis 100 ym)
1 ym (Gber 100 ym)

Messunsicherheit:
Modell: TD 1250-0.1 F

- Standard: 3 % des Messwertes oder Min £ 2,5 uym
Gilt innerhalb des Toleranzbands von
+ 100 ym um den typischen Messbereich herum,

Inhaltsiibersicht:

. . . Punkt herum.
Allgemeine Hinweise

Richtiges Handling der Schichtdickenmessung
mit externen Sensoren

9. Werkseinstellungen wiederherstellen

10. Anmerkungen

11. Konformitatserklarung

;' Eunfl:tlf)n(-:]n Dat wenn eine  Zwei-Punkt-Kalibrierung  auch
' ee nlsc.: evaen . innerhalb dieses Toleranzbands durchgefiihrt
3. Beschreibung des Bedienfeldes wurde
g' I\K/k-:‘l.sbsyorgangJ ” - Off-Set Accur: 1 % des Messwertes oder Min + 1,0 ym
’ al r|grung (Justierung) Gilt innerhalb von + 50 um um den Off-Set Accur
6. Batteriewechsel
7.
8.

PC- Verbindung: mit RS-232C Verbindungsadapter
Stromversorgung: 4x 1,5V AAA(UM-4) Batterien

Umgebungsbedingungen:
Temperaturen 0 bis 50°C

Anmerkung: Es wird stark empfohlen, das neue Luftfeuchtigkeit  Kleiner als 80%

Messgerat vor dem ersten Gebrauch zu
Kalibrieren, wie unter Punkt 5. beschrie-
ben. Dadurch wird von Anfang an eine
hohere Messgenauigkeit erzielt.

Abmessungen: 126 x 65 x 27 mm (5,0 x 2,6 x 1.1 inch)

Gewicht: ca. 115g (bei eingebautem Messkopf)
ca. 155g (bei externem Messkopf)

1. Funktionen (jeweils ohne Batterien)

* Dieses Gerét erflllt die ISO- Norm 2178, sowie die . .
o . Lieferumfang: Tragekoffer
DIN- Norm, ASTM und BS. Damit ist es gleichermalien . .
. . Bedienungsanleitung
unter Laborbedingungen wie unter rauen Umgebungs- F- Messkopf

bedingungen ,im Feld” verwendbar. Distanzfolien

. . . . Nullplatte (Eisen)
* Der F- Messkopf misst die Dicke nichtmagnetischer

Schichten, z.B. Farbe, Plastik, emailliertes Porzellan,
Kupfer, Zink, Aluminium, Chrom, Lackschichten u.s.w.
Diese Schichten befinden sich auf magnetischen
Materialien wie z.B. Stahl, Eisen, Nickel etc.

Es wird oft benutzt, um die Schichtdicke von galvanisier-
ten Schichten, Lackschichten, emaillierten Porzellan-
schichten, phosphorisierten Schichten, Kupferplatten,
Aluminiumplatten, Legierungen, Papier etc. zu messen.

Optionales Zubehdr:  Kabel und Software RS-232C

* Manuelle oder automatische Abschaltung zur
Batterieschonung.
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3. Beschreibung des Bedienfeldes
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3-1
Gauge with inbuilt probe(s)

mit eingebautem mit externem
Messkopf Messkopf

3- 1 Messkopf

3- 2 Display

3- 3 Null- Taste

3- 4 Plus- Taste

3- 5 Minus- Taste

3- 6 Ein-/ Ausschalttaste (multifunktional)

3- 7 ym/ mil Umstelltaste (Tastenkirzel)

3- 8 Batteriefach/ Abdeckung

3-9 S/C Messmodus- Taste (einfach/ kontinuierlich)
3-10 Anschluss fir RS-232C Verbindung

4. Messvorgang
4.1 Der externe F- Messkopf wird im Gerat eingesteckt.

4.2 Ein- und ausschalten durch die Taste 3-6. 0" erscheint
auf dem Display 3-2. Das Gerat kann den Messkopf
selbst wieder erkennen anhand des Symbols ‘Fe'(=F),
welches auf dem Display angezeigt wird.

4.3 Platzieren des Messkopfes 3-1 auf der zu messenden
Schicht. Im Display kann nun die Schichtdicke abgele-
sen werden. Das Ableseergebnis kann korrigiert wer-
den, indem die Plus- Taste 3-4 oder die Minus- Taste
3-5 gedriickt wird. Dazu sollte sich der Messkopf zum
Ablesen nicht in unmittelbarer Nahe zu der messenden
Schicht oder der Nullplatte befinden.

4.4 Um die nachste Messung zu tatigen, wird der Mess-
kopf einfach um mehr als 1cm angehoben und Schritt
4.3 wird wiederholt.

4.5 Bei moglichen Ungenauigkeiten im Messergebnis em-
pfiehlt es sich, vor der Messung das Messgerat zu
kalibrieren, wie in Abschnitt 5 beschrieben.

4.6 Das Gerat kann einerseits mit der Ein-/ Ausschalttaste
3-6 ausgeschaltet werden. Andererseits schaltet es
50 Sekunden nach der letzten Tastenbetatigung selbst
ab.
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4.7 Die Messeinheit kann in um bzw. mil angezeigt werden
A. indem die Umschalttaste 3-7 gedriickt wird oder
B. indem die Ein-/ Ausschalttaste 3-6 solange
gedriickt und gehalten wird, bis "UNIT" im Display
abzulesen ist und dann die Null-Taste 3-3 gedriickt
wird. Insgesamt dauert dieser Vorgang
7 Sekunden.

4.8 Um in den Messmodus vom “einfachen™ zum “konti-
nuierlichen™ oder andersherum zu wechseln, wird
entweder die
A. SC- Taste 3-9 gedrickt oder
B. Die Ein-/ Ausschalttaste 3-6 wird gedruckt und

gehalten, bis SC im Display erscheint. Dann wird
die Null- Taste 3-3 gedrickt. Das Symbol ((*))
steht fiir den kontinuierlichen und *S’ fir den ein-
fachen Messmodus. Dieser Vorgang dauert 9
Sekunden (vom Herabdricken der Ein-/
Ausschalttaste an).

5. Kalibrierung (Justierung)

5.1 Nulleinstellung:
Der Messkopf 3-1 wird auf der eisernen Nullplatte oder
auf einem anderen unbeschichteten Tragermaterial
platziert. Die Null- Taste 3-3 wird gedriickt und im
Display wird, ohne den Messkopf anzuheben,
‘0" angezeigt.

Achtung: Die Nullkalibrierung ist unbrauchbar,
wenn

sich der Messkopf nicht direkt auf der Nullplatte
oder

einem anderen unbeschichteten Standardmaterial
befindet.

5.2 Eine geeignete Distanzfolie ist auszuwahlen,
entsprechend dem typischen Messbereich.

5.3 Die ausgewahlte Distanzfolie wird auf der Nullplatte
oder dem unbeschichteten Standardmaterial platziert.

5.4 Der Messkopf 3-1 wird vorsichtig auf die Distanzfolie
gedrickt und wieder angehoben. Das Ableseergebnis
im Display erscheint. Dieses kann wiederum korrigiert
werden, indem die Plus- Taste 3-4 oder die Minus-
Taste 3-5 gedriickt wird. Dazu muss der Messkopf
aber von der Nullplatte oder dem Messkoérper entfernt
sein.

5.5 Schritt 5.4 wird wiederholt, bis die Messgenauigkeit er-
reicht wird.

6. Batteriewechsel

6.1 Wenn das Batteriezeichen auf dem Display erscheint,
sollten die Batterien gewechselt werden.

6.2 Die Batterieabdeckung 3-8 wird vom Messgerat
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abgestreift und die Batterien werden entnommen.

6.3 Die Batterien (4x1,5V AAA/UM-4) werden eingesetzt,
indem beim Einlegen auf die Polaritat geachtet wird.

6.4 Wird das Gerat fur einen langeren Zeitraum nicht be-
nutzt, sollten die Batterien enthommen werden.

7. Allgemeine Hinweise

7.1 Das Messgerat sollte immer auf dem zur eigentlichen
Messung verwandten Basismaterial justiert werden,
anstelle auf der mitgelieferten Nullplatte. Dadurch ist
die Messgenauigkeit von vornherein exakter.

7.2 Der Messkopf wird sich eventuell abnutzen.
Die Lebensdauer des Messkopfes hangt in der Regel
von der Anzahl der Messungen und der Rauigkeit der
zu messenden Schicht ab.

8. Richtiges Handling der Schichtdickenmessung
mit externen Sensoren

-

Sensor (Orange: F / Schwarz: N)
Federschaft fur Handling

Messkopf

Der Sensor ist am unteren Schaftsegment anzufassen und
wird nur leicht auf das Priifobjekt angedriickt.

Das schwarze, geriffelte Schaftsegment ist auf einer Feder
beweglich gelagert. Durch die Feder driickt der Sensorkopf
mit einer definierten Kraft auf das Prufobjekt und vermeidet
dadurch Messfehler.

Des Weiteren konnen Messfehler vermieden werden,
wenn beim erstmaligen Gebrauch des Gerates mehrere
Messungen zur Ubung durchgefiihrt werden.

9. Werkseinstellungen wiederherstellen

9.1 In den folgenden Fallen wird empfohlen, die Werks-
einstellungen wiederherzustellen:

A. Das Gerat misst iberhaupt nicht mehr.

B. Die Messgenauigkeit wird aufgrund des abge-
nutzten Messkopfes oder durch Umgebungs-
einflisse extrem beeintrachtigt.

C. Nach dem Auswechseln des Messkopfes.

9.2 Vorgehensweise:
Die Werkseinstellungen lassen sich leicht wiederher-
stellen. Die Vorgehensweise ist wie im Folgenden
beschrieben:
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9.2.1 Die Ein-/ Ausschalttaste 3-6 wird solange gedruckt,
bis im Display "CAL’ erscheint. Dieses dauert ca.
5 Sekunden.

9.2.2 Wenn nun F:H im Display erscheint, wird der Mess-
kopf um mehr als 5 cm angehoben. Dann wird die
Null- Taste gedriickt und das Gerat kehrt wieder in
den Messmodus zurlick. Somit ist die Werkseinstell-
ung wiederhergestellt.
Zur Beachtung: Dieser Vorgang sollte immer inner-
halb der folgenden 6 Sekunden abgeschlossen sein.
Ansonsten wird er vom Geréat automatisch unter-
brochen und die Wiedereinstellung ist ungliltig.

10. Anmerkungen

10.1 Mit der LN Funktion kann die durch die Kalibrierung
Vorgegebene Linearisierung des Messgerates veran-
dert werden. Allerdings wird ausdrticklich empfohlen,
keine Anderungen am LN- Wert vorzunehmen, da
diese Veranderung zu abweichenden Messergebnis-
sen flhrt.

Jegliche Veranderung des Ln- Wertes kann die
Messgenauigkeit erheblich beeintrachtigen. Dieser
Wert sollte nur von Fachpersonal eingestellt
werden.

Generell gilt: Je groRer der Ln- Wert, desto kleiner das
Ableseergebnis fir die gleiche Schichtdicke. Eine klei-
ne Veranderung des Ln- Wertes verursacht eine groRRe
Anderung im Ableseergebnis im oberen Messbereich

( bei 500um/ 20mil).

So ist der Ln- Wert zu korrigieren:

Betatigen der Ein/ Austaste: Es dauert ca.11 Sekunden
Vom Beginn des Driickens der Ein/ Ausschalttaste.
Dessen Wert kann geandert werden, indem die Plus-
bzw. die Minus- Taste gedrickt wird, nachdem ,LN’ im
Display erscheint und die Ein/ Ausschalttaste wieder
losgelassen wird. Der Wert wird gespeichert und an-
schlieRend wird die Null- Taste gedruckt.

A. Das Ableseergebnis im unteren Bereich wird
durch Betatigung der Plus- bzw. der Minus- Taste
korrigiert.

B. Der Ln- Wert wird vergré3ert, wenn das Ableseer-
gebnis im unteren Bereich (z.B. 51pym) stimmt,
aber im oberen Bereich (z.B. 432um) zu grof} ist.
im Gegensatz hierzu wird der Ln- Wert verkleinert
wenn das Ableseergebnis im unteren Bereich
(z.B. 51um) stimmt, aber im oberen Bereich
(z.B. 432um) zu klein ist.

C. Dieser Vorgang von A. und B. wird wiederholt,
bis das Ableseergebnis bei jeder Distanzfolie in
seiner Genauigkeit zufriedenstellend ausfallt.
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10.Konformitatserklarung

SAUTER GmbH
D-T2458 Altrstack Tet: OOUS-(07 43 1- 535666

Fax @450 741-838-282
SAUTER = -

Konformititserklarung

Declaration of conformity for apparatus with CE mark
[ fr Garits mit CE-Zelch

Déclaration de conformite pour apparelis portant I marqus CE
Daclaracion de conformidad para aparatos con marca CE
al psr con la marcatura CE

Enguisn We NEnedy deciars nat e poauct 10 Which NS 02Caraion NESMs COMOMS Win me
following stancas.

Deutsch Wi erkiaren hiemit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklanung bazient, mit den
nachstenanden Norman Coersnssm .

Frangals  Nous déciarons avec cela responsablite que be DrodUt, SUQUS! se rapports 13 présents
deciaration, st GONTOTE 3B NOMES 22 G-aprs.

Espanci  Manfestamos en |3 presenie que o pOOUCHD 3l QUS S8 refer= 53 deciaracion est 3 0
‘3CUSTT0 Con (38 NOMMS SiguiEss

fsllano  Dichianamo con it ché | prodotto 3l quake |3 presents dichiarazions sl fertsca &
conforme 3k nome d saquio ctate.
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