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DREHMOMENTMESSGERAT

Modell: ST-1, ST-2, ST-5, ST-10, ST-20

Vielen Dank fur den Kauf eines SAUTER Drehmoment
Messgerates der Serie ST. Wir hoffen, dass Sie mit
diesem qualitativ _hochwertigen Messgerat und dessen
umfangreichen funktionellen Angebot sehr zufrieden sind.
Bitte lesen Sie vor dem ersten Gebrauch vorliegende
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, damit Sie die
Vorteile dieses Gerates kennenlernen und es in vollem
Umfang nutzen kénnen. So konnen die Tests korrekt
durchgefiihrt werden.

Sollte es irgendwelche Fragen, Winsche oder hilfreiche
Anregungen lhrerseits geben, erreichen Sie uns gerne
unter unserer Servicenummer.
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1. Technische Daten - bitte wie im Katalog ..

Modell ST1 ST2 | ST5 |ST10 |ST
20
Kapazitat 1Nm 2N.m | 5N.m | 1T0N.m | 20N.m
Auflésung 0,0005 | 0,001 | 0,002 | 0,005 | 0,01
N.m N.m |N.m |[N.m N.m

Stromversorgung: 8,4V 1,2V x 7 Ni-hy Zellen
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Zeit zum Wiederaufladen: ca. 4 Std.
Aufladezeit: ca. 40 Std.

Lebensdauer der Batterie: ca. 3 Monate

Stromadapter: Eingang: AC 220V 50Hz
Ausgang: DC 12V 300mA

Abmessungen: 123mm x 230mm x 65mm (LxBxH)
Messfrequenz: 2000 Hz

Max. Drehgeschwindigkeit: 2000 rpm

Genauigkeit: +0,5%

Gewicht: ca. 2,4 kg

2. Funktion

Die ST- Serie der Drehmomentmessgerate ist speziell zur
Messung verschiedener Drehmomente entwickelt worden.
Es eignet sich besonders zum messen und kalibrieren
verschiedenster elektrischer und pneumatischer
Schraubenzieher (Drehgeschwindigkeit <2000 rpm),
Drehmomentschraubenzieher, Drehmoment- Treibrader
sowie  Montageschlissel mit Drehmomentkontrolle.
Ebenso wird dieses Gerat angewandt in der relativen
Drehmomentprifung und der Dreh- Bruchprifung von
Teilen. Es besitzt eine sehr hohe Genauigkeit und ist
einfach zu bedienen. Das ST Messgerat findet Einsatz vor
allem in der Elektrik, der Maschinenherstellung, in der
Forschung u.s.w.

3. Aligemeine Eigenschaften

1. Hohe Messgenauigkeit und hohe Auflésung

2. Ein oberes und unteres Toleranzlimit ermdglicht dem
Gerat eine Beurteilung liber das Messergebnis abzugeben
in Form von Gut (griine Kontrolllampe) / Schlecht (rote
Kontrolllampe).

3. Die Drehmomentrichtung wird angezeigt.

4. Das Gerat besitzt ein blau hinterleuchtetes Display

5. Das Speichern und Drucken von 10 Messgruppen
Testwerten ist moglich.

6. Automatisches Kalkulieren des Durchschnittswertes der
gespeicherten Daten.

7. Automatisches Umrechnen in drei Einheiten (N.m,
kgf.cm, ibf.in).

8. Spitzenwert-Funktion, automatisches Auslésen und
Voreinstellen der Spitzenhdchstbelastung.

9. Automatische Abschaltung und Zeiteinstellung.

10. RS-232 Ausgang, um mit abgestimmter Software
Verbindung zum PC herzustellen.
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4. Teile und deren Funktionen
1.LCD

2. Funktionsschalter

3. Befestigungskndpfe

4. Messkopf (Messfiihler)
5. Kontrolllampe

6. RS-232 serienmaliger Ausgang
7. RESET- Loch

8. Netzanschluss

Abbildung 1:

1.LCD
Abbildung 2:
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Picture 2

1. Drehmomentmesswert

2. Wahlbare Einheiten: 3 Einheiten (Nm, kgf.cm, ibf.in),
welche den Messwert automatisch umwandeln.

3. Ausdrucken der gespeicherten Daten oder einer
Messreihe.

4. Stromvorratsanzeige: Die Batteriespannung st
ausreichend und muss nicht geladen werden, wenn das

Symbol BWY crscheint. Das Gerdt muss aufgeladen

werden, wenn das Symbolc:zu sehen ist.

5. Anzeige des Spitzenwerts: ,Peak” oder ,Autopeak” (hier
wird der Wert nur eine definierte Zeit angezeigt)

6. Auto-Kalkulationsanzeige des Durchschnittswerts der
gespeicherten Daten und das Funktions-Symbol im Set-
Modus, Symbol der Drehmomentrichtung.

7. Drehrichtung im Uhrzeigersinn‘t und entgegen dem

Uhrzeigersinn -?" .
8. Gespeicherte Daten werden in

" 0000000000 -,

gespeichert.
9. Durchschnittswert der gespeicherten Daten.

Speicherplatzen

ST_1-20-BA-d-1110

2. Funktionsschalter : Abbildung 3

i

() [ o] (] [ 4]
(] o ) <

Ein-/Ausschalttaste

Nulltaste: zur Nulleinstellung und Léschen des
Spitzenwertes

UNIT — N.o— kgl.em —= |hflin

Wechsel der Einheiten

Léschtaste: Wird diese Taste im Speicherzustand
der Drehmomentmesswerte betatigt, wird derjenige Wert

geldscht, auf den die Taste > gedrickt wird. Wird die

Taste = kontinuierlich herabgedriickt, so werden alle
gespeicherten Testdaten geldscht.

@ Spitzenwerttaste: Schalter des Spitzenwert-
Modus, Spitzenwert- Halte (peak hold), Semispitzenwert-
Haltemodus (semi-peak hold) und Fiihrungsmodus (track).
Grundeinstellung ist der Track- Modus, sobald das Gerat
eingeschalten ist.

Taste zum Drucken: Alle gespeicherten Daten
kénnen mit Hilfe des Ausgangs zum PC ubertragen und
ausgedruckt werden.

Speichertaste: Speichert die Testwerte und
kalkuliert den Durchschnittswert. Durch Betatigen dieser
Taste wird der Testwert auf dem Bildschirm des Gerates
aufgezeigt. Wird die Taste weiterhin herabgedriickt,
erscheint der Durchschnittswert “Average” und der
Durchschnitt aller Messwerte kann eingesehen werden.

Voreinstellungstaste (Setting):

A: oberes und unteres Toleranzlimit

B: Spitzenmesswert und automatische Ausldsefunktion
(1 bis 30 Sekunden)

C: Automatische Abschaltung und Zeiteinstellung

(1 bis 60 Minuten)

D: RS-232C Ausgang

E: Hinterleuchtetes Display
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[3 Pfeiltaste AUF

A: Im Speichermodus wird diese Taste 1x gedrickt und
das Symbol rickt ein Fach weiter. Erscheint rechts im
Fach das Symbol “ + “, so ist in diesem Fach der Messwert
bereits gespeichert. Der neue Testwert wird an diese
Stelle riicken, um hier gespeichert zu werden.

B: In den Voreinstellungen wird die Taste EI betatigt und
der Wert vergrofRert sich.

B Pfeiltaste AB

A: Im Speichermodus ist diese Taste 1x zu betatigen und
das Symbol springt um ein Fach zuriick. Erscheint rechts
im Fach das Symbol “ +“ so ist in diesem Fach der
Messwert bereits gespeichert. Der neue Testwert wird an
die Stelle dieses Messwerts riicken, um hier gespeichert

zu werden.

B: In den Voreinstellungen wird die Taste EI betatigt und
der Wert verkleinert sich. 3. Befestigungsknépfe: Sie
werden bendtigt, um das Messgerat auf dem Prifstand zu
fixieren.

4. Messaufnehmer Sie kénnen mit Klammern
zusammengeschlossen werden, um die Drehmomentlast
zum Sensor zu Ubertragen.

5. Kontrolllampe fiir oberes und unteres Limit:

E Kontrolllampe fur Alarm an oberer Grenze
Kontrolllampe: alles in Ordnung

E] Kontrolllampe fur Alarm an unterer Grenze
Es sollte stets im voreingestellten Modus gearbeitet
werden, mit der minimalsten Abweichung, dann zeigt die

Kontrolllampe ,die Messungen sind guiltig.
Uberschreiten die Messwerte die obere Grenze, so

leuchtet die E] Kontrolllampe auf und zeigt eine
Fehlmessung an. Liegt der gemessene Wert unterhalb der

unteren Grenze, so leuchtet die E] Kontrolllampe auf
und zeigt eine Fehlmessung an. Der Anwender wird
erinnert, dass die Messergebnisse sich nicht im
Glltigkeitsbereich befinden.

6. RS-232 serienmaRiger Ausgang

RS-232 Ausgang, um das Messgerat mit PC, Drucker oder
anderen aulRen befindlichen Apparaturen zu verbinden.

7. RESET- Loch

Dient zum Neustart des Gerates, wenn dieses eine starke
Stérung erfahren hat.

8. Netzanschluss

5. Arbeitsumfeld
Temperaturen: 0°C bis zu 40°C

Luftfeuchtigkeit: 35% RH bis zu 65% RH
Keine Vibrationen und keine Atzmittel im direkten Umfeld!
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6. Arbeitsvorgang

1. Vor den Messungen sollte tberprift werden, ob das
Gerat ausreichend aufgeladen ist. Wenn dies nicht der Fall
ist, erscheint der Batteriealarm auf dem LCD oder der
Bildschirm erscheint unklar. Die Wiederaufladezeit betragt
2 bis 4 Stunden.

2. Muss das Gerat befestigt werden, sind die
Feststellkndpfe dienlich.

3. Normalerweise ist der Wert bei eingeschaltetem Gerat
0. Ist dies nicht der Fall, ist die Nulltaste zu betatigen.

4. Fur die Auswahl der gewilnschten Einheit ist die
Einheiten- Taste zu driicken.

5. Zum Festlegen des oberen und unteren Toleranzlimits,
der automatischen Abschaltzeit, automatischen
Auslésezeit der Spitzenwerte, die RS-232- Ausgabe
Verbindungsoption und fir die Hinterleuchtung des
Displays ist folgendermafRen vorzugehen:

- Wird die EITaste das erste Mal gedriickt, erscheint auf
dem Display ,HIDT®, die Bezifferung zeigt die obere

automatische Alarmgrenze an. Die Taste “*/L™ wird

betatigt, um den aktuellen Wert abzuéndern.

- Wird die EITaste das zweite Mal gedriickt, erscheint
auf dem Display ,LODT*, die Bezifferung zeigt die untere
3]

automatische Alarmgrenze an. Die Taste Y wird

betatigt, um den aktuellen Wert abzuandern.

- Wird die EITaste das dritte Mal gedriickt, erscheint auf
dem Display ,P.OFF*, die Zahl des Eingabefeldes zeigt die

fortlaufende Zeit an. Die Taste o wird betatigt, um den

aktuellen Wert abzuandern.

- Wird die EITaste das vierte Mal gedrickt, erscheint auf
dem Display ,A.PE", die Zahl des Eingabefeldes zeigt die
=

Aufhebung der Zeit an. Die Taste \*/.™) wird betéatigt, um

den aktuellen Wert abzuandern.

- Wird die EITaste das fuinfte Mal gedrickt, erscheint auf
dem Display ,RS-232, die Bezifferung zeigt das PC

Pr oder PT- Feld. Die Taste .*. v) wird betatigt, um den
aktuellen Wert abzuandern.

- Wird die EITaste das sechste Mal gedrickt, erscheint
auf dem Display ,LIGHT*, im entsprechenden Fach steht
,LON* oder ,OFF*, je nachdem, ob die Hinterleuchtung des

Displays eingeschaltet ist oder nicht. Die Taste L */.™) wird
betatigt, um den aktuellen Wert abzuandern.

6. Es wird ein geeigneter Messaufnehmer ausgewahlit und
befestigt.

7. Um das Drehmoment von anderen sich drehenden
Arbeitsgeraten oder Objekten zu messen, werden andere
passende Adapter ausgewahlt. Zur Befestigungsart bzw.
Einbau ist Bezug auf Abbildung 5 zu nehmen.

8. Um die Testkurve oder den gespeicherten
Drehmomentwert auszudrucken, ist der dafur vorgesehene
Anschluss zu verwenden, um das Gerdt mit dem
Mikrodrucker zu verbinden.
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9. Nach den Messungen ist zuerst der Puffer oder Adapter
zu entfernen. Darauf wird das Gerat abgeschaltet und
wieder in seiner Originalverpackung verstaut.

Anmerkung: Im Voreinstellungsmodus wird die

,Home“- Taste betitigt, um Voreinstellungen von "~
zu speichern und in den Teststatus zuriickzukehren.

7. Testen des Schraubenzieher Drehmoments

1. Der Messaufnehmer wird am Drehmoment- Geber des
Drehmomentmessgerats befestigt. Daraufhin wird der
Schraubenzieher am Messaufnehmer befestigt.

Abbildung 4:

]
§
3

/Mé
%47 2 Der Schraubenzieher wird nach REV

geschalten, es wird gegen den Uhrzeigersinn von Hand
festgezogen. Dann wird die Feder des Messaufnehmers
ein wenig herausgeschraubt bzw. geldst.

3. Die Peak- Taste wird betatigt und die Peak hold-
Stellung ausgewahit.

4. Mit Betatigen der Nulltaste wird der Drehmomentwert
auf dem LCD auf Null eingestellt.

5. Der Schraubenzieher wird auf FOR gestellt, dann wird
dieser gedreht, bis er von selbst stehenbleibt.

6. Nachdem der Schraubenzieher aufhért, sich zu drehen,
ist der Drehmomentwert auf dem Display abzulesen.

Die Schritte 2 bis 5 werden wiederholt, um eine
Absicherung fiir diesen Wert zu erhalten.

Um den Anforderungen zu entsprechen, kann der
Anzugsmoment der Mutter korrigiert werden, entweder,
indem sie gel®st oder angezogen wird.

8. Abmessungen des Drehmoment- Gebers und
dessen Verbindung

Im Folgenden ist die Abmessung der Drehmoment- Geber

in horizontaler Richtung ersichtlich:

Abbildung 5

1. Die Aufnahme ist korrekt am Drehmoment- Geber zu
befestigen.
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2. Die vertikale Last des Drehmoment- Gebers sollte 10kg
nicht Uberschreiten.

3.Der Drehmoment-Geber sollte nicht mit anderen
Gegenstanden zusammenstoRen, um keine
Beschadigungen zu erfahren.

9.Messaufnehmer- Testbereich, Einbau des
Messaufnehmers und Kontrolle
1. Messaufnehmer- Testbereich

Maodel Accesnnrcs

5T-1

51-2 = - -

§T-5 & n il F -

S5T-10

ST-20 Asscinhl Coasschion bearing small speang

2.Einbau des Messaufnehmers

a) Im Einklang mit den Testanforderungen wird eine
passende Verbindungsachse und Feder ausgewahlt, um
den Messaufnehmer komplett auszustatten.

b) Gibt es keine passende Verbindungsachse, wird das
dariiberliegende Loch mit Gewinde benutzt. Die Schraube
mit der Schraubenmutter wird in das Gewindeloch mit dem
Schraubendreher hineingeschraubt.

3 Kontrolle des Messaufnehmers

Abbildung 6:

els
55

a) Vorab sollte der Messaufnehmer uberprift werden. Die
Messgenauigkeit kann durch Staub, Olriickstéande und
durch eine eventuelle Biegung der Verbindungsachse
beeintrachtigt werden.

b) Das Lager des Messaufnehmers sollte regelmaRig
Uberprift werden. Lang andauernder , wiederholter
Gebrauch flhrt zu einer Abnutzung des Lagers. Es kann
bewirken, dass der Messaufnehmer sich nicht mehr
sauber dreht und somit der Drehmoment-Messwert negativ
beeinflusst wird.

c) Nachdem sich die Verbindungsachse ausgedreht hat,
wird sie erneut um 2mm angedreht, um eine
Beschadigung wahrend des Testens zu vermeiden.

10. Kabelkanal Ausgang

Der Ausgang des RS-232C Levels sollte der externen
Ausstattung ebenso mit RS-232C entsprechen.

Der RS-232C Datenausgang ist wie folgt:

Aufzeigen des Prifberichts
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[l ustration of test report Meeiie | Signal | (Mo 2. Wenn der RS-232C Ausgang auf Pr.2 gestellt ist,
oL sl flackert der Bildschirm, sobald die Taste Fgedriickt wird
o800 - l::_'“ . “1_1' : und es werden 10 Datengruppen und  der

- - Auswertungsbericht ausgedruckt (siehe Abbildung 8).
1. Wenn der RS-232C Ausgang auf Pr.1 gestellt ist, 3. Ist der RS-232C Ausgang auf PC gestellt, flackert der

bedeutet dies, dass die Einzeltestkurve gedruckt wird.
_ _ i _ Bildschirm, sobald die Taste Elgedri]ckt wird und es
Wird die Taste gedriickt und das Symbol erscheint auf werden 10 Datengruppen an den PC iibertragen.
dem Display, so wird die Testkurve zeitgleich wahrend des
Testens gedruckt. Die Abbildung 8 dient als Beispiel:

13. Konformitatserklarung
Abbildung 7

T-10 TEST REPORT:

L SAUTER GmbH
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1 Konformitatserklarung

Declaration of conformity for apparatus with CE mark
TOr Gerate mit CE-Zsich
Declaration de conformite pour apparells portant 1a marqus CE
Declaracion ge conformidad para aparatos con marca CE

ol al per app. conirassegnatl con la CE
Datum
Englisn e hereby ecians that the Product 3 which this eciaration rfers Conforms with the
Nummer folicing standards.
Einheit Deuftoh  wir eruren fierm, dass @25 Srocust, 3uf das SCh dese Enlsnng bezent, mit den
nachstehenden Normen Soereinstimmt
Spitzenw == = Franqaie.  Mous citriorons aver ceia rEsponsabiR que i produf, auiguel 2 rappon i présenis
— Geciamatcn, ext comforme BUK Mormes Ches CHapRes
Ecpafiol  Marifestamos en la presents que el productc Bl que se Feflers esis declaracin =51a de
acuerso con las normas siguientes
Abblldung 8 Mallano  Dichiaramc con 8 che Ul prodesa al quale i presente dicharazone 5 rfedzce &
conforme alis norme o s=guEn Ciate.
Title e
Data for memo T~ Digital Torque Gauge: SAUTER ST
: ) C
No =~ Mark sppiied EU Direotvec Tancaras
. ) B SEIREEC S EL. EM BT 19T
Unit of value —— SUBAEEC | J004/IDEEC

Upper limit —
Lower limit =—_|
Peak capture line

/’(f
Date: 07.01. 2008 signature: ot A

The test value or data ::::_:m?"m'm
+is over upper limit,
- is the lower than
lower limit, Ok is the
eligible

‘EALITER GrH, SChmischast. 187-151, D7 2455 ABeaal Tek ~3% 0] 7431 535 665, Fa ~48 (7431 23850

Max value —_|
Min. Value—

Average value —

Begriffe von oben nach unten:

Titel

Datumszeile

Nummer

Messeinheit

Oberer Grenzwert

Unterer Grenzwert

Mindestspitzenwert

Gespeicherte Spitzenwerte: “+“ iber oberem Grenzwert

“-“ unter unterem Grenzwert

“OK" innerhalb der Toleranzen

Hochster Spitzenwert
Kleinster Spitzenwert
Durchschnittswert
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