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1 Technické udaje

data MLS 50-3IR160N | MLS 50-3HA160N | MLS 50-3HA250N
Druh zarice InfraCerveny Halogenovy Halogenovy
(1 x 400 W) (1 x 400 W) (1 x 400 W)
Rozsah teplot 40°C - 160°C 40°C - 160°C 40°C - 250°C
Maximalni zatizeni (Max) 50 g
Doba ohfivani 2h
Minimum pro suseni 0,02 g
Citlivost (d) pfri o
Navazce <1,5¢g 0,0019/0,01%
Citlivost (d) pfri o
Navazce > 1,5 g 0,001g /0,001 %
e Standard
e Rychla
Metody ohrevu e Po jednotlivych krocich (volné volitelné casové a teplotni
stupné)
e Mirna
Repfcv)dukovatelnost pri 0.5 %
navazce 2 g
Repfcv)dukovatelnost pri 0,02 %
navazce 10 g
Reprodukovatelnost pri
rezimu vazeni 0,001g
(=standardni odchylka)
Doporucené serizovaci
zavazi, neni soucasti 50 g (F2)

dodavky (tfida)

Podminky prostredi

e +15°C....+40 °C teplota prostredi

e Vzdusna vihkost max. 80% nekondenzuijici
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Kriterium pro vypnuti

e Automatic 1 (vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
<1 mg béhem 20 s)

e Automatic 2 (vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
<1 mg béhem 50 s)

e Automatic 3 (vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
<1 mg béhem 120 s)

e Automatic 4 (vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
<1 mg béhem 180 s)

e Automatic 5 (vypnuti pfi zméné vazni hodnoty

<1 mg béhem 240 s)

UZivatelem definovana

UZivatelem definovana 2

Test

Ruéné

Casové fizena (1 min — 9 h 59 min)

Vcéetné zkuSebnich misek

10 (J 92 mm)

Zobrazeni po vysuseni
(*SG = pocatecni vaha g)

Vlhkost [%] = ztrata na vaze (GV) oproti SG* 0-100 %
Susina [%] = zbytkova vaha (RG) oproti SG* 100-0%
ATRO [%] [ (SG - RG) : RG] x 100% 0-999 %
Zbytkova vaha [g] (RG) Absolutni hodnota v [g]
Zobrazeni se da kdykoliv pfepnout

Rozhrani/RS232 Tisk se provede ve zvolené fedi
Rozméry Skfinka 210 x 335 x 158 mm

Susici prostor, ktery je k dispozici 120 x 120 x 20 mm
Netto vaha 6 kg

Napajeni elektrickym
proudem

110-230 V AC / 50-60Hz

1.1 Rozméry
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2 Prohlaseni o shode

KERN

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES -WEIGHTS

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragdo de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern
Postfach 4052

E-Mail: info@kern-sohn.de

Konformitatserklarung

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaraciéon de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHMe o cOOTBeTCTBUM

Tel: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasSujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyk4, je v souladu
shode S niZze uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce € conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragdo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, Zze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3assneHue o Mbl 3asBnsiem, YTO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCHA OaHHas Aeknapauus,
COOTBETCTBMM COOTBETCTBYET NEPEYNCIEHHbIM HUXE HOpMaM.

Electronic Balance: KERN MLS...N

Mark applied EU Directive Standards
2004/108/EC EN 55022 : 2000
c € EMC EN 61326-1: 2006
2006/95/EC EN 61010-1:2004
Low Voltage

Date: 26.02.2008

Signature:

Gottl. KERN & Sohn GmbH
Management

Gottl. KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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3 Zasadni pokyny (vSeobecné)

3.1 Pouziti v souladu s uréenim

Zafizeni, které jste ziskali slouzi na rychlé a spolehlivé vihkosti v kapalnych,
porovitych a tuhych materialech termogravimetrickym postupem

3.2 0Odborné pouzivani

Bezpodmine€né se vyhybat narazim a pretézovani zafizeni ponad uvedenou
maximalni zatéz (Max), nepocitaje v to pfipadné uz existujici vahu obalu.

Vaha by se tim mohla poskodit.

Nikdy neprovozovat vahu v mistnostech s nebezpecim vybuchu. Sériové provedeni
neni chranéno pro explozivni prostredi.

Konstrukce vahy se nesmi ménit. Mohlo by to vést k nespravnym vysledkim vazeni,
bezpecCnostnim zavadam, jako i ke zniCeni vahy.

Vaha se smi pouZivat pouze v souladu s popsanymi ulohami. Jiné oblasti pouziti
musi firma KERN pisemné povolit.

3.3 Pokyny pro bezpecnost

Jednotlivé ¢asti skfinky (napf. vétraci mfizka) se mohou béhem provozu znacné
ohrat.. Dotykejte se proto zafizeni jen na k tomu urCenych madlech.

Testovany material, ktery vyviji agresivni pary (napf. kyseliny), mulze vést
k problémdm s korozi ¢asti zafizeni. Analyzator vihkost by se mél pouzivat prevazné
na suSeni materiall obsahujicich vodu. Vybusné a hoflavé materidly se
analyzatorem vlhkosti nesmi analyzovat.

e SusSici komoru béhem procesu suseni neotevirat, ani se ji nedotykat, nebot
zafizeni dosahuje velmi vysoké teploty.

¢ Na, pod nebo vedle zafizeni neklast Zadné hoflavé materialy.

e Kolem zafizeni ponechavat dostatek volného mista, aby se zabranilo
hromadéni tepla (vzdalenost od zafizeni 20 cm, smérem vzhuru 1 m).

e VybusSné a hoflavé materialy se analyzatorem vihkosti nesmi analyzovat.

e Analyzator vihkosti se nesmi provozovat ve vybusném prostredi.

e Materialy, z nichz se uvolouji jedovaté latky se musi susit pod specialnim
odsavacim zafizenim. Musi se zabezpecit, aby se nemohly vdechovat zadné
zdravi nebezpecné pary.

e Davat pozor na to, aby do vnitiku zafizeni ani do pfipojek na zadni strané
zarizeni nevnikla Zadna kapalina.

Po politi zafizeni kapalinou se musi toto neodkladné odpojit od sité.
Mifi¢ vihkosti se smi provozovat az po jeho pfezkoumani kompetentnim
prodejcem firmy KERN.
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3.4 Zaruka
Zaruka zanika v pfipadé

- nedodrzeni nasich podminek uvedenych v navodu k pouziti

- pouzivani jinym zpusobem, nez pro uvedené aplikace

- pozménéni nebo otevieni zafizeni

- mechanické poskozeni, a poSkozeni kvuli médiim,nebo kapalinam,
pfirozeného opotrebeni nebo odéru

- neodborna instalace nebo elektricka instalace

- pretizeni méficiho ustroji

3.5 Sledovani kontrolnich prostredkii

V ramci zjistovani kvality je tfeba v pravidelnych intervalech kontrolovat metrologické
vlastnosti vahy a pfipadné zkuSebni zavazi. Odpovédny uzivatel ma timto definovat
vhodny interval, jakoz i druh a rozsah testovani. Informace ohledné sledovani
prostfedkl pro kontrolu vah a potfebného testovaciho zavazi se nachazeji na
domovské strance firmy KERN-Homepage (www.kern-sohn.com). V DKD
akreditované laboratofi firmy KERN Ize rychle a cenové vyhodné dat okalibrovat
testovaci zavazi a vahy (navrat k narodnimu normalu).

4 Zasadni bezpe¢nostni pokyny

4.1 Pokyny, jichz si treba vSimnout v navodu k pouziti

Prectéte si pred instalaci a pred uvedenim do provozu peclivé navod k pouziti, a to i
tehdy, jestlize uz mate zkuSenosti v vahami KERN.

4.2 Skoleni personalu
Zafizeni sméji obsluhovat a oSetfovat pouze Skoleni pracovnici.

5 Preprava a uskladnéni

5.1 Kontrola pri prevzeti

Hned pfi pfichodu, prosim, zkontrolujte obal, a pfi vybalovani vlastni pfistroj na
pripadné viditelné vnéjsi poskozeni.

5.2 Obal

Skladujte vSechny dily v originalnim baleni pro pfipadné odeslani nazpét.

Nazpét posilejte pouze v originalnim obalu.

Pred odeslanim oddélte vSechny pfipojené kabely a volné nebo pohyblive dily.
Instalujte vSechny pfipadné pfepravni pojistky. Pojistéte vSechny dily, desku vahy,
sitovy adaptér a pod., proti sklouznuti a posSkozeni.
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6 Vybalovani, instalace a uvedeni do provozu

6.1 Misto instalace, misto pouziti

Zafizeni je konstruovano tak, ze za béznych podminek pouziti poskytuje spolehlivé
vazni vysledky.
Vase prace je pfesna a rychla,jestlize pro svou vahu zvolite spravné stanovisteé.

P¥i volbé mista instalace proto dbejte na nasledujici:
Zafizeni postavit na stabilni a rovnou plochu;

Vyhybat se extrémnimu kolisani teploty napf. v dusledku instalace vedle
topeni, jakoz i pfimému pusobeni slunecnich paprsk;

Zarizeni chranit pfed pfimym privanem v dasledku otevienych dvefi a oken;
Vyhybat se vibracim béhem vazeni;
Chranit zafizeni pfed vysokou vlhkosti vzduchu, parami a prachem;

Nevystavovat zafizeni na delSi dobu vysoké vihkosti. Nedovolené oroseni
(kondenzace vzdusné vihkosti na zafizeni) se muze vyskytnout, jestlize se
chladny pfistroj pfenese do podstatné teplejSiho prostredi. V takovém pfipadé
aklimatizujte pfistroj oddéleny od sité asi dvé hodiny pfi pokojové teploté.

vyhybat se statickému naboji zpisobovanému vazenym zbozim, vaznimi
nadobami a chraniCem proti vétru.
V pfipadé vyskytu elektromagnetickych poli, pfi statickém naboji, jakoz i pfi
nestabilnim napajeni elektrickym proudem jsou mozné znac¢né odchylky zobrazeni,
tj. dochazi k nespravnym vysledkim vazeni. V takovém pfipadé se musi zménit
stanovisté vahy.

MLS_N-BA-cz-0820 9



6.2 Vybaleni a instalace

Analyzator vihkosti opatrné vyjmout z obalu. Odstranit plastikové pouzdro, a
instalovat na pfedem promyslené pracovisté.

Analyzator vihkosti se dodava rozebrany na soucasti. Ihned po vybaleni vSech dilu
zkontrolovat, zda je dodavka uplna, a smontovat jednotlivé ¢asti podle obrazku.

© — Miska na vzorek

—— Drzak misky

— Pomiucka na odbér vzorku

__ Ochrana proti vétru

< — Zakladni deska s chrani¢em proti

Vyrovnat vahu nivela¢nimi $rouby, dokud se vzduchova bublina ﬂ
vodovahy nedostane do pfedkresleného krouzku. -

10 MLS_N-BA-cz-0820



6.2.1 Rozsah dodavky
Sériové prislusenstvi:

e Vaha s nastavcem na analyzu vlhkosti
e Drzak misky

e Pomdcka na odbér vzorku

e 10 misek na vzorky

e Sitovy kabel

e Ochrana proti vétru

e Provozni manual

6.3 Sit'ova pripojka

Napadjeni elektrickym proudem se uskuteciuje prostfednictvim dodaného sitového
kabelu.

Zkontrolovat, zda je spravné nastaveno vstupni napéti. Vaha se smi pfipojit k siti jen
tehdy, jestlize udaje na vaze (nalepce) a mistni sit'ové napiti jsou totozné.

Pozor:

Souhlasi oznaceni (220 V 50 Hz) s obvyklym mistnim sitovym napétim?
V pfipadé rozdilnych sitovych napéti nezapinat!
Jestlize napiti souhlasi, vaha se muze pfipojit.

Analyzator vihkosti se smi pfipajet jen k pfedpisové instalované zasuvce
s ochrannym vodi¢em (PE). Ochranny ucinek se nesmi zrusit prodluzovackou bez
ochranného vodiCe. Pfi napajeni elektrickym proudem ze siti bez ochranného vodice
musi se neé&jaky odbornik postarat o rovnocennou ochranu v souladu s platnymi
instalacnimi predpisy.

6.3.1 Pristroj zapnout

ON/OFF-Taste drucken. Zafizeni provadi sebetestovani. Jakmile se zobrazi udaj
vahy 0,000 g, je zafizeni pfipraveno k méfeni. Jestlize udaj vahy neni nulovy, stlacit
tlaCitko TARE.

6.4 Pripojka perifernich zarizeni

Pfed pfipojenim nebo odpojenim pfidavnych zafizeni (tiskarna,pocita€) k datovému
rozhrani je potfeba vahu bezpodminecné odpoijit od sité.

Pouzivejte se svou vahou vyhradné pfislusenstvi a periferni zafizeni od firmy KERN,
které jsou pro vasi vahu optimalné pfizplsobeny.

6.5 Prvni uvedeni do provozu

Aby se u elektronickych vah docilily pfesné vysledky vazeni, musi vahy dosahnout
provozni teplotu (viz Doba zahfevu, Kap. 1).

Vaha musi byt béhem zahfivani pfipojena k napajeni elektrickym proudem (sitova
pripojka, akumulator nebo baterie).

Pfesnost vahy zavisi na mistni hodnoté gravitacniho zrychleni.

Bezpodminecné dodrzovat pokyny v kapitole Sefizovani.

MLS_N-BA-cz-0820 11



6.6 Prehled klaves

Tlacitko Funkce

e Zapinanil/vypinani zafizeni

Zména zobrazované hodnoty béhem procesu
suseni

e Start/Stop procesu suseni

HEEE

e PrerusSeni zadavani

e Opustit menu

e Smérova tlacitka pro navigaci v ramci menu

e Zména hodnoty parametru

Vystup dat na externi zafizeni

) G
e o

Potvrzeni/ulozeni nastaveni

pr—
B
1}
m
[ ]

Tarovaci tlacitko, vynulovani vahy

e Vyvolani uzivatelského menu (nastaveni
parametrd suseni)

o &

e Vyvolani uzivatelského menu
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6.6.1 Obsluha vahy pomoci klavesnice PS

Prostfednictvim pouziti klavesnice PS se mohou Cisla i texty zadavat rychleji a
snadnéji.

[5)

MEHU'

| PRINT I

Klavesnice vahy

F1 l F2

T
F5l

| PRINT I

Klavesnice PS

Klavesnice vahy

‘_l

7 Nabidka

Menu se déli na uzivatelskou a aplikacni ¢ast.
Uzivatelské menu se aktivuje klavesou F, aplikaéni menu tlaCitkem MENU.
Z nasleduijici tabulky jsou zfejmé vSechny funkce uzivatelského menu.

l l

+—Enter

Klavesnice PS

Uzivatelské menu (klavesa F)

P1

P2

kalibrace

P1 01 Externi kalibrace
P1 02 Uzivatelska kalib
P1 03 Kalibraéni test
P1 04 Kalibrace teploty
P1 05 Vytisténi protoko
GLP

P2 01 Uzivatel

P2 02 Projekt

P2 03 Cas vytisténi

P2 04 Datum vytisténi
P2 05 Vytisténi jména
uZivatele

P2 06 Vytisténi nazvu
projektu

P2 07 Vytisténi Id

race

lu

P2 08 Vytisténi kalibrace

Ano/ne

Ano/ne
Ano/ne
Ano/ne

Ano/ne

Ano/ne
Ano/ne

MLS_N-BA-cz-0820
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P3

Datum/cas
P3 01 Format data
P3 02 Format ¢asu

M/T/J; TIMIJ
12 hodin.; 24 hodin.

P3 03 Cas
P3 04 Datum
P3 05 Zobrazeni ¢asu Ano/ne
P3 06 Zobrazeni data Ano/ne
P4 Udaje
P4 01 Filtr Velmi pomalu; pomalu; standard; rychle, velmi rychle
P4 02 Samocinné vynulovani Ano/ne
P4 03 Teplota Ano/ne
P4 04 Negativ Ano/ne
P5 RS-232
P5 01 Rychlost v baudech 2400; 4800; 9600; 19200
P5 02 Parita Zadna, pfima, nepfima
P5 03 Datové bity 7 bitd; 8 bitl
P5 04 Stop bity 1 bit; 2 bity
P5 05 Uvodni komunikace pfi  zadna; XON/XOFF; RTS/CTS
prenosu dat
P5 06 Tisk pfi odstaveni Ano/ne
P5 07 Tiskarna Epson/Standard
P6 Vystup
P6 01 Vytisk €.
P6 02 Radky v hlaviéce &.
P6 03.Radky ¢&.
P6 04 Poznamky pod ¢arou
P6 05 1. Start tisku
P6 06 1. Ukonceni tisku
P6 13 1. Text
P6 14 2. Text
P7 Ostatni
P7 01 Heslo Zadné nebo 8 znak(
P7 02 Knihovna programi 0 — vypnuto; 1 - zapnuto
P7 03 Signal 0 — vypnuto; 1 - zapnuto
P7 04 Jazyk Anglicky, némecky
P7 05 Osvétleni 0 — vypnuto; 1 - zapnuto
P7 06 Kontrast
P7 07 Vaha ¢.
P7 08 Program €. .
P7 09 Tisk parametrt
P7 10 Pfijeti parametri
P7 11 ID nastaveni
P7 12 Automaticky. ID Ano/ne
Vytisténi
14
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7.1 Navigace v menu:

Obsluhal/Displej: Popis:

MENU Prehled aplikaéniho menu zobrazi se

bud
P7 02 Knihovna programu ,zapnuto® (viz kapitola 9.2.1)

Program llbrary
(Program 1
:Prngmm 2
(Program 3
IProgram 4
IPrungm .1
iProgram &

338283

Zafizeni nabizi moznost ulozit 100 riznych procest suseni. Hotové procesy mohou byt
jednoduse vyvolany z knihovny a odstartovany.

nebo

P7 02 Knihovna programl ,vypnuto® (viz kapitola 9.1.1)

Program
I I e e—
A3 x

B %M]
B 30s)

Profil

&
_l

L

TlaCitkem Esc se prehled opusti, aniz se zméni nastaveni

[5)

PERPE
P1» Calibration , . . .
P2 GLP Zobrazi se prehledu uzivatelského menu
P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

Bud stlacit dvakrat tlaCitko Esc a opustit pfehled bez zmény nastaveni
nebo

Provést nastaveni v menu a sice nasledovné.

Vybér menu pomoci smérovych tlacitek:

J ) Pozadované nastaveni zvolit pomoci kurzoru (» ).
Pomoci tlagitka W -pohybovat tlagitkem (») dold,
pomoci tlaCitka AN nahoru.
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[ |
P1b01 Ext.calibr.  |xkxrsnk| function Pomoci tlaCitka =» se zvolené nastaveni potvrdi, na

02 User calibr. | *xxxx*xx | function
03 Calibrtest |*#%xk%x*| function i i ievi
04p Temp. Calibr. :********:Function dISpIeJI se ObJeVI pOdmenu

05 Print report ' 1'on

Zmeénit funkce a parametry
Pohyb a zadavani v menu se provadi pomoci
smérovych tlacitek.

« > Pomoci tlagitek W a A\ se provadi vybér parametrd
v ramci jedné funkce, resp. se hodnota zvolené
¥ Cislice nebo Cisla zvysi nebo snizi.

Pomoci tlaCitek € a =» se prechazi o jeden bod
menu doprava nebo doleva.

Potvrzeni vaseho nastaveni

Zména zobrazované hodnoty béhem procesu

suseni

Je 5 moznosti na znazornéni vysledkd méfeni, které
E jsou k dispozici, mezi nimiz se da prepinat stlacenim

tlacitka M.

1. Doba suSeni
Teplota ve vyhfivaci komore
Vytapéci profily
Vysledek v % M; % D; % R — Diagram
Ztrata na vaze v [g]

2
3
4
5.
== ==
fa3 @ 0:03:25 i 84% g |::> fa3 @ 0:03:25 i 84% 1o

Fi :C'l“s: N 2.57 %M ; Fi :C'l“s: N 10-54 %D ;
18/09/03

» | J.
f13. B 0:03:25 i 84% 120'c

i 25104 &
o <5

s [ A P
fa3 © 0:03:25§ 84 1'c

1“2’ 2.87%M 0:03:26 B4°'C
O M| = A T —
0.235¢ = D W) :
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AN

Pfijaté zmény se pojisti az po navratu do rezimu vazeni, a sice pomoci nasledujiciho
ukladaciho procesu.

esc Nékolikrat stlacit tlacitko Esc, nasleduje dotaz, zda se
vaSe nastaveni ma ulozit.

@ Save setup? [Enter/Esc]

bud’

StlaCenim tlaCitka PRINT se vami u€inéné zmény ulozi.
.
@ Saveing...

nebo Nechcete-li vami uCinéné zmény ukladat, stlacit tlaCitko
Esc
ESC
; -:E Weighing om0
% #t program [ Start ]
0 My = —
amo  0.000 0 —
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8 Uzivatelské menu
Stlacéit tladitko F zobrazi se hlavni menu:

@ )
@9 v

PP 1. Cislo menu (P1 - P9)

P1» Calibration

P2 GLP <

P3 Date/Time 2. Oznaceni menu

P4 Readout

P5 RS-232 3. Kurzor (») ukazuje aktuélni bod
P6 Printouts

P7 Globals menu

Pozadované nastaveni zvolit pomoci kurzoru (» ).
Pomoci tlagitka W pohybovat kurzorem (») doltl, pomoci tla&itka A nahoru.
StlaCenim tlaCitka =» se objevi podmenu:

1. Cislo menu (P1 - P9)
e @ @ ® @ 2. Cislo podmenu a oznageni
\ t | 3. Hodnota parametru, resp.
P15»01 Ext. calibr. |*%*%%%%*|function *ex jestlize bod menu ulozi jako funkce
02 User calibr. | %kkkkkkx | function 4. Popis funkce
03 Calibr.test **kkk%kk% function ; s .
04 Print report i 0 i on 5. g:;zor (™ )ukazuje aktualni bod menu (napf.
1 1 :
! % ! 6. Kurzor () ukazuje aktualni funkci (z. B. 06).
! I 7. Stav
8. Pomoci smérovych tlacitek zmeénit hodnotu
parametru. Aktivni parametr blika.
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8.1 P1 Kalibrace (serizovani)

Jelikoz hodnota gravitacniho zrychleni neni na kazdém misté Zemé stejna, musi se
vaha uvést do souladu —v souladu s fyzikalnim principem, na némz je vazeni
zaloZeno — na misté instalace s tam existujicim gravitaCnim zrychlenim ( pokud vaha
neni za timto u€elem upravena uz ve vyrobnim zavodé). Tento proces sefizovani
musi byt proveden pfed prvnim uvedenim do provozu, po kazdé zméné stanovisté,
jakoz i v pfipadé kolisani teploty prostfedi. Aby se pfi méfeni dosahly pfesné
hodnoty, doporu€uje se za tim u€elem vahu periodicky sefizovat i béhem vazniho
provozu.

Pfi sefizovani se postupuje nasledovné:

Sefizovani by se milo dilat s doporu¢enym sefizovacim zavazim.

(viz kapitolu 1 ,, Technické udaje®).

Dbat na stabilni podminky prostfedi. Za ucelem stabilizace je potfebné zahfivani po
dobu asi dvou hodin.

Upozornéni!
Musi se polozit miska na vzorek. BEhem procesu sefizovani se na misce na vzorek
nesmi nachazet Zzadné predméty.

Obsluha Udaje
. , 29.12.(
Vyvolat bod menu ,,P1 Kalibrovani“ P Calibration
(V'Z kap|t0|a 71) P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
v v 7 P6 Printouts
Stlacéit tladitko =>» P7 Globals

01 Serizovani s externim zavazim — Ext. Kal

P1»>01pExt. calibr.
02 User calibr.

| #ssderqn® | function
I k%kkkxkx! function

03 Calibr.test :*******::function
' v s 04 Print rt ! on
Stlacit tlacitko = A reper '
Dbejte na to, aby se na misce na vzorek
nenachazely Zadné predméty. — — —
i External Calbration
Clear the pan
[Enter]
i External Calbration
Weight measuring

Stlacit tlaCitko PRINT, na displeji se zobrazi hodnota
vahy sefizovaciho zavazi

I Setup Az
| External Calbration
Load weight 50.0 g
[Enter]
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Ted se sefizovaci zavazi polozi do stfedu misky na
vzorek, a stlaci se tlaCitko PRINT. Po provedeném
sefizovani se automaticky skoci zpét do menu.
Tlacitkem ESC se mlze sefizovani prerusit.

V pfipadé chyb pfi sefizovani, nebo v pfipadé
nespravného sefizovaciho zavazi se zobrazi
chybové hlaseni. Sefizovani zopakovat.

Setip

S External Calbration
Weight measuring

[ |

P1»01»Ext. calibr. | **k*r®*x| function
02 User calibr. I%%%%*%*%*!function
03 Calibrtest |##%***x% function
04 Print report ! 1ion

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi

dotaz ,SAVE?"

Dotaz potvrdit tlaCitkem PRINT resp. Odmitnout
tlaCitkem ESC.

| los0104 Setup. 0:12:45 |

@ Save setup? [Enter/Esc]

@ Saveing...

[T Welghing o6 20:30

ggtdpmwam S
siuo  0.000 0 —

02 Externi serizovani pomoci volné volitelného zavazi uzivatelské menu. Kal

Smirovymi tlagitky zvolit (¥ AN) ,02 kalibrace
uzivatelem*

10M101 Setup 13:47:56
P1p01 Ext.calibn  |asewssews ! function
02ZrUser calibr. [wwxwxwswxx function
03 Calibr. test [ edesendaww | TUnclion

04 Print report | 1lon

Stlacit tlaCitko =», na displeji se zobrazi hodnota
vahy sefizovaciho zavazi. Prvni Cislice zobrazené
hodnoty blika. Tato se ted mize zménit pomoci
smérovych tlacitek.

Pomoci tlagitek W A se zméni giselna hodnota.
Pomoci tlaCitek € =» se ucini vybér Cislice vlevo
nebo vpravo.

Zadana hodnota vahy se potvrdi tlaCitkem PRINT.

| User Calibration
ey in weight value [g]:
0.0000

20
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Dbejte na to, aby se na desce vahy nenachazely
Zadné predméty. Stlacit tlaitko PRINT.

Na displeji se zobrazi hodnota sefizovaciho zavazi

Setup

User Calibration
Clear the pan
[Enter]

Setup

User Calibration
Weight measuring

Setup

User Calibration
Load weight 50.0 g
[Enter]

Ted se polozi pozadované sefizovaci zavazi do
stfedu misky na vzorky a stlaci se tlaCitko PRINT. Po
provedeném sefizovani se automaticky skoci zpét do
menu.

Sejmout sefizovaci zavazi.

Tla¢itkem ESC se muze sefizovani prerusit.

Setup

User Calibration
Weight measuring

NN v o vy —— ST
V pfipadé chyb pfi sefizovani, nebo v pfipadé i+ o I el s
nespravného sefizovaciho zavazi se zobrazi chybové o Pt T e
hlaseni. Sefizovani zopakovat.

| | 050104 Setup :12:45 |

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi
dotaz ,SAVE?“

Dotaz potvrdit tlaCitkem PRINT resp. odmitnout
tlacitkem ESC.

@ Save setup? [Enter/Esc]

@ Saveing...

13
B

=

St program [ Start ]

wo  0.000 0 -

Doporucujeme:

Provést sefizovani co mozna nejblize maximailni zatéze vahy. Informace ohledné
sefizovaciho zavazi najdete na internetu pod: http://www.kern-sohn.com

MLS_N-BA-cz-0820
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http://www.kern-sohn.com/

03 Kalibraéni test
Zde se stanovi odchylka od posledniho sefizovani. Provadi se jen
jedna kontrola, tj. Zadné hodnoty se neméni.

[ |
P1»01 Ext. calibr. | #kkdkkkkk | function

Pomoci smérovych tlacitek (W AN) zvolit 52, Ysercalibr. | xwwwwenk) function

| *kdkkkkk® | function

,,03 Kal. test“ 04 Print report : 1:on

Calibration check
Cear the pan
[Enter]

Stlacit tlaCitko =»

Dbejte na to, aby se na desce vahy nenachazely
zadné pfedméty.

Calibration check
Weight measuring

Stlacit tlaCitko PRINT, na displeji se zobrazi hodnota
vahy pozadovaného sefizovaciho zavazi.

Calibration check
Load weight 50.0g
[Enter]

Polozit pozadované sefizovaci zavazi do stfedu
misky na vzorek a stlacit tlacitko PRINT.

Calibration check
Weight measuring

Check results
Cal.: 180.1354
Act.: 180.1438

Zobrazi se vysledek kalibra¢niho testu.

| | | e |

Diff.: - 0.0084
Sejmout sefizovaci zavazi Opakovanym stlacenim e
tlacitka ESC se vratite do menu, resp. do rezimu D> Calbriost  nununns function
04 Print report ! on

vazeni. '
Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlaCitko ESC dokud se nezobrazi
dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit tlaCitkem PRINT resp.
Odmitnout tlacitkem ESC.

22 MLS_N-BA-cz-0820




04 Kalibrovani teploty

Doporucujeme prilezitostné zkontrolovat hodnotu teploty. Nejprve by se mélo zafizeni po
posledni vyhfivaci fazi nechat nejméné tfi hodiny vychladnout. Zasunout méfici snimac do

k tomu urceného otvoru v kotouci. Pfisunout méfici snimac co nejtésnéji k tepelnému
senzoru MLS. Teplota se méfi ve dvou bodech a na obou téchto teplotnich bodech se maze

korigovat.

1. Provedeni teplotni kalibrace MLB-A11

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit
,04 Temp.kal”

P1»01 Ext. calibr.
02 User calibr.
03 Calibr.test

| *xk*kk*k | function
Ikkdkkkkkk | function
| % kxkkkk | function
04> Temp. Calibr. 1 *%*%%%%% Function

05 Print report ' 1'on
Stlagit tlagitko> '
Spusti se teplotni kalibrace.
[ 29
Temperature calibration
l 1 point 14:59
Po 14.59 Min je teplotni kalibrace prvniho bodu e
Ukonéena, zazni akusticky Slgné| | Temperature calibration
l 1 point 00:00
[ 20
Smérovymi tlagitky (W A\) se ted maze v pripadé Temperature calbration
potfeby hodnota teploty korigovat (napf. 25/24). l Settemp. value [C]
[ 29,
Temperature calibration
l Set temp. value [°C]
24
Za ucelem potvrzeni hodnoty teploty stlacit tlacitko =
PRINT, potom se spusti teplotni kalibrace pro druhy Temperature calibration
bod. l 2 point 14:59
Po 14.59 Min je teplotni kalibrace druheho bodu T
ukon&ena, zazni akusticky signal. |: Temperature calibration
l 2 point 00:00
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) se ted maze
v pfipadé potfeby hodnota teploty korigovat (napf. D
1 20/1 22) Temperature calibration
l ?ze(t)lemp. value [°C]
Za uCelem potvrzeni hodnoty teploty stlacit tlacitko
PRINT. ED

Temperature calibration
l Set temp. value [°C]
122

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit

tlaCitkem PRINT resp. odmitnout tlaCitkem ESC.

MLS_N-BA-cz-0820
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2. Provedeni automatické kalibrace teploty MLS-A02

o Kalibrace teploty

Ma-li se méfit jen teplota panujici ¢ MLS, je tfeba provést proceduru popsanou

v ,sefizeni teploty“, bez pfipojeni rozhrani RS 232.

e Sefrizeni teploty

Teplota se méfi ve dvou bodech, a v obou téchto teplotnich bodech se

automaticky koriguje.

Za ucelem serizeni teploty jsou na MLS-A02 potiebna nasledujici nastaveni:

Zafizeni zapnout stlagenim tlatitka @. ZaFizeni
provadi sebetestovani. Na displeji se zobrazi
symboly:

- e Jamn’® e famet MY

PPPPP6
E1E2E3

s innnn® @
|

Upozornéni:

Funkce automatického vypinani se musi pro ucely teplotni kalibrace deaktivovat

nasledujicim zplsobem:

Stlacit tlacitko , dokud se nezobrazi Casovy
udaj

[

)
|

U
)

-
.

Ul': E
larm time
\
no.Jc
(IR Y I |

T
alarm temp

Tladitko stlacet tak dlouho, dokud se nezobrazi
A.OFF a aktualni ¢as vypnuti.

24
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Za ucelem deaktivace nastavit ¢as vypnuti pomoci e
tlagitek (@) nebo () (RN Il
' &
larm temp
oMncCc
renr
---- B
farm temp
Stlacit tlacitko _ Funkce Auto-OFF je ted MA0.3C )
odstavena. oeC D
[N} i
TlacCitko stlacet tak dlouho, dokud se nezobrazi tem: !
teplotni udaj.. ?
\2
JC 2
I
Cl,: E
larm time
V rezimu méfeni teploty stlacit tlacitko a drzet 24.55
ho stlacené, dokud se nezobrazi nasledujici blikajici i
adaj. 12.23
i
3.22
i
n0.16
Znovu stladit tlaél'tko , === zobrazi se -
Stlacit tlagitko SER OFF
Stladit tlagitko PRT ON
Stiadit tlagitko ALL ON
Stiacet tlaitko @ tak diouho, dokud se neobjevi --
Stlacit tlaCitko , zobrazi se aktualni teplota 24,55 °C

MLS_N-BA-cz-0820
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Za ucelem sefizeni teploty jsou na analyzatoru vihkosti MLS potiebna

nasledujici nastaveni:

Pfi pouZiti sady pro kalibraci teploty MLS-A02 musi byt hodnota v baudech MLS

nastavena na 9600 , jak je popsano nize:

Zapnout analyzator vihkosti
Stlacit tlaCitko F

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN zvolit bod menu
,»P5 RS-232“

Stlacit tlaCitko =»

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5) RS-232

P6 Printouts
P7 Globals

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,,01
rychlost v baudech®

Stladit tladitko =», aktualni bod menu blika;
(dalBosquismo ) pomoci smérovych tladitek (V¥ AN)
nastavit hodnotu v baudech 9600

P5»01»> Baud rate | 2,9600
02 Parity ! 0'none
03 Data bits ' 218 bits
04 Stop bits ! 111 bit
05 Handshake : 0 : none
06 Print of stab ! 0/none
1
1

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Stlacit tlacitko ESC, vaha se vrati zpét do menu

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) zvolit ,P1
Kalibrace*

Stlacit tlaCitko =»

PEEPE
P1» Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232

P6 Printouts
P7 Globals

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) zvolit ,04
Temp.kal“

\ ]
P1»01 Ext. calibr.  |*%*%*%%%|function
02 User calibr. 1%%%%%%x*x*! function
03 Calibr.test | *kkkkkk%k function
04» Temp. Calibr. 1%%%%%%%% Function

05 Printreport ' 1'on
| 29, |
Stladit tlaitko . | T

Kalibrace teploty se spusti.

26
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Po 14.59 Min je kalibrace teploty v prvnim bodu =
ukondena. Temperature calibration
1 1 point 00:00
Hodnota teploty se automaticky koriguje
[ 29,
Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
25
r v . r . LW
Nasledné se automaticky spusti kalibrace teploty
P Temperature calibration
druhého bodu. l 2 point 14:59
Po 14.59 Min je kalibrace teploty v prvnim bodu =
ukondena. Temperature calibration
1 2 point 00:00
Hodnota teploty se automaticky koriguje a ulozi do
paméti.
[ 2
Temperature calibration
1 Set temp. value [°C]
120
@ Saveing...
Vaha se vrati do rezimu vazeni. S— - —
E Bat progeam [ Stari ]
o -
E.I.I 0 0-000 9 L= =]

MLS_N-BA-cz-0820

27




05 Tisk protokolu

Pod timto bodem menu se aktivuje funkce tisku sefizovacich dat

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,05 Print

report®.

Stladit tladitko =», aktualni bod menu blika.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit pozadovana

nastaveni

0 Deaktivovat tisk protokolu
1 Aktivovat tisk protokolu

P1»01

Ext. calibr. | *kkxkknk | function
User calibr.  Ix%%%x*%%%! function
Calibr.test | k% xkkx% | function
Temp. Calibr. 1 ¥%%%%%%* Function

05» Print report ! 1ton

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Zpét do rezimu vazeni:
Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit

tlaCitkem PRINT resp. Odmitnout tlacitkem ESC.

Pfi aktivovaném tisku protokolu ziskate po kazdém sefizeni protokol dvojich
sefizovacich dat. Obsah vytisku zavisi na udajich stanovenych v P2 GLP (viz

kapitola 8.2)

Rozdil.

***Protokol o externi kalibraci***

Pracovnik provadéjici kalibraci:

-0,0624 g

externi

28
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8.2 P2 GLP (zauzivana laboratorni praxe)

V systémech zabezpecovani kvality se pozaduje, aby protokoly vaznich vysledku a
sefizovani vahy obsahovaly i datum a Cas, jakoz i identifikaci vahy. Toto je mozné
nejsnadnéji prostifednictvim pfipojené tiskarny.

Sestaveni standardniho protokolu:

Obsluha Udaje
B

Vyvolat bod menu ,,P1 Kalibrovani P1 Calibration

(viz kapitola 7.1) P3 Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232

v v s P6 Printout
Stlacit tlacitko > P7 Globals

01 Uzivatel

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) zvolit ,01 ‘
Uzivatel”. P2 »01»> User INowak |
02 Project 1TWX/235 1
03 Time pr.int : 0, off
Stlacit tlacitko =» 08 ooy Doy 15 on
06 Pojekt print ! 0: off
y s , v v 07 Id print | 1, on
Zadani jména uzivatele nebo &isla 08 Last Cal Print | ol off
(max. 8 znakl) pomoci smérovych tlacitek
(viz kapitola 7.1), pfislusné aktivni misto blika
Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
02 Projekt
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,02 ‘
Projekt“. P2»01 User INowak |
02P Project IWX/235 1
03 Time print | 0, off
Stlacit tlacitko = 05 Loy o 15 on
06 Pojekt print | 0! off
s s P v . o 07 Id print | 1, on
Zadani jména nebo &isla projektu (max. 8 znaku) 08 Last Cal Print ! ol off
pomoci smérovych tlaCitek (viz kapitola 7.1), aktivni
misto vzdy blika

Potvrdit pomoci tlacitka PRINT

VSechna dalSi nastaveni (03 — 08) probihaji analogicky.
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VSechna nastaveni, ktera se maji tisknout, musi byt aktivovana pomoci ,1 / ano*

Priklad 1:
Nastaveni
P2 03
P2 04
P2 05
P2 06
P2 07
P2 08
Priklad 2:
Nastaveni
P2 03
P2 04
P2 05
P2 06
P2 07
P2 08
30

Tisk - Cas

Tisk - datum

Tisk — jméno uzivatele
Tisk — projekt

Tisk — identifikacni
Cislo

Tisk — kalibrace

Tisk - Cas

Tisk - datum

Tisk — jméno uzivatele
Tisk — projekt

Tisk — identifikacni
Cislo

Tisk — kalibrace

[ N (L (- N N

R e I U N e |

ano
ano
ano
ano
ano

ano

ne
ano
ano

ne
ano

ne

Tisk
Datum :18.01.05
Presny €as :
10:41:05
Uzivatel :Jméno
Projekt : AB/007
Vaha -€. : WL 041078
18.01.08 07:48
Kalibrace
Vazeni : 0,0001 g
130,0500 g
Tisk
Datum: 22/10/2008
Uzivatel: Jméno
Vaha - ¢. : 10
13,0521 g
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8.2.1 P3 Datum/¢as

Pod timto bodem menu mUzete vyvolat vystup a formatovani

Nastavit datum a &as

Obsluha

Udaje

Vyvolat bodu menu ,,P3 datum/€as" (viz kapitola 7.1)

Stlacit tlacitko =»

T
P1 Calibration
P2 GLP

P3) Date/Time
P4 Redout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7 Globals

01 Format data

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit
,01 format data"“.

[ |
P 3 »01» Date format 0} DA/MO/YR
02 Time format 1124 Std.

03 Time i********: Function
v v 7 04 D Ikkkkkkkkl F i
Stlacéit tladitko =>» o Diast;_ ime | #1 Function
06 Disp. Date ! 110n
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) mazete voli mezi
nasledujicimi nastavenimi:
1 Mésic/Den/Rok
0 Den/Mésic/Rok
Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
02 Format ¢asu
Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) zvolit ‘ ‘
02 format ¢asu” P3)>01 Dateformat | 0! DAMO/YR
? 02p» Time format ! 1124 Std.
03 Time :********: Function
v v 7 04 Dat Ikkkkkdkkkl F i
Stlagit tlagitko = 05 Disp.time | Tonchen
06 Disp. Date ! 110n

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) mizete voli mezi
nasledujicimi nastavenimi:

0 24 hodin
1 12 hodin (PM/AM)

Potvrdit pomoci tlacitka PRINT.
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03 Cas

Pomoci smérovych tlagitek (W #A\) zvolit ,03 Cas*

P3»01 Date format
02 Time format

0| DA/MO/YR
1124 std.

Stlagit tlagitko 2 04 Date ey Fanchion
05 Disp. time i 1,0n
B . } .. . . 3 06 Disp. Date ! 110n
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit pozadovana
nastaveni:
s X Hours P 13
Stlacit tlacgitko = Sl
i . i .. o e Seconds 56
Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) Fidit svij vybér
Pomoci tlaCitka =» potvrdit vybrané nastaveni (napfr.
hodiny), aktualni bod menu blika
Pomoci tlagitek W A\ se zméni ¢iselna hodnota.
Pomoci tlaCitek € =» provést vybér Cislice smérem
doleva nebo doprava (aktivni misto vzdy blika).
Zadani potvrdit tlacitkem PRINT.
V pfipadé zmén minut a sekund se postupuje ‘ ‘
analogicky. P3»01 Date format 0! DA/MOIYR
02 Time format 1124 Std.

03p Time i********: Function
Pomoci tlaCitka PRINT potvrdit, vaha ted ukazuje 05 Disp.time | dlon
vami nastaveny cas. 06 Disp.Date 110n
04 Datum
[ |
P3»01 Date format 0} DA/MO/YR
02 Time format 1124 Std.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,04 Datum®.

Stlacit tlaCitko =»

1
|
03 Time | *%%kkkkk| Function
04p Date I k%k*%%%*| Function
05 Disp. time 1 1,0n
06 Disp. Date ! 110n
[ |
[ APEIL 204 _] Year » 2004
Day 10

V$echna dalsi nastaveni jsou analogicka nastaveni éasu (03 Cas).
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05/06 Prepinani ¢asu a datumu v zobrazeni

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,05/06
zobrazit ¢as a datum®

Stlagéit tladitko =», aktualni bod menu blika

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) mazete voli mezi
nasledujicimi nastavenimi:

0 Cas/datum se zobrazi na stavové li§té
1 Cas/datum se nezobrazi na stavové listé

[
P3»01 Date format

0| DAMOIYR
1124 Std.

I .
*%%k%k%x%*%% Function
*%%kkkk%kl Function

1,0n
110n

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit

tlaCitkem PRINT resp. Odmitnout tlacitkem ESC.

8.2.2 P4 Zobrazeni

Obsluha

Vyvolat bod menu ,,P4 zobrazeni“ (viz kapitola 7.1)

Stlacit tlaCitko =»

01 Filtr

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,01 Filtr.
Stladit tladitko =», aktualni bod menu blika

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) mazete voli mezi
nasledujicimi nastavenimi:

1 Velmi klidné a stabilni prostredi.
Vaha funguje velmi rychle, avsak je
citliva na vnéjsi podnéty

v '

5 Neklidné prostredi
Vaha funguje pomaleji, avSak neni citliva na
vnéjSi podnéty

03 Temperature

5, Slowest.
110n

1 .
******** Function

O:disabled
1

Potvrdit pomoci tlacitka PRINT.
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02 Automatické nulovani

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit

“ » 01 Filt ! ! .
02 Autozero®. P4 02» Autozero | fl(s)l::weﬁ
03 Temperature | sxswwwwws | Function
Stlagit tlacitko =», aktualni bod menu blika i i
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) mizete voli mezi ! !
nasledujicimi nastavenimi:
0 Odchylky od nuly se automaticky nevytaruiji.
1 Odchylky od nuly  Automaticky vytaruji.
Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
03 Teplota
[ |
P4» g; ;itlltt?)rzero i 15:glowest.
Ve v r v 7 . “ 1 1 n
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,03 Teplota“. 03p Temperature | wxxxrssr 'Function
04 Negative 1 0'disabled
Stlacit tlaCitko =», zobrazi se teplota v prostredi
vzorku —
Chamber temperature
22°
[ |
p v Ly P4» 01 Filter | 5)Slowest.
Pomoci tla¢itka ESC se vratit do menu 02 Autozero 110n
pTemperature | wxsxsxes \Function
04 Negative 1 0 'disabled
04 Negativ
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,04 Negativ®. | | :
P4» 01 Filter i 5, Slowest.
- v, A oo 02 Autozero | 110n
Stlacit tlacitko =», aktualni bod menu blika 03 Temperature | cxxxrrs 'Function
04 p»Negative 1 0'disabled

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) se miize zobrazit
prevracené nastaveni barev
0 zablokovano

1 aktivni

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
Zpét do rezimu vazeni:
Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi

dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit tlacitkem PRINT resp.
Odmitnout tlacitkem ESC.

—0«

0.0000g

0%

1100%)

4
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8.2.3 P5RS-232
Pod timto bodem menu mizete zadat sva nastaveni pro rozhrani.

Obsluha Udaje
[
Vyvolat bod menu ,,P5 RS-232“ P1 Calibration
(viz kapitola 7.1) P3 Date/Time
P4 Redout
P5) RS-232
v v P6 Printout
Stlagit tladitko = P7 Globals
01 - 07
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit vase ‘
nastaveni (01 — 07). PEPO Baudrate 2,9600
03 Data bits ! 218 bits
v v , , o r 04 Stop bit 1 1! i
Stlagit tla¢itko =, aktualni bod menu blika 05 Handshake | 0! none
06 Printofstab ! 0'none
07 Printer type : O:Stand.

Pomoci smérovych tlacitek (viz kapitola 7.1) zadat
vase nastaveni

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit
tlaCitkem PRINT resp. odmitnout tlacitkem ESC.
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8.2.4 P6 Vystup

Pod timto bodem menu muzete zvolit pét riznych druht datového vystupu:

Obsluha Udaje
Vyvolat bod menu ,,P6 Vystup* ‘
(viz kapitola 7.1) P1 Calibration
P2 GLP
P3 Date/Time
v v 7 P4 Redout
Stlacit tlaitko =>» P5 RS.232
P6»Printouts
P7 Globals
01 Tisk - €.
i S Y Of i 7ti G | | EHinZ Setup 13:46:42 |
Pomoci smérovych tlagitek (VAN zvolit ,01 Vytisk & Porets Mot | e
.. .. L o 02 Header No. : 1! printout 1
Stlacit tlaCitko =», aktualni bod menu blika 03 Line No. i 11 printout 2
04 Footer No. : 1: printout 3
’ v ’ v o v . . I 1
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) mizete voli mezi o ::::x : i
nasledujicimi nastavenimi: o7 P2 stmt E ,i
08 Pr. 2 stop | 1
0 standard 09 Pr.3stat | 1!
1 1. VytlSk 10 Pr. 3 stop : 1:
11 Pr. 4 start ! 1!
* * 12 Pr. 4 stop i 1:
I
Yi 1 13 String 1
4 4. vytisk 3 Wwing i :
: i i
45 string 79 : :
46 String 80 ! I

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

8.2.4.1 Standardni vystup dat (0 standard)

Vystup dat se uskute¢ni stlacenim tlaCitka PRINT.

Sestaveni hlavi¢ky protokolu se provadi v bodu menu ,P2 GLP*.

Priklady v rezimu vazeni:

Datum: 22/10/2004 Datum: 22/10/2004
Pfesny Cas: 13.04.23 Presny Cas: 13.16.49
UzZivatel: Jméno Uzivatel: Jméno
Projekt: XW/456 Projekt: XW/456
0,008 g Vaha: 10
? 62.685¢g *

*- ? = nestabilni vazni hodnota
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Priklad v rezimu suseni:

------------------- Start drying-------------------

Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C

Switch off : Automatical 3 .
Result : Moisture contents - %M Hlavicka
Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g

0:00:30 0.01 %M N e
0:01:00 0.02 %M } amerene
0:01:30 0.03 %M hodnoty
Final mass : 9.990 g

Dry time : 0:01:45 A
Final result : 0.03 %M Dolni radek

8.2.4.2 Uzivatelem definovany vystup dat (1. Tisk < 4. Tisk)

Zde Ize definovat Ctyfi rizné druhy vystupu dat.
= Obsah vystupu dat se stavi nasledovné.

Prvni fadek 1. Start tisku -.1, tj. zaCatek textu na fadku 1 (1. Text)

Posledni fadek 1. Zastaveni tisku - 20, tj. konec textu na fadku 20 (20.

Text)

= Zadani textu na fadku se provadi smérovymi tlaCitky (viz kapitola 7.1)
v prislusnych textovych fadcich.

1. Text Start zadavani textu
20. Text Ukondeni zadavani textu

Pfi zadavani textu se fadky mohou i prekryvat napf. :

1. Start tisku— 1

1. Ukonceni tisku — 40
2. Start tisku— 20
2. Ukonceni tisku — 40
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Zadavani textu:
e Max. 640 znakl
e 80 radku
e 8 znakl na rfadek

= Zadavani textu po kazdém radku potvrdite stlacenim tlacitka PRINT.

= Po uplném zadani textu stlacit tlaitko ESC, zobrazi se dotaz, zda si prejete svoje
nastaveni ulozit.

= Potvrdit tlaCitkem PRINT (viz kapitola 7.1).

Kromé zadani plynulého textu (znaky, Cisla a Cislice) se v menu zadavaji
nasledujici proménné:

VSeobecné proménné
%% 'rqﬁléi1szn:akd£f;5/g.%%/toi?knout jeden znak %,
%N | Netto vaha
%d | Aktudlni datum
%t Aktualni ¢as elle
%i |dentifikacni €islo vahy
Y%r Program €.
%P | Projekt €.
%U | Uzivatel C.
%k Datum a Cas posledniho sefizeni
%K | Zpusob posledniho sefizeni
%l Odchylka vié&i poslednimu sefizeni
%1 Kéd 1
%2 |Kod 2
%3 |Kdd 3
%4 |Kod 4
%5 |Kbéd 5
%6 |Kdéd 6
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Proménné pro tisk
\\ Tisk 1 znaku ,, / " (tj. aby se vytiskl jeden znak, musi se zadat dveé //)
\c CRVL’F (carrigge rve’turn line feed - posun o fadek a navrat voziku)
Zacatek dalSiho radku
r CRV (,carriva'ge return — navrat voziku)
ZacCatek radku
\n LF (line feed — posun o fadek) dalsi fadek
\t Tabelator
s Dalsi ,text”
\0 Konec vystupu dat
Proménné v rezimu suseni

%C | Teplota v prostfedi vzorku

%M |Vysledek - mokry

%D |Vysledek - suchy

%R | Vysledek — mokry/suchy

%N |Vysledek

%C |Doba sudeni

%S |Pocatecni hodnota vzorku

%E |Konecna hodnota vzorku

%P |Parametry procesu suseni

Zadavani proménnych se provadi pomoci smérovych tlaCitek.
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Priklady zadavani textu v rezimu vazeni:

Priklad 1:

Priklad 2:

40

Maximalni vaha nesmi prekrocit 11.250 g!

Parametr ¢C.

Text

—

4 |5

20 Text 10

m

21 Text 11

~ 0

22 Text 12

X |0 [X |W

e

Q (0 |»n |

23 Text 13

S
QD S | |O

N[O

5

24 Text 14

=00 DN

25 Text 15

KERN & Sohn GmbH

Qatum:
Cas:
Totalvcgt

*** Aktualni rezim

*k*

Parametr ¢C.

Text

I
(@)

\l

26 Text 16

S

27 Text 17

I »®

28 Text 18

29 Text 19

N

30 Text 20

s(~[3o

31 Text 21

32 Text 22

* =@

* |~ — |0 S |J [R|O

3(-°\°Q"l‘"

33 Text 23

34 Text 24

SIS L INEGIEACILS

SN |clo |~ i~ —lgls s |w

=S |0 [0 |V
- ~0 |3 YN~

~ O

s

35 Text 25

36 Text 26

)

%

37 Text 27

*

—lo|"
*
*
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Priklad k zadavani textu v rezimu suseni
Parameterauswahl:

Hlavicka

Dolni radek

— 2. Tisk (Bod menu P6 01 Radek hlavigky - &. )
Namérena hodnota — 3. Tisk (Bod menu P6 01 Fadky - €. )
— 4. Tisk (Bod menu P6 01 Poznamky pod ¢arou - €. )

1 TiGT- - T EE— T
PEFOIF Printout No. | o! standard
02 HeaderMo. | 2! printout 2
03 Line No., | 21 printout 3
o4 Fooler Mo, | 4| printout 4|
05 Pr. 1 stan : 1)
08 Pr. 1slop : 1:
o7 Pr. 2 stan i 101
08 Pr. 2stop : ki ﬂ:
09 Pr. Istan H 71,
10 Pr. dstop ! 22!
11 Pr. 4 stant : ki 3:
12 Pr. 4 stop I EE-T] |
2. Tisk 3. Tisk 4. Tisk
22 Sring 10 :n.—.,,.nn_.[ 33 Siring 21 1&:%“5:1»‘ 35 Swming 23 1Stop _wall
23 sring 11 "tard \cDal 3 string 22 Mveve____1 36 SEring M 1ght : SNey
24 Buing12  ttei%d e T ' ! 37 Swing 25 Time _dey!
25 Ering 13 jime:1%tycy 38 String 34 :rng"l‘.tu::
I8 String W :lh'gnng_pu't 3N Swing IT "eFinal !
37 mring1s  Jaramstsr) 40 Swing 28 iresul b o
28 Bring 18 Ta. V& leRpl 41 Swing 29 :M'.rlcl.]r]r]l
% BAng 17 :"‘l"l's'.: 43 Sring 30 :Jng_ltup:
30 Siring 1% gF 0 _weighy 43 SEing M e teSign!
31 MAng ¥ :.:1_“..,:.,:: d4 Emring X2 :-II.II'I:..1|
32 Earing 20 L ISR 45 Suing 33 ' Al
e 48 swing M 2 !
* fetézec = Text 47 string 35 "Wegio !
Tisk:
Start of the measurement
Date 1 27:11:2003
Time 1 11:27
Dryling parameters.
Program number :3
Name : Floar 100 .
Profile : Standard Radek hlavicky
Dry temperature 1120 °C
Switch off : Automatic 3
Result : Moisture contents %M
Printout int :30s
Target : none
T. coeficjent :0.00
Start weight 5433 g } Namérena
0:00:30 0.53 %M 5031 g hodnota
0:01:00 2.02 %M 4.636 g
0:01:30 3.18 %M 4254 g
Final mass : 4.090 g
Dry time: 0:01:45 Dolni fadek
Final result: 4.01 %M
Finish measurement
| Signature:...............
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8.2.5 P7 Vseobecné funkce

Obsluha Udaje
|

Vyvolat bod menu ,,P7 dalsi“ P1 Calibration

(viz kapitola 7.1) P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232

v w7 P6 Printout
Stlait tlacitko > P7>Globals

01 — 12 Vybér parametru

P9 »01> Password | 1]0n
’ - ” v * . . 02 Prog.library ! 1:0n
03 Bee 1,0n
POmOC| S,rnerovyCh tlaCItek ( ¢) ZVOlIt SVOJe 04 Language Dk e ok | Function
nastaveni (01 — 12). 05 Backlight | 1,0n
06 Contrast | %%x%%%%k%% | Function
07 Balanceld | WI104305 |
08 Software rev. | MXA0.40 ! .
09 Par.printout | *%*%%%%% Function
10 Par.receive !%%%%%%x%xxI Function
11 D setting | %kkkkkk® Function
12 Id autoprint 1,0n

01 Heslo

02 Knihovna
programu

03 Signal
04 Jazyk

05 Osvétleni

06 Kontrast

07 Vaha ¢.

08 Program €.

09 Paralelni tisk

10 Prijeti parametra
11 Nastaveni
identifikacniho Cisla
12 Automaticky tisk
identifikacniho Cisla

Heslo
Seznam programl

Zapnout/vypnout signalni ton

Obsluha si muze vybrat mezi némcinou, angli¢tinou a
Spanélstinou

Zapnout/vypnout podsviceni zobrazeni

Kontrast zobrazeni

Identifikace vahy ¢€.

Stav software

Vytisknou se parametry vahy

nedokumentovano

Zadani uzivatelského koédu

Muze se vytisknout i uzivatelsky kod

Stlagit tladitko =», aktualni bod menu blika
Pomoci smérovych tlacitek (viz kapitola 7.1) zadat vaSe nastaveni
Nastaveni potvrdit stlacenim tlaCitka PRINT

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit
tlaCitkem PRINT resp. odmitnout tlaCitkem ESC.
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9 Aplikaéni menu — Stanoveni vihkosti

Za ucelem provedeni uzivatelem definovaného procesu suseni nabizi zafizeni
ulozeni do paméti 100 rdznych procesul suseni. Hotovy proces se da jednoduse

vyvolat z knihovny a spustit (viz kapitola 9.2).

V nasledujici kapitole bude popsano nastaveni parametrt suseni bez pouziti

knihovny programi..

9.1 Stanoveni vihkosti bez pouziti

9.1.1 knihovny program

Za ucelem volného zadavani parametr suSeni se deaktivuje v uzivatelském menu

knihovna programd, a sice nasledovné:

Obsluha

Udaje

Stlacit tlaCitko F

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) vyvolat bod menu
»P7 dalSi*

Stlacit tlaCitko =»

P1 Calibration
P2 GLP

P3 Date/Time
P4 Readout
P5 RS-232
P6 Printouts
P7»Globals

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit
,02—knihovna programu*

Stlacdit tladitko =, aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) deaktivovat
knihovnu programu (0 = ne)

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

P9»01 Password ' 1!0n
02bProg.library 1 0 1off
03 Beep ' 1,0n
04 Language 1%%%%%%%%1 Function
05 Backlight ' 1,0n
06 Contrast I %%%kkk%% | Function
07 Balance Id | W104305 |
08 Softwarerev. 'MXA0.40!
09 Parprintout | *%%%%%%% Function
10 Par.receive !**x%x%%%xIFunction
11 D setting | *%k%%%%% Function
12 Id autoprint ! 1 : On

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit

tlaCitkem PRINT
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9.1.2 Nastaveni parametri suseni

Pro kazdy proces suseni se daji v menu nastavit nasledujici parametry:

e Profily ohfevu (teplota, ¢as)
e Kriterium pro vypnuti
e Jednotka vysledku méfeni

e |Interval vystupu

Obsluha Udaje

Za ucelem aktivace aplikaCniho menu stlacit tlaCitko b e prom

Menu. Zobrazi se prvni bod menu ,Profily“. g--'*ﬁ ¥
@ 308

1. Profily ohfevu

Zde se provadi vybér vhodného programu ohfevu, jakoz i zadavani teploty a

¢asu suseni.

Stlacéit tladitko =>»

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) Ize vybrat mezi
nasledujicimi programy ohfevu (viz rovnéz kapitola
11.8)

e Standard

e Krok za krokem
e Mirna

e Rychla

E;"::.Elm QF Standard
B3

Oc %M
& 30

p——

T

»120 °C

™

™
11

50 *c
3 min
100 *C
3 min
120 *C

120 *C

.J"R ul
al
JEH[:
T
i1

T

5 min
120 ¢

Po vybéru profilu ohfevu se zadaji pozadované
parametry (teplota/ ¢as suseni).

Stlacdit tladitko =», kurzor oznaci nastavitelné
parametry (»)

Stlagit tlacitko =¥, aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést
pozadované nastaveni.

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

V pfipadé dalSich parametrd postupovat analogicky.

J Standard

—

T

»120 °C

Jslandard

=

T

»160 °C
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Stlacit tlaCitko PRINT, nasleduje skok nazpét do menu.

Zde se mohou zadat dalSi parametry suSeni.
nebo

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlaCitko ESC dokud se nezobrazi
dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit tlaCitkem PRINT resp.
Odmitnout tlacitkem ESC.

Program
b e
[ 3
O %M
> 30s)

_Profil

2. Kiritérium vypnuti

Zde se provadi vybér, podle jakych kritérii se ma suseni ukoncit.

Program
i.‘? D‘ _Profil
[ 3 ¥
B %M
& 30s)
Stlagit tlagitko W, zobrazi se bod menu ,ukonéeni* S
= ich of 1
Stlagit tlacitko = % XB) ~ ik
- 208)
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) mozno volit mezi
nasledovnymi kritérii ukonceni:
= Casové kritérium ukonéeni
Suseni se ukondi, jakmile je ¢as nastaveny pro
odcitani vahy mensi nez pocet nastavenych Cislic
(1 Cislice =1 mq)
Vybér pozadovaného nastaveni:
Stlacit tlacitko =>.
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) pfijmout Prooram
pozadované nastaveni. b 1@ ™~ -
Automaticky 1: Vypnuti pfi zméné hodnoty vahy 0 %M \
<1 mg b&hem 20 s. B39 [L
Automaticky 2: vypnuti pfi zméné vazni hodnoty -

<1 mg béhem 50 s

Automaticky 3: Vypnuti pfi zméné hodnoty vahy
<1 mg béhem 120 s.

Automaticky 4: vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
< 1 mg béhem 180 s

Automaticky 5: vypnuti pfi zméné vazni hodnoty
< 1 mg béhem 240 s

Automatic 5
n DJ‘
- A= 1mg

% %M
L]

T 240s
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= Definice 1
Muze se zvolit nastaveni od 0 do 10 mg po 0,1 mg
a od 5 sekund do 175 po 5 sekund.

Stlacit tlaCitko =», kurzor (3) oznaci nastavitelné
parametry

Program

l:Lg"l-‘user defined

img 1 mg

n=4T8 | At 0:30

Stlacit tlagitko =», aktualni nastaveni blika + g
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést pozadované
nastaveni.
Potvrdit pomoci tlacitka PRINT.
= Definice 2
Suseni se odstavi, jakmile je ubytek na vaze za 60
sekund menSi nez nastavené procento (nastavit se
da 0,001 % az 9,999 %).
Stlacit tlaCitko =», kurzor () oznaci nastavitelné P“E" User defined
parametry I:ULJ _ix 4% P 0.100%
% %M A60s
Stladit tlaCitko =», aktualni nastaveni blika ° B
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést pozadované
nastaveni.
Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
= Test b va—
Odstaveni pfi zméné vahy < 1 mg pfi volné %T;.lj nedng
definovatelném Casovem intervalu B oo
= Ruéné g
0
Rucni odstaveni procesu suseni g'_tuj «
20s)

= Casové
SuSeni se odstavi, kdyz uplynul nastaveny €as;
nastavit se da 1 min - 9 h 59 min

Stlacit tlaCitko =», kurzor (») oznali nastavitelné
parametry

Stladit tladitko =, aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést pozadované
nastaveni.

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.
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Stlacit tlaCitko PRINT, nasleduje skok nazpét do menu.
Zde se mohou zadat dalSi parametry suSeni.

nebo

Zpét do rezimu vazeni:

Opakovani stlacet tlaCitko ESC dokud se nezobrazi
dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit tlaCitkem PRINT resp.
Odmitnout tlacitkem ESC.

§
5

REVT
@

3. Jednotka vysledk méreni
Zde se definuje jednotka vysledkd méreni

Stlagit tlagitko W, zobrazi se bod menu ,Ergebnis®
(vysledek)

Stlacit tlaCitko =

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) Ize zvolit mezi
nasledujicimi druhy vystupu:

O
]

EET
é_.

Result

R
eP0

-~

&
&

= Pfepocet na zakladé podilu vihkosti

= Pfepocet na zakladé ATRO

= PrepocCet na zakladé ztracené vlhkostiv , g“

= Prepocet na zakladé podilu susiny

= Prepocet na zakladé podilu vihkosti, znazornéni na
diagramu

Stlacit tlaCitko PRINT, nasleduje skok nazpét do menu.

Zde se mohou zadat dalSi parametry susSeni.

|

BErD
[ —

|

el
BEPD

|

i
=
-

|

J

=

T

|

o
F—
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4. Interval vystupu
Zde se nastavuje interval, v némz se budou tisknout mezivysledky.

Stlacit tlagitko WV, zobrazi se bod menu ,éas tisku®

Result

2 T oo
B %M« i%--““
B 30s)

Stlacit tlaCitko =»

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) se da nastavit ———
interval tisku od 1 sekundy do 5 minut, resp. ,zadny*, gg T

L ) . » ix ®
jestlize se tisk nema provadeét. % W) » ur%

Potvrdit stlacenim tlacitka PRINT.

% E - Print i
B

) R
Znovu stladit tlacitko PRINT, zafizeni se vrati do

rezimu vazeni. oo Welghing F=TEr

ggsﬂpm_.m S
suso 0,000 6 —

9.1.3 Provedeni suSeni

Po nastaveni pozadovanych parametrt suseni pro zkouseny vzorek se muze suseni
spustit.

SuSeni se samoziejmé mulze provadét i s parametry suseni nastavenymi ve
vyrobnim zavodé.

Prehled zobrazeni béhem suseni:

Zobrazeni na displeji béhem suseni zachovava v8echny dullezité informace:

1

19/09/03 Drying 09:28:30
3 > 3 =©0:03:251120°% 12&4—@

|
sxe 0.235 %M

@
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1. Datum
2. Pfesny Cas

3. Parametry suSeni: Profil ohfevu/kritéria vypinani/
Jednotka vysledku méfeni /interval vystupu

4. Cas procesu
5. Cilova teplota
6. Procesni teplota
7. Grafika na znazornéni aktivniho stavu
Obsluha Udaje
ARAMAY ‘Welghlng 41 ]
E St program [ Start ]
M %M — -
2&. 0.000 =
Stlacit tlaCitko START/STOP
ARAMRAY Praparing 5 ]
Sel the pan [ Tars]
M %M — -
rum o 0.000 0

Pomuckou polozit jednu prazdnou misku na vzorek
do drzaku misky. Dbat na to, aby miska na vzorek
lezela v drzaku misky na plocho. Pracovat vzdy

s drzakem vzorku, ktery umoznuje bezpecnou praci
a brani pfipaleni.

19/09/03 Preparing 09:28:30
Eb Set the pan [ Tare] ~
B My ~
- - vr , & 30s) 2-647 9 =
Za ucelem stabilizace uzavfrit vikem.
.. - ., L. . BTt i) Prafuas ing e 30
Stlacit tlaCitko TARE, zafizeni je pfipraveno
k navazovani vzorku e eI N
| 2a  0.000 ¢ -
B 305 . 8 =
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Vzorek polozit na misku

19109103 Preparing S—
b

7S P-re_para the sample [ Close ] .
% QE 5041 9 ==

Zavrit viko, zafizeni je pfipraveno k méreni

Suseni se spusti automaticky, jakmile se vaha
uklidni.

Parametry suseni je vidét na displeji.

19/09/03 Drying 09:28:30
gg@ 0:00:01§ 84¢c 1i|t;:
% %M =T s
> 3s) 000 %M L2,
19/09/03 Drying 09:28:30
L ® 0:03:25 1120% 130-c
% %M =T s
e 02354 &
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’w -~ T — - —
Pomoci tlaCitka M se mUZe zobrazeni pfepinat tak, ,.E e
Ze vysledky méfeni se budou uvadét v riznych £y e
jednotkach. - 30s) .
Kdyz je su$eni ukonéeno, zazni akusticky signal, a | | === — —

8.268g » 0:03:26 » 4. 2T78g

¥ 257w =

ohfev se vypne.

Na displeji se zobrazi vysledek méfeni v nastavené

jednotce. Stlagenim tlagitka PRINT se
Otevrit viko a vzorek vyndat vzorek pomuckou. provede. vystup dat na rozhrani
RS 232:
Upozornéni: Miska se vzorkem a vSechny Casti st )
; . F A N art drying---------------
prostru analyzy jsou horké! Program nb : 1
Name : Floar 100
Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C
Switch off : Automatical 3

Result : Moisture contents -
%M

Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g
Dry time : 0:01:45
Final result : 0.03 %M
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9.2 Stanoveni vlhkosti s pouzitim knihovny programii.
Zarizeni disponuje paméti na ulozeni procesu suseni! Do této paméti (knihovny) se
muZze uloZit 99 procesu suseni. Hotové procesy mohou byt jednoduSe vyvolany

z knihovny a odstartovany.

9.2.1 Aktivace knihovny programu

Obsluha Udaje
Stlagéit tladitko F \
P1 Calibration
P2 GLP

Vyvolat bod menu ,,P7 dalsi*

P3 Date/Time

. . P4 Readout
(viz kapitola 7.1) P5 RS.237
P6 Printouts
v v P7»Globals
Stlacit tladitko =
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit | Seiuncen _
- O (6 } 1 o
,02—knihovna programti POy s rogiiorary | 1lon
03 Beep ' 1,0n
.. ., L, o, 04 Language I%%%%x%x%%% 1 Function
Stlacit tlacditko =, aktualni bod menu blika 05 Backlight | 1,0n
06 Contrast | kkkkx%x%% | Function
07 Balance Id 1 W104305 |
Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) aktivovat e P et | xawaniikl Function
i ¥ = 10 Par. i | %% %%x%%%% ! Function
knihovnu programt (1 = ano) 1 IDsefting | #kxksrks Function
12 Id autoprint 1 : On

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Opakovani stlacet tlacitko ESC dokud se nezobrazi dotaz ,SAVE?“ Dotaz potvrdit

tlaCitkem PRINT resp. Odmitnout tlacitkem ESC.

Jestlize jste aktivovali ,knihovnu programu*, za zaCatku kazdého suSeni se spusti

rvni program v ,knihovné programu®.

V knihovné mohou byt zadany nasledujici parametry:
e Oznaceni, napf. jméno vzorku (napf. pudr)
e Profil ohfevu (napf. mirny)
e Teplota suseni
e Kritéria ukonceni
e Jednotka vysledku méfeni
e Interval vystupu
o Velikost vzorku(g)
e Opravny faktor
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9.2.2 Nastaveni parametri suseni

Obsluha

Udaje

Stlaéit tladitko Menu, otevie se knihovna

Upozornéni:
V P00 se nakonec oznacCi pouzity program.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,Program C*

Stlacit tlaCitko =», zobrazi se vybér parametr

o —

b o _
S2. 0.000s —

Program librany
PODR).... f
P01 jProgram 1
P02 'Program 1
Pa3 :Frugnm 3
P04 IProgram 4
POS [Program &
P08 Progmm 8

Program litwary P Prsgram

PO1F Name L Fmg'n-n;-n ;
programu. Profile ! Standard
sps N ‘ , . v 7 Diry temp. :1-21!-
Vybir parametru se provede smirovymi tlagitky (W AN) E:ﬁ;w E:f-?':mi-:ﬂw-w
rint Ink. H |
Target ! Nne:
T coefickent 0,00
Cefault i
Pirird 4
1. Nazev
v - - o : s
Stlacit tlaCitko =¥, aktualni bod menu blika oo T ) Sropram'
Profile ! Standard
Dry temp ¥ 120
Swifte I ol : Autamatic 3
Resul : Molsiurs conbs i - %M
Prir Ink s Ms
. , . , Target ! Nne:
Zadat poZadované oznaceni: eyt b
Pirird 4
Pomoci tlagitek W A\ provést vybér znakd
i .. i I Proqrnm.lbmv.b.?mnmml
Pomoci tlaCitek € =» provést vybér doleva/doprava FRIF Rie '5 RouR1e
(aktivni misto vzdy blika). P el .
Proqrnm.lbmv.b.?mnmml
Zadani potvrdit tla¢itkem PRINT, a dal$i parametry POIY Brotie "} Standara 1
. . y emp. | °C
zadat, jak je uvedeno déle. Sumch et | Awtomatic3

2. Profil

Zde se provadi vybér vhodného programu ohfevu , jakoZz i zadani teploty a

¢asu suseni.
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Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,Profil® .
Stladit tlacitko =
Znovu stladit tlacitko =», aktualni bod menu blika

Pomoci smérovych tlagitek (W AN) Ize volit mezi
nasledujicimi programy ohfevu a k nim nalezicimi
parametry.

e Standard

e Krok za krokem
Teplota se muze zvySovat postupné. PocCet a
velikost jednotlivych stuprid je volitelna, viz kapitola
11.8.

e Mirny
Teplota se zvySuje pomalu. Cas nab&hu se maze
nastavit, viz kapitola 11.8

e Rychly
Teplota se zvySi velmi rychle, a na kratky Cas
prekroCi nastavenou teplotu. Potom teplota
poklesne na procesni teplotu a az do konce procesu
se na ni udrzuje viz kapitola 11.8

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Program library » Program ]
PO1» Name | FLOUR 100

Profile »! Standard

Dry temp. 1120 °C

Switch off ! Automatic 3

Program library  Program P Profile

PO1» Profile », Standard
Dry temp. 1120 °C
L v P * Profis
PO1F Profile *| Step
Temparature 1 150 "C
Time 1 i Amin
Temparsure 2 | 100 *C
Time 2 . A min
Dry temp 20 *C
Pre liarmry Py * Prafile
PO1F Praoflle * Gentle
Ramp time | & min
Dry temp. 1 120 "C
Progrmm litiary  Progrem B Proliie
PO1¥ Prodile *} Rapid
Dry temp } 120 °C

Po zvoleni programu ohfevu se zadaji k tomu
prisluSejici parametry (teplota a €as suSeni).

Stlacit tlaCitko =», kurzor (») ukazuje nastavitelny
parametr.

Stladit tlagitko =» znovu, aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést pozadované
nastaveni.

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.

PFi zvoleni rezima ,Standard®
oder ,Rychly* potom nasleduje
zadani teploty

PO1» Profile », Standard
Dry temp. 120 °c

Program library  Program P Profile :l

PO1» Profile »| Rapid
Dry temp. ' 120 °c

Program library  Program P Profile :l

Pfi zvoleni rezimu ,Mirny“ potom
nasleduje zadani teploty a ¢asu

suseni.
Program library. Program B Profile |
PO1» Profile »| Gentle
Ramp time | 5 min
Dry temp. 1120 °C

Pfi zvoleni rezimu ,Krok za
krokem* potom nasleduje zadani
teploty a €asu suSeni pro krok
,19a 2"

Program library  Program B Profile

PO1» Profile »| Step
Temperature1 | 50 °C
Time 1 i 3 min
Temperature2 | 100 °C
Time 2 1 3 min
Dry temp. 1120 °C
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3. Teplota suseni
Zde se mUlze jesté jednou nastavit teplota suSeni. Pomoci tohoto nastaveni se
teplota suseni v bodu menu ,Profil” prepise.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,Teplota P ——
susent. oy, | S
Switch off »! Automatic 3

Stlacit tlaCitko =, aktualni nastavena teplota blika
Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zadat pozadovanou
teplotu.

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.

4. Kritérium ukonéeni/vypnuti
Zde se provadi vybér, podle jakych kritérii se ma suseni ukoncit.
Automaticky 1 Vypnuti pfi zméné vahy < 1 mg béhem 20s
Automaticky 2 Vypnuti pfi zméné vahy < 1 mg béhem 50s
Automaticky 3 Vypnuti pfi zméné hodnoty vahy < 1 mg béhem 120 s.
Automaticky 4 Vypnuti pfi zméné hodnoty vahy < 1 mg béhem 180 s.
Automaticky 5 Vypnuti pfi zméne vahy < 1 mg béhem 240s

Definovanim Da se nastavit 1 min — 9h 59 min
c¢asu
Ruéné Po stlaceni tlacitka

Definovano/ Vypnuti pfi zméné definované hodnoty vahy v nastaveném ¢asu
Definovano 2 (Am 0,1-9,9mg / At max 2,55 min.)

Test Vypnuti pfi zméné vahy < 1 mg pfi volné definovaném ¢asovém
intervalu
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Pomoci smérovych tlagitek (W A\) ,ukonéeni ,
Stladit tladitko =», zobrazi se aktualni nastaveni
Znovu stlacit tlacitko =», aktualni bod menu blika

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) volit pozadované
kritérium ukonceni. DalSi detaily viz kapitola 9.1.2
,Kritérium ukonceni*.

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.

Program library » Program

PO1» Name
Profile
Dry temp.
Switch off

FLOUR 100
Standard
120 °C

*! Automatic 3

5. Jednotka vysledkl méieni na zobrazeni, resp. Na vytisku (da se prepinat

v %M, %D, %R, g)

Pomoci smérovych tlagitek (W AN) zvolit ,vysledek"
Stlacit tlaCitko =», aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W AN zvolit pozadované
nastaveni. DalSi podrobnosti viz kapitola 9.1.2
,~Jednotka vysledkd méfeni*.

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.

Program library b Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off

Print int.
Target

! FLOUR 100
| Standard
1120 °C

| Automatic 3
Result »
130s
! None

Moisture content - %M

6. Interval vystupu

Zde se nastavuje interval, v némz se budou tisknout mezivysledky.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,éas tisku®.
Stlacit tlaCitko =», aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit pozadované
nastaveni. DalSi podrobnosti viz kapitola 9.1.2
»+Ausgabeintervall®. (interval vystupu).

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.

Program library b Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off

Print int.
Target

! FLOUR 100
| Standard
1120 °C

| Automatic 3
Result »
130s
! None

Moisture content - %M
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7. Zadani cilové vahy vzorku
Uzivatel muze zadat cilovou vahu vzorku s toleranci. Timto zadanim se
umozni, ze pfi kazdém procesu suseni se pouziji stejné velikosti vzorku.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,vzorek" o S g
oo, | e
wir s . . , ry temp. ! ;
Stlacit tlaCitko =», zobrazi se aktualni nastaveni E:;‘:I': il 5§E§§$?§'i3mnw,u
rint int. ¥ s
Target »! None

Znovu stladit tlacitko =», aktualni bod menu blika

Pomoci smérovych tlagitek (¥ AN) Ize volit mezi
nasledujicimi nastavenimi

e Zadné
Funkce deaktivovana

e volitelné
Zjistuje se informace, zda se vaha vzorku

{Program library » Program b Target ]
PO1» Target », None

1
1

;s , . I'e Program library » Program b Target |
nachazi v ramci zadané tolerance. Proces PO1b Target ¥, Optional ‘
e , s o v , Target weight 1 5.000 g
suseni se spusti, i kdyz se vaha vzorku Tolerance 110 %

nachazi mimo oblast definované tolerance

e povinné
Zjistuje se informace, zda se vaha vzorku
nachazi v ramci zadané tolerance. Proces
suSeni se potom spusti jen tehdy, jestlize se
vaha vzorku nachazi v ramci definovanych
toleranci

Nastaveni potvrdit tlaCitkem PRINT.

P01k Target >, Optional
Target weight ' 5.000 g
Tolerance 110 %

{Program library » Program P Target | I

Po zvoleni volitelného nebo povinného nastaveni se
provede zadani cilové vahy a oblasti tolerance.

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit parametry.
Stladit tladitko =», aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) provést pozadované
nastaveni.

Zadani potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno dale.
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8. Stanoveni a zadani opravného faktoru

Urcité materialy vydavaiji vice tepla, nez se do nich zvenku pfivadi. Napfiklad tmavé
latky absorbuiji teplo, a tak vysledky méfeni deformuiji.

Aby se dosahl bezchybny vysledek méfeni, je v takovém pfipadé potfebna oprava.
Nastaveni opravného faktoru umoznuje uzivateli s pomoci sady na kalibraci teploty
opravit rozdily mezi nastavenou teplotou analyzatoru vihkosti, a teplotou skute¢né
namérenou na testovaném materialu.

Stanoveni opravného faktoru:

e Provést suSeni vzorku

e Dokumentovat vysledek méreni

e Provést suSeni na druhém vzorku Mnozstvi vzorku pfitom zvolit tak, aby se
meéfici snimac sady na kalibrovani teploty mohl do vzorku ponofit.

e Dokumentovat vysledek méfeni analyzatorem vlhkosti a sadou pro kalibrovani
teploty.

e Opravny faktor vypocitat podle nasledujiciho vzorce

T (naméfend) — T (nastavena)

Oprava =
T (nastavena)

Priklad: Namérena teplota je 121 °C, nastavena teplota je 110°C, oprava predstavuje
0,11.

Typické materialy s vySSi teplotou vyzarovani:

Material Nastavena teplota | Namérena teplota Opravny faktor
Mouka 100°C 103,7°C 0,04
Uhelny prach 100°C 122°C 0,22
Vihké éajové listky 100°C 120,5°C 0,20
Susené ¢ajové listky 100°C 108,5°C 0,08
Cement 100°C 121°C 0,21
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Zadani stanoveného opravného faktoru:
Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,opravny
faktor”

Stlacit tlaCitko =», aktualni nastaveni blika

Pomoci smérovych tlaCitek zadat stanoveny opravny
faktor

Pomoci tlagitek W A\ se provede vybér gislic
Pomoci tlaCitek € =» provést vybér doleva/doprava
(aktivni misto vzdy blika).

Nastaveni potvrdit tlaCitkem PRINT, a dalSi parametry
zadat, jak je uvedeno nize.

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None

T. coeficient  »1 0.00
Default ]
Print

9. Standardni nastaveni

Timto nastavenim se vSechny parametry suSeni uvedou do stavu

nastaveného ve vyrobnim zavodé.

Pomoci smérovych tlagitek (¥ A\) zvolit ,standardni®.

Stlacéit tladitko =», zobrazi se dotaz ,Standardni
nastaveni?*

Potvrdit tlaCitkem PRINT, parametry suSeni se uvedou
do stavu nastaveného ve vyrobnim zavodé.

Zarizeni se vrati do menu.

Jestlize se parametry su$eni nemaji vratit k nastaveni
u¢inénému ve vyrobnim zavodé, stlacit tlaCitko ESC.

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00

Default >
Print '

@ Set defaults?

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D

Default >
Print '
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10. Vytisténi parametra suseni
Je-li zafizeni pfipojeno k optimalni tiskarné, mohou se nastavené parametry

suSeni vytisknout.

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit ,tisknout*

Stlacit tlaCitko =», zobrazi se dotaz ,Vytisknout

program?“

Potvrdit tlaCitkem PRINT, provede se tisk parametr(

suseni.
Priklad:

Program no.r
Name

Profile

Dry temp.
Switch off
Result

Print int.
Target

T. coeficient

01

: FLOUR 100

: Standard

1120 °C

: Automatic 3

: Moisture content %M
:30s

: None

:0.00

Program library b Program

PO1» Name | Program 1
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient + 0.00
Default 1
Print L

Program library® Program

@ Print program?

Zafizeni se vrati do menu.
Nemaiji-li se parametry suSeni vytisknout, stlacit tlacitko

ESC.

Program library b Program

PO1» Name | FOLUR 100
Profile ! Standard
Dry temp. 1 120 °C
Switch off | Automatic 3
Result ' Moisture content - %M
Print int. 130s
Target | None
T. coeficient 1+ 0.0D
Default )
Print L
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9.2.3 Ulozeni parametra suseni

Po nastaveni vSech parametrd suSeni stlacit tlacitko
ESC.

Zobrazi se dotaz ,Ulozit program?*.

Potvrdit tlaCitkem PRINT, parametry suSeni se ulozi
do paméti.

Zarizeni se vrati do knihovny programd.

Nemaji-li se parametry sueni ukladat do paméti,
stlacit tlacitko ESC.

Program library b Program
PO1» Name

Profile

Dry temp.

Switch off

Result

Print int.

Target

T. coeficient

Default

_Program library » Program

| Program 1

! Standard

1120 °C

| Automatic 3

' Moisture content - %M
130s

| None
1+ 0.0D
!

Print L

@ Save program?

Program library
POOD!........

P01
P02
P03
P04
P05
P06

|Program 2
\Program 3
Program 4
:Program 5
1Program &

[Flour100

Program library
/L J—

P02
P03
P04
P05
P06

'Program 2
\Program 3
Program 4
:Program 5
1Program &

P01 ’lProgra.;-i-----------------------

9.2.4 Vyvolani parametri suseni/ provedeni suseni
Pfi aktivni knihovné programu (viz kapitola 9.2.1) se pozadovany program suseni

vyvola nasledovné.

Obsluha

Udaje

Stlacit tlaCitko Menu, zobrazi se knihovna program

£~

T
B 08 -0

Sat program

0.0

Wl hi negy

[ St ]

00s —

Program library

POOY!............
P01
'Program 2
yProgram 3
IProgram 4
:Program 5
Program 6

\Flour100

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) zvolit pozadovany
program suseni

Potvrdit pomoci tlaCitka PRINT.

Zafizeni je pfipraveno ke startu, aby provedl|o
suseni pfi vyvolanych parametrech suseni.

p —
PO by Flour 100
'Program 2
IProgram 3
IFrogram 4
:P‘rugl;rnﬁ
iProgram @

23233

19/09/03
S PO1: FLOUR 100

/» 3N\__| Set program

w o 0.0

» 30s -(-

Weighing

09:28:30

[ Start]

005 —
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Stlacit tlacitko START/STOP

SO0 Welghing oI
Set program [ Start]
s+ 0.000 ¢ —
L Praparing DR

!:t-th pan [ Tars] e
aas e 0.000 ¢ —

Pomuckou polozit jednu prazdnou misku na vzorek
do drzaku misky. Dbat na to, aby miska na vzorek
lezela v drzaku misky na plocho. Pracovat vzdy

s drzakem vzorku, ktery umozfiuje bezpe€nou praci
a brani pfipaleni.

B 20

~ 0.000 s —

19/09/03 Preparing 09:28:30
Set the pan [ Tare ] \
B %M ~
. y o ang  2.647 ¢ —
Za uCelem stabilizace uzavfit vikem.
o . .. .. . RlTaTi] Proparing O IR0
Stlacit tlaCitko TARE, zafizeni je pfipraveno E
k navazovani vzorku. | e A | N
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Vzorek polozit na misku

19/09/03 Preparing

bl

ED Prepare the sample [ Close ]
s 9.041 o

09:28:30

AN
=

Zavfit viko, zafizeni je pfipraveno k méreni

SuSeni se spusti automaticky, jakmile se vaha
uklidni.

Na displeji mozno odcitat procesni parametry
(cilova teplota, procesni teplota, doba procesu,
druh pfepoctu a pod.).

19/09/03 Drying 09:28:30
gg@ 0:00:01 1 84c 1i|t;:
A i s
> 3s) 000 %M L2,
19/09/03 Drying 09:28:30
b © 0:03:25 1120°% 130c
A N s
e 0.235¢ &
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’w - ’v’ — — —
Pomoci tlaCitka M se mUZe zobrazeni pfepinat tak, ,.E e
Ze vysledky méfeni se budou uvadét v riznych £y e
jednotkach. - 30s) .
e —

Kdyz je suSeni ukonceno, zazni akusticky signal, a
ohfev se vypne.

Na displeji se zobrazi vysledek méfeni v nastavené
jednotce.

Otevrit viko a vzorek vyndat vzorek pomuckou.

Upozornéni: Miska se vzorkem a vSechny Casti
prostru analyzy jsou horké!

Stlacenim tlacitka PRINT se provede vystup dat na
rozhrani RS 232:

8.268g » 0:03:26 » 4. 2T78g

2.57m =

--------------- Start drying-----------------
Programnb :1

Name : Floar 100

Profile : Standard

Dry temp. : 120 °C

Switch off : Automatical 3
Result : Moisture contents -
%M

Printoutint :30s

Target : None

T. coeficjent : 0.00

Start weight : 9.993 g
0:00:30 0.01 %M
0:01:00 0.02 %M
0:01:30 0.03 %M
Final mass : 9.990 g
Dry time 0:01:45
Final result : 0.03 %M
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10 Ulozeni vysledkd méreni

Zafizeni je schopno ulozit naposledy provedena méreni (max. 100 méfeni). Kromé
vysledk( méfeni se ukladaji i vSechna parametry suseni.

Je-li pamét obsazena 100 méfenimi, dalSi (101) méfeni se ulozi do polozky 99.
Pfitom se cely seznam paméti posune o jednu poloZzku nahoru.

19/09/03 Weighing 09:28:30

bl

Set program [ Start ]

> 3y set _
aus o 0.000 ¢ —

V rezimu vazeni stlacit tlaCitko M, otevie se seznam paméti

[Results |
00p : 28/06/05 10:19:26

01 ,28/06/05 11:15:30

02 129/06/05 09:45:30 Tea

03 129/06/05 09:56:45 Tea

Pomoci smérovych tlagitek (W A\) se zvoli pozadované méfeni

[Results |
00 : 28/06/05 10:19:26

01k 28/06/05 11:15:30

02 129/06/05 09:45:30 Tea

03 129/06/05 09:56:45 Tea

Stlacit tlaCitko =, zobrazi se vSechny pro méfeni relevantni parametry

Results 29/06/05  09:45:30 |
02» Name :Tea

Profile | Standard

Dry temp. 1 160°C

Total time 1 0:43:20

Start weight | 5.6783 g

Final weight 15.3218 g

Final result 1 5.26%M

Pomoci tlaCitka PRINT se daji data vytisknout.
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11 VSeobecné ke stanoveni vihkosti

11.1 Pouziti.

VSude tam, kde se pfi vyrobé z vyrobkl odstrariuje vihkost, nebo se k nim pfidava,
ma rychlé stanoveni obsahu vihkosti mimoradny vyznam. V pfipadé nespocetnych
vyrobkl je vihkost jak kvalitativnim hlediskem, tak i dilezitym nakladovym faktorem.
Pfi obchodovani primyslovymi a zemeédélskymi vyrobky, jakoz i v pfipadé
chemickych vyrobku a potravinarskych vyrobkl plati ¢asto pevné meze pro obsah
vihkosti, ktery je definovan dodavatelskymi dohodami a normami.

11.2 Zaklady

Pod vihkosti se chape nejen voda, ale i vSechny latky, které pfi zahfivani pfechazeji
do plynného skupenstvi.. K nim vedle vody patfi i
- tuky
oleje
alkohol
rozpoustédla
- apod.
Na stanoveni vlhkosti materialu existuji rizné metody.
V pfipadé KERN MLS se pouZziva termogravimetrie. Pfi této metodé se vzorek vazi
pred zahratim a po ném, aby se z rozdilu stanovila vihkost materialu.
Obvykla metoda pomoci susarny funguje na stejném principu, az na to, Ze pfi této
metodé je doba méreni nékolikrat delSi. V pfipadé metody susarny se vzorek ohfiva
proudem horkého vzduchu zevné dovnitf, aby se extrahovala vihkost. V pfipadé
KERN MLS pouzité zafeni pronika dovnitf vzorku a tam se transformuje v tepelnou
energii. K ohfevu dochazi zevnitf ven. Nepatrna ¢ast zareni se vzorkem odrazi, tento
odraz je menSi u tmavych vzorkd nez u svétlych. Hloubka praniku zafeni zalezi na
propustnosti vzorku. U vzorkl s niz8i propustnosti pronika zafeni jen do hornich
vrstev vzorku, coz mize vést k neuplnému vysuseni, kornaténi nebo spaleni.
Z tohoto duvodu je mimoradné dulezita pfiprava vzorku.

11.3 Kompenzace existujiciho postupu méreni

KERN MLS ¢asto nahrazuje jiny proces suSeni (napf. susarnu), nebot KERN MLS
dosahuje pfi jednodussi obsluze kratSi ¢asy meéreni. Z tohoto dlivodu se musi bézny
proces méreni zesouladit s KERN MLS, aby se daly docilit porovnatelné vysledky.

e Provedeni paralelniho méfeni
Nastaveni nizké teploty v pfipadé KERN MLS jako pfi metodé susarny

e Vysledek KERN MLS nesouhlasi s referenci
Méreni zopakovat se zménénou teplotou nastaveni
Zmeénit kritérium vypinani

11.4 Priprava vzorku

Pro méfeni vzdy pfipravit Cerstvy vzorek. Tim se zabrani, aby si vzorek vymeénoval
vlhkost s prostfedim. Je-li tfeba sou€asné odebirat nékolik vzorkd, tyto se musi ulozit
do vzduchotésnych oball, aby se béhem skladovani nezménily.

Vzorek se rozprostie na misku pro vzorky rovnhomeérné a v tenké vrstvé, aby se
dosahly reprodukovatelné vysledky.

Pfi nerovhomérném naneseni dochazi k nehomogennimu rozdéleni tepla ve vzorku,
ktery se ma susit, coz ma za nasledek neuplné vysuseni nebo prodlouzeni doby
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méreni. Jestlize je vzorek na hromadé, dochazi k silnéjSimu ohfevu v povrchovych
vrstvach, coz ma za nasledek pfipalovani a tvorbu skorfapky. Vysoka vyska vrstvy,
nebo pfipadné vznikajici skofapka zpusobuje, Ze nelze vlhkost ze vzorku uvolnit.
Tato zbytkova vihkost ma za nasledek, Ze takto stanovené vysledky nejsou

opakovatelné.

Priprava vzorku v pripadé sypkého materialu:

Correct Incorrect

V pfipadé sypkého materialu neni potfebna zadna zvlastni
pfiprava materialu.

Praskovité a zrnité vzorky se rovhomérné rozdéli na misku
na vzorek.

HRUBE zrnité vzorky pFipadné rozdrobit (pomlit, rozdrtit v
hmozdifi).

Priprava vzorku v pripadé kapalin:

Ani zde neni nutna Zadna specialni pfiprava vzorku.

Tuhé a lepivé vzorky na tenko rozetfit. Doporucuje se pouzit
filtr ze sklenénych viaken..

Ztratam na vaze rozprasSovanim nebo rozstfikovanim je
mozno zabranit zakrytim vzorku filtrem ze sklenénych
vlaken. Pouzivaiji-li se filtry ze sklenénych viaken, musi se
jejich vaha vytarovat.

Priprava vzorku v pripadé tuhych latek:

Thick sample

\II'II’II
I ——

Dried

Sample with correct
thickness
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Zde se doporuCuje specialni pfiprava vzorku. SuSeni,
zejména doba susSeni, totiz zavisi na ploSe povrchu, jakoz i
na tloustce naneseného vzorku.
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11.5 Material vzorku

Spravné se daji stanovit zpravidla vzorky s nasledujicimi vlastnostmi:
Zrnité az praskovité, vznasejici se tuhé latky
Tepelné stabilni materidly, které se snadno zbavuiji vihkosti, ktera se ma
stanovit, aniz by prchaly jiné latky nez voda
Kapaliny, které se daji odpafit dosucha bez tvorby Skraloupu

Obtizné se provadi stanoveni vzorku, které jsou:
vlaéné nebo lepkavé
pfi suSeni maji sklon tvofit Skraloup nebo skofapku
pfi ohfevu se snadno chemicky rozkladaji, nebo se z nich uvolfiuji rizné
slozky

11.6 Velikost vzorku/ navazovani

Rozprostifeni vzorku podstatné ovliviiuje jak dobu susSeni, tak i dosazitelnou pfesnost.
Pfitom se udavaji dva protichudné pozadavky:
Cim leh¢i je navazka, tim kratSi ¢asy suSeni se dosahnou.

The precision of result

High

Sample weight

05g
The measurement time

Long |-

Short
Sample weight

05g

v vvsos

vlastnostmi):

Navazka Reprodukovatelnost
0,59 1+0,6%
19 +0,3%
29 +0,15%
5g +0,06%
10g +0,03%
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11.7 Teplota suseni
Pfi nastavovani teploty suseni by se mély brat do uvahy nasledujici faktory:

Povrch vzorku:

Kapalné a roztiratelné vzorky maiji v porovnani s praskovitymi a zrnitymi vzorky
mensi povrch, pfes né€jZz by mohla prestupovat tepelna energie.

Pouziti filtru ze sklenénych viaken zlepSuje pfestup tepla.

Barva vzorku:
Svétlé vzorky odrazeji vice tepelnych paprsku nez tmave, a vyzaduji tedy vysSi
teplotu suseni.

Dostupnost prchavych latek:

Cim lépe a rychleji je voda a ostatni prchavé latky dostupna, tim niZe Ize nastavit
teplotu suseni. Je-li voda Spatné dostupna (napf. v plastickych latkach), musi se
voda vypuzovat pfi vysokeé teploté (€im vySSi je teplota, tim vysSi je tlak vodnich par).
Daiji se dosahnout stejné vysledky, jako pfi jinych metodach stanoveni vihkosti (napf.
v susi¢ce), pfitemz zakaznik experimentalné optimalizuje parametry nastaveni, jako
je teplota, stupen ohfevu a kritéria pro vypinani.

11.7.1 Teploty suseni nad 160 °C (jen MLS 50-3HA250N)

Pro méfeni v rozmezi teplot 161 °C — 250 °C je ¢as ohfevu omezen, 1 hodina do
161 °C a 20 minut pfi 250 °C.

Maximalni teplota 250 °C se udrzuje 20 minut, potom se automaticky teplota béhem
20 minut snizi na 160 °C (proces suseni se nepferusi).
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11.8 Popis profiltl vyhrivani

K dispozici jsou nasledujici Ctyfi profily vyhfivani:
Standard

Rychla

Mirny

Stupnovité susSeni

Standardni suseni

Standardni su$eni je nej¢astéji pouzivany proces
suSeni. Tento druh ohfevu je vhodny pro vétSinu
materiald.

Mirné suseni

Mirna metoda ohfevu je vhodna pro latky, které
nesnaseji rychly ohfev zafiCcem. Existuji i latky, které
pfi rychlejSim ohfevu vytvareji na povrchu blanu,
ktera pozdéji ovliviiuje odpafovani vazané vihkosti.
Pro tyto latky je tato mirna metoda ohfevu rovnéz
vhodna.

Rychlé suseni

Rychly profil ohfevu se da pouzit pro vzorky

s obsahem vihkosti mezi 5 % a 15 %. Teplota se
zvySi velmi rychle, a nakratko pfevysi nastavenou
teplotu suseni. Potom se teplota vytetuje nazpét na
nastavenou hodnotu. Vzorek musi obsahovat
dostate¢né mnozstvi vihkosti.

Stupnovité suseni
Stupniovité suseni Ize pouzit pro latky, které pfi
ohfevu vykazuji zvlastni chovani. Trvani a stupen

ohfevu se v jednotlivych stupnich da volné volit.
Vzorky musi mit obsah vlhkosti aspori 15 %.
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11.9 Doporuceni/ Orienta¢ni hodnoty

Priprava standardniho vzorku:
Vzorek podle potfeby dezintegrovat a rovhomeérné rozdélit do hlinikové misky.

Priprava specialnich vzorku:
V pfipadé citlivych nebo nesnadné dezintegrovatelnych zkou$enych materiall
(napf. rtut) Ize pouzit filtr ze sklenénych vlaken.
Vzorek se rovnomérné nanese na filtr ze sklenénych vlaken, a zakryje se
druhym filtrem ze sklenénych vlaken.
Filtr ze sklenénych vlaken se mize pouzit i jako ochrana v pfipadé
rozstfikujicich se materialu (kazdé rozstfiknuti €ini konecny vysledek méné

spolehlivym).
MATERIAL Teplota Suseni Interval dotazu % vlhkost % Doba suseni
vaha vzorku po datech susina .
(min)
(9) (°C) (s)
Suché
nakrajené 5-8 100 10 76.5 10-15
jablko
Vlhké jablko 5-8 100 10 7.5 5-10
Maslo 2-5 138 15 16.3 4.5
Hofcice 2-3 130 20 76.4 10
Mleta kava 2-3 106 5 2.8 4
Kukuricné 24 120 15 9.7 5.7
vloCky
Jogurt 2-3 110 15 86.5 4.5-6.5
Kakaovy 23 106 20 0.1 2
prasek
Margarin 3-4 138 20 16 10
Susené 24 90 15 5 6
mléko
Cervené 3.5 100 15 97.4 15-20
vino
Slunecnicov | 44 14 138 20 0.1 2
y olej
Cukr 4-5 138 15 11.9 10
Mléko 2-3 120 15 88 6-8
Mouka 8-10 130 10 12.5 4-5
Cement 8-12 138 15 0.8 4-5
Papir 2-4 106 20 6.4 10
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12 Vystup dat

Obsazeni pinl vystupneho konektora vahy (pohled zepiredu)

5

O O 000

ORONON®

9 6

Kabel rozhrani:

= Vaha - tiskarna

Pin 2: Receive data
Pin 3:  Transmit data
Pin 5:  Signal ground

3 (TxD) 1 (RxD)
5 (GND) 3 (GND)
7 - 8 clench

= Vaha - PC 9-pdlova

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 2 (RxD)

5 (GND) 5 (GND)

4 - 6 clench 4 - 6 clench
7 - 8 clench 7 - 8 clench

= Vaha - PC 25-pdlova

2 (RxD) 3 (TxD)

3 (TxD) 7 (GND)

5 (GND) 4 -5 clench
7 - 8 clench 6 - 20 clench
2 (RxD)
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12.1 Prikaz rizeni na dalku

Prikazy Funkce

RCRLF Resetovani do nastaveni uCinéného ve vyrobnim zavodé
PC CRLF | Pfikaz na vyvolani vaznich hodnot

S CRLF PFenos stabilnich vaznich hodnot v standardni vazni jednotce
SICRLF Pfenos nestabilnich vaznich hodnot v standardni vazni jednotce
SUCRLF Posledni stabilni vazni hodnota

SUI CR LF | Aktualni vazni hodnota

ZCRLF Nulovani stabilni hodnoty

ZICRLF Nulovani nestabilni hodnoty

TCRLF Tarovani stabilni hodnoty

TICRLF Tarovani nestabilni hodnoty

COCRLF PfreruSeni permanentniho vystupu dat
C1CRLF Start permanentniho vystupu dat

NB CRLF | Vyrobni &islo vahy

FS CRLF Vazivost max.

RV CR LF | Stav software

PD CRLF | Zobrazeni data

PD CRLF | Zobrazeni Casu

PMCR LF Provozni rezim

PS CRLF | Vytisknou se parametry vahy

B CRLF Signalni tén

ER CRLF | ZruSeni chybového hlaseni

DH CR LF | Displej kontrolni stavové liSty

CH CR LF | Zrudeni displeje kontrolni stavové listy

DF CRLF Displej kontrolniho zobrazeni kapacity

CF CRLF Displej kontrolniho zobrazeni kapacity
CLCRLF Start vnitfniho sefizovani zevné

KL CRLF | Zablokovani klavesnice

KU CR LF | ZruSeni zablokovani klavesnice

EO CRLF Signalni ton pfi stlaceni klavesy vypnut

E1 CRLF Signalni tén pfi stlaceni klavesy zapnut

O0 CRLF | Vaha vypnuta

O1 CRLF | Vaha zapnuta

A0 CRLF | Automatické vypinani nuly

A1 CRLF | Automatické zapinani nuly

PP n CR LF | C. uzivatelem definovanych vystupnich dat
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13 Udrzba, opravy, likvidace

13.1 Cisténi
Pred cCisténim oddélit zafizeni od napajeciho napéti.

© — Miska na vzorek

—— Drzak misky

——— Pomucka na odbér vzorku

__ Ochrana proti vétru

— Zakladni deska s chranicem proti

Za ucelem cisténi prislusenstvi odstranit fadu podle (viz vyobrazent).

Nepouzivejte Zadné agresivni Cistici prostfedky (rozpoustédla a pod.), ale jen hadfik
namoceny v mirném mydlovém roztoku. Dbejte na to, aby se zadna tekutina
nedostala do zafizeni, a vytfete vahu suchym mékkym hadrem.

Volné zbytky vzorku /prasku se mohou opatrné odstranit Stétcem nebo pFiruénim
vysavacem.

Rozsypané navazované zbozi okamzité odstranit.
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Cisténi snimace teploty:

Snimac teploty

Cistit stejné, jako bylo popsano vy$e. Dbat na to, abyste se nedotkli zafice, nebo aby
nebyl dokonce poskozen.

13.2 Udrzba a opravy

Zafizeni smi otvirat jen Skoleni, a firmou KERN autorizovani servisni technici. Pfed
otevienim odpojit od sité.

13.3 Likvidace

Likvidaci obalu a samotného zafizeni musi provozovatel provadét v souladu
s narodnim nebo regionalnim pravem planym na misté pouziti zafizeni.
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14 Mala pomoc pri likvidaci zavad

V pfipadé poruchy v pribéhu programu by se vaha méla na kratky ¢as vypnout a
odpojit od sité. Proces vazeni se potom musi zacCit od zacCatku.

Napovéda:
Porucha Mozna pric¢ina
Indikator vahy nesuviti. e Vaha neni zapnuta.
e Pfipojeni do sité je pferuseno (sitovy kabel neni
v zasuvce, nebo je vadny).
e Vypadlo sitové napéti.
Méfeni trva pfilis dlouho e Nespravné nastavené kritérium uzavirani

Méfeni neni reprodukovatelné e Vzorek neni homogenni
o Doba suseni prilis kratka
o Teplota suSeni pfili§ vysoka (napf. oxidace
materialu vzorku, bod varu vzorky byl
prekrocen)

e Snimac teploty zaSpinény, resp. Vadny

Zobrazeni vahy se neustale e Pravan/pohyb vzduchu

méni

e Vibrace stolu nebo podlahy

e Deska vahy se dotyka cizich téles.

e Elektromagneticka pole / staticky naboj (zvolit
jiné misto instalace vahy / pokud mozno vypnout
rusici pfistroj)

Vysledek vazeni je e Vazni hodnota neni na nule
nepochybné nespravny, resp.
nereprodukovatelny e Sefizeni uz nesouhlasi.

e Dochazi k silnému kolisani teploty.
e Elektromagneticka pole / staticky naboj (zvolit

jiné misto instalace vahy / pokud mozno vypnout
rusici pfistroj)
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Chybova hlaseni ¢. Popis

Error of control sum 1.1 Chyba pfenosu dat

Chyba A/D 1.2 Chyba A/D prevodniku

Exceed range 21 Mimo rozsah vazeni

A/D Nula 2.3 Chyba A/D prevodniku

A/D Full 2.4 Chyba A/D prevodniku

Tara/Zero outside the range 2.5 Mimo rozsah vazeni

Tara outside the range 2.6 Mimo rozsah tarovani

Vysledek > 10 % Max 2.7 Vysledek > 10 %

Vysledek > 4% Max 2.8 Zatéz vazni misky prilis vysoka
Rozdil mezi kalibranim zavazim

The difference > 1% Max 2.9 oproti ulozené/ momentalni hodnoté
kalibraniho zavazi > 1 %

The sample mass < 1g 210 Vzorek < 1g

;I;]r;er:ir;eple mass outsider 2.11 Vzorek mimo nastaveny rozsah

Outside range 3.1 Hodnota parametru mimo

Faulty value 3.2 Hodnota parametru mimo

Incorrect password 3.4 Nespravné heslo

Record error 4.1

Parity error 4.2

Table error 4.3 Chyba pfenosu dat

Suspended transmission CTS 4.4

Suspengd 45

transmissionXOFF

Incorrect date 5.1 Nespravné datum

Overcrossed time 6.1 PFekroCeni ¢asu

Pfi vyskytu jinych chybovych hlaseni vahu vypnout a znovu zapnout. Jestlize
chybové hlaseni pretrvava, uvédomit vyrobce.
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