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1 Technické udaje

KERN CWS 3KO0.5 CWS 6K1 CWS 15K2 | CWS 30 K5
Presnost vazeni (d) 05¢9 19 29 59
Rozsah vazeni (max.) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg
Reprodukovatelnost 05g 19 29 59
Linearita 0,5 g 1,0 g 2 g +5¢g
Casové rozmezi nartstéani 2s 2s 2s 2s
signalu

Doporu¢ovana kalibracni

hmotnost

(nedodana) (tfida) 3 kg (M1) 6 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)
Jednotka hmotnosti g g g g
Min. hmotnost vazenych 0,05¢g 0,19 0,25¢g 0,6¢g
kusu

Cas ohrevu (na provozni 30 min 30 min 30 min 30 min

teplotu)

Pocet referenc¢nich kusa (pro
poéitani kust)

5, 10, 25, 50, 100, libovolny pocet

Hmotnost netto (kg)

4,7 kg

Rozsah provozni teploty

od -10°C do +40°C

Vihkost vzduchu

15% - 85% (bez kondenzace)

Deska vahy z nerezové
oceli (mm)

300 x 210 mm

Plastova skfiri (Sirka. x hl.
x vySka) (mm)

315 x 331 x 126 mm

Zasuvka

Sitovy adaptér 230 V, 50 Hz, vaha 7,5 V/ 700 mA

Akumulator (opcné)

Doba provozu cca 80 hodin /doba nabijeni cca 15 hodin

Rozhrani

RS232C

Funkce Auto OFF

po & minutach bez zmény zatizeni
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2 Prohlaseni o shodé

K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern  Tel.: 0049-[0]7433- 9933-0

LGy T RTENERY  p.0.Box 4052 Fax: 0049-[0]7433-9933-149
E-mail: info@kern-sohn.de Internet: www.kern-sohn.de

Prohlaseni o shodé

Declaration of conformity for apparatus with CE mark
Prohlaseni o shodé zafizeni s oznacenim CE
Déclaration de conformité pour appareils portant la marque CE
Declaracion de conformidad para aparatos con marca CE
Dichiarazione di conformita per apparecchi contrassegnati con la marcatura CE

English We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms with the
following standards.

Cesky ProhlaSujeme, Ze pfedmétny vyrobek je ve shodé s niZze uvedenymi normami.

Frangais Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la présente
déclaration, est conforme aux normes citées ci-aprés.

Espanol Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta declaracién est”’a de
acuerdo con las normas siguientes

Italiano Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si riferisce &
conforme alle norme di seguito citate.

Elektronicka vaha: KERN CWS

Ziskané Smeérnice Normy
oznaceni
89/336/EEC EN 61326 1997+A1 : 1998, +A2 : 2001, +A3 : 2003 klasa A
c € EMC -
elektromagneticka
EN 60950
73/23/EEC
LVD — nizkonapétova
Datum: 10.01.2007 Podpis:

KERN & Sohn GmbH
predstavenstvo

KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0, Fax. +49-[0]7433/9933-149
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3 Prehled zarizeni

Zasuvka RS-232C

Vodovaha

Umisténi
akumulatoru

3.1 Rozméry:

315

Sitovy adaptér

Sroubovaci
noha

Uzemnovaci
svorka

Kryt pfep. cejchovani

Snimatelna dast
zobrazeni

A

300

210

331

221

280

A
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3.2 Prehled ukazatelu

Pocet kusu

Ccs CWS 3K0.5 Max 3kg d=0,5g

=]
] PCS

' ACCUMULATION

a1

Weight Piece Weight 4 5

~ je]
5 - D.DDUGKG 3888889
+0= Z - -

AUTD N
OPTIM. /7
ON PRE-

Celkova hmotnost Referenéni hmotnost

3.2.1 Ukazatel poctu kusu
Na displeji se ukaze pocet vazenych kusu:

Vyznam zobrazovaného symbolu «:

TOTAL Zobrazeni celkového soudtu

M+ Udaje budou seéteny
k) PoloZeny vazeny material je pFilis lehky
+ Vazeny material prekroCil vrchni mez tolerance

TOL v Vazeny material se nachazi v mezich tolerance

- Vazeny material podkrocil spodni mez tolerance
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3.2.2 Ukazatel hmotnosti
Na displeji se ukaze hmotnost vazeného materialu.

Vyznam zobrazovaného symbolu €/O :

o~ Zobrazeni stability

PRE- . . -
TARE Hodnota tary uloZzena do paméti

50¢ Ukazatel nulové hodnoty

3.2.3 Ukazatel referenéni hmotnosti

Na displeji se ukaze referenéni hmotnost vzorku v [g]. Tuto hodnotu uzivatel
nenastavuje, ani neni tato hodnota vypocitavana vahou.

Vyznam zobrazovaného symbolu V¥:

AUTO Automaticka optimalizace referencni hodnoty (hmotnost
OPTIM. | vrozsahu ACAI, viz kapitola15.1)

N Pocet souctu uloZzeny do paméti

= Provoz na akumulator
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3.3 Klavesnice

Volba Funkce

e Vysila udaje tykajici se po€tu, hmotnosti nebo referenéni
hmotnosti

PRIN

e Zobrazeni hodnoty souctu

=
+
°

PriCitavani k souctu

e Zobrazeni nastavené meze tolerance
e (Odeditani od souctu

-
o

L

Nastaveni/vyvolani akustického signalu Fill to target
(funkce AWA, kapitola 15.2)

e Vymazavani referenéni hmotnosti

e Tladitka s Cislicemi

e \Vymazava udaje zavedené pomoci tlaCitek s Cislicemi

a = =
1
3 2|3
[ ]

e Zobrazeni referencni hmotnosti ulozené do paméti

Ulozeni referencni hmotnosti do paméti ID

I
m
T

o Cislicovy vstup referenéni hmotnosti

e Vstup referencni hmotnosti vazenim

e Potvrzeni /uloZzeni zavedenych udajl

e Zapnuti/vypnuti vahy

Tlacitko nulovani
Navrat do rezimu vazeni

0

PRE-

oo o Cislicové zavedeni hodnoty tary

TARE e Tladitko tarovani

+
1 T
o o
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4 Zakladni informace (obecné informace )

4.1 Pouziti v souladu s preduréenim

Pfedmétna vaha slouzi k ur€eni hmotnosti (hodnoty vazeni) vazeného materialu,
ktery je nutné umistit opatrné ve stfedu desky vahy. Hodnotu vazeni odeCteme po
dosazeni stabilni hodnoty.

4.2 Pouziti v rozporu s preduréenim

Vahu nelze pouzit pro dynamické vazeni. Pokud se mnozstvi vazeného materialu
nepatrné zmensi nebo zvétsi, mize kompenzacni a stabilizani mechanizmus vahy
zpusobit nepfesnosti  vazeni  (kupf. pfi pomalém vytékani kapaliny zvazené
nadoby.)

Desky vahy nesmi byt dlouhodobé zatéZovany, jelikoz by mohlo dojit k poSkozeni
méficiho mechanizmu.

Vahu nelze vystavovat narazim ani pretizeni pfi zohlednéni hmotnosti tara, coz by
rovnéz mohlo vahu poskodit.

Vahu musime provozovat v prostfedi bez nebezpeCi vybuchu, jelikoz sériové
provedeni vahy neni nevybusné.

Konstrukci vahy nelze ménit, nebot muize dojit k poruseni bezpec€nostnich
technickych podminek provozu, chybnému méfeni a rovnéz ke zniceni vahy.

Vaha musi byt provozovana pouze v souladu s popsanymi smérnicemi. Jiné pouZiti
vyzaduje pisemny souhlas firmy KERN.

4.3 Zaruka
Na vahu se nevztahuje zaruka v pfipadech, kdyz je zjisténo:

- nedodrzovani pfedepsané instrukce obsluhy

- pouziti v rozporu s pfedurcenim

- provadéni konstrukénich zmén nebo otevirani

- mechanické poskozeni nebo poskozeni v disledku plsobeni médii ¢i kapalin
- pfirozené opotrebeni

- nespravné postaveni nebo je zjiSténa nespravna elektricka instalace

- pretiZzeni méficiho mechanizmu

CWS-BA-cz-0610 11



4.4 Dohled nad kontrolnimi prostiedky

Vramci systému zajisténi kvality vazeni je tfeba pravidelné kontrolovat technické
parametry vahy a pfipadné dostupné kontrolni zavazi. Z toho didvodu je nutné, aby
zodpovédny uzivatel urCil pfiméfeny ¢asovy harmonogram, druh a rozsah kontroly.
Informace tykajici se dohledu nad kontrolnimi prostfedky a kontrolnimi zavazimi
jsou dostupné na webovych strankach firmy KERN (www.kern-sohn.com). Kontrolni
zavazi a vahy je mozné rychle a levné zkalibrovat v akreditované laboratofi pro
kalibraci DKD (Deutsche Kalibrierdienst) firmy KERN ( zohlednéni normy zavazné
v daném staté).

5 Zakladni bezpec¢nostni instrukce

5.1 Dodrzovani navodu dle instrukce obsluhy

Pfed postavenim a zprovoznénim vahy je nutné se dikladné seznamit s pfedmétnou
instrukci obsluhy, a to i v pfipadé pfedchozich zkuSenosti s vahami firmy KERN.

5.2 Zaskoleni obsluhy

Zafizeni muze provozovat a stanovenym zpusobem provadét udrzbu  pouze
zaskolena obsluha.

6 Transport a uskladnéni

6.1 Kontrola pfi prejimce

Ihned po obdrzeni zasilky je nutné ovéfit, zda nedoslo k pfipadnému viditelnému
poskozeni, totéz je tfeba provést po rozbaleni zasilky.

6.2 Baleni

VSechny €asti originalniho baleni je tfeba ponechat pro pfipadny zpétny transport,
pro ktery je nutné originalni baleni pouzit.

Pfed zpétnym transportem je tfeba odpojit vSechny kabely a volné nebo pohyblivé
Casti.

VSechny €asti, kupf. desku vahy, napajeC apod. je tfeba zabezpecit pfed skluzem a
pred poskozenim.
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7 Rozbaleni, umisténi a zprovoznéni
7.1 Misto pro provoz

Vahy byly zkonstruovany tak, aby v normalnich provoznich podminkach byly
docilovany vérohodné vysledky vazeni.

Volba spravného mista usnadni pfesné a rychlé vazeni.

Kritéria pro volbu mista pro provoz:

postavit vahu na stabilnim plochém povrchu;

vyvarovat se extrémnich teplot a teplotnich vykyv(, kupf. v pfipadé postaveni
vahy v blizkosti topnych téles nebo v mistech na néz pfimo pusobi slune¢né

paprsky;

zabezpedit vahu pred plsobenim priavanu zplsobeného otevienymi okny a
dveimi;

béhem vazeni nesmi byt vaha vystavena otfesim;

zabezpecit vahu pred vysokou vlhkosti vzduchu, vypary a prachem;

zabezpedit vahu pfed dlouhodobym pusobenim extrémni vihkosti. V pfipadé
preneseni vahy do teplejSiho prostfedi mlize dojit v dusledku kondenzace

k jejimu oroseni. V tomto pfipadé je tfeba vahu odpojenou od napajeni 2
hodiny aklimatizovat.

zabezpecit vahu prfed pusobenim statickych naboji majicich zdroj ve
vazeném materialu, v nadobé vahy a ve vétrném krytu.

V pfipadé pusobeni elektromagnetickych poli (kupf. vyvolanych mobilnimi telefony
nebo radiovymi zafizenimi ), statickych naboju a v pfipadé nestabilniho elektrického
napajeni je mozny vyskyt velkych chyb méfeni. V tomto pfipadé je nutné vahu
premistit nebo zdroj ruSeni vymazat.

7.2 Rozbaleni
Opatrné vyjmout vahu z obalu a postavit v misté uréeném pro provoz.

CWS-BA-cz-0610 13



7.2.1 Nastaveni vodorovné polohy

Nastavit vodorovnou polohu pomoci Sroubovacich noh. Vzduchova bublina vodovahy
se musi nachazet ve vymezené oblasti.

7.2.2 Rozsah dodavky
PFislusenstvi:

e Vaha

e Deska vahy

e Snimatelna ¢ast zobrazeni
e Sitovy adaptér

e Instrukce obsluhy

7.3 Sitovy adaptér

Proud je napajen pomoci sitového adaptéru, jmenovita hodnota napéti musi byt v
souladu s lokalnim napétim.

Je nutné pouzivat pouze originalni adaptéry firmy KERN, pro pouziti jinych vyrobku
je nutny souhlas této firmy.

Kdyz existuje moznost vzniku statické elektfiny, je tfeba provést uzemnéni skfiné
vahy.

Sitovy adaptér

Uzemnovaci svorka

7.4 Prvni zprovoznéni

Docilovani spravnych vysledkl vazeni pomoci elektronickych vah je podminéno
pfimérenou teplotou okoli (viz ,¢as ohfevu”, kapitola 1). BE€hem ohfevu musi byt
zapnut proud (ze sité, pomoci akumulatoru, baterii ).

Pfesnost vazeni je zavisla na lokalni gravitaci.
V kazdém pfipadé je nutné dodrzovat instrukce obsazené v kapitole ,Kalibrace”.
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7.5 Provoz na akumulator (opce)

Instalace:

1. Odpojit sitovy adaptér od vahy

2. OdSroubovat oba Sroubky M3 a sejmout kryt z prostoru pro akumulator

3. Vedeni, které se nachazi v prostoru pro akumulator, pfipojit k akumulatoru
Cerveny drat pripojit ke kladné elektrodé (+/éerveny) a éerny k zaporné
elektrodé (-/€erny). V opaéném pripadé hrozi nebezpeci vybuchu.

4. Vlozit akumulator do prostoru pro akumulator, nasadit kryt a pfiSroubovat
Sroubky

5. Zapnout vahu a ovéfit jeji funkénost.

(

— I

Akumulator
Sroubky °
© © //
‘=" 8erna elektroda
Umisténi .+ Cervena
akumulatoru elektroda

Nabijeni akumulatoru

Akumulator mizeme nabijet pouze pomoci dodaného sitového adaptéru.
Pfed prvnim pouzitim je tfeba akumulator nabijet pomoci sitového adaptéru
minimalné 15 hodin.
e KdyZ se na displeji ukaze symbol [Lu  bRE], znamena to, Ze za kratkou dobu
bude akumulator vybit. Je tfeba akumulator co nejdfiv nabit.
e Provoz na akumulator je signalizovan symbolem [ ¥ ], ktery se ukaze nad

symbolem akumulatoru

e Béhem nabijeni mizeme vahu pouzivat

e Akumulator nabijet v rozmezi teplot od 5°C do 35°C

e Kdyz vahu nepouzivame delSi dobu, je tfeba akumulator pravidelné nabijet (v
rozmezi od 3 do 6 mésicl).

7.6 Kalibrace

Protoze zemska gravitace je proménliva, je tfeba kazdou vahu v souladu se zakony
fyziky vhodnym zplUsobem kalibrovat (pokud jiz vaha nebyla kalibrovana). Proces
kalibrace je tfeba provést pfi prvnim zprovoznéni, dale pfi kazdé zméné umisténi
vahy a rovnéz v pfipadé vykyvu teploty okoli. Abychom obdrzeli pfesné hodnoty
méreni, doporucuje se dodatecné cyklické kalibrovani vahy v ramci bézného
provozu.
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Postup kalibrace:

Pro kalibraci musi mit pracovni okoli stabilni parametry, v€etné dodrzeni Casu
ohfevu (viz kapitola 1).

Na desce vahy se nesmi nachazet zadné predméty.

PCS

1. Kdyz je vaha vypnuta zmacknout a podrzet
zmacknuté tladitko PRINT. Zapnout vahu
tlaCitkem ON/OFF. Na displeji se ukaze

PCsS

-

'
|

-’

=

-

symbol ,CAL”.

2. Zmacknout tladitko ¢, Weight Piece Weight

_
-
-
-
=
-
=
<

C
C
C
C
&

Weight Piece Weight

3. Na displeji se ukaze blikajici hodnota 5 ~_
doporucené kalibracni hmotnosti. Pomoci 17
tlaCitek s Cislicemi muzeme nastavit libovolnou
hodnotu.”

=
-
U

-

=
-
_
-
|

Weight Piece Weight

<

=
-
-
-

4. Zmacknout tlacitko . Zobrazeni pfestane
blikat

==

|

-
|

5. Na desce vahy se nesmi nachazet zadné Weight Piece Weight
predméty. Zmacknout tlacitko °

. Po uspésném uloZeni nulového bodu do
paméti se na displeji ukaze symbol ,CAL F”.

L
)

(i}
-

6. Umistit opatrné kalibracni hmotnost uprostfed —
desky vahy . Zmacknout tlacitko 'i ]

, kalibrace byla provedena.

Po ukonceni kalibrace nasleduje navrat ke
kroku 1. Sejmout kalibracni hmotnost a Weight Piece Weight
zapnout vahu tlacitkem ON/OFF. Opét
nasadit sejmuty kryt tlaCitka kalibrace.

—
-

-
-

V pripadé chybné kalibrace nebo chybné
kalibracni hmotnosti nenasleduje navrat ke
kroku 1. Zmacknout tlaCitko ON/OFF a
kalibraci provést znovu.

*

Kalibraci je tfeba provést pomoci doporu¢ené kalibraéni hmotnosti (viz kapitola 1
»1echnické udaje”). Pro kalibraci je mozné pouzit rovnéz jiné hmotnosti (viz tabulka
1), neni to vSak optimalni z hlediska méfici techniky.

Informace tykajici se kalibracni hmotnosti je mozné najit na adrese: http://www.kern-
sohn.com
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8 Obsluha

8.1 Zapnout/vypnout

PCS
Zapnout nebo vypnout vahu tlaCitkem
3
ON/OFF. 17
Probiha samodiagn6za vahy. Vaha je rom 11
pfipravena Kk provozu po zobrazeni M =
hodnoty ,,0”ve v3ech tfech oknech. ¥ + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
(ore)- a¥slnls] a¥alnlalnls]
LU Kgl | Lo g
>0¢

AUTO N
OPTIM.

(nebo posledni pouzita
referenéni hmotnost)

8.2 Funkce automatického vypinani Auto-OFF

Za uCelem uspory akumulatoru je vaha vybavena funkci Auto-OFF, ktera
zpusobuje automatické vypnuti vahy po cca 5 minutach po poslednim vazeni nebo
po poslednim zmacknuti tlaCitka. Funkci Auto-OFF (F-04-05) je mozné kdykoliv
zapnout/vypnout pomoci menu (viz kapitola 14.2).

8.3 Sledovani nuly

Vlivem okoli mohou zpUsobit, Ze se na displeji neukaze pfesné nula, ackoliv je
miska vahy prazdna. V kazdém okamziku mizeme vSak vahu vynulovat. Pfi zatizeni
vahy je mozné provést nulovani pouze v urcitém specifickém rozsahu. Pokud vahu
vynulovat nemuzeme, znamena to, ze vySe uvedeny specificky rozsah byl prekrocen.

Nastaveni nuly provedeme zmacknutim tlacitka . Na displeji se vedle symbolu
[ 204 ] ukaze trojuhelnik [d].

Poznamka:

Vaha je vybavena funkci automatického nulovani (sledovani nuly). Tato funkce (F-
04-01) je aktivovana u vyrobce za ucelem normalni kompenzace pfesunu nulového
bodu pfi vykyvech teploty, vihkosti vzduchu, tlaku apod.

V pfipadé, kdyz se mnozstvi vazeného materialu nepatrné zmensi nebo zvétsi, mize
~kompenzacneé-stabilizaéni ” mechanizmus vahy zpusobit chybné vysledky vazeni!
(Priklad: Pozvolné vytékani tekutiny z nadoby umisténé na vaze).

V pribéhu davkovani s malymi zmé&nami hmotnosti se doporucuje predmétnou funkci
vypnout.

Po vypnuti sledovani nuly stava se zobrazeni na displeji neklidné.

8.4 Ukazatel stability

Na displeji se vedle symbolu [ ] ukaze kolecko [O],
vaha se nachazi ve stabilnim stavu. V opaném pfipadé zobrazeni [O] mizi.
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8.5 Tarovani

Hmotnost libovolné nadoby uréené k vazeni mizeme tarovat pomoci zmacknuti
tlaCitka, v dalSi etapé se na displeji ukaze hmotnost vazeného materialu netto.

Weight
~ (O
Postavit prazdnou nadobu tary na desce vahy. Na displeji :,; < Ooul Kg
se ukaze celkova hmotnost nadoby.
Weight
Zmacknout tlacitko TARE. ~ (o o
w0650k
Po kontrole stability nasleduje reset na hodnotu ,0”.
Hmotnost nadoby se ulozi do paméti vahy. Na displeji se Weight
ukaze zobrazeni nuly a Sipka vedle symbolu ,PRE-TARE”. ~ o
s 0000k

Vazeny material vliozit do nadoby. Odecist na displeji hmotnost vazeného materialu.
Upozornéni:
Vaha mlize mit v paméti uloZzenou pouze jednu hodnotu tary.
V pfipadé, kdyz je vaha nezatizena, hodnota tary uloZzena do paméti se na
displeji ukaze se znaménkem ,minus”.
Hodnotu tary vymazeme z paméti tak, Ze sejmeme nadobu z desky vahy a
zmackneme tlaCitko TARE. Na displeji se ukaze vedle symbolu ,(PRE)-TARE”
zobrazeni [d].

Proces tarovani muzeme opakovat neustale, pokud nepfekroime rozsah vazeni.

8.6 ZjednodusSeny provozni rezim

Dle pfani zakaznika muze byt vaha provozovana v ramci zjednoduSeného rezimu.
Pro tento ucel je tfeba v menu (viz kapitola 14.2) zapnout funkci F-01-01 —
nastavenim na ,1’-

V ramci zjednoduseného rezimu se mohou pouZzivat pouze nasledujici tlaCitka:

ON_ tare| | REF @
(OFF I ("o"l ( I ( | i _

Referenéni hmotnost se mize urcit pouze vazenim (viz kapitola 9.2).
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9 Pocitani kusut

Kusy muzeme pocitat tak, ze pfipocitavame kusy vkladané do nadoby, nebo
odpocitavame kusy vyndavané z nadoby. Pro pocitani vétSiho poctu kusu je tfeba
urcit primeérnou hmotnost jednoho kusu pomoci malého poctu kusu (pocet
referenénich kust). Cim vé&tsi podet referenénich kusu, tim vétsi pfesnost pogitani.
V pfipadé malych nebo riznorodych kusl musi byt jejich referenéni poCet zvlasté
VysoKy.

9.1 Zprovoznéni pocitani kusu

PCS
Zapnout vahu tlacitkem ON/OFF. Kdyz se
na displeji neukaze nula, je nutné |1
. .. @ TOTAL | '
zmacknout tlacitko . M+ -
&1 + ToLv -
S L . . ol s Weight Piece Weight
Tfi diody LED instalované v tlaCitkach - oe'g ece e
,,Piece Welght by“ bllkaji .Je to eeer ',-'g "-“-“-" "-" 'l_'l'l_'l'l-'l'l—'l'l_'l
pozadavek volby jedné ze ffi nize S0e |4 HUUU K| WUUUUL 9
uvedenych metod zavedeni referenéni auTo N
hmotnosti:
®
Vyvolani z paméti ulozené Cislicové zavedeni referenéni Ureni referencni hmotnosti
referencni hmotnosti pomoci hmotnosti (kapitola 9.3) vazenim (kapitola 9.2)
Cisla ID (kapitola 9.4)

Upozornéni:
Béhem provozu se mizeme do tohoto mista vratit pomoci tlaCitka CE , aniz bychom
odstranili vlastni nastaveni (hodnota tary, M+, meze tolerance, atd.).
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9.2 Urcéeni referenéni hmotnosti vazenim

9.2.1 Pocet referenc¢nich kust 10

1.Zapnout vahu tladitkem ON/OFF. Tfi diody PCs
LED instalované v tlacitkach ( '—' PCS
,Piece weight by blikaji. Pokud neblikaji, ToTAL 114
M+ -—
zmacv:.kno,ut tlacitko @v : [(dyz jeto poz'adovano, 3 + ToLe -
polozit nadobu pro uréeni hmotnosti tara Weight Piece Weight
7 v v ~ (O
2. Zmacknout tlacitko . . PN eTals o
Nadoba se automaticky vytaruje. Soe |« WUUUKg nuY g
AUTO N
OPTIM.

KdyZ je to nutné, vytarovat tlacitkem TARE
3.Polozit 10 kust jako referenéni hmotnost. PCs
Na displeji se zobrazi hmotnost vdech 10 ¢asti / '-' PCS

TOTAL

M+ ' '-'
F 1) + TOLv -
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- nacCC [}
50 [ I} Kg (] g
AUTO N
OPTIM. PCS
4. Zmacknout tlacitko . V pribéhu vypoctu — e
referenéni hmotnosti se na displeji ukaze (N
na okamzik symbol ,------ ”. Po uspésném ot | '_'
ukc’>rvlcen| kontrE)I)’/ stability se na displeji & N oLy -
ukaze referenéni hmotnost Weight Piece Weight
~ |0
(PRE)- nocCCc CC MM
o LU J0Kg|| 20 ICUUg
oem. N
Hmotnost kusu Vypoctena referencni
hmotnost
Upozornéni: pCS
» KdyzZ se na displeji ukaze zobrazeni ,,Add
##", nabizi vaha moznost optimalizace 11 1°°
referenéni hmotnosti, protoZe objem vzorku oAl Il
nebyl dostateCny pro pfesné pocitani kusu. 3 " —
= Je t[eba poI02|t’na vghu pozacio.vany pocet Weight Piece Weight
kusu nebo oznameni ,Add ##” ignorovat a ~ [0
pokracovat dale zmacknutim tlacitka (eaey nnng Kg 844 [
ENTER. (pfesné vysledky nejsou €

pochopitelné mozné). Viz funkce ,F-01-02”,
kapitola 14.2
5. Nyni poloZit na desku vahy pocitané kusy.
Na displeji se ukazou vSechny parametry
poditani kusu vazeného materialu.
» Optimalizace referencni hmotnosti je rovnéz
popsana v kapitole 15.1.
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9.2.2 Pocet referenc¢nich kusu 5, 25, 50 nebo 100

1. Zapnout vahu tlagitkem ON/OFF. TFi PCS
diody LED instalované v tlaCitkach I '-' pcs
,Piece weight by“ blikaji. Pokud neblikaji, oL T
zmacknout tlacitko @ Kdyz je to " 1 N — _-
pozadovano, polozit nadobu pro uréeni Weight Piece Weight
hmotnosti tara ~ (o
2. Zmacknout taditko () w0000k Add
Nadoba se automaticky vytaruje. AUTO N
KdyZ je to nutné, vytarovat tladitkem TARE
PCS

3. Pocet referenénych kusl volime

tak, ze opakované mackame

tlaCitko tak dlouho, az se na
displeji ukaze pozadovany pocet

I
Ll

M+ -’ ‘e

-

=
9
>
-

-’

kus(i 1) + ToLv -

10 - 5 —25 —50 —100 —10 Treight Piece Weight

v ~ |0

Cim vétsi pocCet referencnich ey 5¥slaln [y

kusu, tim vétsi pfesnost vazeni. s0e ¢ UUUUKg -- 9
obima. "

4. Polozit na desku vahy voleny PCS
pocCet kusu jako referenéni '— '—' PCS
hmotnost. Na displeji se ukaze oL —' I
hmotnost referenénich kusu M -’ Ve

&1 + TOLv -
Weight Piece Weight

~ |O

PRE)- = 0000 [ |

@| 0280k Add 4
AUTO N
OPTIM.

Blika tlacitko -
PCS

5. Zmacknout tlacitko - \ R
pribéhu vypoltu referencni 11
hmotnosti se na displeji ukaze na | Tom 0
okamzik symbol ,------ ". Po T " —
uspésném ukonceni kontroly Weight Biece Weight
stability se na displeji ukaze ~ (o
referenéni hmotnost (eREL ‘aB=I=ln CCoomn

Upozornéni: e UCOUKgl| 20 1ICUUg

Kdyz se na displeji ukaze zobrazeni ,Add

##°, nabizi vaha moznost optimalizace
referencni hmotnosti, protoze objem
vzorku nebyl dostate¢ny pro pfesné
pocitani kusu.

Pro dosazZeni optimalizace vypoctu
referencni hodnoty polozit na desku vahy
pozadovany pocet kusu.

AUTO N
OPTIM.

Vypoétena referencni
hmotnost

Hmotnost kusu

6. Nyni midzeme na desku vahy polozit pocitané kusy. Na displeji se ukazou

vSechny parametry pocitani kusu vazeného materialu.
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9.2.3 Libovolny pocet referenc¢nich kusu

1. Zapnout vahu tlacitkem ON/OFF. T¥i
diody LED instalované v tlaCitkach
,Piece weight by blikaji. Pokud neblikaji,

zmacknout tlacitko . Kdyz je to
pozadovano, polozit nadobu pro uréeni
hmotnosti tara

2. Zmacknout tladitko .

Nadoba se automaticky vytaruje.

TOTAL
M+

~

(PRE)-

TARE
0¢

PCS
' '-' PCS
1l
) + ToLv -
Weight Piece Weight
(o]
. 0080« RAdd

AUTO N
OPTIM.

V pfipadé potfeby pouZit tarovani pomoci tlacitka TARE

3. Pomoci tlagitek s &islicemi nastavit PCS
referenéni pocet kusu. —' '— PCS
(chybné udaje je mozné vymazat oL '— (|
pomoci tlaCitkem C) M S

) + TOLv -
Weight Piece Weight
~ (O
PRE)- EENIRIN 1
W, UUOUkg noog g
AUTO N
OPTIM.

4. Polozit na desku vahy referenéni PCS
kusy. Na displeji se ukaze jejich -' '— PCS
hmotnost. oL '— I

M+ -— -
1) + TOLv -
Weight Piece Weight
~ |0
(eRE)- oo 030 o
S0 [ B Kg [ g
Blika tlacitko optim. "

5. Zmacknout tlacitko \«4&D. V pribéhu R
vypoltu referenéni hmotnosti se na 00
displeji na okamzik ukaze symbol - | Tom I |
————— ”. Po uspésné ukoncené 3 " —
kontrE)Ie stability se na displeji ukaze Weight Piece Weight
vypoctena referenCni hmotnost. ~

Upozornéni: o = CCoamn
. . G . TARE L1 1T Kgl| 20 1Cudg
» Kdyz se na displeji ukaze zobrazeni >0

,Add ##”, nabizi vaha moznost
optimalizace referen¢ni hmotnosti,
protoze objem vzorku nebyl dostatecny
pro presné poditani kusu.
Pro dosazeni optimalizace vypoctu
referencni hodnoty poloZit na desku vahy
pozadovany pocet kusU. (viz upozornéni,
kapitola 9.2.1).

Hmotnost ¢asti

AUTO N
OPTIM.

Vypocétena referencni
hmotnost

Nyni se na desku vahy mohou polozit pocCitané kusy.
Na displeji se ukazou vSechny parametry pocitani kusll vazeného materialu.

22

CWS-BA-cz-0610




9.2.4 Libovolny pocet referenénich kusu

bez pouziti tlaCitka

Zapnout vahu tladitkem ON/OFF. TFi diody PCs
LED instalované v tlacitkach ,Piece '-' PCS
weight by” blikaji. Pokud neblikaji, romAL I

. <o B kavs s =
zmacknout tlacitko . Kdyz je to T n oLe  _
pozadovano, polozit nadobu pro urceni Weight Piece Weight

hmotnosti tara a provést tarovani pomoci ~ (o

tlatitka TARE. w|,  0000w|| 000000,

optim. "

1. Polozit na desku vahy referenéni kusy, PCsS
na displeji se ukaze jejich hmotnost. '—' pCS

_
' ) + TOLv -
Weight Piece Weight
~ |0
w01 Idkg| UOU0O00,
>0¢
obtim. "

2. Pomoci tlagitek s Gislicemi nastavit PCs
pocet referencnich kusu. -' '-' pCS
(chybné udaje mizeme vymazat -

, o) TOTAL ' ' '
pomoci tlacitka C). M+ -
o oy ) + ToLv -
Blika tlacitko . Weight Piece Weight
~ (O
PRE)- I~ - '—-' |
Wl Ul i kg noo g
AUT N
OPTIM.
PCS

3. Zmacknout tlacitko - V prubéhu - = pes
vypoctu referenéni hmotnosti se na A0
displeji ukaze na okamzik symbol ,------ ToTAL |
”. Po uspésné ukoncené kontrole 3 ; —
stabllltyvsg na displeji ukaze vypoctena Weight Pisce Weight
referenCni hmotnost. ~ (o

Upozornéni: (Pre)- = CC1aMn

. . G . TARE .1 I Kgl| 30 1Cuug

» KdyZ se na displeji ukaze zobrazeni >0
LAdd ##°, nabizi vaha moznost optina.
optimalizace referenéni hmotnosti, Hmotnost kusd Vyp°°f;itr:§§re”°”'

protoZe objem vzorku nebyl dostatecny
pro presné pocitani kusu.
Pro dosaZeni optimalizace vypoctu
referencni hodnoty polozit na desku vahy
pozadovany pocet kusU. (viz upozornéni,
kapitola 9.2.1).

Nyni se na desku vahy mohou poloZit poCitané kusy.
Na displeji se ukazou vSechny parametry pocitani kust vazeného materialu.
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9.3 Numerické zavedeni referenéni hmotnosti

Kdyz je znamo, jaka ma byt referencni hmotnost a jaky ma byt pocCet referencnich
kusU, je mozné zavést tyto Udaje pomoci tlaCitek s Cislicemi.

1.

Zapnout vahu tlacitkem ON/OFF. Tfi
diody LED instalované v tlaCitkach
,Piece weight by” blikaji. Pokud

neblikaji, zmacknout tlaitko @ Kdyz
je to pozadovano, polozit nadobu pro
uréeni hmotnosti tara a provést
tarovani pomoci tlaCitka TARE.

Zmacknout tlagitko ,
blika zobrazeni referenéni hmotnosti a
tlacitko ENTER

PCS

PCS

TOTAL
M+

TOL v -
Piece Weight

é -

Weight
o

~

(PRE)-
TARE

>0¢

Pomoci tlacitek s Cislicemi nastavit
referen¢ni hmotnost (chybné udaje
muzeme vymazat pomoci tlacitka C).
Blika zobrazeni referenéni hmotnosti a
tlacitko ENTER.

TOTAL
M+

TOLv -
Piece Weight

&1 +

Weight

N 31
PN N

A

-

o

-

-3

—
-
-
-

[PRE}-
TARE

>0¢

-
-
—

Kg

AUTO N
OPTIM.

. Potvrdit tladitkem .

Upozornéni:

V pfipadé, kdyz je zavedena referenéni
hmotnost pfiliS mala, zazni akusticky
signal a na displeji se ukaze symbol
,Lo ut”. Je tfeba se vratit ke kroku 3.

PCS

™) Pcs
TO'I"\I:L '_'
#1 +

Weight

TOLv -
Piece Weight

1
)

_

5
-
S
3
3

.
S0

(PRE)-
TARE

-
—
-
—
-
—

Kg

»0e |4

AUTO N
OPTIM.

Nyni se na desku vahy mohou polozit pocCitané kusy.
Na displeji se ukazou vSechny parametry pocitani kusll vazeného materialu.
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9.4 Vystup referenéni hmotnosti pomoci ¢isla ID

Popis ukladani referencni hmotnosti do paméti pomoci Cisla ID je popsan v kapitole
11.1

1.

Zapnout vahu tlacitkem ON/OFF. Tfi
diody LED instalované v tlaCitkach
,Piece weight by” blikaji. Pokud

neblikaji, zmacknout tlaitko @

Zmacknout tlacitko , na displeji se
ukaze symbol ,id-00” s blikajici
hodnotou ,00”.

PCS

PCsS

TOL v/ -
Piece Weight

# ¢

Pomoci tlaCitek s Cislicemi zavést Cislo
ID (chybné udaje je mozno zrusit
pomoci tlacitka C).

Blika tlacitko ENTER.

@ M l’l%l\
I
PCS

PCSs

TOL v/ -
Piece Weight

> i

. Potvrdit tlaCitkem , na displeji se

ukaze referencni hmotnost, ktera je
uloZena do paméti.

Upozornéni:

Kdyz pro zavedené Cislo ID neexistuje
zadna referencni hmotnost, zazni
akusticky signal a na displeji se ukaze
symbol ,no id”. Je tfeba se vratit ke
kroku 3.

TOLv -
Piece Weight

Nyni se na desku vahy mohou poloZit poCitané kusy.
Na displeji se ukazou vSechny parametry pocitani kust vazeného materialu.

Upozornéni:

e Symbol ,id 00” znamena specialné vymezenou oblast paméti. Obsahuje
posledni zavedenou referenéni hmotnost

e ReferenCni hmotnost se automaticky zapise v ,id 00” a je tam uloZzena az do
prepsani nasledujici referenéni hmotnosti

e | kdyz se referenCni hmotnost vymaze tlaCitkem @ je mozné ji opét vyvolat

pomoci parametru ,id 00”.
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10 PRE-TARE

Vaha ma k dispozici dvé metody tarovani:

Pomoci tlaCitka TARE k pfimému odectu znazornéné hmotnosti nadoby (viz

kapitola 8.5)

Zavedenim znamé hmotnosti tary (PRE-TARE) pomoci tlacitek s Cislicemi.
V tomto pfipadé je nutné provést nasledujici kroky:

1. Sejmout vSechny pfedméty z desky PCS
vahy '-, PCS
2. Zmacknout tlacitko \=J, Tomt '_'
blikd zobrazeni hmotnosti a tla¢itko
ENTER & - Tov -
Weight Piece Weight
~ (O
w| nnnn” || nnnnnn
Tle WU Kgl | LUULUL g
3. Zavést hmotnost tary pomoci tladitek s PCs
Cislicemi (chybné udaje je mozné '—' PCS
vymazat pomoci tlaCitka C). oL I
Blika zobrazeni hmotnosti a tlaitko M+ -
ENTER. F1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ (O
e Sac e Aanannn
s0e €~ [ B } Kg [Ny g
PCS
4. Potvrdit tlacitkem - — oo
hmotnost tary se na displeji ukaze jako I
zaporna hodnota a symbol [«€]se ToTAL il
zobrazi vedle zobrazeni ,(PRE)-
TARE’ &1 + ToLv -
' Weight Piece Weight
~ (O
mlt -06 15 o000o00
>0« - - Kg - T T T T g

Polozit nadobu + vazeny material. Na displeji se ukaze hmotnost vazeného
materialu.

Odstranovani hodnoty tary ulozené do paméti
Bud’:

Sejmout vSechny pfedméty z desky vahy a zmacknout tlaitko .
Hmotnost tary uloZzena do paméti se odstrani a na displeji se ukaze symbol [« ]

vedle zobrazeni ,(PRE)-TARE”.

anebo:

Zmacknout tlagitko , blika zobrazeni hmotnosti. Zmacéknout tladitko s &islici 0

s tlaCitko ENTER.

Hmotnost tary ulozena do paméti se odstrani a na displeji se ukaze symbol [d]

vedle zobrazeni ,(PRE)-TARE’.
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11 Ulozeni referenéni hmotnosti do pameéti

11.1 Ulozeni do paméti dle Cisel ID

Vaha mize mit ulozeno v paméti 99 referenCnich hmotnosti s Cisly ID od 01 do 99.
Vystup z paméti je popsan v kapitole 9.4.

U vyrobce ma vaha uloZeno do paméti pouze jednu referencni hmotnost. Dodate¢né

vvvvv

ddvodu je tfeba pomoci menu zapnout funkci F-01-05 (viz kapitola 14.2).

1. Nastaveni referenéni hmotnosti, Pcs
numericky nebo vazenim (kapitola 9.2- 0 '—' pPCS
93) TOTAL ' ' '

M+ -
Weight Piece Weight
~ |0
(PRE}- ] [N
S0 [ ] Kg | A R ) g

2. Zmacknout tlagitko , Weight Piece Weight
Na displeji se ukaze symbol ,id-00" s ~ [0 _
blikajici hodnotou ,00” o LI Ig 00

s0¢ (¢ - 19

3. Pomoci tladitek s Gislicemi nastavit

&islo 1D (chybné udaje je mozné Weight Piece Weight

~ |O
Vymazgt oy ey 1oran |d> 12
pomoci tlacitka C). ™ e 1.1 Il Kg C
Blika Cislo ID a tlaCitko ENTER.
4. Ulozit do paméti tlaCitkem - Weight Piece Weight
~ (O
(PRE). 1 Lrernn
e 1.1 1L Kg Ul g
Upozornéni:

V pfipadé, kdyz bylo pfedmétné Cislo ID jiz ulozeno dfive do paméti, vysle vaha dvé
pipnuti a zobrazeni Cisla ID pfestane blikat.

V tomto pfipadé mame dvé moznosti:

(a) do paméti se ulozi opét jiz dfive uloZzené Cislo ID,

(b) do paméti se ulozi jiné Cislo ID:

(a) (b)

Puvodni éislo vymazat pomoci tlacitka
Zmacknout tlacitko pro opétovné y P

ulozeni Cisla 1D G a do paméti ulozit jiné Cislo ID (viz
krok 3)
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11.2 Vymazavani referenéni hmotnosti z paméti

1. Zmacknout a podrzet zmacknuté PCS
v v x ;v "= PCS
tladitko G dodateén& zmadcknout 'l 'l
.. 5D ; . . . TOTAL -
tlaCitko . Poté souCasné obé M+
tlaCitka uvolnit.
Weight Piece Weight
~ (O
(PRE)- 1 COo a: nn
TARE [N
o L CrimKg Id" Uit
2. Pomoci tlagitek s Gislicemi nastavit PCs
nove Cislo ID (chybné udaje Ize |~ Pcs
vymazat pomoci tlaCitka C). oL N
Blika tlacitko ENTER. M+ -
Weight Piece Weight
~ |0
PRE)- = = ':'
w|, CLEArkg Ig ic
>0¢
PCS
3. Potvrdit tlacitkem - -
' ' PCS
i
) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |0
(pRE} ImERINIn R EInInInIn
| LU Kgl | Loy g
AUTO N
OPTIM
Upozornéni:

Kdyz vymazavané Cislo ID neni v paméti ulozeno, zazni pipnuti. Pro zopakovani této

operace se musime vratit ke kroku 2 nebo zmacknout tlacitko @ pro jeji ukonceni.
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11.3 Soucasné vymazavani celé paméti ID

1. Podrzet zmacknuté tlacitko a - es
I
v v 7 v v 1D,
dodatec¢né zmacknout tlacitko . TOTAL [}
Zaroven obé tlacitka uvolnit. M+
Weight Piece Weight
~ |0
(PRE)- rCoo a: (TN
TARE [}
ol LI Kg Id" Uit
PCS
P v TOTAL . ..

2. Zmacknout tlacitko , na displeji se — bes
ukaze symbol ,idALL" s blikajicim I
,,ALL” TOTAL '-'

M+
Weight Piece Weight
~ (O
PRE)- I~ N '__“ !
|, CLERrKg IdAL!

3. Zmacknout tlaCitko \«4& , hodnota — ncs

LALL” pfestane blikat I
TOTAL ' '

4. Opét zmacknout tlacitko . cela M-+ -
pamét ID se vymaze anebo z 1) + ToLv -
predmétné operace vystoupime bez Weight Piece Weight
vymazavani paméti ID zmadcknutim ~1° I e

e w |, 0000k|| 000000,
- < ' e et e’ TAU [ | e’ e e et e’ T
tlacitka o€
AUTO N
OPTIM
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12 Soucéty

Vaha ma k dispozici pamét pro ukladani poctu stejnych kusu a jejich celkovité
hmotnosti.

U vyrobce je vaha nastavena na ruéni provadéni souctu (po zmacknuti tlaCitka M+).
Automatické soucty nastavime v menu (viz kapitola 14.2) tak, ze funkci F-03-01
pfepneme na ,1”.

Volbu parametru provadéni souctu (kladné/zaporné) mizeme provést rovnéz pomoci
menu, viz funkce F-03-02 (kapitola 14.2).

12.1 Ruéni souéty zmacknutim tlacitka M+

1. Po volbé referenéni hmotnosti polozit
na desku vahy prvni ¢ast k vazeni
Po uspésné kontrole stability

zmacknout tlaitko (), zobrazena Pes
hodnota se ulozi do paméti souctu, coz | -' -, PCS
je signalizovano signalem pipnuti a TOTAL | '— -,
blikanim zobrazeni [4 ] vedle m] <« - -

ukazatele ,M+”. Po uspésné kontrole
stability se vaha automaticky prfepne
do rezimu provadéni souctu

Polozit dalSi ¢ast k vazeni a ulozit ji do paméti tlaCitkem M+.

V pfipadé potfeby zvazit dalsi ¢asti (viz vyse).

Mezi jednotlivymi vazenimi musime vahu odtizit (hmotnost < +5d).
Upozornéni:

Kdyz vaha vysle ¢tyfi signaly pipnuti nebo zobrazeni [d ] vedle ukazatele ,M+”

neblika, znamena to, Ze nedoslo k odtizeni vahy mezi jednotlivymi vazenimi nebo ze
hodnota vazeni neni stabilni (rovnéz viz funkce F-03-02)

Vymazavani posledniho sou¢tu M+

1. Pfi zmacknutém tlacitku G zmacknout rovnéz tlacitko , poté obé tlacitka
uvolnit
2. Vaha vysila pipnuti, posledni sou¢et M+ je vymazan

Kdyz zazni 4 signaly pipnuti, znamena to, Zze nejsou k dispozici soucty M+ k
vymazani
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12.2 Automatické soucty

V pfipadé, kdyz je zapnuta funkce automatického provadéni soucta F-03-01
(nastaveni ,17, viz kapitola 14.2.), tak se po uspésné kontrole stability jednotlivé
hodnoty vazeni uchovaji v paméti automaticky, bez zmacknuti tlaCitka M+. Po
uchovani v paméti zazni akusticky signal.

e Realizace jako v pfipadé ruéniho provadéni souctu, viz kapitola 12.1, av8ak
bez zmacknuti tlaCitka M+.

e Mezi jednotlivymi vazenimi musi byt vaha odtizena (hmotnost < +5d).

e V pfipadé, kdyz je funkce F-03-02 nastavena na ,1”, muze se aplikovat
pouze kladné pocitani (viz kapitola 14.2.)

12.3 Celkovy soucet

Celkovy pocet kusti
1. Zmacknout tlacitko , na displeji se

ukaze celkovy pocet kusl a pocet Pes
vazeni. | -' -' | JFes
Tyto hodnoty jsou signalizovany ToTAL | < 1= 1
zobrazenim symbolu [« ] vedle M- [« - =
ukazatel ,TOTAL” a ,N” WeighitT oo Werahe

2. Opét zmacknout tlacitko . ~ |° o -
Véaha se automaticky pfepne zpét do e LU kg v i ’
rezimu souctovani auTQ N T

Pocet vazeni

12.4 Vymazavani vSech hodnot vazeni ulozenych do paméti

1. Pfi zmacknutém tlacitku G zmacknout tlacitko , poté obé tlacitka
uvolnit
2. Pamét M+ se vymaze.
Zobrazeni [4 ] vedle ukazateld ,M+” a ,TOTAL” zhasne.
Upozornéni:

» Pomoci tlaitka @ se vymazava pouze zobrazeni, ale ne udaje v paméti uréené
pro soucty.
» Udaje se v paméti uchovavaji rovnéz po odpojeni vahy od sité.

12.5 Funkce M-

e Vaha umoznuje odecCet Udaju od paméti M+ pomoci tladitka

e Pro tento ucel je tfeba zapnout funkci F-09-01 (nastaveni ,1”, viz kapitola
14.2).

e Tato funkce neslouzi k vymazani posledniho souctovani M+, ale k odectu
udaji (misto jejich pri¢itani). Celkovy soucet vazeni se zvysi.

e Automaticka funkce M- neexistuje.
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13 Vazenilpoditani s uréenou toleranci

Tato funkce umoziuje vazeni ve vztahu k uréené hmotnosti nebo k poctu kusu v
mezich stanovené tolerance (pfiklad: kontrolni vazeni). Dosazeni meze tolerance

je signalizovano opticky/akusticky.

Zobrazovany symbol v ukazuje na:

+ Pocet kusi/hmotnost nad horni hranici tolerance

TOL v Pocet kusi/hmotnost v mezich tolerance

- Pocet kusu/hmotnost pod spodni hranici tolerance

13.1 Volba parametru (viz také kapitola 14.2)

1. Vypnout vahu

PCS
2. Pfi zmacknutém tlacitku zmééknout '_ '_' '_'
tladitko . Na displeji se ukaze blikajici - T
prvni funkce F-00. Poté uvolnit obé - =
tlaCitka
PCS
3. Pomoci tlaCitka s €islici 5 vyvolat funkci '- ,-' '-
.Fill to target” '- - 11 -'
PCS
C_nnC _nmno
4. Zmacknout tlacitko , na displeji se J '—' —' '—' J

ukaze aktualni nastaveni

L
-
=2

PCS
C_nc_n.
5. Pomoci tlaCitka s Cislici nastavit I '_' _' '_' |
pozadovany rezim (viz kapitola 14.2).
\ [
I
PCS
6. Ulozit do paméti tlaCitkem . Na displeji '— '—' '— '—' —'
se ukaze nasledujici bod menu ,F-05-02” '— - N —' - | “—

pro volbu srovnavanych udaju.
» (0 = udaje o poctu
= 1 = udaje o hmotnosti ‘ ’

-
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PCS
7. Potvrdit tlaCitkem . Na displeji se :— - : :'—' - : : —:
ukaze nasledujici bod menu ,F-05-03” pro - - ot
volbu nastaveni horni meze tolerance.
Nastavit pomoci tlaCitek s Cislicemi. ‘ } [ e
[
PCS
8. Ulozit do paméti tlaCitkem . Na displeji :— - : :'—' - : :'—:
se ukaze nasledujici bod menu ,F-05-04" - - ot
pro volbu nastaveni dolni meze tolerance.
Nastavit pomoci tlaCitek s Cislicemi. ‘ } [ s
Ju
PCS
0. Potvrdit tasitiem (&B. Na displeji se [ I N
ukaze nasledujici bod menu pro nastaveni | | | | il
akustického signalu kontroly tolerance.
Nastavit pomoci tlacitek s Cislicemi (000 = __
signal vypnut, 001 = signal zapnut). ‘ [ T

10. Ulozit do paméti tlaCitkem . Na displeji se ukaze nasledujici bod menu (viz
kapitola 14.2). DalSi nastaveni jsou analogicka.

11.Menu opustime pomoci tlacitka . Vahu zapojime opét pomoci tlaCitka
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13.2 Zobrazeni nastavenych mezi tolerance
Podminka: F-09-01 =,07, viz kapitola 14.2

Zapnuti vahy PCS
L .. ToL . B 3 L) PCS
Zmacknout tlacitko , na displeji se I _'
ukaze blikajici nastavena horni mez TOTAL | ‘_' '_
M+
tolerance.
[ 1) + ToLv -
Weight Piece Weight
~ |0
(pRE} ImEEINIn] HI
e LU Kg
uTo N
OPTIM. PCS
Y . . ToL . . 9 1~ 8 Pcs
Opét zmacknout tlacitko , na displeji '_' '_'
se ukaze blikajici nastavena dolni mez TOTAL _' '_'
tolerance.
1) + ToLv -
v - v ToL , . . .
Opét zmacknout tlacitko , vaha se Weight Piece Weight
v 4 Al v r rd ~ o
prepne zpét do rezimu pocitani o AAAA Lo
e LU Kg

4 ” r e v r ToL rd
13.3 Zména nastavenych mezi tolerance pomoci tladitka , misto

nastaveni v menu

Zmacknout tlacitko , ha displeji se J
ukaze blikajici nastavena horni mez I _'
tolerance. Zménu provedeme pomoci TOTAL | '_' '_
tlaCitek s Cislicemi

[ 1) + ToLv -
Zmacknout tlacgitko \«4, nova horni mez Weight Piece Weight
se ulozi do paméti a na displeji se ukaze | ~ |° P, .

(PRE).
dolni mez. o LU Kg Hi
AUTO N
OPTIM.
PCS

Dolni mez mizeme zménit pomoci '-' '-' pcs
tlaCitek s Cislicemi -

. TOTAL -' '-'

7w v @ . , M+

Zmacknout tlacitko \«&¥, nova dolni mez 30 " —
se ulozi do p'sl_metl a'yah,a se opét Weight Pioce Weight
pFepne do rezimu vazeni. ~0
V pfipadé, kdyZ nové meze nemaji byt (ore nonnn Lo |
ulozeny do paméti, zmackneme tlaCitko | o it

TOL

Vaha se vraci do rezimu pocitani

AUTO N
OPTIM.

Meze tolerance zUstavaji uloZzeny v paméti i po vypnuti vahy.
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14 Menu

14.1 Navigace v menu

1. Vypnout vahu
PCS
2. Pfi zmacknutém tladitku zmééknout ,_ '_' '_'
tlacitko . Na displeji se ukaze blikajici - 0
prvni funkce F-00. Poté obé tlacitka -
uvolnit.
PCS
3. Pomoci tladitek s Cislicemi (kupf. 5) - - o
nastavit poZadovanou funkci (viz kapitola '_ - I '_
13.2) I il
PCS
4. Potvrdit tlagitkem , na displeji poctu C - o
kust se zobrazi funkce a blikajici aktualni | | ! |
nastaveni. Nyni je mozné zménit nastaveni
(krok 5) nebo prejit k nasledujici funkci -
(krok 6) ‘ ‘ [ i
5. Pomoci tlacitek s Cislicemi provést PCS
nastaveni (viz kapitola 13.2) - - - -
e Chybné udaje mizeme vymazat pomoci '_ - I '_ - I\
tlagitka C. Nastaveni mizeme zopakovat | '_' _' '_‘ |
o Kdyz ma byt proces poslednim zmacknuti
tlaCitka ENTER pferuSen bez uloZeni do \
paméti jakychkoliv dat, je tfeba zmacknout i
tlaCitko ON/OFF
PCS
6. Zmeény ulozime do paméti a zarover '_ - | “- - Il -'
pfejdeme k nasledujici funkci pomoci | '—' _' '_' '-
zmacknuti tlaCitka , ‘ \ |
)
)

7. Menu opustime pomoci tlacitka . Vahu opét zapneme pomoci tlaCitka .

» Kdyz se na displeji ukaze zobrazeni ,Add ##”, nabizi vaha moznost
optimalizace referen¢ni hmotnosti, protoZe aktualni vzorek neni dostatecné velky
pro pfesné pocitani.
Pozadovany pocet referenénich kusl je mozné zavést nebo je mozné zobrazeni
,Add ##” ignorovat a v procesu pocitani pokraCovat zmacknutim tlacCitka ENTER.
(pFesné vysledky pochopitelné nejsou mozné). Rovnéz viz funkce ,F-01-02,
kapitola 14.2
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14.2 Prehled menu
F- 01-X Provoz

Funkce

Tlacitko

Volba
parametru

Popis funkce

Provozni rezi

m

0* Normalni rezim. V8echny funkce a vSechna tlagitka jsou pfistupna
F-01-01
y Zjednodus$eny provozni rezim. UrCeni referenéni hmotnosti pouze
vazenim. VSechna jina tlacitka nejsou funkéni (kapitola 7.11)
L~Add##*“ dodateény pozadavek na zvySeni poétu referenénich kust (viz
upozornéni ,kapitola 9.2.1”)
Dodate¢ny pozadavek na zvySeni poctu referencnich kusu zajistuje, Zze v pfipadé
pocitani kust nebude pouzita mala referenéni hmotnost, protoze mohlo by to vést k
nepfesnym vysledkdm. Tuto funkci je mozné vypnout nebo zapnout.
F-01-02 0 Funkce ,Add” vypnuta. Mala referencni hmotnost bude akceptovana
bez pozadavku ,Add”
1* Referenéni hmotnost je mozné zavést bez pozadované dalsi Casti
,Add” (pomoci tlaCitka ENTER)
2 Referenéni hmotnost nelze zavést bez pozadované dalSi ¢asti ,Add” (
pomoci tlacitka ENTER)
F-01-03 |0 Vzdy pouzivat toto nastaveni
Zobrazeni posledni pouzivané referenéni hmotnosti
Po zapojeni vahy se na displeji ukaze posledni pouzita referenéni hmotnost. Tuto
funkci Ize vypnout nebo zapnout
F-01-04 0* Posledni pouzita referenéni hmotnost bude vymazana
1 Posledni pouzitd referencni hmotnost se ukaze na displeji automaticky
Obsah paméti ID
00 Pamét ID obsahuje pouze referenéni hmotnost
Hodnota
tiry
F-01-05 Je mozné volit, jaké udaje kromé referenéni hmotnosti maji byt jesté
0 ulozeny do paméti. Hodnota 0 znamena ne, hodnota 1 ano pro ulozeni
? do paméti tary nebo meze tolerance.
Priklad: 10 = pamét’ ID obsahuje referenéni hmotnost a mez tolerance
Mez
tolerance
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F-02-X Automaticka optimalizace referenc¢ni

Funkce Volba )
Tiacitko @ | Parametra HOIR LS
Optimalizace referen¢ni hodnoty v pfipadé uréeni referenéni hmotnosti vazenim

(kapitola 9.2)

0

Optimalizace referen¢ni hodnoty je vypnuta

F-02-01
1* Automaticka optimalizace referenéni hodnoty
2 Ruéni optimalizace referenni hodnoty ( pomoci tlacitka ENTER)
Optimalizace referenéni hmotnosti pfi numerickém zavedeni referenéni hmotnosti
(kapitola 9.3) nebo pomoci €isla ID (kapitola 9.4)
0 Optimalizace referenéni hodnoty je vypnuta
F-02-02 1* Rucni optimalizace referenni hodnoty ( pomoci tlacitka ENTER).
Nastaveni je aktivni, kdyz funkce F-02-01 neni nastavena na ,0”
2 Automaticka optimalizace referencni hodnoty zavisi na nastaveni F-02-
01
Minimalni referenéni hmotnost (1d = pfesnost vazZeni, viz kapitola 1)
F-02-03 |° /54
1* 1/100 d

F-02-X Funkce souctu

Funkce Volba ENRI
Tiacitko € | Parametra R
M+ Automatické/ruéni souéty (kapitola 11)
F-03-01 0* Rucni souCty pomoci zmacknuti tlacitka M+
1 Automatické soucty (pouze kladné hodnoty)
Volba udaju souétovani
0* Pouze kladné hodnoty (5d a vys$si)
1 Kladné i zaporné hodnoty (5d a vySsi nebo -5d a nizsi )
+5d e, LRy .
F-03-02 * +5d .
- 0
5d ool B

M+ neni akceptovana

M+ neni akceptovana

F-03-02=0 F-03-02=1
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F-04-X Okoli a akusticky signal

Funkce

Tlacitko a

Volba
parametrt

Popis funkce

Sledovani nuly (kapitola 7.8)

F-04-01 0* Sledovani nuly zapnuto
1 Sledovani nuly vypnuto
Rychlost zobrazeni (reakce)
0 Rychla/citliva
F-04-02
1* Normalni
2 Pomala /stabilni
3 Pomalejsi /stabiln&jsi
Filtr vibrace (okoli)
F-04-03 0 Citlivy a rychly (velmi klidné provozni misto).
1* Normalni
Necitlivy a pomaly (velmi neklidné provozni misto).
Akusticky signal provozu tlaéitek
F-04-04 0* Signal zapnut
1 Signal vypnut
Funkce automatického vypinani Auto-OFF
F-04-04 |7 Funkce Auto-OFF zapnuta
1 Funkce Auto-OFF vypnuta
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F-05-X Kontrola tolerance

Funkce

Tlacitko a

Volba
parametrt

Popis funkce

Volba rezimu

0*

Kontrola tolerance vypnuta

1 Porovnavani vSech udajl
2 Porovnavani stabilnich udaji
F-05-01 3 Porovnavani vSech udajl, s vyjimkou udajl pobliz nuly*
4 Porovnavani stabilnich udaju, s vyjimkou udaju pobliz nuly *
5 Porovnavani vSech kladnych hodnotovych udajd, s vyjimkou udaja
pobliZ nuly *
6 Porovnavani stabilnich kladnych hodnotovych udajl, s vyjimkou udaji
pobliz nuly *
* pobliz nuly ” znamena rozsah hmotnosti od -4d do +4d
Volba porovnavanych udaju
F-05-02 | O* Udaije tykaijici se soudtu
1 Udaije tykajici se hmotnosti
Horni mez
F-05-03 o* Zavedeni pomoci tlacitek s Cislicemi
Nastaveni zaporné hodnoty pomoci tlaCitka .
Dolni mez
F-05-04 o* Zavedeni pomoci tlacgitek s €islicemi. Nastaveni zaporné hodnoty
pomoci tlacitka
Akusticky signal po dosazeni meze tolerance
000* Akusticky signal vypnut
000 Nastaveni ,0“ Akusticky signal vypnut
F-05-05 T T 17 Akusticky signal zapnut
Pfiklad ,,010”:
tl- Akusticky signal zazniva pouze tehdy, kdyz je zobrazeni ,TOL v
v souladu s podminkou.
TOL v
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F-06-X Vystup udaju RS-232C

Funkce Volba .
Tiacitko @ | Parametra Popis funkce
Rezim vystupu udajt
0 Vystup po zmacknuti tladitka PRINT.
+ instrukce pro dalkové fizeni
1 Udaje jsou vysilany kontinuaing.
Instrukce pro dalkové Fizeni nelze pouZit
Udaje budou vyslany, kdyZ je zobrazeni hmotnosti stabilni pfi +5d a
2 vyse.
+ instrukce pro dalkové fizeni
Udaje budou vyslany, kdyz je zobrazeni hmotnosti stabilni pfi 5d a
F-06-01 3 vySe/nize.
+ instrukce pro dalkové fizeni
4 Pouze instrukce pro dalkové fizeni
5 Neni dokumentovano
6 Neni dokumentovano
7 Neni dokumentovano
8 Neni dokumentovano
* ,pobliz nuly” znamena rozsah hmotnosti od -4d do +4d
Volba vystupnich hodnot
0100* Vystup Udaji soudtu
ID Referenéni
F-06-02 bmotiost Volba, jakeé udaje maji byt vyslany, se fidi nastavenim
hodnoty ,0” nebo ,1” pro : &islo ID, pocet kus(i, hmotnost
0000 nebo referenéni hmotnost.
Pfiklad: Po zavedeni ,1100” budou vyslany pouze udaje:
Cislo 1D a pocet kusl.
Celkova hmotnost
Pocet kusu
Format udaji
0* Neni dokumentovan
F-06-03 1 Neni dokumentovan
2 Format pro obecna periferni zafizeni.
Rychlost pfenosu
0* 2400 bps
F-06-04
06-0 1 4800 bps
2 9600 bps
Délka udaji a parita
0* 7 bitd, ,paritni” parita
F-06-05 1 7 bitll, ,neparitni ”
2 8 bitl, schazi parita
Upozornéni: Pro funkce F-07 i F-08 pouzivat vzdy nastaveni ,0”

40
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F-09-X Tlacitko

Funkce Volba

Tlaéitko a parametr Popis funkce

Rezim obsluhy tlaéitka

F-09-01 0* Tlagitko pro zobrazeni a/nebo zménu horni a dolni meze tolerance

1 Funguje jako tlagitko M- pro odedéitani udaju souétu od paméti M+

Desetinna tecka a vystup RS-232C

Desetinna tecka :,.”
0000* Hlavicka pro stabilni Udaje hmotnosti: ,ST”
Potvrzeni pfikazu : <ACK><Cg><L¢

D Volit desetinnou te¢ku ,.” nebo ,,” a vystupni format pro
rozhrani RS-232C. Pro kazdy bit nastavit ,0” nebo ,1”.

l Desetinna tecka: ,04 ="

0 -

00 L19=5
T Hlavicka: ,0” =,ST,+001.2346kg”
STWT 1”7 = ,WT,+001.2346kg
A

CK Desetinna tecka

A
F-09-02 l
0

Potvrzeni: ,0“ = ,<ACK><Cg><L¢"

K
u1 "= » ’1<ACK>”

Upozornéni: Pro funkce F-11i F-12 vZdy pouzivat nastaveni ,0”

Nastaveni u vyrobce jsou oznatena pomoci *.
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15 Popis jednotlivych funkci

15.1 Funkce ACAI (Automatic Counting Accuracy Improvement = automaticka
optimalizace referen¢nich hodnot)

Za ucCelem zvySeni pfesnosti provadéni
souctu, vypocitava funkce ACAI =
referenéni hmotnost vzdy tehdy, kdyz je gl
na desku vahy polozeno vice kusu. -

-’

V prubéhu kazdé optimalizace se znovu Weight Piece Weight

pocita hodnota referenéni hmotnosti . ° L

Dodatec¢né kusy zvétsuji vypodétovou bazi AUB kg 1
v

: rord”

hmotnosti. oPTIM.

-

!
-
-

-
-
-
-

(N
=
J
=
-
_
_
=
_

g

a zaroven zpresnuji hodnotu referenéni

Upozornéni tykajici se funkce ACAI

e Postup ACAI musi byt proveden po nastaveni referencni hmotnosti. Pfedmétny
pocCet kusu se jeSté musi nachazet na desce vahy.

e Dfive nez se postup ACAI ukonci, nelze z desky vahy sejmout Zadné kusy.

e V pfipadé kdyz kusy se nachazeji v rozsahu funkce ACAI, nemusi se scCitavat pfi
zavadeni.

o Nejpresnéjsi soucty stejnych kusu obsazenych v riznych davkach dostaneme,
kdyz funkci ACAI pouzijeme pfi provadéni souctu v kazdé nasledné davce.

e Funkce ACAI je nastavena u vyrobce na rucni obsluhu, s numerickym
zavadénim referencni hmotnosti pomoci klavesnice, z paméti ID nebo pomoci
pocitaCe pres sériové rozhrani. Tuto funkci je mozné prepnout do automatického
rezimu. Rezim funkce ACAI, pfi zavadéni referen¢ni hmotnosti pomoci ID nebo
pomoci digitalniho zavadéni udajl, je fizen funkci F-02-02 (viz kapitola 14.2).

15.1.1 Automaticky rezim funkce ACAI
Nastaveni v menu (kapitola 14): F-02-01 = ,1”

1. Start: PCS
Po nastaveni referenéni hmotnosti 171 Pes
polozit pfedmétné referencni kusy na 11
desce vahy -

Weight Piece Weight

[o]
ranm N
[ ] Kg [} l.I_ll_H_lg

42 CWS-BA-cz-0610



2. PoloZit na desku vahy dalsi kusy dle

nasledného rozsahu ACAI (viz =) | Pcs
tabulka nize). Je dobrou zasadou ~ i
zdvojnasobit pocCet Casti na desce -
vahy.
Weight Piece Weight
o
233l ) 1000,
A0 N
Pocet kust na ACAI Pocet kusu na ACAI
desce vahy Rozsah souctu desce vahy Rozsah souctu
10 13~26 60 63~122
20 23~49 70 73~138
30 33~70 80 83~152
40 43~89 90 93~166
50 53~106 100 103~299
>200 203~492
~ O ~ O ~ O
A 4 N #/é A 4
AUTO OPTIM. AUTO QPTIM. AUTO OPTIM.

Pokud se pocet kust
nachazi ve stanoveném
rozsahu, pfi provadéni
souctu se na displeji
ukazuje symbol
trojuhelnika V.

Po zastaveni pfidavani
kusU a dosazeni stability
trojuhelnik ¥ blika

Po vypoctu nove
referenéni hmotnosti
trojuhelnik ¥ zmizi

3. P¥idavat dalSi kusy v rozsahu funkce ACAI, az dosahneme horni mez poctu
kusu, které maji byt pocitany.
4. Po dodani maximalniho poctu pozadovanych kusu je tfeba vSechny kusy sejmout

a zahajit jejich pocitani.
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15.1.2 Ruéni rezim funkce ACAI
V ruénim rezimu ACAI se referencni hmotnost pocita znovu teprve po zmacknuti

44

tlaCitka ENTER.

Nastaveni v menu (kapitola 14.2): F-02-01

. Start:

Po nastaveni referenéni hmotnosti
polozit dany pocet kust ne desku
vahy

. PFidat dalSi kusy v ramci nasledného

rozsahu ACAI (viz pfedchazejici

tabulka ). KdyZz se hmotnost nachazi

v rozsahu funkce ACAI, ukaze se
nad symbolem ,AUTO OPTIM.”
trojuhelnik V.

Pockat, az se zobrazeni stabilizuje,
poté zmacknout tlacitko ENTER. Po
vypoctu nové referenni hmotnosti
trojuhelnik ¥ nad symbolem ,AUTO
OPTIM” na okamzik blika a potem
zhasne.

= ”211
PCS
-' ' PCS
Weight Piece Weight
o
233 i
c.aJ v L g
N

AUTO N
OPTIM.

Pfidavat dalSi kusy v ramci rozsahu funkce ACAI, az dosahneme horni mez

poctu kusu, které maji byt pocitany.

Po dodani maximalniho poctu pozadovanych kusu je tfeba vSechny kusy sejmout

a zahajit jejich pocitani.
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15.2 Funkce AWA (Audible Weighing Assist = akusticky signal Fill-to-target)

Pomoci této funkce je pfiblizovani k danému poctu kust (kupf. 20 kusu)
signalizovano stale intenzivnéjSim akustickym signalem.

Existuji tfi rezimy obsluhy volitelné pomoci tlaCitka TARGET:
Rezim vypnut (off): Funkce AWA je vypnuta

Cilovy rezim (target): Nastaveni cilového poctu kusU

Intervalovy rezim (int): V intervalovém rezimu muaze byt cilovy pocet kusu (kupf.
20 ) znasoben za ucelem opakovaného pocitani (kupf.
20, 40, 60, 80 kusu).

e Akusticky signal se spusti pfi hodnoté poc¢tu kust 9. V prabéhu pfidavani dalSich
kusu a pfiblizovani se k cilovému poctu kusu se krati rozestup mezi jednotlivymi
pipnutimi. Tato pipnuti jsou stale kratSi a ustanou po dosazeni cilového poctu
kusu.

e Akusticky signal se znovu spusti po prekroCeni cilového poc&tu kusti o 1, 2, 3
nebo 4 kusy”.

e Minimalni cilovy poCet kusu je nastaven na hodnotu 10.

e Kdyz je v intervalovém rezimu nastaven mensi po€et kust nez 50, spusti se
akusticky signal po dosazeni poctu 5 kusu.

e Zaporna hodnota cilového poctu kusu a intervalovy rezim nemohou byt nastaveny
soucCasné, avsak funkci AWA se muze pro zaporné pocitani kusu pouzit.

e Kdyz je pouzit akusticky signal kontroly tolerance, musi byt funkce AWA
vypnuta.

15.2.1 Zapnuti /vypnuti funkce AWA

Vypnuti funkce AWA:

PCS

P v TARGET . .
1. Zmacknout tlacitko , na displeji se
ukaze aktualni rezim.*
- v TARGET . , -
2. Zmacknout tlacitko tolikrat, az se
zobrazi symbol ,off”.

3. Potvrdit tladitkem , vaha se
prepne zpét do rezimu provadéni
souctu

~ |
~ |

PCs

-
S
S

~
~

-
-
-

Weight Piece Weight
o

[}
[

-
-
-

X
Q@

_
-
-
_J
-

<

*Upozornéni: Pomoci tlaCitka CE je mozné se vratit zpét do rezimu vazeni bez
zmény nastaveni.
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Cilovy rezim :

’ v v TARGET . ..
1. Zmacknout tlacitko , na displeji se
ukaze aktualni rezim.

2. Zmacknout tladitko tolikrat, az se
na displeji ukaze symbol ,target’. Blika
nastavena cilova hodnota poctu kusu.

3. Tuto hodnotu mizeme zménit pomoci
tlaCitek s Cislicemi
(chybné udaje miuzeme vymazat
pomoci tlacitka C).
Blika tlacitko ENTER.

4. Potvrdit tlaCitkem , vaha se pfepne
zpét do rezimu provadéni souctu a
cilovy rezim se aktivuje.

46

PCS
P N N B BN
Weight Piece Weight
o
IRENINIn]
< g Kg
PCS
3 3 S
~ ke
P NN N N
Weight Piece Weight
o
n¥nlnln] [y I iy I
< L Kg [ I Ty
PCS
~ 1CMFes
O I N N
Weight Piece Weight
o
I Eninln] [ I gy I
< L Kg (G B I Ay
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Intervalovy rezim :

’ v v TARGET . ..
1. Zmacknout tlacitko , na displeji se
ukaze aktualni rezim.

2. Zmacknout tlacitko tolikrat, az se
na displeji ukaze symbol ,int”. Blika
nastavené provadéni souctu spolu
s intervalem.

3. Tuto hodnotu mizeme zménit pomoci
tlaCitek s Cislicemi
(chybné udaje mizeme vymazat
pomoci tlacitka C).
Blika tlacitko ENTER.

4. Potvrdit tlacitkem , vaha se pfepne
opét do rezimu provadéni souctu a
intervalovy rezim se aktivuje.
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PCS
N '-' ~ PCs
~ 1L ™~
Weight Piece Weight
o
rmn
< U
PCS
-— 3 S
i
Weight Piece Weight
o
aNaialy I
< g U
PCS
4 3 S
g
00 -
Weight Piece Weight
o
EEI NNy o _ i
<« wddu cArLCcc
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16 Vystup udaja RS 232C
Standardni provedeni vahy ma rozhrani RS 232C.

Vystup udaji se nachazi napravo od displeje.

RS 232C

16.1 Technické udaje rozhrani

Asynchronni, dvousmérné, poloduplexni
Rychlost pfenosu: 2400, 4800, 9600 bps

Udaje 7 bitd + 1 bit parity (even / odd) nebo 8 bitd (non-parity)

Start bit: 1 bit
Stop bit: 1 bit

Kéd: ASCII
Terminator: Vystup udaju / CrLg Pfijem udaju / Cgr nebo CrLr
V~-5YV)
LSB MSB 0(5V~15V)
AL Q[ 1]2]|3]|4 6 A
‘ T
1(-15 Udajovy Bit parity — Stop bit
bit
Obsazeni pinu:
2 PFijem udajl
(Receive data)

48

3 Vystup udaju
(Transmit data)
5 Uzemnéni (Signal

ground)
7 Udaje

pfipraveny

1,4,6i8 N.C.
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16.2 Vystup udaju
Parametry nastavované pomoci funkce F-06-X (viz kapitola 14).

ReZ|m vystupu udaju F- 06-01:
F- 06-01 = ,,0”
Udaje jsou vysilany po zmacknuti tlagitka PRINT. B&hem vysilani Gdajd blika
zobrazeni souctu kusu.

= F-06-01=,1"
Udaje jsou vysilany kontinualné. Interval mezi kontinualnimi udaiji &ini cca 2
sekundy.

= F-06-01=,2"
Udaje Ize vyslat, kdyz je zobrazeni hmotnosti pfi +5d stabilni a vysSi.
= F- 06 01 = ,,3”

v v v v

Volba hodnoty vystupu F-06-02:

Volba udajd, které maiji byt vyslany, se provadi nastavenim hodnoty ,0” nebo ,1”.
Jedna se o udaje: Cislo ID, pocet kusu, hmotnost nebo referenéni hmotnost.
PFiklad: Po nastaveni ,1100” bude vyslano pouze €islo ID a pocet kusu.

F-06-02
1100

Pocet kusGl——— | vyslan
Celkova ;o ]
hmotnost ,1" = Uudaj je vyslan
Referenéni
hmotnost

Format udaju F-06-03:

Jako format Udaju pro nastaveni perifernich zafizeni je tfeba pouzit funkci F- 06-03
= ”2”'

Rychlost prenosu F-06-04:
= F-06-04 =,,0” :2400 bps

= F-06-04=,1" :4800 bps
= F-06-04 =,,2” :9600 bps
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Instrukce pro dalkové rizeni

Instrukce Vyznam Uvaha

@ Start /stop pro kontinualni vystup udaj

A Tlacitko CE

PL PRE-Tare ,D,1.23CrLe" ="1.23kg" Tara
J Tlacitko TOTAL

K Tlacitko M+

Q  |Okamzty vystupddaje Data zavisla na funkci F-06-02
S Vystup stabilni hodnoty vazeni

T Tlacitko TARE

Z Tlacitko >0¢

Kédy chyb
En Vyznam
EO Chyba pfenosu udaju
E1 Chyba instrukce
E2 thyba: »ocale not ready” (Vaha neni
pfipravena).

E4 PFilis velky pocet znaku
EG Chyba formatu
E7 Mimo rozsah vazeni

50
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